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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
/ST/
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1  Przedmiot specyfikacji technicznej
Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogodlne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktore zostang
wykonane w ramach niniejszego zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU MAGAZYNOWEGO
ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
NA WOJEWODZKI MAGAZYN PRZECIWPOWODZIOWY

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w tytule opracowania.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie wszystkich robot przewidzianych w projektach budowlanych
dotyczacych termomodernizacji budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materiatow,
wykonawstwem 1 wykonczeniem robdt, wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami
Technicznymi dla poszczego6lnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami
"Wytycznych zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzglgdniaja normy panstwowe,
instrukcje 1 przepisy stosujace si¢ do robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Zbior ten zawiera nizej wymienione specyfikacje techniczne:

1.4.  Zakres Robot objetych S T

1.4.1. Zakres robot oraz nazwy 1 kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkoéw

45421152-4 Wykonanie $cianek dzialowych

45262321-7 Wyrdéwnywanie podtog

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421131-8 Wymiana stolarki okiennej

45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowe;j

45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45430000-0 Pokrywanie podtog i Scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostale
45410000-4 Tynkowanie



45432114-6 Kladzenie gresu

45431000-7 Kitadzenie ptytek

45431100-8 Kladzenie terakoty

45431200-9 Kladzenie glazury

45442100-8 Roboty malarskie

45342000-6 Wznoszenie ogrodzen

45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drog

1.4. Zakres stosowania /ST/

Jako czg§¢ Dokumentow Przetargowych, Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
1 rozumie¢ w zleceniu 1 wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1
Integralng cz¢$¢ opracowania stanowia: Przedmiar Robot.

1.5. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia, nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik budowy - opatrzony pieczecia zamawiajagcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, shizacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen 1 innej
korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach ich realizacji.

Ksigga obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce, obmiaru dokonywanych rob6t w formie
wyliczen, szkicow 1 ewentualnych dodatkowych zalgcznikow Wpisy w ksiedze obmiaru podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonywania robot, zgodnie z dokumentacjy
projektowa 1 specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag 1 S$ciste
przestrzeganie harmonogramu robot oraz za jako$¢ zastosowanych materialdéw 1 wykonywanych
robdt, za ich zgodnos$¢ z projektem przekazanym przez Zamawiajacego, wymaganiami specyfikacji
technicznych 1 programu zapewnienia jako$ci, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Zamawiajacego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za doktadne wyliczenie ( sztuk i powierzchni)
wszystkich elementow robdt zgodnie z zakresem przewidzianym w dokumentacji projektowe; .

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1 elementow

robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym
1 szczegotowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach 1 wytycznych wykonania
i odbioru robot. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia wyniki badan materiatow
1 jakos$ci robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy badaniach
materialow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazang kwestie.



Polecenia inspektora nadzoru bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca
1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w Szczegdélowych Warunkach Umowy
protokolarnie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanego mu obiektu
budowlanego do chwili odbioru ostatecznego robot.
1.6.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ opisy techniczne, rysunki,
obliczenia oraz wymagane uzgodnienia zgodne z wykazem podanym szczegétowo w warunkach
umowy, uwzgledniajagcym podzial na dokumentacje:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.6.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby byty zawarte w calej dokumentacji.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac¢ wszystkie roboty $cisle wedtug otrzymanej dokumentacji
techniczne;j. Jesli jednak w czasie realizacji robdt okaze si¢, ze dokumentacja projektowa dostarczona
przez Zamawiajagcego wymaga uzupelnien Wykonawca przygotuje na wilasny koszt niezbedne
rysunki i przedlozy je w czterech kopiach do akceptacji Zamawiajacemu.

Wykonawca zobowigzany jest do kompletnego wykonania zamdwienia, w tym wykonania robot
bezposrednio  wynikajacych  z  dokumentacji, jak réwniez robdt nie  ujgtych
w dokumentacji technicznej, a ktorych wykonanie niezb¢dne w celu poprawnego wykonania
1 funkcjonowania przedmiotu zamowienia, z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzyc¢.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory podejmie decyzje

o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa
1 SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow 1
elementow budowli muszg wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie b¢dg w peini zgodne z dokumentacja projektowa lub SST
1 wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywac wszystkie niezbedne, tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace, w tym: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i1 innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie 1 przyjmuje sig, ze jest
wiaczony w cen¢ kontraktowa.

1.6.4. Ochrona wlasnosci i urzadzen
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody w budynku, spowodowane



przez jego dziatania podczas realizacji prac.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i
podziemnych urzadzen znajdujacych si¢ w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi i kable etc.
Wykonawca spowoduje zeby te instalacje 1 urzadzenia zostaty wlasciwie oznaczone i zabezpieczone
przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robot .

W przypadku gdy wystapi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w
granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowaé Zamawiajacego o zamiarze
rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje Zamawiajacego o kazdym przypadkowym
uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji 1 bedzie wspotpracowal przy naprawie udzielajac wszelkiej
mozliwej pomocy, ktdra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

1.6.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenie robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania remontu i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow i1 norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
lub débr publicznych 1 innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.6.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem o0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.
1.6.5. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
= Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie
wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na
placu budowy. Uwaza si¢, ze koszty zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej
przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w ceng ryczattowa.
= Wykonawca bedzie stosowal si¢ do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w
zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywal wyposazenie
przeciwpozarowe w stanie gotowos$ci, zgodnie z zaleceniami przepisOw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach
oraz pomieszczeniach magazynowych. Materialy tatwopalne beda przechowywane zgodnie z
przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odleglosci od budynkéw i1 sktadowisk, w
miejscach niedostepnych dla osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty powstate w wyniku pozaru, ktory méogtby powsta¢ w okresie realizacji robot lub zostat
spowodowany przez ktoregokolwiek z jego pracownikow.
= Uzycie materiatow, ktore wplywaja na trwate zmiany S$rodowiska, ani materiatlow
emitujagcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie
akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majace by¢
uzyte do robot musza by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne
dla srodowiska. Materiaty, ktore sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu
budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) moga by¢ dozwolone, pod
warunkiem, ze bgdg spelnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania. Przed
uzyciem takich materiatéw Zamawiajacy musi uzyskaé aprobate od odpowiednich wiladz
administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.
= Strefa niebezpieczna, w ktorej istnieje mozliwo$¢ spadania z wysoko$ci przedmiotow
powinna by¢ oznakowana i1 ogrodzona w sposob uniemozliwiajacy dostep osobom



postronnym. Strefa ta nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci, z ktorej boga spadac
przedmioty , lecz nie mniej niz 6,0 m.

* PrzejScia 1 przejazdy oraz stanowiska pracy w strefie niebezpiecznej powinny by¢
zabezpieczone daszkami ochronnymi. daszki ochronne powinny znajdowac si¢ na wysokosci
nie mniejszej niz 2,4 m nad terenem w najnizszym miejscu i byé nachylone pod katem 45° w
kierunku zrodta zagrozenia. Pokrycie tych daszkéw winno by¢ szczelne 1 odporne na przebicie
przez spadajace przedmioty. Uzywanie daszkéw ochronnych jako rusztowan lub miejsc
sktadowania narzedzi, sprzgtu 1 materialow jest zabronione.

= [Instalacje rozdzialu energii elektrycznej na terenie budowy powinny by¢ wykonane oraz
utrzymywanie i uzytkowane w taki sposob , aby nie stanowily zagrozenia pozarowego lub
wybuchowego, lecz chronily pracownikow przed porazeniem pradem elektrycznym.

= Przewody elektryczne zasilajace urzadzenia mechaniczne niezbedne przy pracy winny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, a ich polaczenia z urzadzeniami
mechanicznymi wykonane w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo pracy o0sob
obstugujacych takie urzadzenia.

= Zagrozenia wystepujace przy wykonywaniu robot wykonczeniowych to:

- mozliwos¢ upadku pracownika z wysokosci (brak balustrad ochronnych przy podestach
roboczych rusztowania; brak stosowania sprzgtu chronigcego przed upadkiem z wysokosci
przy wykonywaniu robdt zwigzanych z montazem lub demontazem rusztowania),

- mozliwos¢ uderzenia spadajagcym przedmiotem osoby postronnej korzystajacej z ciggu
pieszego usytuowanego przy obiekcie (brak wydzielenia strefy niebezpiecznej).

= Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg
producenta lub projektem indywidualnym. Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu
rusztowan winny posiada¢ odpowiednie uprawnienia oraz sg obowigzane do stosowania
urzadzen zabezpieczajacych przed upadkiem z wysokosci.

= Nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng. Rusztowania 1 podesty winny by¢ wykorzystywane
zgodnie z przeznaczeniem. Rusztowania z elementow metalowych winny by¢ uziemione i
posiada¢ instalacj¢ piorunochronng. Rusztowania usytuowane bezposrednio w miejscach
przejs¢ dla pieszych winny posiada¢ daszki ochronne i ostong z siatek ochronnych.

= Maszyny i urzagdzenia wykorzystywane przy pracach termomodernizacyjnych winny by¢
montowane 1 eksploatowane zgodnie z instrukcja producenta tych urzadzen oraz spetniaé
wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci.

1.7. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami
1.7.1. Przygotowanie dokumentow wchodzacych w sklad projektu organizacji robot
W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych
robot, Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajacemu do akceptacji
nastepujacych dokumentow:

1) projekt organizacji robot,

2) szczegotowy harmonogram robot ,

3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakos$ci.
1.7.2. Projekt organizacji robot

Opracowany przez Wykonawce projekt organizacji robot musi by¢ dostosowany do

charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposob
realizacji robdt, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i1 organizacyjne, ktore zapewnig realizacje
robot zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi 1 instrukcjami
Zamawiajacego oraz harmonogramem robot.
Projekt powinien zawierac:

- organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drog



- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegolnych
elementow robot
1.7.3. Szczegélowy harmonogram robdt

Szczegdlowy harmonogram robdt musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajace z
dokumentacji projektowej 1 ustalen zawartych w umowie.

Mozliwo$ci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych,
kolejno$¢ robot oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okre§lonym w
umowie.

1.7.4. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robot Wykonawca bedzie stosowat sie¢ do wszystkich obowigzujacych
przepisOw 1 wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane jest
zobowigzany opracowa¢ 1 przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajacemu, program zapewnienia
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewnic, zeby personel nie pracowat w
warunkach, ktore sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia 1 nie spetniajg odpowiednich wymagan
sanitarnych.

1.7.5. Program zapewnienia jakoSci.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jako$¢ robot. W tym celu przygotuje program
zapewnienie jakosci i uzyska jego zatwierdzenie przez Zamawiajgcego. Program zapewnienia jakos$ci
bedzie zawierat:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca system (sposob 1 procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakos$cia wykonywanych robot,
b) czes¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania 1 urzadzenia do magazynowania i
zatadunku  materiatow.
- sposOb zabezpieczenia 1 ochrony materialéw 1 urzadzen przed utratg ich wlasciwosci w
czasie transportu i przechowywania na budowie
- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczegolnych elementoéw robot,
- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom umowy.

W przypadku gdy Wykonawca posiada certyfikat ISO 9001 jest zobowigzany do

opracowania programu i planu zapewnienia jako$ci zgodnie z wymaganiami certyfikatu

1.8. Dokumenty budowy

1.8.1. Dziennik budowy

1. Dziennik budowy jest obowigzujacym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo
budowy na biezaco, zarowno dla potrzeb Zamawiajacego jak i Wykonawcy w okresie od chwili
formalnego przekazania Wykonawcy terenu budowy az do zakonczenia robot.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami (Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.01).

3. Zapisy do dziennika budowy beda czynione na biezaco i powinny odzwierciedla¢ postep robot,
stan bezpieczenstwa ludzi i budynkow oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z
zarzgdzaniem budowa.

4. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego datg, nazwisko i stanowisko oraz
podpis osoby, ktora go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne 1 dokonywane w
porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajac pustych miedzy nimi, w sposob
uniemozliwiajgcy wprowadzanie pozniejszych dopiskdw.

5. Wszystkie protokoty i inne dokumenty zalaczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane przez zardwno wykonawce jak 1 zarzadzajacego realizacja
umowy.

6. W szczego6lnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujace informacje:



- data przejecia przez Wykonawce terenu budowy;

- dzien dostarczenia dokumentacji projektowej przez Zamawiajgcego;

- zatwierdzenie przez Zamawiajacego dokumentéw wymaganych w p.1.7.1, przygotowanych
przez Wykonawce,

- daty rozpoczgcia i zakonczenia realizacji poszczeg6élnych elementéw robot;

- postep robot, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich op6znien lub przerw w robotach

- komentarze 1 instrukcje inspektora nadzoru,

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robot z polecenia
inspektora nadzoru,

- daty zgloszenia robdt do czgsciowych i koncowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robdt zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestiec Wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robot majace wplyw na czasowe
ich ograniczenia lub spelienia szczegdlnych wymagan wynikajacych z warunkow
klimatycznych;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- inne istotne informacje o postepie robot.

7. Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez
Wykonawce powinny by¢ na biezaco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji inspektorowi
nadzoru. Wszystkie decyzje inspektora nadzoru, wpisane do dziennika budowy, musza by¢
podpisane przez przedstawiciela Wykonawcy, ktory je akceptuje lub si¢ do nich odnosi.

1.8.2. Ksiazka obmiaru robdt

Ksigzka obmiaru robo6t jest dokumentem, w ktérym rejestruje si¢ ilosciowy postep kazdego

elementu realizowanych rob6t. Szczegdélowe obmiary wykonanych robdt robione sg na biezaco i

zapisywane do ksigzki obmiaru robot.

1.8.3. Inne istotne dokumenty budowy

Oprécz dokumentéw wyszczegolnionych w punktach 1.8.1 1 1.8.2, dokumenty budowy
zawierajg tez:
=  Dokumenty wchodzace w sktad umowy;
= Pozwolenie na budowe¢/zgloszenie zamiary wykonania robdt budowlanych ;
= Protokotly przekazania terenu budowy Wykonawcy ;
=  Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-
prawne;
= Instrukcje inspektora nadzoru oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
= Protokoty odbioru robot,
= QOpinie ekspertéw i konsultantow,
= Korespondencja dotyczaca budowy.
1.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na terenie prowadzonych robot przez
kierownika robot. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze
stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy beda stale dostgpne do wgladu
inspektora nadzoru oraz upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego w dowolnym czasie 1 na
kazde zadanie.
1.9. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania

budowy
1.9.1. Informacje ogdlne
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie inspektora nadzoru nastepujacych dokumentow:
= rysunki robocze;
= aktualizacja harmonogramu robot ;



= dokumentacja powykonawcza;
= instrukcja eksploatacji 1 konserwacji urzadzen.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$¢ z
dokumentami wchodzacymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonogramow,
rysunkow roboczych, wykazow materiatow oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez
Wykonawce nie beda mialy wptywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace stad koszty ponoszone
beda wytacznie przez Wykonawce.

1.9.2. Rysunki robocze

1. Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych inspektor nadzoru wyda polecenie przedlozenia
wykazow, rysunkéw lub opisow nie beda wykonywane, uzywane ani instalowane dopoki nie
otrzyma on niezbednych dokumentéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkow
roboczych. Inspektor nadzoru sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogoélnych warunkow
projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omytki
lub braki w nich zawarte.

2. Wykonawca przedklada Inspektorowi Nadzoru do sprawdzenia po cztery (4) egzemplarze
wszystkich dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wigkszych rysunkow, ktore nie mogg
by¢ tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca ztozy trzy (3) kopie
dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze bedg przedktadane
inspektorowi nadzoru w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu nie mniej niz 20 zwyklych
dni roboczych na ich przeanalizowanie.

3. O ile Inspektor Nadzoru nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane b¢dg przez Wykonawce,
ktéry potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w inny
uzgodniony sposdb, ze zostaly sprawdzone prze Wykonawce 1 zatwierdzone oraz, ze roboty w nich
przedstawione sg zgodne z warunkami umowy 1 zostaly sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i
powigzan z wszelkimi innymi elementami. Inspektor Nadzoru, w uzasadnionych przypadkach,
moze wymagac akceptacji Projektanta.

1.9.3. Aktualizacja harmonogramu robot

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robdt budowlanych i montazowych,
kolejnos¢ robdt oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w
umowie 1 zgodnie z wymaganiami zawartymi w p. 1.7.3 Wykonawca we wstepnej fazie robot
przedstawia do zatwierdzenia szczegdétowy harmonogram robot i finansowania, zgodnie z
wymaganiami umowy.

1.9.4. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezaco ewidencji wszelkich zmian
w rodzaju materiatlow, urzadzen, lokalizacji 1 wielkos$ci robot. Zmiany te nalezy rejestrowaé na
komplecie rysunkow, wylacznie na to przeznaczonych.

Po zakonczeniu robot kompletny zestaw rysunkow zostanie przekazany Zamawiajgcemu.
1.9.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca dostarczy przed zakonczeniem robdt, po sze$¢ egzemplarzy kompletnych
instrukcji w zakresie eksploatacji 1 konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego,
elektrycznego lub elektronicznego zamontowanego podczas realizacji zamowienia. O wymogu tym
Wykonawca poinformuje producentéw i/lub dostawcow, za§ wynikajace stad koszty zostang
uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla Wykonawcy za
wykonane roboty przekraczajace poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez
inspektora nadzoru w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetione przez Wykonawce w ciagu 30
dni kalendarzowych nastepujacych po zawiadomieniu o stwierdzonych brakach.

Instrukcje musza by¢ kompletne 1 uwzglednia¢ cato$¢ urzadzenia, uktadow sterujacych,
akcesoriow i1 elementow dodatkowych.

1.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia
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uzywane do robot od daty rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora
Nadzoru.

1.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy 1 wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
1 wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

Do wykonania robdt budowlanych w budynkach uzytecznosci publicznej nalezy stosowaé
materiaty posiadajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Od 1 -go maja 2004 roku za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje si¢ wyroby dla ktorych
producent:
- dokonal oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami dokumentoéw odniesienia wg
okreslonego systemu oceny zgodnosci
- wydat krajowg deklaracj¢ zgodnos$ci z dokumentem odniesienia
- oznakowal wyrdb znakiem CE lub znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami
Do obrotu i1 stosowania w budownictwie sg rowniez dopuszczone wyroby na podstawie
dotychczasowych przepisow, na zasadach w tych przepisach okreslonych; tzn. ze wydane aprobaty
techniczne, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng, zachowujg waznos$¢ do
dnia okreslonego w tych dokumentach.

2.1 . Zrédia uzyskiwania materialéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty 1 urzagdzenia instalowane w trakcie wykonywania robot
musza by¢ zgodne z wymaganiami okre§lonymi w poszczegdlnych szczegodtowych specyfikacjach
technicznych. Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu szczegoétowa informacje o zrodle produkceii,
zakupu lub pozyskania takich materiatow, atestach, itp. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania prob materiatow
otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, ze nadal spetniajg one
wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji technicznej.

W  przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek
miejscowego zrodla, wiaczajac te, ktore zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem
wykorzystywania tego zrdodla wykonawca ma obowigzek dostarczenia inspektorowi nadzoru
wszystkich wymaganych dokumentow pozwalajacych na jego prawidtowa eksploatacje. Wykonawca
bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac budowy materialéw lokalnych.
Za ich ilos¢ 1 jakos¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiatow pochodzacych z lokalnych
zroédet wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.2. Kontrola materialow i urzadzen

Inspektor Nadzoru moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na budowe¢ materialy 1
urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sa one zgodne z wymaganiami szczegoétowych specyfikacji
technicznych.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robdt, niz te dla ktorych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio przewarto§ciowany (skorygowany) przez Inspektora
Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem, usuni¢gciem i
niezaptaceniem.
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2.4. Atesty certyfikaty i deklaracje

W przypadku materiatow, dla ktorych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okreslajacy w sposob
jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez Wykonawce¢ badan jakos$ci materialow, inspektor
nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy peing
zgodno$¢ tych materiatlow z warunkami podanymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢
dostarczone przez Wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia — wazng legalizacj¢, moga by¢ badane przez
zarzadzajacego realizacja umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ wlasciwosci przewidzianych do uzycia materialdow 1 urzadzen z wymaganiami
zawartymi w szczegdlowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materialy i1 urzadzenia tymczasowo
sktadowane na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i
wlasnos$ci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej
chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzadzajgcego realizacjag umowy, az do
chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do skladowania materiatow 1 urzadzen beda
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym i inspektorem
nadzoru, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez Wykonawce. Zapewni on, ze
tymczasowo skltadowane na budowie materialy 1 urzadzenia beda zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku 1 wyladunku
materialow. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 whasciwosci przewozonych materiatow.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Liczba i rodzaje $srodkoéw transportu beda okreslone w projekcie organizacji robot. Musza one
zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i

12



szczegbtowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajacego realizacja umowy, w
terminach wynikajacych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, bedg usuniete z
terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwacé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$§¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznych, projektem organizacji robdt opracowanym przez
Wykonawce oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie wszystkich elementow robdt
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wyznaczaniu robdt zostang usunigte przez
Wykonawce na wilasny koszt z wyjatkiem sytuacji, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow
robdt beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowe;j
i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru
powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inspektora Nadzoru pod
grozbg zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli jako$ci robdt jest takie sterowanie ich przygotowaniem i1 wykonaniem, aby
osiagna¢ zalozong jakos¢ robot
6.1 . Zasady kontroli jakoSci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg¢ roboét i jakosci materiatow. Zapewni on
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszelkie
urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badania materialéw oraz jako$ci wykonania robot

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw raz robot z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreSlone w Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. W przypadku , gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowsg. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong
mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

6.3. Badania i pomiary
Wszelkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
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rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.
6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

6.5. badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru dokonujac weryfikacji systemu kontroli prowadzonego przez
Wykonawece, poprzez migdzy innymi swoje badania, b¢dzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow 1 robot z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw wtasnych badan kontrolnych jak 1
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych
przepisOw 1 dokumentéw technicznych,

2. deklaracji zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Normg lub

- Aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1 ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznych.

W przypadku materiatoéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez Specyfikacje
Techniczne, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposdb
jednoznaczny jej cechy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacija
projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektor Nadzoru o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardéw.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w Specytikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesi¢czne] platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce 1 Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot i materialow

Dhugosci 1 odleglosci pomiedzy wyszczego6lnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe].

Jesli w Specyfikacjach Technicznych nie wymagaja tego inaczej, obj¢tosci beda liczone w
m? jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilo$ci, ktoére maja by¢ obmierzone dtugosciowo, beda mierzone w metrach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.
7.3. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robdt, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.
Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob
zrozumiaty 1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych dhugosci lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotagczone w
formie oddzielnego zalacznika do ksigzki obmiaréw, ktoérego wzdér zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustalen, roboty podlegajace nastgpujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu
robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
1jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr begdzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czg$ci robot. Odbioru
czegsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakos$ci 1 wartoSci.

Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdow, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan 1 pomiardw, ocenie wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupeiniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub  robot
uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegbdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i
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Specyfikacjami Technicznymi z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace
dokumenty:

» dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

= szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupelhniajace lub zamienne),

= ksigzke obmiaréw (oryginaty),

» deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatoéw zgodnie z
Specyfikacjami Technicznymi,

= rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6dt towarzyszacych oraz protokoty odbioru
1 przekazania tych robot wlascicielom urzadzen.,

= protokoly wszystkich odbioréw technicznych czgsciowych,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. Odbior ostateczny robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dl tej roboty
w Specyfikacjach Technicznych i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizne¢ bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow 1 transportu na teren budowy,
- warto$¢ prac sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny 1 ryzyko.
9.2. Warunki umowy
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan zawartych w
Specyfikacjach Technicznych obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegolnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 07.07.1994 Prawo Budowlane/Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z
pOZniejszymi zmianami,
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. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegdtowego
zakresu 1 formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu rodzaju
robdt budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa 1 zdrowia ludzi.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

. Ustawa z dnia 29.01. 2004 r. Prawo Zamoéwien Publicznych- Dz. U. Nr 19, péz. 177, z
pOZniejszymi zmianami,

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09. 2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego - Dz. U. Nr 202, péz. 2072, z
pOzniejszymi zmianami,

. Rozporzadzenie Komisji Europejskiej /WE/ nr 2151/ 2003 z dnia 16.12. 2003 r. zmieniajace
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego 1 Rady /WE/ nr 2195/ 2002 w sprawie Wspolnego
Stownika Zaméwien /CPV/
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1, a w szczegdlnosci:
- rozbiorka schodéw wewnetrznych,
- rozbidrka podestu wejsciowego, balkonow, studni piwnic,
- naprawa uszkodzonych elementoéw zelbetowych,
- skucie uszkodzonych tynkéw,
- usuniecie pokrycia dachowego,
- usunigcie warstw posadzkowych,
- demontaz orynnowania,
- demontaz instalacji odgromowej,
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6

2. Materialy
Naprawy konstrukeji zelbetowych wykona¢ wg technologii np. Ceresit PCC

3. Sprzet
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy teren ogrodzi¢ 1 oznakowac¢ zgodnie
z wymogami BHP.
Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych.

Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Material poza obrgb budynku znosi¢ lub spuszczaé
rynnami w sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Stropy 1 $ciany rozebra¢ r¢cznie lub mechanicznie, facznie ze $cianami fundamentowymi.
Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stolarki i $lusarki wyku¢ z otworow i1 odnies¢ lub odwiezé na miejsce
sktadowania..
Naprawa konstrukcji zelbetowych

Prace naprawcze rozpoczyna si¢ od skucia luznych, skorodowanych fragmentéw betonu, usuni¢cia
zniszczonych warstw wykladzin, tynkow, izolacji 1 oczyszczenia powierzchni do ,,zdrowej”, nosnej
warstwy.
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Jezeli korozja dotarta do zbrojenia nalezy z niego usung¢ beton az do miejsc nieskorodowanych. Prety
nalezy oczysci¢ z rdzy recznie lub mechanicznie do uzyskania jasnego, metalicznego wygladu, a
potem oczyscic¢ sprezonym powietrzem.

Na tak przygotowang powierzchni¢ stali zbrojeniowej nalezy nalozy¢ mineralng powloke
antykorozyjna Ceresit CD30. Zapraw¢ antykorozyjna nalezy natozy¢ najpdzniej 3 godziny po
oczyszczeniu stali zbrojeniowe;j. (podczas aplikacji stal moze by¢ wilgotna).

Po wykonaniu zabezpieczenia stali zbrojeniowej, tuz przed przystapieniem do uzupetniania ubytkow
betonu przygotowang powierzchni¢ betonu nalezy zwilzy¢ woda i doprowadzi¢ do stanu matowo-
wilgotnego. Na tak przygotowane podltoze naktada si¢ kontaktowa warstwe Ceresit CD 30.

Kolejne zaprawy systemu Ceresit PCC naktada¢ po wstepnym przeschnigciu warstwy

kontaktowej, gdy zaprawa stanie si¢ matowo-wilgotna, czyli w ciggu 30-60 minut. Wzaleznos$ci od
glebokosci ubytku w balkonie do jego uzupelnienia nalezy zastosowac jedng z zapraw Ceresit CD 25
lub Ceresit CD 26. W celu uzyskania gladkiej powierzchni np. pod farb¢ mozna ja wyrownac
drobnoziarnistg szpachlowka Ceresit CD 24.

6. Kontrola jakosSci robot
Wymagania dla robdt rozbidorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robot

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe

Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

Ilosci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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SPECYFIKACSI% ;I“ECHNICZNA
ROBOTY ZBROJARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia betonu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1

majace na celu wykonanie zbrojenia betonu, a w szczegolnosci: przygotowanie i montaz zbrojenia
schodow oraz ptyty zelbetowej stropu przedsionka

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki og6élne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac stale gatunku: A-III, 34GS, A-l,
St3SX-b, A-0, St0S-b wg normy PN-H-84023.06, PN-82/H-923215, PN-ISO 6935-2, siatki
zbrojeniowe.
Prqty okragle gladkie ze stali gatunku o nastepujacych parametrach:
$rednica preta 96,
- granica plastycznosci Re(min) w MPa = 220,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Re(min) w MPa =310,
- wydluzenie (min) w % -22,
zginanie do kata 180° - brak peknie¢ i rys w ztaczu.
Powierzchnia walcowki 1 pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy 1 naderwan. Na powierzchni
czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.
Prety do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym majg
by¢ podane
nazwa wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
- masa partii,
- rodzaj obrobki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregow pretow (po
dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:
- znak wytworcy,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrobki cieplne;.
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Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.2 . Sprzet stosowany

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkow transportu
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé
trwalych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

Przygotowanie i montaz zbrojenia
a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy
opala¢ np. lampami Iutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzglgdem siebie i deskowanie nie moze
ulec zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST
"Wymagania Ogodlne" pkt. 7.
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Jednostka obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretéw poszezegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zakltady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci
zakotwien prgtow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-1S06935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pregty zebrowane. Dodatkowe
wymagania

PN 82/H-93215 Walcowka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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SPECYFIKACSI% ;l“ECHNICZNA
ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6.

2. MATERIALY

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a)  Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b)  Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nast¢pujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwato$ci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

d)  Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacj¢ Inspektora
Nadzoru.
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e) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

f) Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN

196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-

30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$§¢ w palcach i nie rozpadajacych
si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.

g)  Magazynowanie i okres skladowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone

na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte

(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do

przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do

przeprowadzenia pomiarOw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na

zewngtrznych §cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwalo$ci podanego przez wytwoércg w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposo6b umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

a)  Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-
B-06712/A1:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 1 stato$ci zawartos$ci frakcji 0—2 mm.

Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na $ciskanie.
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Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospoika kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo§¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna
8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 =20%, 0/2 =30%

3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3
4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie skltadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte¢ zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym
dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i

wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
plerwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.
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5.4. Pielegnacja betonu
Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ Iaczyl z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-

niami.
Okres pielggnacji
Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczac po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:
1 m® wykonanej konstrukcji.
1 m* wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza sepcyfikacja zanikajacych wg zasad podanych powyze;.
W szczegolnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla wykonanej konstrukcji

- dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podioza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utoZzenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdOwnaniem
powierzchni

- pielegnacj¢ betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i1 usunigcie materialdow rozbidrkowych poza granice
obiektu.
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Podbeton na podlozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m?® betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wyréwnanie
podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdOwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska
pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i1 oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.
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SPECYFIKACSI% }ECHNICZNA
WYKONANIE [ZOLACJI PIONOWEJ SCIAN PIWNICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej fundamentow oraz $cian
piwnicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w tytule opracowania.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej fundamentéw oraz §cian
piwnicznych w obiektach objetych przetargiem.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych Iub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktdrych zalicza si¢ papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na wioknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywacé
dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatow, okres§long wg metod badan podanych w normach panstwowych i
swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
Lepik asfaltowy na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mi¢knienia — 60—80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%

- splywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin

warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy

sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998
Folia kubetkowa

Zastosowac folie kubetkowa o nastepujacych parametrach:
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- wysokos$¢ kubetka -8mm,
- grubos¢ -0.5mm,

- gramatura -550g/mkw,

- surowiec HD-PE.,

Styropian wodoodporny
- Wspotczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK
- Wytrzymato$¢ na zginanie > 150 kPa
- Naprezenie $ciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym CS> 100 kPa
- Klasa reakcji na ogien - E

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.2.Sprzet stosowany

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot
5.2.1. Izolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podktadu
Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
Izolacje przeciwwilgociowe powlokowe emulsyjne
Przed wykonaniem izolacji podioze staranie oczys$ci¢ z kurzu, resztek zaprawy. Nierowno$ci
wypeti¢ materiatem, z ktorego wykonano podtoze. Podtoze dwukrotnie zagruntowa¢ Przygotowac
srodek do wykonania izolacji. Emulsj¢ nanosi¢ szczotkg na powierzchni¢ przeznaczong do izolacji.
W czasie odbioru ocenie podlega:
e powierzchnia izolacji.
e Wykonana izolacja powinna by¢ gtadka i rowna,
e powinna pokrywac¢ w catosci izolowane podtoze.
Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
Szeroko$¢ zakladéw papy zaréwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakltady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢
przesunigte wzgledem siebie.

Termoizolacje zewnetrznych $cian fundamentowych
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Plyty styropianowe mocowaé do oczyszczonego podtoza za pomoca zaprawy klejowej do
izolacji termicznych 1 kotkow.

Podczas odbioru sprawdzeniu podlegajg:

e wyglad ptaszczyzny,
e doktadno$¢ wykonania,
e krawedzie przecigcia si¢ ptaszczyzn,
e narozniki
Folia kubetkowa

Warstwy zaporowe, bitumiczne lub inne warstwy bitumiczne muszg by¢ suche i odporne na
nacisk. Punkt mocowania to gorna krawedz fundamentu, okoto 10cm nad warstwa bitumiczna.
Montaz nast¢puje bezposrednio z rolki, najczesciej poziomo. Fundament nalezy owing¢. Mozna
réwniez uktada¢ pionowo. Przy montazu niezbe¢dna jest 10 cm zakladka. Dolny punkt mocowania
znajduje si¢ nad rurg drenowa. Mocowanie za pomocg gwozdzi na krawedzi. Wyciecia na okna lub
inne otwory wycina¢ odpowiednim ostrzem. Materialu nie nalezy stosowacé:—na wilgotne podioze,—
na podtoze smolowe,—w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta
zaptonu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materialéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robot wykon-
czeniowych.
Podstawe¢ do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jako$ci materialdow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.
Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-75/B-30175.

PN-EN 13252:2002

PN-69/B-10280

PN-EN 1015-2:2000

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwo$ci wymagane w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

Metody badan zapraw do murow. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do murow.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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SPECYFIKACSI% ;l“ECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych oraz betonu komdrkowego.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych:
a) Sciany z cegly pelnej — zamurowania otworow
b) Sciany z bloczkéw z betonu komérkowego
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.
Wyroby ceramiczne
Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm.
- Masa 4,0-4,5 kg.
— Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
— Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.
- Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadia si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie.
[los$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiel.
Bloczki betonu komorkowego
Bloczki i ptytki z autoklawizowanego betonu komoérkowego powinny odpowiada wymogom
normy BN-90/6745-01. Elementy zawilgocone powinny by przed wbudowaniem wysuszone.
Wszelkie czynno$ci zwigzane z wytadunkiem przeladunkiem i skladowaniem elementéw
powinny by przeprowadzane ostroznie ze wzgledu na ich krucho$¢

Zaprawa produkowana fabrycznie zwykta wg PN — 90/B-14501:1990
- klasa M > 7,0 MPa (wytrzymalo$¢ na $ciskanie),
- wytrzymalo$¢ na zginanie > 2,5 MPa,
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- gestosé > 1500 kg/m?,

- temperatura przygotowania zaprawy od +5° - +25°,

- temperatura podtoza od +5°-+25°,

- przydatno$¢ do uzytkowania ok. 4 godzin, przy temp. wyzszej niz 25° (przydatnos$¢ 1 godzina),
W stanie gestoplastycznym, na tyle wilgotna aby nie wciekata w glab drazen pustakow.

W uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru mozliwe jest wykonanie zaprawy na budowie. Klasa
zaprawy powinna by¢ dostosowana do wymogoéw podanych w dokumentacji projektowej i
Specyfikacji Techniczne;.

Zaprawa do spoin cienkich
Przeznaczenie Biala zaprawa przeznaczona do murowania $cian konstrukcyjnych i dzialowych
w budownictwie jednorodzinnym, wielorodzinnym
1 przemystowym oraz wszelkich robot murarskich wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen.
Wytrzymatos$¢ na $Sciskanie min. M5 (5 N/mm?2 )

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.3 . Sprzet stosowany
= drobny sprzet potrzebny do wykonania robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

Podtoze pod $ciang z bloczkéw powinno zosta¢ wypoziomowane. Najwyze] polozone
miejsca znajduje si¢ przy pomocy poziomicy, réznice poziomoéw niweluje zaprawa. Nalezy pamigtacé
0 zastosowaniu poziome] izolacji przeciwwilgociowe] zgodnie z dokumentacja projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi.

Przygotowanie cegiet: cegly przeznaczone do uktadania powinny by¢ czyste i wolne od
kurzu. Przy pracach prowadzonych w cieply, stoneczny dzien, pustaki nalezy sktadowa¢ w miejscach
zacienionych.

Przygotowanie zaprawy: suchg mieszanke nalezy zarobi¢ odpowiednig ilo$cig czystej wody
mieszajgc recznie lub mechanicznie przy uzyciu mieszarki do zaprawy lub betoniarki. Czas mieszania
powinien wynosi¢ 2-3 minuty. Po wymieszaniu pierwsze]j partii zaprawy nalezy sprawdzi¢ jej
konsystencje. Ustalong prawidtowo proporcj¢ nalezy odnotowac, aby kolejne partie zaprawy byty
przygotowane w taki sam sposob. Stwardniatej zaprawy nie wolno rozrabia¢ wodga ani mieszac ze
$wiezym materiatem.

Murowanie zaczyna si¢ od naroznikow. Przed ulozeniem zaprawy (spoiny poziomej) nalezy
zwilzy¢ powierzchnie pustakéw tak, aby nie wchlongty wilgoci potrzebnej zaprawie na uzyskanie
maksymalnej wytrzymatosci.

Elementy murowe powinny by¢ utozone w murze zgodnie ze sprawdzong praktyka. Pustaki
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nalezy uklada¢ ze szczegdlng staranno$cig. Zabrudzenie lica zaprawg nalezy natychmiast usunac.
Spoiny wyréwna¢ 1 wygtadzi¢ przed zwigzaniem zaprawy postugujac sie kielnig lub listwa ze stali
nierdzewnej, wzglednie innym narzedziem np. kawatkiem weza z tworzywa. Nie dopuszcza¢ do
szybkiego wysychania zaprawy na skutek dziatania promieni stonecznych czy silnego wiatru lub
przeciaggow. Elewacje narazone na oddziatywanie opaddéw atmosferycznych nalezy w trakcie prac
murarskich oraz przez co najmniej 4 dni od ich zakonczenia chroni¢ przed deszczem.

Elementy murowe nalezy wigza¢ w kolejnych warstwach tak aby $ciana zachowywata si¢
jako jeden element konstrukcyjny. W celu zapewnienia nalezytego wigzania elementy murowe
powinny zachodzi¢ na siebie na dlugos¢ rowna 0,4 wysokosci elementu lub 40 mm. Nalezy wybraé
wickszg. Zaleca si¢, aby w naroznikach lub potaczeniach $cian przewigzanie elementéw byto nie
mniejsze niz grubosci elementu i aby stosowac przycigte elementy, w celu uzyskania wymaganego
przewigzania.

Grubo$¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy uzyciu
zaprawy zwyktej powinna by¢ nie mniejsza niz 8 mm i nie wigksza niz 15 mm najlepiej 12 mm. Do
murowania nalezy stosowac¢ zaprawe w stanie gestoplastycznym, na tyle wilgotna, aby nie wciekata
w glab drazen pustakow. Spoiny poziome wypeknia si¢ catkowicie zaprawg. Spoiny pionowe
poprzeczne w stosunku do lica muru rowniez nalezy wypehi¢ catkowicie zaprawa.

Sciany wzajemnie prostopadte nalezy taczy¢ w sposdb zapewniajacy przekazanie z jednej
$ciany na druga obcigzen pionowych i poziomych. Laczenie takie uzyska¢ mozna przez wigzanie
elementéw murowych w murze. Zaleca si¢ aby Sciany prostopadte wznoszono roéwnoczesnie.
Podczas murowania nalezy pamigtac o statej kontroli (przy uzyciu sznura, poziomicy i tat) poziomu
1 wysokos$ci murowanej warstwy pionu i plaskosci $ciany. Po zakonczeniu dnia pracy zaleca si¢
zabezpieczenie folig ostatniej warstwy pustakow i §wiezej zaprawy.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn wierzchnie warstwy
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych. Przy
ponownym przystapieniu do robot nalezy dokona¢ sprawdzenia stanu technicznego muru tgcznie ze
zdjeciem uszkodzonych wierzchnich warstw pustakow i zaprawy.

Mury z bloczkéw z betonu komdrkowego Wykonac na zaprawie cienko-spoinowej 1-3mm
o wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 5 MPa.

Bloczki laczy¢ tylko spoinami poziomymi na zaprawie producenta. Doktadnos$¢ technologii
produkcji zapewnia mozliwo$¢ klejenia bloczkéw na spoiny o grubosci 1 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy odbiorze pustakow i cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie sprawdzenie zgodnos$ci
klasy oznaczonej na pustakach i1 cegtach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji projektowe;.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowiazujacej normie PN-85/B-04500.

Sprawdzenie jakos$ci konstrukcji murowej powinno obejmowac grubo$¢ spoin w murze
odpowiadajacg wymaganiom PN-B-03002:1999 i Specyfikacji Techniczne;.

Odchytki muru nie powinny by¢ wigksze anizeli 20 mm na wysokosci kondygnacji, 50 mm
na wysokosci catego budynku.

Odchylenia od linii prostej (wybrzuszenie) nie powinno przekracza¢ 5 mm i nie wigcej niz
20 mm na 10 m.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w ST
"Wymagania Ogoélne" pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 8.
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Odbidr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12055:1996
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
PN-87/B-02355
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Pustaki ceramiczne typu MAX.

Zaprawy budowlane zwykle.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Tolerancja wymiarowa w budownictwie.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SPECYFIKACSI% EECHNICZNA
WYMIANA OKIEN I DRZWI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt polegajacych na wymianie stolarki zewnetrznej w budynku.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonywanie rob6t — wymiana stolarki zewnetrznej w budynku w tym:
- demontaz istniejacych okien,
- montaz nowych okien,
- demontaz istniejgcych drzwi zewnetrznych,
montaz nowych drzwi.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania robot s3:
— okna aluminiowe lub PCV U< 1,1 W/m?K)
- drzwi pozarowe odpornosci ogniowej EI30,
— drzwi pozarowe odpornosci ogniowej EI60 ,
- drzwi aluminiowe wewnetrzne i zewngetrzne,
- drzwi plycinowe wewnegtrzne,
- bramy segmentowe z panelem izolowanym
- kotwy stalowe
- kolki rozporowe
- pianka poliuretanowa
— silikon
— sucha zaprawa szpachlowa
- gips szpachlowy
- piasek do zapraw
- cement portlandzki 25 z dodatkami

wapno hydratyzowane

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
reczny sprzet do odkuwania tynkow, miotki, itp.
topaty, szpadle, szufle i inny sprz¢t do r¢cznego usuwania gruzu
betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm
wyciag jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t
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e sprzet do recznego wykonania tynkow
oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robot

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania roboét

Doktadno$ci wykonania o$cieza winna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robot
murowych. Odleglo$§¢ pomigdzy punktami mocowania o$cieznicy nie powinna by¢ wieksza niz 75
cm, a maksymalna odleglto$¢ od narozy o$cieznicy nie wigksza niz 30 cm. O$cieznic¢ po ustawieniu
do poziomu 1 pionu nalezy umocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w murze, albo
przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych w os$ciezu. Szczeliny pomigdzy osciezem a
oscieznicg nalezy wypelni¢ materialem izolacyjnym odpornym na korozj¢ biologiczng. Prawidtowo
osadzona o$cieznica z tolerancjg do 2 mm gwarantuje, ze drzwi beda rowniez zamontowane w pionie
1 poziomie.

Zasady montazu okien

Stolarka okienna osadzona jest w o$ciezu bez wegarkow. Oscieza bezwegarkowe muszg by¢
wykonane tak, aby spelnione byly wymogi mozliwosci prawidlowego zamocowania okna, oraz
umozliwione byto prawidtowe uszczelnienie przestrzeni migdzy osciezg a o$cieznica. Dopuszczalne
odchyltki wymiarowe otwordéw okiennych nie powinny przekracza¢ 10 mm. W przygotowane oscieza
nalezy wstawi¢ stolarke okienng na podktadach lub listwach. W zaleznos$ci od rodzajow tacznikow
stosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty ich elementy kotwigce w
osciezach. Styk oScieznicy z o$ciezem nalezy po zewngtrznej stronie uszczelni¢ pianka
poliuretanowa. Ustawione okno nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz doktadno$¢ pomiaru
przekatnych. Odchylenia o$cieznicy od plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2-4 mm.
Osadzenie parapetow nalezy wykona¢ po zamocowaniu i uszczelnieniu okna.

Zasady montazu drzwi

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w os$ciezu. O$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oScieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezos$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Gotowe elementy stolarki dostarczone na budowe podlegaja kontroli jakosci zgodnie z
wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot
szklarskich. Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wymiarow,
jakos$¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana,
prawidlowos$¢ wykonania szczegdtow konstrukeji,
sprawnos$¢ dziatania skrzydel, elementoéw ruchomych oraz funkcjonowanie okuc,

- wykonanie oéci,eZy.
7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST

"Wymagania Ogélne" pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 8.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-70/5028-22 Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6821-01 Szkto ptaskie okienne pochfaniajace promienie podczerwone.

BN-75/6821-02 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

BN-79/6821-03 Szkto budowlane. Szyby bezpieczne hartowane ptaskie.
BN-84/6824-01 Szkto budowlane.

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-82/7150-04 Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.
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SPECYFIKACSI% ;I"ECHNICZNA
OCIEPLENIE, TYNKOWANIE I MALOWANIE ELEWACJI
BUDYNKU, ELEWACJé(\)’\l;]@ﬁIE};IYLOWANA Z. BLACHY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogolne" odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang
wykonane w ramach niniejszego zadania. ,,Ocieplenie, tynkowanie i malowanie elewacji
budynku”
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w tytule opracowania.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ 1 stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami
Technicznymi dla poszczego6lnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami
"Wytycznych zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzglgdniaja normy panstwowe,
instrukcje 1 przepisy stosujace si¢ do robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 6
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych w zakresie
zaproponowanego systemu ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw metoda lekko-mokra.
Zaproponowany system ,,ATLAS STOPTER” wskazany w dokumentacji mozna
zamieni¢ na inny system ocieplenia $cian zewng¢trznych metoda lekko-mokrg pod warunkiem
osiggnigcia parametroOw co najmniej takich samych lub lepszych niz te okreslone w
dokumentacjach)

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki og6élne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot sa:
= bale iglaste,
deski,
piasek do zapraw,
cement hutniczy CEM III 32,5 , cement portlandzki z dodatkami 25,
wapno hydratyzowane,
listwa cokotowa,
emulsja gruntujaca,
zaprawa klejowa do plyt wetnianych,
plyty wetlny mineralne;j
dyble z trzpieniem metalowym,
siatka z wtokna szklanego,
katownik aluminiowy ochronny,
podktadowa masa tynkarska , mieszanka tynkarska mineralna ATLAS CERMIT SN
15/00 Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych w
zakresie zaproponowania innych materiatlow niz wskazanych w dokumentacjach
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pod warunkiem posiadania przez te materialy parametrow co najmniej takich
samych lub lepszych niz te okreslone w dokumentacjach),
= farba akrylowa kolorystyka wedlug projektu (farby np. ATLZAS ARKOL E
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert rownowaznych w zakresie
zaproponowanych farb wskazanych w dokumentacjach na farby innych firm pod
warunkiem posiadania przez te farby parametrow kolorystyki identycznych a jako$¢
co najmniej taka sama lub lepsza niz ta okreslona w dokumentacjach).
= Blacha Corten w elewacji wentylowanej na podkonstrukcji systemowej metalowej —
gr min. 1,0 mm (grubo$¢ nalezy dobrac tak, by unikna¢ falowania powierzchni plyt z
blachy)
3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.
Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz r¢cznie.
3 2 Sprzet stosowany
rusztowanie ramowe przyscienne
* plyty pomostowe komunikacyjne
= bale iglaste
* haki do muru
= drut stalowy okragly migkki
= Zuraw okienny przenos$ny
= reczny sprzet do odkuwania tynkow, miotki, itp.
= lopaty, szpadle, szufle i inny sprzet do recznego usuwania gruzu
= betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm
* wyciag jednomasztowy z napgdem elektrycznym 0,5 t
= sprzet do recznego wykonania tynkéw
= oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robot
= wiertarka
* mieszadlo do zapraw
= sprzet do naktadania kleju
" poziomica Im
= poziomica we¢zowa
= pion
= fata aluminiowa 2m
* listwy i faty drewniane
= katownik metalowy
= sznur malarski
= oldwek stolarski
* nozyk metalowy
= pila ptatnica
= pitka do metalu
= nozyce do blachy
* miotek murarski
= lapka stalowa
= wkretaki
= szczotki malarskie
watki malarskie

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

40



4.2. Wybor srodkow transportu
Srodkiem transportu, sprzetu i materiatdéw jest samochod dostawczy lub inny
gwarantujacy transport w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.
5.2. Warunki wykonania robot

Proponowane materialy i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowe;.
Wszelkie materialy 1 urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastapié
rownowaznymi stosujac te same parametry techniczne 1 wymagania funkcjonalne poparte
certyfikatami, $wiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan wynikajacych z
odpowiednich przepisow. Kazda zamiana materiatow wymaga pisemnej zgody Architekta. Dla
udokumentowania zgodno$ci stosowania materialdéw budowlanych zgodnie z ustawg Wykonawca
winien posiada¢ stosowne dokumenty umozliwiajace kontrole przez Inspektora Nadzoru.

5.2.1. Wznoszenie i demontaz rusztowan

Wykonawca jest odpowiedzialny za ustawienie i demontaz rusztowan umozliwiajacych
wykonanie robot objetych zakresem ST. Rusztowanie nalezy ustawi¢ zgodnie z wymogami
technicznymi i przepisami BHP przewidzianymi dla prac zwigzanych z ustawieniem i demontazem
rusztowan. Ustawione rusztowanie powinno spetnia¢ wszelkie wymogi umozliwiajace bezpieczng
pracg robotnikow.

Podstawowg zasadg przy projektowaniu i wykonaniu rusztowan powinno by¢ zapewnienie
stabilnosci ich konstrukcji.

Rusztowanie wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych". Z uwagi na ruch pieszy nalezy wydzieli¢ stref¢ bezpieczenstwa
5.2.2. Naprawa tynkow

Prawidlowo przygotowane podtoze w znacznym stopniu przyczynia si¢ do jakos$ci catego
systemu. Aby uzyskac trwaly efekt stabilnosci systemu nalezy zacza¢ od rozpoznania podioza i jego
wlasciwosci.

Delikatne opukiwanie $ciany miotkiem pozwoli okresli¢ stan tynkéw. Tam, gdzie tynk
dobrze przylega do $ciany, bedzie stycha¢ metaliczny dzwigk. Gluche dzwigki §wiadcza o odspojeniu
si¢ tynku od podtoza. Po sprawdzeniu catej Sciany, tynki odspojone nalezy skuc.

Wykonaé¢ uzupetnienia tynku w miejscach ubytku. PodloZze do ocieplenia powinno by¢
nosne, stabilne, czyste, oczyszczone z kurzu, brudu i resztek farby.

Przed przystapieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie
tylko odpowiednio przygotowac¢ podloze, ale takze zdemontowac na czas robdt wszystkie elementy
utrudniajace lub tez wrecz uniemozliwiajace szczelne przyklejenie plyt styropianowych i wykonanie
na nich warstw ochronne - wykonczeniowych.

Wszystkie elementy i urzadzenia mocowane do elewacji powinny zosta¢ zdemontowane.
Utatwi to dostep do docieplanych powierzchni, umozliwi swobodne poruszanie si¢, a takze uchroni
przed uszkodzeniem np. lampy o$wietleniowe.

Obrobki blacharskie podokiennikow powinny zosta¢ usuni¢te. Po wykonaniu docieplania
zostang zastgpione nowymi, o wickszym (o grubo$¢ docieplania) wysiegu

Oscieza okienne 1 drzwiowe powinny by¢ ocieplone styropianem o grubos$ci co najmniej 5
cm. Jezeli oécieznice s3 mocno ukryte w tynku, nalezy go skuc.

Elementy elewacji takie, jak okna drzwi nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem grubag
folig (najlepiej ogrodnicza), przyklejajac do oscieznicy okiennej i drzwi papierowa tasmag malarska.

Poniewaz po przyklejeniu styropianu wylacznik oddali si¢ od $ciany, nalezy przedtuzy¢
przewdd elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu taczy si¢ z istniejacym za posrednictwem
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kostki przytaczeniowe;.

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ ze stabilnego 1 wygodnego rusztowania.

Kolejnym etapem przygotowania podtoza jest doktadne umycie catej elewacji. Mozna to
wykonag, postugujac si¢ szczotka ryzowa lub woda pod cisnieniem. Mycie usuwa ze §cian kurz, brud,
resztki farb 1 wszystkie luszczace si¢ fragmenty materiatdéw. Czynno$¢ ta jest niezbedna dla
zapewnienia wlasciwej przyczepnosci zapraw klejacych.

Wigkszo$¢ materiatéw $ciennych i tynkéw charakteryzuje si¢ wysoka chtonnosciag wody.
Jezeli podczas mycia $ciany woda szybko w nig wsigkata (tynk natychmiast ciemniatl), zachodzi
potrzeba zredukowania jej chtonnosci poprzez zagruntowanie emulsjg gruntujgca nanosi si¢ na sciane
w postaci nierozcienczonej. Najlepiej jest wykonywac to pgdzlem tawkowcem, dbajgc o doktadne
pokrycie calej powierzchni. Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzi¢ no$nos¢
podioza pod system ociepleniowy poprzez wykonanie proby przyklejania styropianu. Na
przygotowang (oczyszczong wyréwnang i zagruntowang) powierzchni¢ nalezy przyklei¢ w réznych
miejscach budynku 8-10 probek styropianu o wymiarach 10x10 cm. Do przyklejania nalezy uzy¢
zaprawy klejowej naktadajac ja na cate powierzchnie probek w warstwie grubosci ok. 1 cm. Po
doktadnym docis$nigciu styropianu do $ciany, pozostawia si¢ go na 3 - 4 dni. Po tym czasie odrywa
si¢ przyklejone probki styropianu. Podloze jest no$ne, jezeli nastgpi rozwarstwienie probek
styropianowych.

5.2.3. Ocieplenie elewacji
5.2.3.1. Montaz listwy cokolowej

Profile cokolowe dostosowane sa swoimi wymiarami do rdznej grubo$ci plyt izolacji
termicznej, a produkowane sg z aluminium lub PCV. Maja one zastosowanie zaréwno przy izolacji
ze styropianu, jak i welny mineralnej. Przed przystapieniem do montazu listwy cokolowej nalezy
wyznaczy¢ na catym obwodzie budynku lini¢ poziomg wyznaczajaca gorng krawedz przylegtego do
$ciany pionowego skrzydetka listwy.

Listwy cokolowe mocuje si¢ do $ciany za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw
szybkiego montazu w ilo$ci co najmniej 3 szt. na 1 metr listwy. JeZeli $ciana, pomimo przygotowania,
wykazuje niewielkie odchylenia ptaszczyzny, nalezy je skorygowac, stosujac podktadki dystansowe
w miejscach przykrecania listwy do $ciany. Montaz listwy cokotowej najlepiej jest zaczaé od
naroznika budynku. Poniewaz listwa ta bedzie stykata si¢ pod katem prostym z listwg dochodzaca ze
$ciany przyleglej, jej krawedz nalezy dociaé¢ pod katem 45 stopni. Listwe cokotowa nalezy przykrecic¢
do $ciany gorng krawedzig do wytrasowanej wezesniej linii. Do montazu stosuje si¢ kotki rozporowe
w ilosci 3 szt. na kazdy metr biezacy. W celu usztywnienia koncowek listwy, dodatkowe kotki
powinny znalez¢ si¢ w otworach skrajnych. Otwory w $cianie wierci si¢ bezposrednio przez
przytozong listwe cokotowa. Prawidlowo zamocowane odcinki listwy cokotowej powinny leze¢ w
jednej linii, bez uskokow na ztgczach, zataman i zwichrowan.
5.2.3.2. Mocowanie plyt izolacji termicznej

Warunki pogodowe ptyty welniane nalezy przykleja¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy
temperatura powietrza nie jest nizsza niz 5°C.

Warstwe termoizolacji stanowig ptyty welny mineralne;j

Grubos$¢ izolacji zostala ustalona na podstawie obliczen termicznych, uwzgledniajacych
izolacyjno$¢ termiczng $ciany przed dociepleniem oraz zaktadany wspolczynnik przenikania ciepta i
zyski z oszczgdnosci na ogrzewaniu budynku po docieplaniu.

Elementem mocujacym ptyty jest zaprawa klejowa. Dodatkowo wykona¢ mocowanie ptyt
dyblem (kotkami) plastikowym z grzybkiem 6 szt./m*> . Dlugo$¢ kotkéw powinna byé tak dobrana,
aby ich rozporowe trzpienie byly zagtebione w konstrukcyjnej czgéci Sciany (nie liczac tynku) co
najmniej 6 cm w $cianach wykonanych z materialéw pelnych 1 9 cm w przypadku $cian z pustakow
ceramicznych i betonéw lekkich.

Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajac go mtotkiem. Po osadzeniu kotkow nalezy wbié
W nie trzpienie rozpierajace. Jezeli wystapia trudnosci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy wyjaé
kotek, poglebi¢ otwdr 1 ponownie wbi¢ trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie niecatkowicie
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wbitych trzpieni

W celu likwidacji mostkow termicznych nalezy zadbac¢ o potaczenie izolacji $cian z izolacja
stropu nad ostatnig ogrzewang kondygnacja albo z izolacja termiczng wykonang w potaci dachowe;.
Ogromnie istotne jest tez docieplenie o$ciezy okiennych 1 drzwiowych.

W miejscach tych nalezy wklei¢ izolacj¢ termiczng o grubos$ci co najmniej 5 cm.

Zaprawe klejowa nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja podang na opakowaniu.

Przyklejanie welny nalezy zacza¢ od naroznika budynku. Ptyty powinny by¢ uktadane z
przewigzaniem spoin w plaszczyznie Sciany 1 w naroznikach. Poniewaz zaprawa klejowa nie moze
znajdowac si¢ w spoinach migdzy ptytami, warto odznaczy¢ na pierwszej plycie lini¢ jej wysunigcia
poza naroznik. Zaprawe¢ klejowa naktada si¢ na obrzeza ptyty pasmami o szerokosci ok. 4 cm. Na
pozostalej powierzchni nanosimy 6-8 plackow o $rednicy ok. 10 cm. Zaprawa klejowa powinna
pokrywac ok. 40% powierzchni ptyty.

Po nalozeniu zaprawy klejowej na ptyte nalezy bezzwlocznie przylozy¢ do Sciany w
wyznaczonym miejscu. Ptyte dociskamy poprzez uderzenia dtuga packa drewniang lub styropianowa.
Nalezy przy tym kontrolowaé przy pomocy poziomicy jej ustawienie zarOwno w pionie, jak i w
poziomie. Jezeli masa klejagca wycisnie si¢ poza obrys plyty, nalezy ja usungé. Aby uzyskaé
mijankowy uktad ptyt w kolejnym (wyzszym) rzedzie, nalezy zacza¢ od plyty potowkowej. Caly czas
nalezy kontrolowa¢ poziomicg pion i poziom przyklejanych ptyt. W przypadku dodatkowego
mocowania ptyt kotkami plastikowymi, zalecane jest takie rozmieszczenie plackow zaprawy, aby
dwa z nich znalazty si¢ w miejscach pozniejszych kotkow. W tym przypadku sg to dwa srodkowe
placki dodatkowe. Przy dobijaniu doci$nietych do $ciany plyt, nalezy robi¢ to szczeg6lnie starannie
w miejscach ich styku, w celu uzyskania rownej ptaszczyzny bez uskokow.

Naroza wypukle, narazone na uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych na
zewnatrz oknach oraz na parterze do wysokosci 2 m powyze] poziomu terenu), muszg byc
zabezpieczone katownikami z perforowanej blachy aluminiowej lub PCV.

Przed przycigciem katownika nalezy zmierzy¢ dlugos¢ naroznika. Naroznik musi by¢
osadzony pod siatkg zbrojaca

Obrobki podokiennikéw musza by¢ wykonane z blachy stalowej lub w elewacji
wentylowanej z blachy Corten. Podokienniki powinny mie¢ szeroko$¢ o minimum 4 cm wigkszg od
glebokosci oscieza. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywiniete pod katem prostym do gory na
min 2 cm. Dhugos$¢ podokiennikow powinna by¢ o ok. 1 cm wigksza od szerokosci otworu w §wietle
styropianu. Podokiennik nalezy "na wcisk" wsuna¢ az do okna, podsuwajac jego koncowa pionowa
krawedz pod okapnik w ramie o$cieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina si¢ ostrym nozem
izolacj¢ na styku z blachg. Rozprgzony styropian stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm Po
ustawieniu rusztowania nalezy narozniki wokot otworow okiennych wzmocni¢ katownikami z
perforowanej blachy aluminiowej, wklejajac je w zaprawe klejowa. Do ustawienia ich w pionie i
poziomie (gorny) uzywa si¢ poziomnicy. Po przeschnigciu kleju stabilizujgcego, narozniki nalezy
owing¢ siatka, zatapiajac ja w natozong na styropian zaprawe klejowa analogicznie, jak przy
drzwiach. Zabezpieczenie przed peknigciami uko$nymi, moggacymi pojawic si¢ w narozach otworow,
stanowi siatka szklana, ktorej prostokaty (35 x 25 cm) zatapia si¢ w zaprawie klejowej paca gtadka.
Wzmocnienie z dodatkowych kawatkéw siatki szklanej, utozonych pod katem 45 stopni, nalezy
wykona¢ we wszystkich czterech narozach otworu

5.2.3.4. Wykonanie warstwy zbrojonej na welnie

Wykonywanie warstwy zbrojonej mozna rozpoczaé, przy bezdeszczowe] pogodzie i
temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C 1 nie wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek
temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wowczas nie nalezy przykleja¢ siatki zbrojacej, nawet
jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.

Po przyklejeniu welny na calej powierzchni docieplanych $cian, nastgpnym krokiem jest
wykonanie warstwy zbrojonej. Jej gtéwnym zadaniem jest ochrona izolacji 1 stworzenie stabilnego
podktadu pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejowej i wtopionej w
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nig siatki z widkna szklanego. Siatka petni rol¢ zbrojenia rozcigganego, przenoszacego naprezenia
powstale w plaszczyznie $ciany na skutek odksztalcen termicznych wyprawy elewacyjne;j.
Bezwzglednie przestrzegaé nalezy zasady faczenia kolejnych fragmentoéw siatki na zaktad o
szerokos$ci ok. 10 cm. Zaktady te muszg by¢ stosowane zarowno na potaczeniach pionowych, jak i
poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna znajdowac si¢ w warstwie zaprawy klejowej
nie glgbiej niz w potowie jej grubosci. Prawidlowo wykonana warstwa zbrojona powinna miec
grubos¢ 3 mm.

Na naroznikach budynku siatka powinna by¢ wywinieta po 15 cm poza naroznik z kazde;j
strony. Powierzchnia warstwy zbrojonej, stanowigca przeciez podtoze pod niezwykle cienkie
warstwy tynku elewacyjnego, powinna by¢ wykonczona ze szczegélng starannoscig. Wszelkie
niedociagnigcia na jej powierzchni, czy tez miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej, nalezy
zaszpachlowa¢ 1 przeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem S$ciernym. Warstwe zbrojong, po
catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowaé tynkiem podktadowym. Podktad ten oddziela
chemicznie warstwe zbrojong od tynku, zmniejsza jej nasigkliwo$¢ oraz zdecydowanie zwigksza
przyczepnos$¢ tynku wykonczeniowego. W przypadku pdznego terminu robot i niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych (zima), zagruntowane $ciany mogg by¢ pozostawione do sezonu letniego
bez szkody dla uktadu dociepleniowego.

5.2.4. Wykonanie tynkow zewnetrznych mieszankg tynkarskgq mineralna
5.2.4.1. Wykonanie tynku szlachetnego

Podczas wykonywania i wysychania tynku temperatura powietrza powinna wynosi¢ min.
5°C, a max 25°C. Nie nalezy wykonywac¢ tynkow w czasie

opadow deszczu i silnych wiatréw. Dobrze jest zabezpieczy¢ si¢ przed niekorzystnymi
warunkami pogodowymi poprzez rozwieszenie na rusztowaniu siatek ostonowych.

Ostatnim elementem systemu jest wykonanie wyprawy tynkarskiej ze szlachetnych tynkow
cienkowarstwowych. Warstwa ta zabezpiecza docieplenie przed wplywem czynnikow
atmosferycznych oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi, a takze ksztattuje wyglad elewacji
budynku. Podlozem dla tynkoéw szlachetnych jest warstwa zbrojona, wykonczona podktadem.
Podktad ten znakomicie zwigksza przyczepnos¢ tynku i tworzy jednoczesnie powloke hydrofobowa
(wodoodporng). Jest to wazne w przypadku wykonywania docieplania w miesigcach jesiennych. W
razie gwattownego ztamania pogody, mozna zakonczy¢ system na tej wtasnie warstwie. Wykonanie
tynku mozna odtozy¢ nawet do wiosny.

W systemie wystepuja dwa rodzaje wypraw tynkarskich: mineralne oraz akrylowe. Zasady
stosowania obu tych wypraw sg identyczne. Roznice, jakie mi¢dzy nimi wystepuja, polegaja jedynie
na sposobie przygotowania mieszanki tynkarskiej. Istotng cechg tynkow cienkowarstwowych jest ich
sposOb wykonywania z zastosowaniem zasady "mokre na mokre". Oznacza to, ze wszystkie kolejno
nanoszone na Sciane partie tynku musza by¢ zatarte wowczas, kiedy poprzednie jeszcze nie zwiazaty.
Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia przysychajacego na krawedziach, natozonego na Sciang tynku.
Widocznych Sladow potaczen przyschnigtego tynku ze Swiezym nie bedzie mozna bowiem pézniej
zlikwidowa¢. W zaleznosci od liczby 0s6b pracujacych przy naktadaniu i fakturowaniu tynku oraz
ich umiejetnosci, nalezy zaplanowac¢ wielko$ci powierzchni mozliwych do wykonania wedtug w/w
zasady. Przerwy technologiczne trzeba zaplanowa¢ w narozach budynku, pod rurami spustowymi lub
w miejscach taczenia koloréw 1 faktur.

5.2.5. Malowanie elewacji

Malowanie elewacji kolorystyka zgodnie z projektem.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem,
aby w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzej niz 22 C - z tym, Ze
do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejszymi sg temperatury 12-18 C.

W miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynkow
podczas intensywnego dziatania promieni stonecznych na malowang powierzchnie.

Na zewnatrz budynkoéw nie nalezy wykonywac¢ powtok malarskich podczas opadow
atmosferycznych oraz przy szybko$ci wiatru powyzej 20 km/h .
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Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikéw o wtasciwos$ciach toksycznych
nalezy $cisle przestrzegac przepiséw bhp.

Wiasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktorej
ma by¢ potozona powloka malarska, tzn. jej wyréwnaniem lub wygtadzeniem, zagruntowaniem .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych tynkow z dokumentacjg opisowq i rysunkowa wedlug protokotow badan kontrolnych i
atestow jako$ci materiatow, protokoldw odbiorow czgsciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiarow.
Odbior przygotowanego podtoza powinien obejmowac jego réwnosc¢, czystos¢ 1 suchosc.
Odbidér wykonanej warstwy izolacyjnej uwzgledni sprawdzenie:
- zgodnosci materiatow (jakos¢ 1 1lo$¢) i1los¢ dokumentacja budowlana.
- stanu wilgotnos$ci warstwy.
- czy zachowana jest ciggto$¢ warstwy izolacyjnej
- stanu przylegania warstwy izolacyjnej do podtoza.
- czy styropian nie styka si¢ z materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki badz
substancje oleiste.
Jako$¢ robot dociepleniowych i rob6t tynkarskich zostanie przeprowadzona poprze:
- badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim
mlotkiem,
- badania mrozoodpornos$ci tynkéw zewnetrznych
- badania grubos$ci tynku poprzez wycigcie pigciu otwordéw o $rednicy okoto 30
mm w ten sposob, aby podtoze byto odstoniete lecz nie naruszone.
- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki
sprawdzenie kolorystyki 1 jako$ci robot malarskich

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania’Ogélne" pkt.’ 7
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okre§lonych w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 8
Podstawe do odbioru technicznego stanowig nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie podtozy,
- sprawdzenie przyczepnosci do podtoza,
- sprawdzenie grubosci tynku,
- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i1 uszkodzen powierzchni tynkoéw
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi,
- sprawdzenie jakos$ci powierzchni.
- sprawdzenie wygladu powierzchni,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-88/B-30000 - Cement portlandzki

=  PN-86/B-0671 - Kruszywa mineralne do betonu

= PN-797B-06711 - Piasek do betonoéw i zapraw

=  PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykle

= PN-88B-32250 - Woda do betonow i zapraw

= PN-887b 06250 - Beton zwykly

= PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-70/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-57/D-96000 1 PN-59/D-96002. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
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SPECYFIKACSI% él"ECHNICZNA
OCIEPLENIE STROPU I STROPODACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot polegajacych na ociepleniu stropu nad ostatnig kondygnacja oraz
dachu.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie ocieplenia welng mineralng stropu nad ostatnig kondygnacja, zadaszenia zejscia do kottowni
oraz kominow.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot sa:
e welna mineralna w postaci ptyt, filcow 1 mat minimalna warstwa 28 cm (w
tym 8 cm welna twarda tzw. deska) - docieplenie dachu
e docieplenie stropu nad podno$nikiem — 15 cm
Wymagania:
- wilgotnos¢ welny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz $cisliwosc.
e zaprawa klejowa
e gwozdzie budowlane

e deski.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 3.
3.4 . Sprzet stosowany
= drobny sprzet potrzebny do wykonania robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.
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5.2. Warunki wykonania robot

Ocieplenie stropu nad podnos$nikiem

Technologia docieplenia stropu nad podnos$nikiem zgodnie z opisem docieplen $cian
zewngtrznych pod elewacje wykonang w systemie BSO ST-7

Ocieplenie dachu
Prace przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przygotowac materiaty, narzedzia i sprzet
zgodnie z technologig robot i niniejsza specyfikacja; sprawdzi¢ czy materialy odpowiadaja
wymaganiom norm i aprobat technicznych oraz czy posiadajg §wiadectwa jakosci. Przed
przystapieniem do uktadania ptyt nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ spadkéw dachowych oraz
wykona¢ wszystkie roboty poprzedzajace (montaz §wietlikow, wywiewek, wywietrznikow,
masztow antenowych, kabli i przewodow).
Podtoze
Podtoze powinno mie¢ rowng powierzchni¢ w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci i
prawidtowego sptywu wody. Podtoze powinno by¢ odpowiednio zdylatowane. Sztywnos¢ 1
wytrzymato$¢ podtoza powinny zapewni¢ przeniesienie przewidywanych obcigzen w czasie
eksploatacji dachu 1 w czasie robot dekarskich, Zaleca si¢ stosowanie klindbw z welny mineralne;j
lub styropianu oklejanego papa przy obrobkach elementéw wystajacych ponad powierzchni¢ dachu,
Przed utozeniem pokrycia podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz
zagruntowane $rodkiem gruntujagcym, dopuszczonym do stosowania w budownictwie. Ptyty z
welny mineralnej mocuje si¢ do podtoza na klej poliuretanowy lub kleje bitumiczne. Nastepnie po
utozeniu dwoch warstw welny grubosci 20 cm 1 8 cm, nalezy ulozy¢ warstwe papy podktadowe;j
przeznaczonej do mocowania mechanicznego 1 catos$¢ przytwierdzi¢ do podtoza za pomoca
teleskopowych lacznikéw mechanicznych typu GOK. Klej naktada¢ paskami obwodowo na spodnig
stron¢ welny 1 uktada¢ na przygotowanym podtozu. Podtoze musi by¢ czyste , rowne 1
zagruntowane preparatem bitumicznym. Ptyty w strefie krawgdziowej mocowac zgodnie z norma
14 okreslajaca strefy obcigzenia wiatrem PN-EN 1991-1-4:2008. Przyjmuje si¢ od 1 do 6 tacznikow
na Im2 potaci dachu. Mocowanie wykona¢ zgodnie z projektem technicznym .
Ocieplenie komindéw nalezy wykona¢ z welny mineralnej grubosci 5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatlow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ rOwniez materialdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
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Odbioru robodt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania

Ogo6lne" pkt. 8.

Odbidr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001
BN-80/6733-09
BN-86/6743-02
BN-84/6755-08

BN-79/6751-02

PN-77/B-27604

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Spoiwo gipsowe specjalne.

Ptyty gipsowo — kartonowe.

Materialty do izolacji termicznej 1 akustycznej. Wyroby z welny
mineralne;j. Filce 1 plyty.

Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie
techniczne;.

Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.
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SPECYFIKACSI% ;I“ECHNICZNA
ROBOTY DEKARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt dekarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci majgce na celu:
- utozenie folii paroprzepuszczalnej,
- potozenie pokrycia z blachy stalowej trapezowej T35 na daszkach nad wejsciami z barierkami
przeciwsniegowymi i obrébkami blacharskimi,
- naprawe, wymiang i1 uzupetnienie istniejgcego pokrycia dachowego,
- wykonanie nowych obrobek blacharskich,
- wykonanie rynien i rur spustowych z blachy stalowej powlekanej w kolorze dachu,
- wykonanie parapetow zewnetrznych z blachy powlekanej ptaskie;.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki og6élne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robo6t s3:
o papa termozgrzewalna — podktadowa i wierzchniego krycia,
o obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowane,
e rynny dachowe stalowe ocynkowane,
e rury spustowe stalowe ocynkowane,
e clementy metalowe do podwieszenia rynien (kagtownik stalowy 50x50x4),
e wsporniki do mocowania rynien,
e haki do rur spustowych.
e  kotki rozporowe metalowe tacznik M 10,
e S$ruby i nakretki M 8,
spoiwo cynowo-otowiane,
gwozdzie budowlane,

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
rusztowanie
ptyty pomostowe komunikacyjne
bale iglaste
zuraw okienny przenosny 0,15 t
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e nozyce do cigcia blachy, lutownica
e oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania rob6t

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.
5.2. Warunki wykonania robot

Pokrycie potaci papa termozgrzewalng

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni dachu.
Wskazane jest wykonanie podrgcznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy
szczegOlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac
pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych
mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:-0°C w przypadku pap modyfikujacych SBS-+5°C
w przypadku pap oksydowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i
wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w
przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i
innego oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych
(ogniomuréw, komindw, §wietlikow itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy
matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownoleglymi do okapu, przy
wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duza masa
mozliwo$¢ osuwania si¢ uktadanych pasoOw podczas grzewania). Minimalny spadek dachu powinien
by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwial skuteczne odprowadzenie
wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca
si¢, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wigksze spadki. Przed utozeniem papy nalezy ja
rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem
zaktadu) i ewentualnym koniecznym przypi¢ciu zwina¢ ja z dwdch koncoOw srodka. Miejsca
zaktadoéw na ulozonym wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy
podgrza¢ palnikiem i przeciagnac szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu
(12 — 15 cm) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym
1 rdwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynnos$¢, cofajac si¢ przed rozwijang
rolka. Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokos$ci 0,5-1,0 cm na calej
dhugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdluz brzegu rolki, nalezy
docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka. Sit¢ docisku rolki do papy
nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zgdanej szerokos$ci. Silny wiatr lub zmienna
predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw
masy. Brak wyptywu masy asfaltowej §wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy
nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:-podtuzny 8 cm-poprzeczny 12-15 cm zaklady powinny by¢
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wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczgéciej wystgpujacych
w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek
1 ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca zle zgrzane
nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyplywy masy asfaltowe;
mozna posypac posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegolnych
warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno
podhuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca si¢
przyciecie naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°

Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrobki blacharskie z blachy stalowej 1 stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robot nie mozna
wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych 1 pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
Przekroje poprzeczne rynien, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielko$ci odwodnianych powierzchni dachu.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-
B-94702:1999.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,
b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢
lutowane na catej dlugosci,
¢) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odst¢pach nie wigkszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a) wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy 1
sktadane w elementy wielocztonowe,
b) laczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,
¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3m w
sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,
d) rury spustowych odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.
Prace zwigzane z wykonaniem instalacji deszczowej montaz rynien 1 rur spustowych
wykona¢ w sposob nie utrudniajacy w pracach termomodernizacyjnych z uwzglgdnieniem
zabezpieczenia $cian przed zalewaniem $cian przez opady deszczowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogolne", pkt. 6

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robo6t podanymi w ST
"Wymagania Ogdlne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa robot jest:
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przez

dla robét pokrywczych — m? pokrytej powierzchni,
dla robot montazowych rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.
[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania

Ogdlne" pkt. 8.
Odbidr robdt powinien obejmowac:

a) podtoza (deskowania i fat),
b) jakosci zastosowanych materiatow,
¢) doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
d) doktadnos$ci wykonania obrobek blacharskich i ich polgczenia z pokryciem,
e) sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
f) sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian,
g) sprawdzenie prawidlowosci spadkow rynien,
h) sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999 Pochylenie potaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 10147 Blachy dachowe
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozj¢. Czgs¢ 1: Stal.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraghych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PODLOGOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym, a w szczegolnosci:
- wykonanie warstwy wyrownawczej pod posadzki
- wykonanie posadzek z wyktadzin rulonowych
- ulozenie posadzek z ptytek ceramicznych antyposlizgowych mrozoodpornych.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot s3:
o plytki gresowe ,
wlasciwosci ptytek podlogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- S$cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
-~ kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
-~ tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szeroko$¢: £1,5 mm

- grubos¢: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
J zaprawa samopoziomujaca

o do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
kompozycje klejowe,

o zaprawy do spoinowania,

J cement,

J piasek,

J woda.

o Izolacja termiczna ze styropianu EPS 200 gr 20 cm w piwnicach oraz EPS 100 gr 5 cm na
parterze i pigtrze

Panele podtogowe klasy AC4-AC5

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.
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3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot
Warstwy wyroéwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
1 zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdne;,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowag nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem rg¢cznego lub mechanicznego
zageszczenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowiaca ptaszczyzn¢ lub pochylona,

zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wickszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku
1 odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na
jednej plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
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jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢é przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzia pacy a nastgpnie
»przeczesuje” si¢ zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50 °. Kompozycja klejagca powinna
by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podtoza. Wielkos$¢ zebow pacy zalezy od
wielkos$ci ptytek. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownos$ci podioza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawié
w zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos$¢ spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”.
Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod
cala powierzchnig plytki. Mozna to osiggna naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnia
powierzchnie ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnag¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i1 innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i1 zwigkszenia odpornosci na czynniki zewng¢trzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Uktadanie paneli

Przed montazem panele nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej przez co najmniej 24h,
w zamknietym opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby mogly dostosowa¢ si¢ do temperatury
otoczenia.-Montaz powinien odbywaé si¢ w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C,
temperaturze podtogi co najmniej 18° C) i przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza max 70 %. Podczas
montazu nie nalezy wietrzy¢ pomieszczen. Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po podtodze.
Wilgotno$¢ podloza nie moze przekraczac 2% dla betonu.

Ze wzgledow optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdhuz do gléwnego
zrodla $wiatta.-Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie
powinien by¢ wezszy niz Scm) Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedlug
dhugos$ci.-Montaz paneli podtogowych pltywajacy tzn. panele nie moga by¢ przyklejane do podtoza,
przybijane gwozdziami lub mocowane w inny sposob. Zaklejane powinno by¢ tylko pioro i wpust.
Listwy przyscienne nalezy przymocowa¢ po montazu tylko do $cian nie do podtogi.-Przy
dopasowywaniu podtogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio mtotkiem w pidro, a zawsze uzywac
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odpowiedniego klocka do pobijania

Aby ostatni panel byt prawidlowo docigty nalezy obréci¢ go o 180 stopni i1 ulozy¢ obok
istniejacego juz rzegdu, tak aby pioro lezalo przy piorze.-Panele powinny by¢ montowane wzdtuz
$ciany. Rzad nalezy doktadnie wyrownac, tak aby polaczenia pidra 1 wpust byly prawidtowe 1
przebiegaty prosto. Nowy rzad nalezy rozpocza¢ czgécig pozostalta z poprzedniego. Ulozenie kazdego
nastepnego juz rzedu paneli powinno by¢ przesuni¢te o co najmniej 40 cm w stosunku do
poprzedniego. W ten sposob otrzymujemy optymalny uktad wizualny podiogi.-Po ulozeniu
pierwszych trzech rzedow nalezy rozpocza¢ klejenie. Klej nalozy¢ na pidro paneli.-Doktadne
utozenie trzech pierwszych rz¢dow jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelno$ci montazu rz¢dow
kolejnych. W miejscach trudno dostepnych tj. wystajace z podtogi rury, najpierw nalezy przyciac
panel do prawidlowej dtugosci, nastgpnie ulozy¢ przycigta cze$¢ na wlasciwym miejscu i odmierzad
za pomoca calowki miejsca wiercenia.-Wypoziomowanie podioza i zachowanie katéw prostych
mi¢dzy $cianami gwarantuje dobrg jakos¢ utozenia paneli.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6

Wymagana jako$¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST
"Wymagania Ogoélne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowg robét jest m? Ilo$é robét okresla sie¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robodt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogo6lne" pkt. 8.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

Odbidr materiatdow i1 robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialdow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy

wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na

podstawie wynikoéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialdow posadzkowych; badania
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prostoliniowo$ci nalezy wykonaé za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci iznakowanie

PN-EN 87:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13813:2003

PN-EN 1008:2004
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 13139:2003
PN-87/B-01100
PN-74/B-30175

Phytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie

Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego klejow
cementowych 1 zapraw do spoinowania.

Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonania. Terminologia.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoOw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i panele. Pobieranie probek i warunki odbioru
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY TYNKOWE (TYNKI WEWNETRZNE)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych oraz oktadzin z ptytek ceramicznych
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym, a w szczegolnosci:
- tynki wewnetrzne
- suche tynki
- okladziny z ptytek ceramicznych
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki og6élne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetos-
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ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu 1 wapna.
2.2.4. Wykladziny z plytek ceramicznych — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.
2.2.5. Materialy do suchych tynkow
Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
Profile stalowe i taczniki wg instrukcji producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania og6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot
Tynki wewnetrzne

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilZzane woda.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

- bezposrednio na podtozu —na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowej,
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- na podkladzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub lat
drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty
nie spoczywaly bezposrednio na podlodze ale powinny by¢ podniesione i doci$ni¢te do sufitu
(dystans miedzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zlacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wiokna szklanego i
zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa.

Roboty plytkarskie

Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaly opisane PN-B-10121 ,,Oktadziny z ptytek
$ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039
,»Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.” Do uktadania oktadzin mozna
przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podloze pod okladziny powinno by¢ rowne i
gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.
Bezposrednio przed wykonywaniem rob6t podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ zluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy 1 peknigcia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowg, nierOwnosci nalezy wyrownaé zaprawg o wytrzymatos$ci nie nizszej
niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nierdwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest
nalozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystapieniem
do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ polozenie powierzchni, i okresli¢
potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzgdach za pomoca naciaggnigtego sznura.
Plytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich ulozenie na $cianie.

Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawa
cementowy, $ciany z plyt gipsowo - kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki
zostang ulozone do wysokosci 2,30 m. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od wyznaczenia
rozmieszczenia plytek. Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworow
drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uktadanie zaczyna si¢
od najnizszego pasa ptytek na $cianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi si¢ na cala
powierzchni¢ ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki
oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujagcym z barwa
oktadziny. Po ulozeniu oktadzing nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i kon-
systencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materialtow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
splaszczone.

Ptytki ceramiczne

Podczas odbioru jako$ciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania
oktadzin wewnetrznych $cian nalezy sprawdzi¢: — zaswiadczenie o jakos$ci wystawione przez
producenta, — gatunek dostarczonych ptytek (plytki w I gatunku),— jednolitos¢ barwy i wzoru, — stan
powierzchni (brak peknie¢ 1 odpryskow szkliwa), — prawidtowos$¢ zachowania ksztattu (nie moze
wystepowacé zwichrowanie, tukowato$¢, rombowato$¢ plytek), — prawidtowo§¢ zachowania
wymiarow. Odchytki wymiarow moga wynosi¢: — dtugos¢ krawedzi +£3 mm, — grubos¢ plytek £2
mm. Plytki powinny odznacza¢ si¢ nastgpujacymi cechami:— nasigkliwoscig max. 10%, — szkliwo
odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 £2°C, — wytrzymato$¢ mechaniczng
na zginanie min. 15 N/mm2. Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej:
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symbol producenta, date produkcji. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta,
oznaczenie rodzaju ptytek, wymiarow, barwy 1 gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt podanymi w ST
"Wymagania Ogodlne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowg robét jest m? Ilo$¢ robét okre$la sie¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 8.
Odbiér podtoza
Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.
Odbior tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolne;j
2 m.

Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztworow
soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiér suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

Odbidr licowania ptytkami ceramicznymi

Odbidr techniczny wykonanej okladziny S$ciennej obejmuje: — odbidér materiatow 1
akcesoriow pod wzgledem ich jakosci 1 atestacji,

— odbior podloza w oparciu o protokoty odbioru robot poprzedzajacych, — odbidr gotowej
oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzi¢:

— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
ghuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidlowos$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggnigcie cienkiego sznura wzdhuz spoin i
pomiar odchylen z doktadnos$cig do 1 mm,

— prawidlowo$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej o dlugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z
doktadnoscig do 1 mm,

— szeroko$¢ stykéw i prawidlowos¢ ich wypelnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm,

— jednolito$¢ barwy lub wzoru plytek
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997  Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-12031 Plytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Plytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101: 1994  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Oznaczanie odpornosci na
wglebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994  Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN 105: 1993  Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wloskowate.

PN-EN 106: 1993  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornos$ci chemicznej. Ptytki
nieszkliwione.

PN-EN 122: 1993  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie odpornos$ci chemiczne;j. Ptytki
szkliwione
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SPECYFIKAg:l[ A1 ;FECHNICZNA
SUFITY Z PLYT GIPSOKARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru sufitow z ptyt gk
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i
dzwigkochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktorych wykonania zostaty uzyte materiaty
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy

Plyty gipsowo-kartonowe

— Plyta gips. karton..gr.12,5mm

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno gicte z

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku

DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :

— gruboscig >7pum (100g/m2 lub >19um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powloki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

—  Wieszak w 60/100

— Profile nos$ne 60/27

— Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuza do Iaczenia ksztalttownikow konstrukcji nosnej z podtozem i migedzy soba:
— laczniki wzdhuzne,

— uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,
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— koftki rozporowe plastikowe, metalowe,

— koftki szybkiego montazu,

— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztaltownikow stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z witokna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin mi¢dzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
1 obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe Smm, z welny mineralnej do
10mm — do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem 1 Scianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosSci 1
warunki stosowania okreslaja instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikéw nos$nych, taczenia ksztattownikéw
migdzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentow dla poszczegodlnych wyrobow

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania og6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot
Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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Zasadyv doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:
dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy no$nej oraz gornej czyli warstwy
gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosne;j.
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru
rodzaju konstrukcji

Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podluznego mocowania plyt do elementow no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
dhugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi opieraly si¢ na tych elementach,

— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzg¢dzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy
je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzgdu znalazty si¢ odcicte kawatki ptyt o szerokosci zblizonej
do polowy dlugosci plyty,

— styki poprzeczne plyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesunigte wzglgdem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac
ja o jeden rozstaw mi¢dzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspoOtczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajace musi by¢ wiceksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik
lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy roéznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plvt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementdw no$nych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawegdziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich
dhuzszymi krawedziami.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie plyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
polaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ tasma papierowa lub z widkna szklanego w trzech
cyklach: wypehienie spoin masg szpachlowg 1 wcisnigcie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej
warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing
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nalozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masa
szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga
katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
1 szpachlowania. R6znica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg wykonuje si¢ na
szerokos$ci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania rob6t", podanymi w ST "Wymagania Ogélne", pkt. 6

Wyniki odbioréw materialdow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania

Ogdlne" pkt. 8.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidlowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié plaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i1 krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o
dhugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomigdzy tatg a powierzchnia
suchego tynku powinien by¢ wykonany z dokladno$cig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sa
nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i1 krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych si¢
plaszczyzny 1 krawedzi ptaszczyzn od kata w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i | Nie wigksze niz 1,5mm i
w liczbie nie wigkszej | ogdlem nie wiecej niz 3mm
niz 2szt na catej w pomieszczeniach do 3,5m
dtugosci faty wysokosci oraz nie wigcej
kontrolnej 2m niz 4mm w

Nie wigksze niz 2mm
i ogdlem nie wigkszej
niz 3mm na calej
powierzchni

Nie wigksza niz 2mm
na dlugosci taty
kontrolnej 2m
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pomieszczeniach powyzej ograniczonej

3,5m wysokosci scianami, belkami itp.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes$¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgltebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czgsci zlgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy 1 blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob

ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie malowania tynkow wewnetrznych.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chltonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okres§lonym w ST "Wymagania ogo6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.
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5.2. Warunki wykonania robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac¢ po:

- calkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- calkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawag cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i1 brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, arysy
poszerzy¢ 1 ponownie wypehni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

Gruntowanie

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

Wykonywania powtok malarskich

Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podloze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow.

Powtloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu §rodkéw myjacych
1 dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
r6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogoélne", pkt. 6

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie
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Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb
emulsyjnych nie wczeéniej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnos$ci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki
czegsciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podltoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o§¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 8.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po
dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbior robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i1 zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem §ladoéw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
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PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SPECYFIKA%‘!FAIEECHNICZNA
ROBOTY SLUSARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot $lusarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie balustrad metalowych klatki zewnetrzne;.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki og6élne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania ogo6lne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy

Slusarka stalowa

Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.

Na elementy S$lusarki stosowa¢  ksztaltowniki stalowe ze stali  St3SX
wg PN-EN 10025:2002.

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi zgodnie z obowigzujagcymi
normami.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okres§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.
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5.2. Warunki wykonania robot
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych elementéw do
wbudowania.
Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocg kotkdéw rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.
Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladéw pedzla, rys 1
odpryskéw 1 spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania rob6t", podanymi w ST "Wymagania Ogoélne", pkt. 6

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementow powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania
cze¢$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaj q’odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania Ogdlne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg jest 1 mb. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogdlne" pkt. 8.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu 1 potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania 1 wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okresleni
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SPECYFIKACS.![AI"IS"ECHNICZNA
REMONT OGRODZENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiot szczegdtowej specyfikacji technicznej Przedmiotem niniejszej SST sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t tynkarskich zwigzanych z remontem muru
ogrodzenia
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna uzupetnia ST 00 ,,Wymagania Ogélne” w zakresie
informacji i wymagan wspolnych dotyczacych wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach
przedmiotowego zadania — remontu tynko6w muru ogrodzenia oraz dostawy 1 montazu nowego.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu remont wypraw tynkarskich ogrodzenia oraz montaz nowych przeset
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialow podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy

dla robot tynkarskich

Projekt zaktada zastosowanie technologii tradycyjnych : Woda (PN-EN 1008:2004)Do
przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazda wode¢ zdatng do picia oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje 1 mut. Piasek (PN-EN 13139:2003)Piasek powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: - nie zawiera¢ domieszek organicznych -
mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, Piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. Do spodnich warstw tynku - piasek
gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty. Do gtadzi piasek drobnoziarnisty,
catkowicie przechodzacy przez sito o przeswicie 0,5mm. Przy zastosowaniu rozwigzania
systemowego wykonywa¢ wg technologii producenta. Zaprawa cementowo-wapienna —do tynku
zwyktego (PN-70/B-10100) Marka nie nizsza niz 15 lub cementowa o marce nie nizszej niz 30
Materiaty wigzace - Cement . Do tynkow nalezy stosowa¢ cement portlandzki 25 lub 35 wg PN-
88/B-30000 1 PN-88/B-30001.Zaleca si¢ stosowa¢ cementy o jasnych odcieniach.
Wapno . Wapno suchogaszone /hydratyzowane/ odpowiadajace wymaganiom PN-90/B-30020
Kruszywo. Powinno odpowiada¢ wymaganiom wg BN-83/B-6725-0134
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne -Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawe¢ nalezy przygotowac w takiej iloci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich
nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
bitumiczny 25, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i

75



jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

dla nowego ogrodzenia

Projekt zaktada dostawe¢ 1 montaz ogrodzenia wraz z brama wjazdowag i furtkami.
Rozwigzanie wizualne jak w projekcie budowlanym, dostawca np. Wisniowski

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okres§lonym w ST "Wymagania ogo6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
Roboty wykona¢ przy uzyciu sprzetu do prac tynkarskich. Do czyszczenia z wtornych
warstw tynkarskich 1 powtok malarskich w projekcie przewidziano zastosowanie agregatu typu CP,
wyposazonego w waz strumieniujacy, ktory oddzielnie transportuje srodek czyszczacy, wode i
sprezone powietrze oraz kompresor dla zasilania agregatu..

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych elementéw do
wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Elementy nowego ogrodzenia powinny by¢ trwale zakotwione w podwalinie
ogrodzenia.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.

Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow 1 spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich.

Ogodlne zasady remontu wypraw tynkarskich:
a) Przed przystgpieniem do polozenia nowych wypraw tynkarskich nalezy usuna¢ stare
warstwy malarskie 1 odspojony wtdrny tynk za pomoca metody za strumieniowo-$cierne;.

b) Nowe tynki wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5° C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0° C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

¢) Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity regularne ptaszczyzny.
Wykonczenie tynku powinno odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji technicznej. Dopuszcza si¢
mato widoczne $lady po zaprawieniu miejsc mocowania rusztowan oraz $lady laczenia tynku na
duzych ptaszczyznach. Peknigcia tynku sg niedopuszczalne.
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Przygotowanie podtozy:

Nalezy usung¢ stare warstwy malarskie 1 odspojony wtorny tynk metoda strumieniowo-$cierng, bez
uzycia wody, o ukierunkowanym silnym strumieniu powietrza ze $cierniwem kwarcowym o
granulacji od 0,06 do 1,4mm. Powietrze spr¢zone do cis$nienia od 0,5 do 4 bara ze specjalistycznych
agregatow zasilanych z kompresora. Ci$nienie i rodzaj $cierniwa regulowac na roboczo, metoda prob.
Odleglo$¢ migdzy kompresorem a agregatem moze wynosi¢ nawet do 100m. Urzadzenie pracuje przy
ci$nieniu 0,2 do 6 bar. Cis$nienie regulowa¢ w zalezno$ci od rodzaju podloza i zabrudzenia.
Scierniwo, ktorym najczesciej jest piasek, moze mie¢ granulacje od 0,06 do 1,4mm. Uziarnienie
piasku lub innego materiatu czyszczacego dobiera si¢ w zalezno$ci od czyszczonego materiatu i
rodzaju zabrudzenia. Na przyktad beton lub porowaty granit nalezy czysci¢ piaskiem 0,06-0,3 mm,
stal - piaskiem lub korundem o $rednicy ziaren 0,7-1,4mm.W S$cianach przewidzianych do
tynkowania nie wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gitebokosci 5-10mm.

Podtoze powinno by¢ stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow,
wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Wigksze nieroéwnos$ci i wglebienia nalezy wypetnié
szczepna zaprawg wyrdéwnujaca.

Naprawa spekan zachowanego tynku

Rysy 1 pekniecia dodatkowo oczyscié, zeszlifowac okoto 15mm powierzchni zachowanej wyprawy
tynkarskiej w pasie szerokosci ok. 25cm na catej dlugosci rysy. W dzien po oczszczeniu i
zagruntowaniu rys¢ wypehic i zatrze¢ zaprawa naprawczg o sktadzie jak zachowany tynk, wtapiajac
pas siatki zbrojacej z wltokna szklanego. Szczeliny istniejacych dylatacji konstrukcyjnej muru
oczys$ci¢, a nastepnie wypehi¢ za pomoca wciskacza recznego systemowa, trwale plastyczng masg
dylatacyjng np. poliuretanowa. 5.4. Polozenie zewnetrznej warstwy tynku Powierzchnig
przygotowanego podloza zatrze¢ warstwg sczepna wykonang z suchej mieszanki portlandzkiego
cementu, drobnego piasku kwarcowego z dodatkami chemicznymi (proszkowych zywic i
metylocelulozy). Bezposrednio przed potozeniem zaprawy, podtoze zwilzy¢ woda do stanu matowo-
wilgotnego. Zaprawe rownomiernie rozprowadzi¢ na powierzchni z odtworzeniem dekoracji o formie
»lustra sztukatorskiego”. Zaprawe¢ mocno wciera¢ w podloze za pomocag pedzla tawkowca lub
szczotki dekarskiej. Organizacja prac powinna umozliwi¢ naktadanie nastepnej warstwy na warstwe
sczepng metoda ,,mokre na mokre”. Na warstwe¢ sczepng potozy¢ renowacyjny, mineralny tynk
zewnetrzny

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania rob6t", podanymi w ST "Wymagania Ogoélne", pkt. 6

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementow powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania
cze¢$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i

spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Odbidr tynkow Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni tynku od ptaszczyzny 1 odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz Imm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi
od kierunku: pionowego — nie wigksze niz Imm na Im poziomego — nie wigksze niz 1,5mm na 1m
Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania Ogélne" pkt. 7.
Wynagrodzenie za wykonane tynki zewn¢trzne rozlicza si¢ za ustalong ilos§¢ m2 powierzchni $ciany

wg ceny jednostkowej

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robodt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania

Ogo6lne" pkt. 8.

Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500
PN-70/B-10100
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002
PN-B-10106:1997
PN-B-10107:1998

PN-B-10109:1998
PN-90/B-14501
PN-65/B-10101

PN-80/M-02138.
PN-87/B-06200
PN-EN 10025:2002
PN-91/M-69430

PN-75/M-69703

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato§ciowych.
Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych.

Tynki 1 zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
Tynki 1 zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do plytek
mineralnych

Tynki 1 zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Zaprawy budowlane zwykle

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze

Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SPECYFIKACS;}AI%“ECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( SST ) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wymiang nawierzchni z trylinki na kostke betonowg oraz
pokrycie pochylni i schodéw zewnetrznych ptytkami granitowymi
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie nowych nawierzchni i oktadzin w zakresie:
Mechaniczne rozebranie nawierzchni betonowej
Wywiezienie gruzu z terenu rozbidrki przy mechanicznym zatadowaniu i wytadowaniu
samochodem samowyladowczym na odlegtos¢ 15 km,
Utylizacja nawierzchni betonowe;,
Mechaniczne wykonanie koryta na catej szerokosci jezdni i chodnikéw w gruncie kat. I-IV
glebokosci 20 cm,
Wywoéz ziemi samochodami samowyladowczymi na odlegtos¢ 15 km grunt kat. I-II,
Reczne profilowanie i zageszczenie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w
gruncie kat. I-11,
Lawa z betonu C 12/15 o wym.28x10 cm z oporami zewnetrznymi o wym. 10x18 1 10x15
cm pod oporniki,
Oporniki betonowe o wymiarach 30x8 cm na podsypce piaskowej z wypelnieniem spoin
zaprawa cementowa,
Podsypka piaskowa z zaggszczeniem r¢gcznym - 14 cm grubos$¢ warstwy po zageszezeniu,
Podbudowa z kruszywa lamanego - warstwa gorna o grubos$ci po zaggszczeniu 14 cm,
Nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grubo$¢ 8 cm na podsypce cementowo-
piaskowe;.
Oktadzina z ptytek granitowych gr 2 cm pochylni oraz schodow zewngtrznych

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materialdow podano w ST "Wymagania ogoélne", pkt. 2

2.2. Stosowane materialy
Wymagania dotyczace materiatéw do remontu czastkowego chodnika z ptyt betonowych: Kostki
betonowe:
Do remontu czastkowego nawierzchni nalezy uzy¢: -ptyty chodnikowe/betonowe kostki brukowe
otrzymane z rozbiodrki istniejgcej nawierzchni, nadajace si¢ do ponownego wbudowania, -nowe
plyty chodnikowe/ betonowe kostki brukowe, odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775/03/03 [6],
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jako material uzupehiajacy, tego samego gatunku, ksztattu i wymiaréw jak ptyty w rozebranym
chodniku.

Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin:

a)na podsypke piaskowa pod nawierzchnie -piasek naturalny wg PN-B-11113:1996 [3],
odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3, -piasek tamany (0,075+2) mm, mieszanke drobna
granulowana (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112:1996
[2],

b)na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie -mieszanke cementu i piasku w stosunku
1:4 z piasku naturalnego spehiajacego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [3],
cementu powszechnego uzytku speiniajacego wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] 1 wody odmiany 1
odpowiadajacej wymaganiom PN-88/B-32250 [4],

c)do wypelniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej -piasek naturalny spetniajacy
wymagania PN-B-11113:1996 [3] gatunku 2 lub 3, -piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-
11112:1996 [2], d)do wypetiania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej -
zaprawe cementowo-piaskowa 1:4

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywac si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i1 zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].

Plytki granitowe:

a) Plyty kamienne granitowe o nominalnej grubo$ci minimum 20 mm

b) zaprawa do uktadania ptyt kamiennych - gotowa mieszanka,

c) $rodek do gruntowania podtoza

d) woda wg PN-89/B-32250

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogo6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet stosowany
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2. Wybor srodkow transportu
Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 5.
5.2. Warunki wykonania robot

Roboty rozbidrkowe

Roboty drogowe - Roboty rozbidrkowe elementow drog obejmuja usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementow wyniktych z wymienionych w pkt. 1.3. SST, zbednych i
bezuzytecznych. Elementy te nalezy wywiez¢ w miejsce utylizacji.
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Wykopy
Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposob aby grunty o réznym stopniu
przydatnosci do budowy nasypdw byty odspajane oddzielnie, w sposob uniemozliwiajacy
ich wymieszanie. Odspojone grunty powinny by¢ wywiezione z miejsca odspojenia.

Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig,
aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony 1 wystepuja zanizenia poziomu w
podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na
glebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora Zamawiajacego, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajagcy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i1 zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zaggszczenia, okreslonych w tablicy.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora zamawiajacego.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podloza nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od
podanego w ponizszej tablicy. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-

12.
Minimalna wartos¢ I; dla:
Strefa korpusu Autostrad 1 Innych drég
drog
ekspresowych Ruch ciezki i bardzo Ruch mniejszy
ciezki od ciezkiego
Gorna warstwa o 1,03 1,00 1,00
grubosci 20 cm
Na glebokosci od 20 do
50 cm od powierzchni 1,00 1,00 0,97
podioza

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut odksztalcenia podloza wedtug BN-64/8931-02.
Stosunek wtornego i1 pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10%.

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu 1 zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza
nastapi przerwa w robotach 1 Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora
Zamawiajacego. Jezeli wyprofilowane 1 zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym
osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor Zamawiajacego oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
naprawe wykona on na wtasny koszt.
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Podbudowa z kruszyw

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Mieszanke kruszywa o $cisle okre§lonym uziarnieniu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujagcych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb,
aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu. Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana
w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byla
rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekraczaé
20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy
osiggniecie wymaganych spadkéw i1 rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszcezona z zachowaniem wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie
budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inspektora Zamawiajacego.

Wilgotno§¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnos$ci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda IT). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka
powinna by¢ zwilzona okre$long ilo$cig wody i rOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke
nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadaé przyjetemu
poziomowi wskaznika no$no$ci podbudowy wg ponizszej tablicy.

Wymagania
Lp. Wyszezegdlnienie Kruszywa Kruszywa Fusel Badania
AT naturalne famane wedhug
wlasciwosci
Podbudowa
7* p* V4 P V4 P
Wskaznik no$nosci Wnos
mieszanki kruszywa, %,
nie mniejszy niz: PN-S-
iu Ig >
1. | a)przy zagle;?)zoczemu Is> 20 60 30 60 30 60 0[62 11%2
’ . 120 - 120 - 120 -
b) przy zaggszczeniu Is >
1,03

Betonowe obrzeza

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu
powinny odpowiada¢ wymiarom lawy w planie z uwzglgdnieniem w szeroko$ci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa)
ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu. Podsypke (tawe)
wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zagg¢szczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podltozu w miejscu 1 ze
swiattem (odlegloscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z
ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
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powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehi¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ 1 zmy¢ wodg. Spoiny muszg
by¢ wypelnione catkowicie na petng gtgbokos¢. Krawezniki i oporniki zaleca si¢ ustawiaé przed
przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Krawezniki nalezy wykona¢ na tawie
betonowej z opornikiem. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu
kostek w celu ustalenia szeroko$ci nawierzchni i prawidlowej lokalizacji kraweznikow lub
obrzezy.

Nawierzchnie z kostki betonowej

Podsypka — Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a dopuszczalne
odchylki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

— wspolczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

— wytrzymalo$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nieciu podsypki w
dloni podsypka nie rozsypywala si¢ i nie byto na dloni §ladéow wody, a po naci$nigciu palcami
podsypka rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé
uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢
wyprofilowana 1 zaggszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. r¢cznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi. Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-
piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy ja pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda
zwilzyta calg grubos¢ podsypki.

Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o
okoto 20 m. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone
przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

Ulozenie nawierzchni z kostek — Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z
elementow o jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie robdt zaleca si¢ stosowaé kostki
dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg r6zne odcienie wybranego
koloru kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywaé¢ recznie lub mechanicznie. Uktadanie
reczne zaleca si¢ wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztaltu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz
roznych wymiardéw 1 ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni
brukarze. Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac na duzych powierzchniach o prostym
ksztatcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia
z wymagang doktadnoscig. Kostka do ukladania mechanicznego nie moze mie¢ duzych
odchylek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona
na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potowek 1 dziewiatek, przy czym kazda warstwa
na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty
do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg
przerwy, wyrabiaja tuki, doktadaja kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw. Kostke
uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zaggszcza si¢. Powierzchnia kostek polozonych obok urzadzen infrastruktury
technicznej (np. studzienek, wlazdw itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyze;j
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych (Sciekow).

Do uzupehienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. poldwek i dziewigtek, majacych wszystkie
krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzen uzupeia si¢ kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi
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narzedziami tnagcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.). Dzienng dziatk¢ robocza
nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢ prowizorycznie okoto
pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej

w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem
robot, prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebra¢ i usungé
wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (plytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczes$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierdwnosci powierzchniowe mogg by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie
kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do
5 mm. W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie
spoin pomiedzy dluzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 450, a wierzchotek
utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami mial kierunek odwrotny do kierunku spadku
podtuznego nawierzchni. Po ulozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem.

Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypelionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu. Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze
spoinami wypetionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢
warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm 1 utrzymywac ja w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej
niz 150C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ z piasku i mozna
odda¢ do uzytku.

Okladziny z plvtek granitowych

Przygotowanie podtoza - Podloze pod plytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne,
oczyszczone z brudu, kurzu, thuszczu, resztek kleju po wyktadzinach PCV. Wszystkie luzne
("ghache") fragmenty podtoza muszg by¢ skute i uzupetnione.

Po oczyszczeniu podloza nalezy wykona¢ jednokrotne gruntowanie preparatem gruntujgcym
pod kleje cementowe oraz warstwg kontaktowg na trudne podloza np. Atlas Prestige.
Gruntowanie wzmacnia i stabilizuje podtoze oraz zwigksza przyczepno$¢ zapraw. Wszystkie
odchylenia ptaszczyzny od linii taty wieksze od 5 mm muszg by¢ zniwelowane np. zaprawag
wyrownujacg Atlas Premium. Ma to $cisly zwigzek z grubo$cia warstwy kleju, ktora z reguty
nie moze przekracza¢ 5 mm.

Przygotowanie i nanoszenie zapraw klejowych - Cementowe zaprawy klejace przygotowuje si¢
poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika z odmierzona ilo$cig wody i wymieszanie
reczne lub mechaniczne. Stosujemy $cisle okreslong proporcj¢ wedtug wskazan podanych na
opakowaniu zaprawy. Po wymieszaniu przed uzyciem pozostawiamy mas¢ na 5 - 10 min. do
tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawg jeszcze raz krotko wymieszaé. Zaprawe
klejacg nanosimy rownomiernie gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie rozprowadzamy po
powierzchni pacg z¢bata.

Przygotowanie plytek granitowych - Na wybor odpowiedniego kleju do mocowania wybranych
przez nas plytek ma wplyw wiele czynnikow takich jak: rodzaj i wielkos¢ ptytki, rodzaj
podtoza, miejsce przyklejania plytek. Zaprawe klejaca nanosimy na powierzchni¢ nie wigksza
niz 1m2, poniewaz zachowuje ona swoje wlasciwosci klejace przez ok. 10 - 30 min. Czas ten
zalezy od rodzaju podioza i temperatury oraz od wilgotnosci powietrza. Réwne spoiny
uzyskujemy przez zastosowanie krzyzykow dystansowych o wymiarze dopasowanym do
szerokosci spoiny, ktorg chcemy uzyskac. Plytki po przytozeniu do podloza dociskamy reka
lub - przy wigkszym wymiarze ptytek - lekko dobijamy gumowym mtotkiem. Ewentualny
nadmiar zaprawy, ktory wydostaje si¢ przez spoin¢ nalezy usunaé przed stwardnieniem.
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Prawidtowo przyklejona ptytka ma kontakt z zaprawa klejaca na calo$ci powierzchni.
Docinanie ptytek najlepiej wykonac przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamigtajac o dobraniu
wlasciwego ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach i przy o$ciezach przyklejamy osobno
jako ostatnie. Pamigta¢ nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny. Sposob
przygotowania podioza pod ptytki podlogowe i stawiane mu wymagania sg identyczne jak dla
$cian, na ktorych uklada si¢ glazure. Rowniez zasady ukladania terakoty i innych plytek
podlogowych sg takie same jak przy ukladaniu glazury. Uktadanie ptytek podlogowych
rozpoczynamy od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu, zgodnie z
wczesniej opisanymi zasadami. Dla stopni schodowych zastosowac ptytki — stopnice.

Pod ptytki granitowe nalezy zastosowa¢ odpowiednig izolacje zapobiegajaca przeciekaniu
wody

Balustrady

Balustrady nalezy wykona¢ warsztatowo zgodnie z podanym wzorem. Pierwsza czynnoscig po
dostarczeniu segmentow balustrad jest wytyczenie osi balustrad. Po wytyczeniu osi nalezy
wyznaczy¢ miejsca kotwienia na $cianach celem montazu balustrad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogdlne", pkt. 6
Badanie materialow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zalaczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
Roboty rozbiorkowe

Kontrola jako$ci polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych robot rozbidorkowych.
Wykopy

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na
odspajanie gruntow w sposob nie pogarszajacy ich wiasciwosci, zapewnienie statecznosci
skarp, odwodnienie wykopow w czasie wykonywania rob6t i po ich zakonczeniu, doktadnosci
wykonania wykopow: usytuowanie, wykonczenie.

Profilowanie i zageszczanie podloza

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm 1 -5 cm.

Rownos¢ koryta (profilowanego podioza) - podluzne koryta i profilowanego podtoza nalezy
mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04. Nieréwnosci poprzeczne nalezy
mierzy¢ 4-metrowg latg. Nier6wnos$ci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg z tolerancjg + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe - Roznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub
wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
Uksztattowanie osi w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz = 3 cm dla autostrad 1 drog ekspresowych lub wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych
drog.

Zageszezenie  koryta  (profilowanego podtoza): Wskaznik zaggszczenia koryta i
wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy w pkt. 5.3. Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢
porownanie wartosci modutow odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza
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od 2,2. Wilgotno$¢ w czasie zagg¢szczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢
gruntu podloza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

Podbudowa z kruszyw

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II), z tolerancja +10% -20%. Wilgotno$¢ nalezy
okresli¢ wedlug PN-B-06714-17.

Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggni¢cia wymaganego wskaznika
zageszczenia. Zaggszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W
przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
kruszywo, kontrol¢ zagegszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-
64/8931-02 1 nie rzadziej niz raz na 5000 m2. Zageszczenie podbudowy stabilizowanej
mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu £> do pierwotnego
modutu odksztalcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

Szerokos¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm,
-5 cm. Na jezdniach bez krawegznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wicksza od
szeroko$ci warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji
projektowe;.

Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatag lub planografem, zgodnie z
BN-68/8931-04. Nierowno$ci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;.

Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja = 0,5 %.

Rzedne wysoko$ciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigce;j
niz+ 5 cm.
Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ rézni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

Nos$no$¢ podbudowy

- modut odksztalcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w ponizszej
tablicy,
- ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w ponizszej tablicy.

Podbudowa Wymagane cechy podbudowy
z kruszywa | Wskaznik Maksymalne ugigcie Minimalny modut odksztat-
0 zageszczenia | sprezyste pod kolem, mm | cenia mierzony ptyta o $rednicy
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wskazniku Is nie 30 cm, MPa
Wios Nie mniejszy | 40 kN 50 kN od pierwszego | od drugiego
mniejszym niz obcigzenia E; | obciazenia E»
niz, %
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Nawierzchnie z kostki betonowej

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatlow
przeznaczonych do wykonania wjazdéw lub wyjazdow i przedstawi¢ wyniki tych badan
Zamawiajacemu do akceptacji.

Okladziny z plytek granitowych

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu przez inspektora nadzoru na
biezaco, w miarg postgpu robdt jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnos$ci
wykonywanych robot z wymaganiami specyfikacji.

W szczego6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrola prawidlowo$ci wykonania robot,

- kontrola zgodno$ci wykonania z norma.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- przygotowania podtoza pod warstwy wyréwnawcze,

- polaczenia oktadzin z podtozem,

- odchylenia od poziomu ptaszczyzny oktadzin,

- oceng estetyki wykonanych robot,

- jednolitosci barwy wymiarow wzoru oktadziny na catej powierzchni,

- dopasowania oktadziny na styku z innymi elementami.

Balustrady

Polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z podanym wzorem, estetyki i prawidlowos$ci
zamocowania do powierzchni $ciany.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robot podanymi w ST
"Wymagania,Ogélne" pkt.’ 7.
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robodt dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania
Ogo6lne" pkt. 8.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu 1 potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania 1 wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

cementu powszechnego uzytku
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PN-EN 1338:2005
PN-B-11112:1996
PN-B-11113:1996
piasek
PN-B-11111

Zwir i mieszanka
PN-88 B/32250
BN-88/6731-08
BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
PN-B-14501
PN-B-32250

PN-EN 12808-1:2000

Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

Materiaty budowlane. Woda do betonow i1 zapraw

Cement. Transport i przechowywanie

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg
Zaprawy budowlane zwykte

Materiaty budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw

Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odpornos$ci

chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 13888-2004
PN-ISO 13006:2001

znakowanie.

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

Zaprawy do spoinowania ptytek Definicje i wymagania techniczne
Phytki 1 ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, whasciwosci i

Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne.
Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow

cementowych 1 zapraw do spoinowania.

PN-EN-12058:2004

PN-B-14501

Wyroby z kamienia naturalnego, ptyty posadzkowe i schody.
Zaprawy budowlane zwykte.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Budownictwo ogdlne
Tom I. Czg$¢ 1-4. Warszawa 1990
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