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1. Wprowadzenie

Poradnik metodyczny w zakresie PRTR dla Instalacji do wytwarzania produktow
ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegiel, cegiet ogniotrwatych, ptytek,
wyrobow kamionkowych lub porcelany sfinansowano ze $srodkow Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej na zaméwienie Ministra Srodowiska. Poradnik
stanowi pomoc w realizacji obowigzku sprawozdawczosci z zakresu ochrony srodowiska
przez prowadzacych instalacje okreslonego w Krajowym Rejestrze Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen (PRTR)

Dnia 24 lutego 2006 r we wszystkich panstwach cztonkowskich Unii Europejskiej
weszta w zycie Regulacja (WE) Nr 166/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 18
stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen -rozporzadzenie E-PRTR [1] (z ang. European — Pollution Release and
Transfer Register). Rozporzadzenie to nadatlo prowadzacym instalacje obowigzek
raportowania danych na temat wprowadzania 1 przemieszczania zanieczyszczen
do srodowiska. PRTR, jako Krajowy Rejestr Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen jest
elementem Europejskiego Rejestru Uwalniania 1 Transferu Zanieczyszczeh w skrocie
zwanego E-PRTR. Jest to system raportowania i ewidencji zanieczyszczen stosowany przez
kraje cztonkowskie Unii Europejskiej $ciSle powiazany z realizacja dyrektywy IPPC, czyli
wprowadzeniu pozwolen zintegrowanych. Tym samym PRTR zastapit istniejacy do tamtego
czasu rejestr zanieczyszczen EPER (z ang. European Pollutant Emission Register).

Celem rozporzadzenie E-PRTR jest umozliwienie publicznego dostepu do informacji
dotyczacych $rodowiska poprzez ustanowienie spojnego 1 zintegrowanego Rejestru
Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen, przyczyniajagc si¢ tym samym ostatecznie do
zapobiegania zanieczyszczeniom $rodowiska 1 ich ograniczenia oraz zapewniajac potrzebne
informacje decydentom, a takze ulatwiajac udziat spoleczenstwa w podejmowaniu decyzji
dotyczacych $rodowiska. Rozporzadzenie ustanawia na poziomie Wspolnoty zintegrowany
rejestr uwalniania i1 transferu zanieczyszczen w postaci publicznie dostgpnej elektronicznej
bazy danych i okresla zasady jego funkcjonowania w celu wdrozenia Protokotu EKG ONZ w
sprawie rejestrOw uwalniania 1 transferu zanieczyszczen 1 utatwienia udziatu spoteczenstwa w
procesie podejmowania decyzji dotyczacych Srodowiska, jak rdwniez przyczyniania si¢ do
zapobiegania zanieczyszczaniu srodowiska 1 zmniejszania tego zanieczyszczenia.

Podstawowe akty prawne dotyczace PRTR podzieli¢ mozna na:

- unijne:
= rozporzadzenie (WE) Nr 166/2006 Parlamentu Europejskiego 1 Rady z
dnia 18 stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia Europejskiego
Rejestru Uwalniania 1 Transferu Zanieczyszczen 1 zmieniajacym
dyrektywe Rady 91/689/EWG i1 96/61/WE (Dz. Urz. UE L33 z
04.02.2006, str. 1) — rozporzadzenie E-PRTR [1]
- krajowe:

= ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2008 r. Nr 25 poz. 150, z p6zn. zm.)[2] — art. 2364, 236b, 236¢, 236d.

= rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 sierpnia 2009 r.
w sprawie sprawozdania do tworzenia Krajowego Rejestru Uwalniania
i Transferu Zanieczyszczen (Dz. U. z 2009 r., Nr 141poz. 1154) [16]



Zgodnie z art. 5 rozporzadzenia E-PRTR [1] operatorzy zakladow, ktorzy prowadza
przynajmniej jeden rodzaj dziatalno$ci sposrod okreslonych w zalaczniku I do tego
rozporzadzenia, maja obowigzek podawania okre§lonych informacji, jesli zostang
przekroczone obowigzujace progi wydajnosci, przedstawione
w zatgczniku I do rozporzadzenia E-PRTR, oraz progi uwolnienia, okreslone w kolumnach
la, b i ¢ tabeli zawartej w zatgczniku II do rozporzadzenia E-PRTR, i/lub obowigzujacy
(obowiagzujace) prog (progi) wydajnosci oraz prog (progi) transferu odpadow
1 zanieczyszczen zawartych w $ciekach poza miejsce powstania, podane w kolumnie 1b tabeli
zawarte] w zalgczniku II do przedmiotowego rozporzadzenia lub, w przypadku odpadow, jesli
zostanie przekroczona ilo§¢ 2 ton odpadéw niebezpiecznych badz 2000 ton odpadéw innych
niz niebezpieczne.



2. Ogélna charakterystyka instalacji do wytwarzania
produktéw ceramicznych

2.1. Produkcja dachéwek, cegiet i cegiet ogniotrwatych

Opis instalacji PRTR w przemysle dachéwkarskim:

Zakres instalacji objety obowigzkiem raportowania PRTR dla przemystu
produkujacego dachowki, cegly i cegly ogniotrwate w Polsce przedstawiono na ponizszym
rysunku.

(Rys.1. Schematy produkcji w przemysle ceramicznym - dachowki - w Polsce.)



Schematy produkcji: a) cegty petnej, b) wyrobow cienkosciennych, c) dachowki
mieszarka

1.- zasilacz skrzyniowy, 2.- kotogniot, 3.- kruszarka, 4.- magazyn gliny, 5.-
dwuwatowa, 6.-ttoczarka pasmowa, 7.- ucinacz pasma, 8.- przecierak, 9.- ttoczarka pasmowa
odpowietrzajgca, 10.-kruszarka z walcami zebatymi, 11.- magazyn homogenizacyjny, 12.-
suszarnia, 13.-piec tunelowy, 14.-ekspedycja.

Rys.1. Schematy produkcji dachéwek, cegiet (w tym ogniotrwatych) i wyrobdw cienkosciennych




Przemyst dachowkarski i ceglarski produkuje elementy ceramiczne, wypalane z gliny, ktore
stuza do wznoszenia i krycia budowli, i dlatego nazywany jest czesto ,,przemystem ceramiki
budowlanej”. Podstawowymi wyrobami tego przemystu sg zaréwno cegly jak i dachowki.
Wyroby te majg z reguty czerep o barwie czerwonej 1 stad pochodzi jeszcze jedna nazwa tej
galezi przemystu ,,przemyst ceramiki czerwonej”. Przemyst ceramiki budowlanej produkuje
obok zwyktej cegly pelnej — kratowke, sitowke, trocindbwke, rézne rodzaje dziurawki, cegle
klinowa, sklepieniowa, kanalizacyjna, gotycka, kominowa, potklinkier, klinkier budowlany 1
drogowy, jak réwniez dziesigtki rodzajow pustakow, réznego rodzaju dachoéwki, gasiory,
saczki, pokrywy kablowe i wiele innych.

Typowy proces technologiczny obejmuje:

- pozyskiwanie i magazynowanie SUrowcow,
- przygotowanie surowcoOw i mas,

- formowanie potfabrykatow,

- suszenie potfabrykatow,

- Wypalanie potfabrykatow,

- sortowanie,

- paletyzacja i zabezpieczenie wyrobow,

- magazynowanie.

e Pozyskiwanie magazynowanie i przygotowanie surowcow

Dachowki produkuje si¢ z gliny (o niskiej zawartosci margla), z dodatkiem skladnikéw
uszlachetniajacych (np. maczki ceglanej, kwarcu). Z rozdrobnionych i wymieszanych
sktadnikow przygotowywana jest masa plastyczna. Podstawowym surowcem do produkcji
wyrobow ceglarskich jest rowniez glina. Kopalnie odkrywkowe w okresie silnych deszczow
lub mrozéw maja obnizone wydobycie lub przerywaja pracge. Na ten okres ociepla si¢
kopalnie lub przygotowuje si¢ zapas gliny w krytych magazynach. Przygotowanie surowcow
wigze si¢ z operacjami technologicznymi majacymi zagwarantowa¢ wymagany sktad
granulometryczny, chemiczny i mineralogiczny substratbw do przygotowania masy
ceramicznej.

o  Formowanie wyrobow

Caty proces technologiczny — to jest przygotowanie masy i jej homogenizacja, ucinanie
1 suszenie poifabrykatow oraz wypalanie wyrobow — jest zautomatyzowany, dzieki czemu
uzyskuje si¢ dobrg jako$¢, i duzg wydajnosc.

1. Dachoéwki wytwarza si¢ dwiema metodami:

— jako dachowke ciggniona, gdzie wyttaczane z prasy slimakowej pasmo o réznym

ksztalcie w zalezno$ci od zatozonego wylotnika — cigte jest na dachowki zadane;j

dhugosci;

— jako dachowke ttoczona, produkowang na prasie stemplowe;j, gdzie — w

zaleznosci od zalozonej formy — wytlacza si¢ rézne rodzaje dachowek.
Produkcja dachéwki ciagnionej jest tatwiejsza, nie wymaga tak duzej doktadnos$ci; w zwiazku
z tym jest ona tansza i powszechniej stosowana. Dachowka ttoczona moze mie¢ bardziej
roznorodne ksztatty, doktadne — czgsto podwojne a nawet potréjne — wyztobienia, tworzace
przy taczeniu sasiednich dachowek odpowiednie ,,zamki”, gwarantujace lepsza szczelnosé
dachu.
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Dachowki produkowane s3 w wielu kolorach naturalnych, wynikajacych z wtasnosci surowca
ilastego, ale moga by¢ tez wytwarzane z masy barwionej] w czasie przerobu wstgpnego,
angobowane po suszeniu lub emaliowane po wypalaniu.

2. Prasowanie wyrobow ceglarskich realizowane jest dwiema metodami:
— z wykorzystaniem pras mechanicznych,
— z wykorzystaniem pras hydrauliczne.

Do prasowania cegiet uzywa si¢ najczesciej pras kolankowo - dzwigniowych i ciernych. Prasy
mechaniczne dajg nacisk jednostronny od gory. Tylko w niektorych typach znajdujg si¢
urzadzenia dottaczajace takze od dotu. Czynno$ci przy prasowaniu sprowadzaja si¢ do
wsypania masy do formy, sprasowania a nastgpnie wypchnigcia i odbioru sprasowanej
ksztattki.

o  Suszenie wyrobow

Suszenie materialéw to proces usuwania wilgoci poprzez jej odparowywanie, zachodzace
z reguty pod wpltywem dostarczania energii cieplnej. Para wodna wchtaniana jest przez
gazowe medium suszace 1 razem z nim usuwana jest z suszarni. Suszeniu poddaje si¢ zar6wno
surowce, sporzadzone z nich masy, jak i wyformowane wyroby.

Suszenie materialow moze si¢ odbywa¢ za pomoca powietrza atmosferycznego, powietrza
celowo podgrzewanego, mieszaning powietrza atmosferycznego ze spalinami lub samymi
tylko spalinami. W pierwszym przypadku mowimy o suszeniu naturalnym, w pozostatych —
o suszeniu sztucznym. W nowoczesnych zaktadach ceramicznych suszenie, zar6wno
surowcow jak 1 poifabrykatow, odbywa sie wylacznie metoda sztuczna, zapewniajaca
znacznie wicksza wydajnos$¢ oraz peing kontrolg przebiegu procesu. Proces suszenia moze
by¢ prowadzony w sposob okresowy lub ciagly.

e Wypalanie

Wypalanie wyrobow ceramicznych jest ostatnim stadium procesu technologicznego,
w ktorego wyniku wyroby maja otrzymac wilasnosci okreslone odpowiednimi wymaganiami
technicznymi. Przebieg procesu uzalezniony jest od surowcéw uzytych do sporzadzenia masy
i przemian, jakie majg zajs¢ w czerepie w czasie jego wypalania.

1. Wypalanie dachowek

Wysuszona dachéwka trafia do pieca tunelowego. Wczesniej] moze by¢ angobowana
lub glazurowana. Na tym etapie przeprowadza si¢ rozpylanie na angoby, czyli barwigcej
powloki sporzadzonej z mieszanki gliny barwionymi tlenkami Zelaza. Ostatecznie uzyskuje
si¢ powtoke polpotyskows. Zastosowanie do natrysku mieszanki itéw, tlenkow metali i
maczki kwarcowej powoduje uzyskanie po wypaleniu wysokopolyskowej powierzchni
glazurowanej. Dzigki temu mozna otrzymaé roznorodng kolorystyke gotowych ksztattek.
Nowoczesne metody utwardzania dachéwek polegaja na dwuetapowym wypalaniu w piecu
tunelowym (wozkowym) lub rolkowym o dtugosci kilkudziesigciu (czgsto ponad 150-190 m).



2. Wypalanie cegiet

Wypalanie wyrobow ceglarskich prowadzi si¢ w réznego rodzaju piecach. Pierwszy
przypadek to piece o dziataniu okresowym. Najprymitywniejsze sa piece mielerzowe.
Ustawia si¢ je z surowki 1 po wypaleniu catkowicie rozbiera. Piece polowe sg ulepszonym
typem pieca mielerzowego. Posiadajg juz $ciany i paleniska state.
Piece o dziataniu cigglym mozna podzieli¢ na dwie grupy: Piece w ktérych wsad stoi a
ruchoma jest strefa wypalania i piece, w ktorych jest stata strefa ogniowa a wsad jest
ruchomy. Do pierwszej grupy naleza piece kregowe Hoffmanna, piece ,,zygzak” 1 piece
Mendheima. Do drugiej grupy nalezg piece tunelowe.

e Operacje zwigzane z obrobkq koncowq
Operacjami koncowymi w procesie produkcji sa:

e paletyzacja,
e magazynowanie,
e ekspedycja

Opisywane operacje zwigzane s3 glownie z zabezpieczeniem ich w czasie transportu
I magazynowania.

2.2. Produkcja ptytek ceramicznych

Ceramika nazywa si¢ wyroby, ktore sg uformowane z gliny lub mas ceramicznych
(nieorganicznych zwigzkéw metali z niemetalami). Po uformowaniu wyroby te sa wypalane
lub spiekane. Do produkcji wyrobow ptytek ceramicznych zazwyczaj wykorzystywane sg:

e surowce naturalne — gliny, skalenie, kwarc, kaolin;

e wystepujace w przyrodzie lub otrzymywane syntetycznie zwigzki chemiczne tlenki,
krzemiany, krzemki, azotki, wegliki, siarczki, borki pierwiastkow chemicznych.

Odpowiednie surowce rozdrabnia si¢ i mieli. Nastgpnie miesza si¢ je na sucho lub
z dodatkiem wody. Uzyskana masa jest odpowietrzana. Czesto dodaje si¢ do niej:

e w celu zmniejszenia ich plastycznosci, materiaty schudzajace takie jak: piasek, zmielona
cegla, zmielone stluczki wyrobow ceramicznych, materialty te zapobiegaja
znieksztalceniu 1 pekaniu wyrobow podczas ich wypatu

« topniki (skalenie, kreda, nisko topliwe zwigzki sodu) - ulatwiajg one zaggszczenie
masy podczas wypalania.

Z gotowe] masy recznie lub maszynowo (prasowanie, ttuczenie, odlewanie) formuje si¢
wyroby. W zalezno$ci od rodzaju ceramiki 1 wyrobu, jaki chcemy otrzyma¢ mozna go
wysuszy¢ przed wypatem. Wypalanie odbywa si¢ w specjalnych piecach, w temperaturze
900+2000°C — w zalezno$ci od rodzaju wyrobu. Niektore elementy wypala si¢ raz, inne dwa
razy. Mozna je powlec szkliwem przed pierwszym lub drugim wypatem. Wyroby artystyczne
Czesto s3  zdobione  farbami  lub szkliwami 1 dodatkowo  wypalane.
Pomimo zroéznicowania (materiat, sposdb produkcji, temperatura wypatu, rodzaj elementu)
mozna wyodrebni¢ kilka podstawowych wtasciwosci wyrobdw ceramicznych:

e odpornos¢ chemiczna;



e odporno$¢ na dziatanie wysokich temperatur;
o twardos¢;
o dobre wlasciwosci mechaniczne;

« dobre whasciwosci elektryczne. [7-8]

Charakter instalacji, profil produkcji ptytek ceramicznych

Produkcja wyrobow ceramicznych prowadzona jest w nastepujacych technologiach:
- jednokrotny wypat ptytek podtogowych szkliwionych w technologii ,,monocotury”,
- jednokrotny wypat ptytek podtogowych w technologii ,,gres szkliwiony”,
- jednokrotny wypat ptytek podtogowych w technologii ,,gres techniczny”,
- produkcja ptytek wysoko przetworzonych ,,rektyfikowanych” i ,,polerowanych”.

Produkcja plytek ceramicznych opiera si¢ na wypalaniu uformowanych wyrobow
ceramicznych, ktore sktadajg si¢ z podstawowych surowcow naturalnych tj. surowce ilaste
(gliny), skalenie, piasek kwarcowy, kaoliny oraz dodatkow modyfikujacych. Proces
wypalania poprzedzony jest wstepnymi operacjami dokonywanymi na surowcach, takimi jak:

a) wstepne rozdrabnianie na mokro — W tzw. procesie mielenia masy lejnej,

b) suszenie surowca i otrzymywanie granulatu (zmniejszenie wilgotnosci masy lejnej
z poczatkowej ok. 15 — 25 % do koncowej 4 — 6 %),

c) formowanie ptytek na prasach hydraulicznych (ptytki w r6znych rozmiarach),

d) nanoszenie angoby i szkliwa,

e) nanoszenie past drukarskich,

f) wypalanie ptytek.

Ponadto w sklad ciagu technologicznego wchodza procesy przygotowania szkliwa, a wiec
rozdrabnianie surowca ( fryta szklana z dodatkiem kaolinu, barwnikow itp.) na mokro
w okresowych mtynach kulowych, cigcie plytek wypalonych na dekoracje podiogowe,
sortowanie wyrobu na poszczegdlne gatunki oraz pakowanie.

W analizowanym przyktadowym zaktadzie produkowane sg ptytki ceramiczne w technologii
jednokrotnego wypatu tzn. w ciagu przebiegu jednej obrobki termicznej stosowane
sa wszystkie operacje technologiczne:

Przerob Mas

Formowanie

Suszenie

Dekoracja

Wypat

Sortowanie i pakowanie.

Zestaw surowcOw ceramicznych jest odwazany i podawany, systemem tasmociagow,
do mtynéw kulowych o pracy cigglej. Po przemieleniu na mokro oraz przesianiu przez sita
wibracyjne masa lejna kierowana jest do zbiornikéw a nastgpnie do suszarni rozpylowe;j,
gdzie podlega przerobieniu na granulat. Granulat, po lezakowaniu w silosach, poddaje si¢
sprasowaniu na prasach hydraulicznych, z ktérych gotowy polprodukt po wysuszeniu
w suszarni pionowej do wilgotnosci ok. 0, 5%, trafia na lini¢ szkliwierskg. Na linii
szkliwierskiej potprodukt poddaje si¢ obrobcee szkliwienia i dekoracji metoda sitodruku.
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Tak przygotowana ptytke¢ wypala si¢ w piecu rolkowym (tunelowym). Gotowy wyrdb jest
sortowany na gatunki, pakowany, sktadowany na palety 1 kierowany do magazynu wyrobow
gotowych.

Stosowane 1 sprowadzane z zewnatrz zakladu surowce naturalne do wytwarzania ptytek -
gliny ceramiczne, skalenie, piasek kwarcowy itp. - nie zawierajg substancji niebezpiecznych
dla $rodowiska.

Dodatkowo z zewnatrz zaktadu sprowadzane sa réwniez poiprodukty tj. fryty, angoby,
barwniki itp. oraz materialy pomocnicze wykorzystywane w produkcji tj. opakowania
tekturowe, opakowania z tworzyw sztucznych- kaptury, palety drewniane itp.

Przy okreslonej zdolnosci produkcyjnej (teoretycznej) wynoszacej ok. 7,7 min. m? plytek
rocznie, mozna wyrdzni¢ umownie trzy ciagi technologiczne zwigzane z jednym z trzech
piecow. Stad na jedng umowng nitke technologiczng przypadaé¢ bedzie roczna produkcija
w wysokoéci ok. 2,53 miIn m®Przy urzadzeniach typu miyny, suszarnia rozpytowa-
zainstalowane sa zbiorniki zapewniajace magazynowanie masy lejnej, szkliw lub silosy
do magazynowania granulatu.Pozostate urzadzenia (linia technologiczna- szkliwienie
1 zdobienie, linia cigcia, poleru 1 rektyfikacji oraz suszarnie i piece) nie wymagajg
magazynowania surowca czy tez potproduktu z uwagi na charakter pracy ciagte;j.

Na rysunku nr 2 zostal pokazany uproszczony schemat technologii produkcji ptytek
ceramicznych wraz z miejscami  emitorow (kominy) urzadzen w  procesie
technologicznym.[9]

Opis:

. Mokre rozdrabnianie surowcow masy,

. Magazynowanie masy lejnej,

. Suszenie granulatu,

. Magazynowanie granulatu,

. Formowanie ptytek,

. Suszenie ptytek,

. Dekorowanie (naktadanie angoby, szkliwa, past drukarskich),
. Wypat ptytek,

. Sortowanie i pakowanie.

10. Mokre rozdrabnianie surowcdéw angoby i szkliwa
11. Przygotowywanie past drukarskich

12. Cigcie dekoracji podtogowych

OO I Wn D~ WN —

Opis znakow:
ﬂ - Glowny ciag technologiczny.

l - Pomocniczy ciagg technologiczny

|:| - Operacja technologiczna

O - Odpylanie

O - Pomocnicze paleniska lub palniki urzadzen
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Rys. 2. Schemat blokowy produkcji ptytek ceramicznych [9]
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2.3. Produkcja wyrobow kamionkowych

Charakter instalacji i profil produkcji wyrobéw kamionkowych
Kamionka — wyroby ceramiczne otrzymywane z glin z dodatkiem szamotu lub piasku
kwarcowego, wypalane w temperaturze od + 1230 C do + 1300 C. Surowe wyroby przed
wypalaniem pokrywa si¢ solg kuchenng (NaCl) lub innymi sproszkowanymi mineratami.
Dzigki temu w trakcie wypalania tworzy si¢ na powierzchni wyrobu szklista polewa — glazura
o roznych barwach.
Stosowane surowce:

e [laste: gliny modyfikujace, lub gliny wtasne

e Schudzajace: topnikowe, mullityzujgce, ztom wiasny, pigmenty

e Szkliwa
Produkcja wyroboéw ceramicznych jest oparta jest na kilku rodzajach mas, oraz kilku
rodzajach cykli wypatu stosowanych w zaleznosci od wymagan stawianych czerepowi
wyrobu gotowego. [7-8]

Proces technologiczny sktada si¢ z nastepujacych etapow:
1. Przygotowanie mas.
e Rozdrabnianie, suszenie i dozowanie surowcoOw, transport w postaci suchej lub
nawilzonej na wydziaty formowni
2. Formowanie:
e Maszynowe dla produkcji masowej realizowane na pionowych i poziomych
prasach prozniowych
e Reczne dla produkcji matoseryjnej 1 jednostkowe;j
3. Suszenie:
e Suszarnie komorowe ogrzewane cieptem odpadowym z proceséw wypatu
4. Wypalanie:
e Piec tunelowy- produkcja masowa,
e Piece komorowe- produkcja, matoseryjna i jednostkowa [10]
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Rys. 3. Uproszczony schemat technologiczny instalacji zaktadow wyrobow kamionkowych [10]



2.4. Produkcja ceramiki sanitarnej

Technologia produkcji ceramiki sanitarnej sklada si¢ z analogicznych procesow
technologicznych  charakterystycznych dla catej branzy wytwarzania produktow
ceramicznych. Wystepuja tu wszystkie gtowne ciagi technologiczne (formowanie, odlewanie,
suszenie, szkliwienie 1 wypalanie), jednak ze wzgledu na znaczne wymiary i specyficzne
ksztatty zmodyfikowaniu musialy ulec sposoby realizacji poszczegdlnych etapow produkc;i.
Proces technologiczny produkcji wyrobow sanitarnych przebiega wedlug zataczonego
schematu.

surowce

masa
ceramiczna
szkliwo
Seryjne Suszenie
odlewanie > surowych
wyrobu wyrobow
v
buc Wypalanie
Dystry buqa ) Sortowanie | wyrobow
wyrobu < wyrobow | Do 1200°C
gotowego /\ ~ 40 godz.
Klasyfikacja, Montaz
kontrola elementdéw nie
jakosci ceramicznych

Rys.4. Schemat technologiczny produkcji ceramicznych wyrobow sanitarnych
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Pierwszym etapem produkcji jest przygotowanie surowcéw do wytworzenia masy
ceramicznej. Ze wzgledu na wysokie wymagania techniczne ceramiki sanitarnej surowce do
ich wykonywania odznaczaja si¢ wyzszg, jakoscig anizeli np. w ceramice budowlanej czy
gospodarczej. Gtéwnymi surowcami sg gliny i kaoliny.

O ile w przypadku wytwarzania porcelany stolowej mozemy mie¢ do czynienia
z przewazajacym udziatem w produkcji prac recznych to produkcja wyrobow sanitarnych ze
wzgledu na swojg masowos¢ zostata znacznie zmechanizowana. Catkowite wyeliminowanie
cigzkich prac recznych i1 wysoka wydajnos¢ w zakladach gwarantowane jest przez
zastosowaniu mechanicznych urzadzen do potokowego odlewania.

Proces formowania wyrobdéw rozpoczyna si¢ od doprowadzenia do stanowisk odlewczych
masy ceramicznej, otrzymanej w procesie przetwarzania surowcoOw. Azeby unikngé zatykania
si¢ przewodow doprowadzajacych zaggszczong masg, jest ona stale przetaczana
w zamknigtym obwodzie. Nadmiar masy powraca do zbiornika. Proces odlewania wraz
z pracami przygotowawczymi dzieli si¢ na nast¢pujace czynnoSci:

- oczyszczanie i sktadanie form,

- usztywnianie form, czasami uszczelnianie spoin,

- ustawianie lejkow (urzadzen do nalewania)

- nalewanie masy ceramicznej,

- nabierania czerepu,

- wlasciwe formowanie

- rozbieranie form,

- usuwanie spoin,

- przyklejanie czgsci,

- wygladzanie 1 zamywanie gabka spoin czesci doklejonych,
- wyjmowanie wyrobow z form,

- usuwanie usterek na powierzchni zewnetrznej, podsuszanie 1 wykanczanie.

Odlane wyroby sanitarne wykanczane sg po czesciowym ich wysuszeniu w formie lub na
specjalnych podktadach do stosownej wilgotnosci.

Potokowa metode odlewania wyrobow sanitarnych realizowana jest na przenos$nikach
rolkowych, ptytkowych lub wahadtowych (rys 5). Technologia ta umozliwia roéwniez
wykonywanie suszenia wyrobow i form na przeciwbieznej czesci przeno$nika.

4

6 [

= :

1

Rys.5. Linia technologiczna do odlewania ceramicznych wyrobow sanitarnych
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Przenos$nik rokowy (1) zaopatrzony w uchwyty mocujace (2), przesuwa napetnione formy (3).
Podnosniki (4) rozlaczaja cze$ci formy celem wykonania operacji suszenia wstgpnego
w komorze (5). Za wyjmowanie odlewoéw odpowiada urzadzenie wypychajace (6). W trakcie
tej czynnosci najczesciej wykonuje si¢ rowniez oczyszczanie odlewu spr¢zonym powietrzem
(7). Na przeno$niku rolkowym wyroby wykancza sie, po czym kieruje si¢ je do suszarni
tunelowej. Pelny cykl odlewania w tej technologii wynosi od 5 do 7 godzin. Wydajnos¢
urzadzenia waha si¢ w zaleznos$ci od jego dtugosci 1 rodzaju produkcji, od 150 do 400 szt. na
zmiang.

Obecnie prawie wszystkic wyroby sanitarne wypala si¢ jednorazowo po szkliwieniu, aby nie
dochodzito do deformowania si¢ wyrobow podczas szkliwienia konieczna jest realizacja
procesu suszenia w suszarniach tunelowych. Najczeg$ciej suszarnie tunelowe skladajg sig
z kilku segmentow. Wyroby przejezdzajg przez suszarni¢ na wozkach lub zawieszonych na
prowadnicach koszach, po czym w zaleznos$ci od sposobu realizacji procesu technologicznego
w zaktadzie sa kierowane do wykanczania lub bezposrednio do wypalania w piecu
tunelowym. Ze wzglgdu na skomplikowang geometri¢ oraz nierownomierno$¢ grubosci $cian
wyroboéw sanitarnych proces suszenia jest kluczowy, dla jakosci uzyskanych wyrobow
gotowych. Czas suszenia w zaleznos$ci od asortymentu waha si¢ od 36 do 48 godzin.

Proces szkliwienia wykonuje si¢ metoda natryskowa (np. na urzadzeniach natrysku
karuzelowego) lub zalewowa (poprzez zalanie wyrobu plynnym szkliwem). W przypadku
wyrobow o skomplikowanych ksztaltach czgsto realizowany jest proces kombinowany.

Proces wypatu wyrobdw sanitarnych zachodzi w piecach komorowych dziatajacych okresowo
lub tunelowych w trybie pracy ciaglej. Generalnie wigkszo$¢ instalacji bazuje na piecach
tunelowych zapewniajacych lepsze wskazniki techniczno-ekonomiczne.

Piece tunelowe dzieli si¢ na trzy typy: muflowe, poéilmuflowe i piece o dziataniu
bezposrednim. Typy piecoOw roznig si¢ sposobem przekazywania ciepta do wypalanych
wyrobow. W przypadku piecow muflowych ciepto spalin dochodzi do wypalanego wyrobu
przez serie przegrod ogniotrwalych. W piecach o dzialaniu bezposrednim dochodzi do
bezposredniego kontaktu gazow spalinowych z wyrobami umieszczonymi na wozkach lub
koszach. Piece péimuflowe majg strefe wysokich temperatur podobng jak piece muflowe oraz
strefe podgrzewania o dziataniu bezposrednim.

Po zakonczeniu wypalania wyroby kierowane sg do sortowni gdzie zachodzi koncowy proces
przygotowania produktu. Jest on poddawany ostatecznej kontroli jako$ci oraz klasyfikacji na
poszczegbdlne asortymenty. Jezeli wymaga tego specyfika produktu montowane sg akcesoria
nie majace natury ceramicznej (np. metalowe okucia, wieszaki, uchwyty, akcesoria z tworzyw
sztucznych). Gotowy produkt przekazywany jest do dziatu dystrybucji i spedycji. [7,11-12]

2.5. Produkcja porcelany

Porcelana jest materialem ceramicznym spieczonym, o barwie biatej charakteryzujacy sie¢
w cigzkich warstwach przezierno$cig $wietlng. Jest nieprzepuszczalny dla wody 1 gazow.
Porcelana powstaje z drobno zmielonej mieszaniny kaolinu, kwarcu, skalenia oraz
w zalezno$ci od rodzaju gliny plastycznej. Udziat poszczegdlnych sktadnikéw w masie
ceramiczne] ksztaltuje wlhasciwosci  wyrobu porcelanowego (wytrzymato$¢, kolor,
przewodnos$¢ termiczna 1 elektryczng). Obecne technologie produkcyjne umozliwiajg
uzyskanie porcelany barwnej, ktora otrzymuje si¢ w wyniku dodania do masy barwnikow.
Porcelana barwna 1 biata nie r6znig si¢ zasadniczo wlasnosciami fizycznymi i mechanicznymi
oraz technologii produkcji. Wyroby porcelanowe mozna sklasyfikowaé¢ na podstawie
kryterium wytrzymatosci mechanicznej, tworzac systematyke porcelany ,twardej”

17



1 ,,miekkiej". Masy dla porcelany twardej posiadajg w swym sktadzie wiecej kaolinu 1 mniej
skalenia, wypala si¢ je w wyzszych temperaturach anizeli masy dla porcelany migkkiej.
Porcelana twarda wykazuje si¢ wigksza wytrzymato$¢ mechaniczng, dobrymi wilasno$ciami
dielektrycznymi, wysoka odpornoscia termiczng i chemiczng. Jest warto§ciowym materiatem
do produkcji wysoko gatunkéw artykuldow ceramiki gospodarczej 1 wyroboéw o
zastosowaniach specjalnych. Wyzsze wskazniki techniczne od porcelany twardej maja tylko
niektore rodzaje ceramiki specjalnej. Porcelana ,migkka” ma mniejsza wytrzymatos§¢
mechaniczng jednakze jest ona na wystarczajacym poziomie by wykonywaé z niej
zdecydowang wigkszos¢ wyrobow uzytkowej ceramiki gospodarczej. Ponizej przedstawiono
ogo6lny cykl produkcyjny wyrobu porcelanowego.

surowce

Wykonanie l Dystrybucja
gipsowego modelu wyrobu
wyrobu masa gotowego
ceramiczna -
Y
Wykonanie
fcz[rmy . R Odlanie Sortowanie
n??gb%’gggej " wyrobu wyrobéw
A
¥ — Wypalanie
Suszenie dekoragji
~ 0,5 godz. -
Wykonczenie Y ) _
surowego | taczenie Malowanie
wyrobu N elementow i zdobienie
A
Y
Wypalanie Wypalanie
wstepne P ostre
980°C > Sw;’gk‘fﬂ'e »  1400°C
~ 10 godz. ~ 10 godz.

Rys.6. Schemat technologiczny produkcji wyrobow porcelanowych
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Projekt produktu porcelanowego przekazywany jest do modelarni, gdzie na toczku
modelarskim wykonywany jest gipsowy model. Do ksztaltowania powierzchni modelu
uzywany jest néz, ktory $cina podczas obracania kolejne warstwy gipsu az do uzyskania
modelu o wymaganym ksztalcie i1 rozmiarze. Na podstawie przygotowanego modelu
wykonywana jest najpierw forma negatywowa a nastepnie forma robocza, z ktérej odlane
zostang poszczegdlne elementy sktadowe wytwarzanego wyrobu porcelanowego.

Do bettacza (zbiornik mieszalnikowy) wsypywane sg surowce: biata glina, kwarc oraz kreda.
Surowce dozowane sg zgodnie z recepturg stosowng dla danego wyrobu. Masa mieszana jest
okoto 70 godzin. Podczas mieszania nast¢puje aplikacja stosownych dodatkéw chemicznych
koniecznych dla uzyskania danej specyfiki masy ceramicznej (porcelanowej). Do
przygotowanych form roboczych wlewana jest masa ceramiczna. Jej nadmiar jest odbierany
dzicki czemu na $ciankach formy osadza si¢ jedynie cienka powloka masy porcelanowe;.
Masa schnie ok. 30 min. Surowe wyroby sa wyjmowane z formy. Za pomoc3a masy
porcelanowej nastgpuje taczenie poszczegbélnych elementéw wyrobu. Po sklejeniu wyrobu
w calo$¢ nastepuje zamywanie (rozprowadzanie nadmiaru masy porcelanowej) i1 kostkowanie
(masa porcelanowa weciskana jest w powstale podczas spajania otwory). Po okolo 40
godzinach sucha filizanka trafia do wykanczania. Wykanczanie polega na starannym
wyczyszczeniu 1 zamyciu wyrobu woda uzywajac do tego pedzla. Usuwane s3 tez szwy
bedace $ladami taczenia poszczegodlnych elementéw skladowych. Likwidowane sg wszelkie
nierownos$ci powstate podczas odlewania. Po dokonaniu niezbednych korekt wyrob trafia do
pieca gdzie jest wypalany w temperaturze 980°C przez okolo 10 godzin. Po pierwszym
wypale trafia do szkliwienia. W wannie szkliwienia znajduje si¢ ptynne szkliwo sktadajace si¢
z piasku kwarcowego i wody. Jest on zabarwiany organicznym barwnikiem aby moc
doktadnie pokry¢ cata powierzchni¢ wyrobu. Wyrob zanurzany jest w szkliwie 1 wycierany na
specjalnej gabce. Tak przygotowany wyrob trafia na wypatl ostry czyli koncowy. Produkt
wypalany jest przez okoto 10 godzin w temperaturze 1400°C. Po wystygnieciu uzyskuje bialy
kolor 1 1$niaca szklista powierzchni¢ oraz uzyskuje ostateczna wytrzymatos¢. Jezeli projekt
przewiduje zdobienie wyrdb trafia do malarni, gdzie jest recznie lub automatyczne zdobiony i
dekorowany. Do zdobienia wykorzystywane moga by¢ farby ceramiczne, kalkomanie lub
metale szlachetne. Po zdobieniu porcelana umieszczana jest w piecu na okolo 4 godziny.
Po wypaleniu dekoracji wyroby trafiaja do sortowni, gdzie sa klasyfikowane i poddawane
ostatecznej kontroli jako$ci. Nastepuje pakowanie oraz dystrybucja wyrobu gotowego. [7,11-
12]
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3. Identyfikacja i charakterystyka zrédet uwolnien (do
powietrza, wody i gleby) oraz transferéw zanieczyszczen
zawartych w sciekach i transferéw odpadow
(niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne) z instalacji
do wytwarzania produktéw ceramicznych

W niniejszym rozdziale przedstawiono charakterystyke zrodet uwolnien i transferow
substancji, ktore moga powsta¢ w rezultacie funkcjonowania instalacji do wytwarzania
produktow ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegiel, cegiet ogniotrwatych,
ptytek, wyrobow kamionkowych lub porcelany. Wybor zanieczyszczen zostal dokonany
w oparciu o Zatacznik II Rozporzadzenia (WE) NR 166/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru Uwalniania
1 Transferu Zanieczyszczen i zmieniajace dyrektywe Rady 91/689/EWG 1 96/61/WE oraz
w oparciu o: Orientacyjny wykaz Zanieczyszczen wlasciwych dla poszczegdlnych branz oraz
Orientacyjny wykaz zanieczyszczen wody wilasciwych dla poszczegdlnych branz (dodatek
415 do Wytycznych dotyczacych wdrazania Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen).

e Uwolnienia do powietrza
Istotne w odniesieniu do produkcji ceramiki sa nastepujace emisje do atmosfery:

- dwutlenek wegla (CO,)

- tlenku wegla (CO)

- dwutlenek siarki (SO,)

- tlenki azotu (NOy)

- ply
Najwigkszym zrodlem zanieczyszczen emitowanych do powietrza s3 piece do wypalania
wyrobow, a zwlaszcza piece opalane weglem. Drugim Zrédlem zanieczyszczen emitowanych
do powietrza sa kottownie, przede wszystkim opalane weglem. Kottownie dostarczajg ciepto
do suszenia poifabrykatéw, a ilo$¢ ciepla potrzebna do wysuszenia potfabrykatow jest
w przyblizeniu rowna iloSci ciepta koniecznego do wypalenia wyrobow.
Gléwnymi sktadnikami zanieczyszczen sa: pyly, tlenek wegla, dwutlenek wegla, dwutlenek
siarki i dwutlenek azotu.

e Uwolnienia do wody
Wprowadzenie do $rodowiska $ciekow bytowych, jak i nielicznych powstajacych $ciekéw
przemystowych (etap przygotowania surowcow, formowania, zdobienia lub prac w warsztacie
og6lnym) ma miejsce w niewielkich ilosciach.

Transfer zanieczyszczen zawartych w S$ciekach wystepuje wtedy, gdy $cieki powstajace
w instalacji przekazywane s3 do oczyszczalni Sciekow zlokalizowanej poza zakladem.
W niektorych instalacjach $cieki sa wprowadzane do komunalnych instalacji §ciekowych Iub
instalacji innych zaktadéw przemystowych.

W wigkszosci zaktadéw Scieki sg oczyszczane we wlasnych oczyszczalniach do wielkosci
wskaznikow mniejszych od wskaznikow dopuszczalnych w  pozwoleniach wiadz
administracyjnych. Powstajg przy tym odpady w postaci osadow, ktore przewaznie s3
wywozone na sktadowiska komunalne lub przekazywane upowaznionym do tego odbiorcom.
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Nawet w zaktadach o duzej zdolnosci produkcyjnej, w sytuacji normalnej pracy instalacji, nie
spotyka si¢ przekroczen warto$ci progowych dla uwolnien zanieczyszczen do wody.
Przekroczenia 1 zwigzana z nimi konieczno$¢ raportowania uwolnien, moze wynikngé
w wypadku awarii lub innego nieplanowanego uwolnienia substancji do wody.

e Transfer odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
Transfer odpadow niebezpiecznych z instalacji do miejsca odzysku lub unieszkodliwiania
odbywa si¢ za posrednictwem firm, ktore zgodnie z przepisem art. 11 ust.4 ustawy
0 odpadach zachowuja przepisy obowigzujace przy transporcie towarow niebezpiecznych.
Odpady powstajace w instalacji nalezy sumowaé pod wzgledem ich wiasciwoscei, tzn.
grupowac razem odpady niebezpieczne (oznaczone symbolem * w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw), a 0sobno odpady inne
niz niebezpieczne.
Nalezy uwzgledni¢, iz wytworca odpadu moze by¢ podmiot, ktory $wiadczy okreslong
ustuge, (np.: serwis maszyn czy tez wymiana opon wykonywana przez firmy zewnetrzne).
W takim wypadku odpady nie sg uwzgledniane w sprawozdaniu.
W efekcie funkcjonowania instalacji do wytwarzania produktéw ceramicznych przez
wypalanie, w tym dachowek, cegiel, cegiel ogniotrwalych, ptytek, wyrobow kamionkowych
lub porcelany moga powsta¢ nastepujace rodzaje odpadow:
e Odpady niebezpieczne wytwarzane powyzej 1 Mg rocznie- oleje i zaolejone czys$ciwa
oraz ubrania
e Odpady niebezpieczne wytwarzanych do 1 Mg rocznie -akumulatory i $wietlowki oraz
tasmy przenosnikowe, paski klinowe i opony samochodowe.

Dla odpaddw tych sa okreslone ilosci i sposdb zagospodarowania oraz sg ustalone miejsca
selektywnego sktadowania odpadéw. Transfer tych odpadéw poza instalacje odbywa si¢ za
posrednictwem firm zewngtrznych posiadajacych stosowne zezwolenia.

e Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane w iloSciach powyzej 5 Mg rocznie to
zazwycza] odpady ceramiczne oraz zuzel 1 popidt, ktére w wiekszosci
wykorzystywane s3 w procesie technologicznym produkcji. Ponadto, sa to
opakowania drewniane, papierowe, tekturowe i foliowe, szlamy z zaktadowych
oczyszczalni §ciekow oraz ztom metali.

4. Rodzaje uwalnianych zanieczyszczen

Zatacznik II do rozporzadzenia E-PRTR [1] zawiera wyliczenie 91 zanieczyszczen
z podaniem wartosci progowych, ktérych przekroczenie zobowigzuje prowadzacego instalacje
obejmujaca, co najmniej jeden z rodzajow dzialalno$ci sposrod wymienionych w zatgczniku
nr 1 do sporzadzenia rocznego sprawozdania zgodnie z E-PRTR. Zanieczyszczenia sa
definiowane kolejnym numerem, numerem CAS, o ile jest dostepny, oraz nazwg substancji.

Na podstawie zalecen zawartych w Wytycznych KE [13], przyjeto, jako pierwszy etap
selekcji wymaganych raportowaniem rodzajow uwolnien, orientacyjny wykaz zanieczyszczen
do powietrza i do wody wiasciwych dla przemystu mineralnego. Zanieczyszczenia
te wybrano na podstawie Dodatku 4 oraz 5 tychze Wytycznych dla dziatalnos$ci: Instalacje do
wytwarzania produktow ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegiel, cegiet
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ogniotrwatych, ptytek, wyrobéw kamionkowych lub porcelany — 3g. Orientacyjny wykaz tych
uwolnien przedstawiono ponizej w tabelach 1,2.

Na podstawie danych z tabel 1,2 zestawiono w tabelach 3-5 poszczeg6lne uwolnienia dla
przemystu ceramicznego do powietrza i do wody wraz progowymi wartosciami
zanieczyszczen. Wykaz ten obejmuje: 13 zanieczyszczen do wody 18 zanieczyszczen do
powietrza dla dziatalnosci

Wiele z tych zanieczyszczen stanowi charakterystyczne uwolnienia dla instalacji PRTR
w przemys$le ceramicznym w Polsce.
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trza wlasciwych dla przemystu mineralnego [13].
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Tabela 3 Wykaz zanieczyszczen uwalnianych do wody
Instalacje do wytwarzania produktow ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegief,
cegiel ogniotrwatych, plytek, wyrobéw kamionkowych lub porcelany — kod PRTR — 3¢

Wartosé
Nr. progowa dla
Lp. zanieczyszczenia Numer Zanieczyszczenie uwolnien
CAS
wg. zal. 11 do wody
[ka/rok]
1 12 Calkowity azot 50 000
2 13 Catkowity fosfor 5000
3 17 Arsen 1 jego zwigzki (jako As) (1) 5
4 18 Kadm i jego zwiazki (jako Cd) (1) 5
5 19 Chrom i jego zwiazki (jako Cr) (1) 50
6 20 Miedz i jej zwigzki (jako Cu) (1) 50
7 21 Rtec i jej zwiagzki (jako Hg) (1) 1
8 22 Nikiel i jego zwiazKi (jako Ni) (1) 20
9 23 Olow i jego zwiazki (jako Pb) (1) 20
10 24 Cynk 1 jego zwiazki (jako Zn) (1) 100
Zwiazki halogenoorganiczne (jako
11 40 AOX) (2) 1 000
12 79 Chlorki (jako catkowity Cl) 2 miliony
13 83 Fluorki (jako catkowity F) 2 000

T) Wszystkie metale zglaszane sg jako masa catkowita tego pierwiastka we wszystkich formach chemicznych obecnych w emisji.

(2) Zwiazki halogenoorganiczne, ktore moga by¢ adsorbowane przez wegiel aktywowany, wyrazone jako chlorek

Tabela 4 Wykaz zanieczyszczen uwalnianych do powietrza
Instalacje do wytwarzania produktow ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegiet,
cegiel ogniotrwatych, plytek, wyrobéw kamionkowych lub porcelany — kod PRTR — 3¢

NI Wartos¢ progowa
Lp. | zanieczyszczenia| Numer CAS| Zanieczyszczenie gla “W‘?Imen
we. zal. TI 0 powletrza
[kg/rok]
1 2 630-08-0 Tlenek wegla (CO) 500 000
2 3 124-38-9 Dwutlenek wegla (CO5) 100 000 000
Niemetanowe lotne zwigzki orga-
3 ! niczne (NMVOC) 100 000
4 8 Tlenki azotu (NOx/NO,) 100 000
5 11 Tlenki siarki (SO x/SO5) 150 000
6 17 Arsen 1 jego zwigzki (jako As) (1) 5
7 18 Kadm i jego zwiazki (jako Cd) (1) 5
8 19 Chrom 1 jego zwigzki (jako Cr) (1) 50
9 20 Miedz i jej zwiazki (jako Cu) (1) 50
10 21 Rtec 1 jej zwigzki (jako Hg) (1) 1
11 22 Nikiel 1 jego zwigzki (jako Ni) (1) 20
12 23 Olow 1 jego zwiagzki (jako Pb) (1) 20
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13 24 Cynk i jego zwiazki (jako Zn) (1) 100

14 62 71-43-2 Benzen 1000
Wielopierscieniowe weglowodory

15 2 aromatyczne (PAH) (2) >0
Chlor i jego zwigzki nicorganiczne

16 80 (jako HCI) 10 000
Fluor i jego zwiazki nieorganiczne

17 84 (jako HF) 5000

18 86 Pyl zawieszony (PM) 50 000

(T) Wszystkie metale zglaszane sa jako masa calkowita tego pierwiastka we wszystkich formach chemicznych obecnych w emisji.

(2) Wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (PAH) majg by¢ mierzone do celow zglaszania uwolnien do powietrza jako benzo(a)piren (50-32-8), benzo(b)fluoranten
(205-99-2), benzo(k)fluoranten (207-08-9), indeno(l,2,3-cd)piren (193-39-5) (zaczerpnigto z rozporzadzenia (WE) nr 850/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29
kwietnia 2004 r. w sprawie trwatych zanieczyszczen organicznych (Dz.U. L 229 z 29.6.2004, str. 5)).

(2) Wyrazone, jako 1-TEQ. 3) Wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (PAH) maja by¢ mierzone do celéw zgtaszania uwolnieft do powietrza jako benzo(a)piren(50-
32-8), benzo(b)fluoranten (205-99-2), benzo(k)fluoranten (207-08-9), indeno(1,2,3-cd)piren (193-39-5) (zaczerpni¢to z rozporzadzenia(WE) nr 850/2004 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 29 kwietnia 2004 r. w sprawie trwatych zanieczyszczen organicznych(Dz.U. L 229 z 29.6.2004, str. 5).

Znormalizowane metody pomiaru zanieczyszczen wykazane w Dodatku 3
Wytycznych KE [13] uznane na poziomie mi¢dzynarodowym wystepuja one w petlnym
zakresie jedynie w odniesieniu do emisji do wody dla rodzaju dziatalnosci. Natomiast w
odniesieniu do emisji do powietrza wg Dodatku 3 Wytycznych dla niektorych
zanieczyszczen, dotyczacych obu rodzajow dzialalnosci w sektorze ceramicznym, brak jest
norm EN lub ISO lub tez sa one w fazie przygotowawczej.

Brak norm dotyczy: cynku 1 jego zwiazkoéw (jako Zn). Z kolei normy ISO w przygotowaniu
dotycza pyhu zawieszonego (PMy).

Wykaz uwolnien do gleby.

W omawianych instalacjach nie ma uwolnien do gleby. Zglaszanie do rejestru PRTR

,suwolnien do gleby” ma zastosowanie wylacznie do odpadéw poddawanych operacjom
unieszkodliwiania typu ,,obrobka w glebie” lub ,,glebokie wtryskiwanie”.
Jezeli odpady sg unieszkodliwianie w wyzej wymieniony sposob, powinno to by¢ zgtaszane
przez operatora zaktadu, na ktorego terenie odpad powstal. Odnosne operacje
unieszkodliwiania odpadow to gléwnie obrobka oleistych szlamow poprzez procesy
biodegradacji w glebie (obrobka w glebie) lub tez wtryskiwanie $ciekow do studni, stupow
solnych lub naturalnie powstatych zbiornikéw (glebokie wtryskiwanie). Tego typu operacje
nie s3 stosowane w przypadku odpadow powstajacych w instalacjach objetych niniejszymi
wytycznymi, dlatego tez uwolnienia do gleby z tego typu instalacji nie wystepuja.

5. Bilans zanieczyszczen objetych obowigzkiem
raportowania w zakresie Krajowego Rejestru Uwalniania
i Transferu Zanieczyszczen (PRTR)

W rozdziale tym przedstawiono kierunki, miejsca 1 rodzaje zanieczyszczen
uwalnianych z instalacji do produkcji wyroboéw ceramicznych. Ze wzgledu na fakt, iz
technologia wytwarzania produktéw ceramicznych jest w wielu miejscach spojna niezaleznie
od rodzaju produkcji, gléwne etapy technologiczne (takie jak wypalanie, odlewanie,
formowanie wyrobu) sg obecne we wszystkich gateziach przemystu ceramicznego. Bilans
zanieczyszczen zakladu uzalezniony jest wigc od zlozono$ci ciagu technologicznego
wymuszonego rodzajem produkcji. Graficzne przedstawienie bilansu zanieczyszczen jest

26



pomocne przy identyfikacji 1 analizowaniu zroédet uwolnien. Dobrg praktyka jest wigc
wykonanie bilansu zanieczyszczen objetych raportowaniem w zakresie PRTR w formie
schematu odzwierciedlajacego kolejne etapy procesu produkcyjnego z uwzglednieniem
wszystkich mozliwych uwolnien zanieczyszczen, nawet gdy wyniki pomiaréw i wiedza
operatora instalacji na brak przekroczenia wartosci progowych. Przypisanie wszystkich
rodzajow zanieczyszczen do poszczegdlnych etapow technologicznych jest pomocne w
przypadku wystgpienia przypadkowych, nieplanowanych uwolnien np. w sytuacji awarii.
Oznaczenie na schemacie kierunkéw uwolnien (p — powietrze, w — woda, o — transfer
odpadéw) 1 rodzajéw uwalnianych zanieczyszczen (przypisane oznaczenia cyfrowe),
wprowadza dodatkowy element systematyczno$ci do dziatan, ktorych efektem bedzie
wywiazanie si¢ z obowigzku sprawozdawczosci w zakresie PRTR.
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Rys. 7. Bilans zanieczyszczen przyktadowe;j instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych (cyfry oznaczaja numer zanieczyszczenia w(
zalacznika 2 do rozporzadzenia [1])
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6. ldentyfikacja i charakterystyka metodyk okreslania
wielkosci uwolnien (do powietrza, wody i gleby) oraz
transferéw zanieczyszczen zawartych w sciekach i
transferé6w odpadéw (niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne) objetych obowiazkiem raportowania

a. Metodyki oparte na pomiarze (metody pomiarowe)

W niniejszym rozdziale opisano metody pomiarowe uwolnien zanieczyszczen do
powietrza 1 wody. Stosujac jako metody pomiarowe uwolnien do powietrza i wody metody
uznane na poziomie mi¢dzynarodowym, normy CEN i ISO, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace zasady:

- mozna stosowa¢ wszystkie normy ISO, zar6wno ustanowione, jako Polskie Normy
(normy oznaczone symbolem ,,PN-ISO”), jak 1 normy w wersji oryginalnej
(oznaczone symbolem ISO);

- w przypadku norm CEN, mozliwe do zastosowania s3 tylko te, ktore zostaty
wprowadzone do polskiego systemu normalizacyjnego. Wynika to z faktu, ze Normy
Europejskie dostepne sag wytacznie dla grup ekspertow pracujacych nad ta norma oraz
poszczegolnych  komitetow normalizacyjnych Panstw  Czlonkowskich  Unii
Europejskiej. Normy Europejskie nie s3a sprzedawane. Moga sta¢ si¢ przedmiotem
sprzedazy dopiero po wdrozeniu Normy Europejskiej do normy krajowej. W Polsce
normy bedace krajowymi wdrozeniami norm europejskich sag 0znaczone symbolem
"PN-EN", "PN-ETS", "PN-ETSI EN", "PN-HD", "PN-ENV" i "PN-CR".

Okreslajac  uwolnienia do powietrza 1 wody prowadzacy instalacje moze
wykorzystywac obowiazki wynikajace z krajowych przepisow.
Zgodnie z artykutem 147 ust. 1 i 2 ustawy POS [2] prowadzacy instalacje oraz uzytkownik
urzadzenia s3 obowigzani do okresowych pomiarow wielkosci emisji, a w przypadku
wprowadzania do $rodowiska znacznych ilosci substancji lub energii sa obowigzani do
ciaglych pomiaréw wielko$ci emisji.
Wymagania w zakresie prowadzenia pomiardw wielkoSci emisji do powietrza, w tym
przypadki, w ktorych jest wymagany ciagly lub okresowy pomiar emisji z instalacji oraz
referencyjne metodyki wykonywania pomiaréw, okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 23 grudnia 2004 r. (Dz. U. Nr 283, p0z.2842) [14]
Metodyki referencyjne okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia
2004r. [14] i w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r.[15] mogg by¢
stosowane do okre$lania uwolnien do powietrza 1 wody w ramach sprawozdawczosci do
PRTR.
Stosujac metodyki referencyjne jako kod metody podawane bedzie:

e skrotowe oznaczenie odpowiedniej normy, w przypadku metody uznanej na poziomie
migdzynarodowy,

e kod NRB.

29



Metoda oznaczania uwolnien do wody na podstawie wynikow okresowych pomiarow
wielkosci emisji
Uwolnienia do wody (E;) na podstawie okresowych pomiardw zanieczyszczen w
wodach kopalnianych okres$la si¢ wedtug wzoru:

Ei = Ci-Qn- t- 10° [kg/rok]
gdzie:

Ci- $rednie stgzenie zanieczyszczenia ,,i” okreslone na podstawie pomiaréw wykonanych w
ciagu roku [mg/dm°]

Qn- godzinowa ilo$é[ wod kopalnianych] odprowadzanych do $rodowiska wodnego [dm®/h]
t — ilo$¢ godzin pracy w ciggu roku

Srednie stezenia zanieczyszczen w zawartych w wodach kopalnianych wykonuje sie wg
metod analitycznych przedstawionych w ponizszej tab.5.

Tabela 5 Normy dla instalacji do wytwarzania produktow ceramicznych przez wypalanie,
w tym dachowek, cegiel ogniotrwalych, plytek, wyrobow kamionkowych lub porcelany.

Lp. E{f\rﬁer Zanieczyszczenie Il\lsoorma PN-EN lub Il\lsocl;ma PN-EN lub
Emisja do powietrza| Emisja do wody
1 [630-08-0 | Tlenek wegla (CO) PN-EN 15058:2006 |---
2 |124-38-9 | Dwutlenek wegla (CO,) I1ISO 12039:2001
3 Niem_etanowe lotne zwigzki PN-EN 13649:2005 |---
organiczne (NMVOC)
PN-EN 14792:2006 |---
4 Tlenki azotu (NO4/NO,) PN-ISO 10849:2000
ISO 11564:1998
PN-EN 14791:2006 |---
PN-ISO 7934:1999
5 Tlenki siarki (S0,/S0) 998/ AL 2001
PN-ISO 7935:2000
1ISO 11632:1998
--- PN-EN 12260:2004
6 Ogolny azot PN-EN 1SO 11905-
1:2001
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Lp.

CAS
numer

Zanieczyszczenie

Norma PN-EN lub
ISO

Emisja do powietrza

Norma PN-EN lub
ISO

Emisja do wody

Ogo6lny fosfor

PN-EN ISO 15681-
1:2006

EN ISO 15681-2:2006

PN-EN ISO
11885:2009

PN-EN ISO 6878:2006

Arsen i jego zwigzki
(jako As)

PN-EN 14385:2005

PN-EN ISO
11969:1999

PN-EN 26595:1999

Kadm 1 jego zwiazki (jako Cd)

PN-EN 14385:2005

PN-EN 1SO 5961:2001

PN-ISO 8288:2002
PN-EN ISO
11885:2009
PN-EN ISO
15586:2005

10

Chrom i jego zwiazki (jako Cr)

PN-EN 14385:2005

PN-EN 1233:2000

PN-EN ISO
11885:2009

PN-EN ISO
15586:2005

11

Miedz i jej zwiazki (jako Cu)

PN-EN 14385:2005

PN-EN ISO
11885:2009

PN-ISO 8288:2002

PN-EN ISO
15586:2005

12

Rtec i jej zwiazki (jako Hg)

PN-EN 13211:2006
PN-EN 14884:2010

PN-EN ISO
11885:2009

PN-EN 1483:2007
PN-EN 12338:2001
PN-EN 17852:2008

PN-EN ISO
15586:2005

13

Nikiel i jego zwiazki (jako Ni)

PN-EN 14385:2005

PN-EN ISO
11885:2009

PN-ISO 8288:2002

PN-EN ISO
15586:2005
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CAS : . Norma PN-EN lub | Norma PN-EN lub
Lp. numer Zanieczyszczenie 1SO 1SO
Emisja do powietrza] Emisja do wody
PN-EN ISO
11885:2009
14 Otow i jego zwiazki (jako Pb) |PN-EN 14385:2005 |PN-ISO 8288:2002
PN-EN ISO
15586:2005
PN-EN ISO
11885:2009
15 Cynk i jego zwiazki (jako Zn) |--- PN-ISO 8288:2002
PN-EN ISO
15586:2005
Zwigzki halogenoorganiczne | i .
16 (jako AOX) PN-EN ISO 9562:2007
PN-ISO 11423-1:2002
17 |71-43-2 |Benzen PN-EN 13649:2005 |pN-EN ISO
15680:2008
PN-EN ISO
WielopierScieniowe 1SO 11338-1 17993:2005
18 weglowodory aromatyczne
(Vf,%,VA) Y g ISO 11338-2 1SO 7981-1
ISO 7981-2
PN-EN ISO 10304-
1:2009
PN-EN ISO 10304-
2:2009
19 Chlorki (jako og6lny CI) --- PN-EN ISO 10304-
4:2002
PN-EN ISO
15682:2004
PN-1SO 9297:1994
20 Chlor 1 jego zwigzki PN-EN 1911-1do- |
nieorganiczne (jako HCI) 3:2003
. . PN-EN ISO 10304-
21 Fluorki (jako ogolny F) --- 1:2009
Fluor i jego zwiazki
22 nieorganiczne (jako HF) 1SO 15713:2006 .
Pyl zawieszony (PM10 PN-EN 150 -
23 Y y( ) 23210:2010
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b. Metodyki oparte na obliczeniach (metody obliczeniowe)

Pod pojeciem ,,metoda obliczeniowa” rozumie si¢ metodg oparta na:

- danych dotyczacych dziatalno$ci (np. zuzycie paliw, wydajnos$¢ produkc;ji, itd.),

- znanych warto$ciach wskaznikow emisji danego zanieczyszczenia do okreslonego
elementu srodowiska (powietrza, wody),

- obliczeniach z wykorzystaniem bilansu masy.

Metody obliczeniowe uwolnien do powietrza

Sposréd metod obliczeniowych uwolnien do powietrza mozna wyr6znic trzy
podstawowe rodzaje:
a) bilans masowy;
b) metody wykorzystujace znane operatorowi dane dotyczace dziatalnosci, jak np. sklad i
zuzycie paliw 1 surowcow;
¢) metody oparte na znanych warto§ciach wskaznika emisji dla danego zanieczyszczenia.
Proponowane ponizej metody obliczeniowe okreslania uwolnieh do powietrza sa w
wigkszo$ci metodami uznanymi na poziomie mi¢dzynarodowym. W praktyce sprowadzajg si¢
one do stosowania okre§lonych wskaznikéw emisji dla danego zanieczyszczenia uwalnianego
do powietrza.

Wielkos¢ uwolnienia okresla si¢ w sposdb nastepujacy:
- gdy wskaznik wyrazony jest w jednostkach masy (kg/Mg)
Ei=Z,Wei [kg / rok] (1)

- gdy wskaznik wyrazony jest w jednostkach energii (kg/GJ):

Ei=Z,We; -NCV -10°  [kg/roK] (2)
gdzie:
Ei - wielko$¢ emisji zanieczyszczenia (uwolnienia) ,,i”” do powietrza [kg/rok]
Zp - wielkos$¢ zuzycia materiatow, paliw [Mg/rok]
Wei - wskaznik emisji dla zanieczyszczenia ,,i” [kg/Mg, kg/GJ]
NCV — wartos¢ opatowa paliwa [MJ/kg]

Przedstawione wskazniki emisji dotycza nastgpujacych rodzajow dziatalnosci:

Zestawienie wskaznikow uwolnien dla w/w rodzajow dziatalnosci przedstawiono
ponizej w tab. 6 oraz 7.
W omawianych rodzajach dziatalnosci prowadzi si¢ spalanie nastepujacych rodzajow paliw:
» wegiel kamienny (wegle bitumiczne 1 podbitumiczne),
* Zuzyte opony,
* paliwa alternatywne,
* paliwa plynne (oleje opatowe lekkie i cigzkie)

Dla niektorych z wykazywanych zanieczyszczen, objetych rozporzadzeniem E-PRTR
[1], nie ma metod uznanych na poziomie mig¢dzynarodowym. Dlatego tez dla tego typu
zanieczyszczen moga by¢ zastosowane inne metody, ale tylko w przypadku, gdy brak jest
metod rownowaznych Wskazniki emisji - zanieczyszczenia do powietrza.

W ponizszych tabelach 6 i 7 niektore wskazniki sg przedstawione w postaci
przedziatow wartosci. Warto$¢ wskaznikow nalezy przyjmowaé¢ z uwzglednieniem stanu
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technicznego instalacji, stopnia nowoczesnosci, stopnia zuzycia elementow technicznych itp.
Znaczenie ma rowniez rodzaj stosowanych paliw w procesach technologicznych. Dla
instalacji nowych przyjmowac¢ nalezy dolne granice wartosci dla starych gorne. Stopien
nowoczesnosci instalacji musi okresli¢ jej prowadzacy biorac pod uwage stopien
automatyzacji procesu, jego efektywnos¢, zuzycie ciepta, koszty produkcji, wielkosci emisji
do $rodowiska uzyskiwane w pomiarach kontrolnych itp.
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Tabela 6 Instalacje do wytwarzania produktow ceramicznych przez wypalanie, w tym dachowek, cegiel, cegiel ogniotrwatych, plytek,
wyrobow kamionkowych lub porcelan

y —kod PRTR — 3g

Nr Wartos¢
zanieczysz progowa Wskazniki
. dla . ] ., .
Lp. | CZEMawg. Numer Zanieczyszczenie | uwolnien Rodzaj | Rodzaj | Zrodia emisy| Referencije
' zat. 11 CAS do produkcji | procesu | emisji kg/Mg
Rozporzad .
Senia powietrza
kg/rok
Cegly -3
fletton 0,00485 x 10 NAEI [8]
na. Tlenek wegla Piece i Ippc.mos.gov.
1 2 630-08-0 (CO) 500 000 tunelowe 0.49-1.70 ol [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 18-104 pl [12]
Cegly -3
fletton 0,0563 x 10 NAEI [8]
2q. Dwutlenek 100 000 Piece i Ippc.mos.gov.
2 3 124-38-9 wegla (CO») 000 tunelowe 67.6-500 pl [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 760-1100 pl [12]
Niemetanowe
3 7 lotne zwiazki | ;55 g | Cesly 0,00290 x 103 | NAEI [8]
organiczne fletton
(NMVOC)
Nieszkliw
Tlenki azotu lone 0,42-0,52
4 8 100 000 | dachowki ’ ’ US EPA [9]
(NOL/NO,) .
ceramicz

ne




0,14-0,15

Kafelki US EPA [9]
Piece i Ippc.mos.gov.
tunelowe 0.54-2.75 pl [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 146-15.8 pl [12]
Cegly 3
fletton 0,0189 x 10 NAEI [8]
Tlenki siarki Piece i Ippc.mos.gov.
1 (SO,/S0;) | 120000 tunelowe | 007134 ol [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 0.03-104 pl [12]
Piec
opalany 6,5x 107
weglem
Piec ]
Arsen i jego Opaazlsrrrlly Ho5 0 npi.gov.au
17 zwiazki (jako 5 Cegly gas pi-gov.
As) Piec ] [10]
opalany 1,55 x 10°
trocinami
Piec
opalany | 1,05x10°
trocinami
N Plec 7,5x 10°
Kadm i jego wypalajacy npi.gov.au
18 zwigzki (jako 5 Cegly : p1-gov.
Cd) Piec : [10]
opalany 1,1 x 107
trocinami
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Piec

. 5 npi.gov.au
wypalajacy| 2,55 x 10 [10]
h Cegly Piec
Chrom i jego 5 npi.gov.au
8 19 P 50 opalan 2,4x10
zwiazki (jako Cr) o [10]
0.000004194x10 NAEI [8]
Miedz i jej
9 20 zwigzki (jako 50 b.d
Cu)

Piec npi.gov.au
opalany 48x10° P .[?LO].
weglem

Piec npi.gov.au
opalany | 3,75x10° P '[%0]'

gazem

Piec 6 npi.gov.au
opalan 3,75 x 10° e

Cegly tropcinan):i [10]
Rtec i jej zwigzki .
10 21 . Piec
(jako Hg) opalany
trocinami -6 npi.gov.au
(suszarnia 55x10 [10]
opalana
trocinami)
1.3x107 US EPA [9]
Suszarnia| cyklon 3.4x10°® US EPA [9]
rotacyjna g(’;ﬁ'&”r 6.5x107 | USEPA[9]
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Piec 5 npi.gov.au
wypalajaey X1 [10]
Cegly Piec A npi.gov.au
Nikiel i jego opalany | 17x10 [10]
11 22 2wiazki (jako Ni) 20 trocinami
? 0004 US EPA [9]
Suszarnial™cykion 0.00043 US EPA [9]
rotacyjna
cyklon/skruber 1.0X10-5 US EPA [9]
Otow i jego 5 npi.gov.au
12 23 Zwiazki (jako Pb) 20 Cegly 7,5x 10 [10]
Cynk i jego Suszarnia| Cykl 00600003199
13 24 zwigzki (jako 100 rgtzar.r:]': c li’l 0/” k : US EPA [9]
Zn) yina LyKion/s 2.8x10°
ruber
1,45x10™
Piec
opalany 0,00145
gazem
14 62 71-43-2 Benzen 1000 OpFZIZ%y > e1oé | USEPAIS]
trocinami
Piec
opalany 2,8x10™
trocinami
Wielopierscienio
15 79 we weglowodory 50 b.d
aromatyczne
(PAH)
Chlor i jego Piec
16 80 zwigzki 10 000 opalany 0,20-0,22 US EPA [9]
nieorganiczne gazem
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(jako HCI) Piec
opalany | 0,0215-0,0345
trocinami
Piece i Ippc.mos.gov.
tunelowe 0.01-0.08 pl [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 0.02-0.07 pl [12]
Cegly 0,000695 x 10
Cegly 0,000360 x 10 NAEI [8]
Kruszenie
Ceramika furowea 0,06
Ceramika Suszarnia 1,15
Ceramika Cooler 0,055
npi.gov.au
Pyt zawieszony [10]
18 86 (PMyo) 50 000 0,03
Ceramika
0,095
Spalanie
Ceramika Plec 0,245
opalany
gazem
piec
Ceramika | opalany 0.0335
gazem
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Kabina z

rozpylong
emalig
Ceramika | mokry 95

skruber 0,9
Piece i Ippc.mos.gov.
tunelowe 0.06-0.30 pl [12]
Piece i Ippc.mos.gov.
okresowe 0.006-0.01 pl [12]

b.d-brak danych.
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7. Instrukcja monitorowania uwolnien i transferéw
zanieczyszczen oraz odpadéw, zapewniajacych ich
kompletnos¢, spojnosé i wiarygodnos¢, zarobwno w
odniesieniu do emisji zorganizowanej jak i
niezorganizowanej oraz wypetniania sprawozdania
PRTR.

Zgodnie z rozporzadzeniem (WE) NR 166/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen, operatorzy duzych instalacji przemystowych, prowadzacy, co najmniej jeden
z rodzajow dziatalnos$ci wymienionych w zat. nr I do rozporzadzenia, zobowigzani sg do
sporzadzania rocznych sprawozdan o ilosci:

e substancji zanieczyszczajacych wyemitowanych do powietrza, wody i gleby,
wymienionych w zal. nr II do rozporzadzenia, po przekroczeniu warto$ci progowych
okreslonych w tym zatgczniku,

e odpadoéw przekazanych poza miejsce ich powstania, w celu ich odzysku lub
unieszkodliwienia, po przekroczeniu wielkosci progowych okreslonych w art. 5 ust. 1
pkt b rozporzadzenia,

e substancji zanieczyszczajacych zawartych w S$ciekach przeznaczonych do
oczyszczenia, wymienionych w zat. nr II do rozporzadzenia, po przekroczeniu
warto$ci progowych okreslonych w tym zataczniku.

W celu u$cislenia uregulowan zawartych w ww. rozporzadzeniu, znowelizowano ustawe z
dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, dodajac w tytule III ustawy dziat [Va
- Krajowy Rejestr Uwalniania 1 Transferu Zanieczyszczen. Zmiany te zostaty
opublikowane w ustawie z dnia 26 kwietnia 2007 r. 0 zmianie ustawy - Prawo ochrony
srodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2007 r. Nr 88, poz. 587) oraz w
ujednoliconym tekscie ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz.
U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zmianami). Zgodnie z w/w znowelizowang ustawg Prawo
ochrony $rodowiska, prowadzacy instalacj¢ sa zobowigzani do przekazania
wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska do konca marca roku nastgpujacego po
roku sprawozdawczym, informacji niezbg¢dnych do tworzenia krajowego rejestru
uwalniania i transferu zanieczyszczen.

Wz6r formularza do sporzadzenia sprawozdania zostal okreSlony w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 sierpnia 2009 r. w sprawie sprawozdania do tworzenia
Krajowego Rejestru Uwalniania 1 Transferu Zanieczyszczen (Dz. U. z 2009 r. Nr 141,
poz. 1154).

Wojewddzki inspektor ochrony $rodowiska bedzie oceniat, jako§¢ dostarczonych danych,
w szczegOlnosci pod wzgledem ich kompletnosci, spojnosci 1 wiarygodnosci.
Niedopelnienie obowiazku sprawozdawczego, skutkuje natozeniem na prowadzacego
instalacje, przez wlasciwego wojewodzkiego inspektora ochrony s$rodowiska, kary
pieni¢znej w wysokosci 10 tys. zt, zgodnie z art. 236d ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Jednoczesnie, w przypadku niezapewnienia przez prowadzacego instalacje,
jakosci przekazywanych danych pod wzgledem ich kompletnosci, spdjnosci lub
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wiarygodnosci, wlasciwy wojewodzki inspektor ochrony srodowiska zobowigzany jest do
natozenia na prowadzacego instalacj¢ kary pieni¢znej w wysokosci 5 tys. zl, zgodnie z art.
236d ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska.

Wzor formularza sprawozdania zostat okreslony w zatgczniku do w/w rozporzadzenia.
Sposob przedtozenia sprawozdania zostal okreslony w rozporzadzeniu w § 3.

e ust. 1. Sprawozdanie przedktada si¢ w formie dokumentu elektronicznego w
rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalnosci
podmiotow realizujacych zadania publiczne (Dz. U. Nr 64, poz. 565, z 2006 r. Nr
12, poz. 65 i Nr 73, poz. 501 oraz z 2008 r. Nr 127, poz. 817).

e ust. 2. Sprawozdanie w formie dokumentu elektronicznego, o ktorym mowa w ust.
1, przedktada si¢ za posrednictwem publicznych sieci telekomunikacyjnych w
rozumieniu ustawy z dnia 16 lipca 2004 r. - Prawo telekomunikacyjne (Dz. U. Nr
171, poz. 1800, z pdzn. zm.), po wypeklieniu formularza sprawozdania przez
aplikacje udostepniong na stronie internetowej Krajowego Rejestru Uwalniania i
Transferu Zanieczyszczen.

e ust. 3. Dokument elektroniczny jest opatrzony przez prowadzacego instalacje
bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym za pomoca waznego
kwalifikowanego certyfikatu w rozumieniu ustawy z dnia 18 wrze$nia 2001 r. o
podpisie elektronicznym (Dz. U. Nr 130, poz. 1450, z p6zn. zm.).

o ust. 4. Jezeli skladajacy sprawozdanie nie posiada bezpiecznego podpisu
elektronicznego, dodatkowo przesyta do wojewodzkiego inspektora ochrony
srodowiska podpisany wydruk sprawozdania.

Formularz sprawozdania wypetnia si¢ poprzez aplikacje POL_PRTR dostgpng pod adresem:

WWW.prtr.gios.qov.pl

Podpisany wydruk sprawozdania, podmioty prowadzace instalacje winny przesta¢ na adres
Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska.

Szczegotowa instrukcja obstugi POL PRTR jest zamieszczona w zatgczniku 1
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W  wypehieniu instrukcji monitorowania uwolnien 1 transferéw zanieczyszczen oraz
odpadow pomoze ponizszy schemat.

Zapoznanie si¢ z warunkami prowadzenia instalacji,
okreslonymi w posiadanej przez instalacje
dokumentacji (pozwolenie zintegrowane). Nalezy
ETAP1 ., iy
wzigé pod uwage dopuszczalne roczne wartosci
emisji dla poszczegolnych zanieczyszczen

Wybdr zanieczyszczen uwalnianych i
transferowanych z instalacji - na podstawie
Zatqcznika Il rozporzadzenia (WE) Nr 166/2006.
ETAP 2 |:> Orientacyjny wykaz zanieczyszczeh whasciwych dla
branzy zawieraja dodatki 4 i 5 do Wytycznych
dotyczqgcych wdrazania Europejskiego Rejestru
Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen.

Wybbr:
- metody okreslania ilosci uwalnianego lub
|:> transferowanego zanieczyszczenia substancji
ETAP 3 S
-sposobu pozyskiwania danych
- metody dla kazdego z uwalnianych badz
transferowanych zanieczyszczen.

Okresli¢ czgstotliwosei i zakresu monitorowania

substancji.

Dane dotyczace wprowadzania substancji do

powietrza wykazywane w sprawozdaniu PRTR
winny by¢ zgodne z danymi przekazywanymi w

ETAP 4 —— > . -Kazy "
raporcie wprowadzanym do Krajowej Bazy, o ktorej

mowa w art. 6 ust. 3 stawy z dnia 17 lipca 2009 r.

o systemie zarzgdzania emisjami gazow

cieplarnianych i innych substancji.

Okresli¢ zasade archiwizacji danych oraz terminow i

ETAPS5 I:> sposobow wywigzywania si¢ z obowigzku
sprawozdawczego.

Rys. 8. Etapy postepowania w monitorowaniu uwolnien i transferow zanieczyszczen
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8. Przykladowe sprawozdanie PRTR dla instalacji do
produkcji wyroboéw ceramicznych

FORMULARZ SPRAWOZDANIA DO TWORZENIA KRAJOWEGO
REJESTRU UWALNIANIA | TRANSFERU ZANIECZYSZCZEN

I Sprawozdanie zarok 2010

I.A. Dane osoby sporzadzajacej sprawozdanie
Imie i nazwisko: Jan kowalski
Numer telefonu kontaktowego: 77 123 45 67
Adres e-mail: j.kowalski@ceramika.opolskie.pl

ll. Identyfikacja zaktadu
IlLA. Lokalizacja i profil dziatalnosci zakladu
Prowadzacy instalacje Zaktad Ceramicznych Wyrobédw Budowlanych i Uzytkowych Sp. z 0.0.
Ulica Cementowa
Numer 4
Miejscowos¢ Opole
Kod pocztowy 45-645
Poczta Opole
Nazwa spoétki matki® Zaktad Ceramicznych Wyrobéw Budowlanych i Uzytkowych Sp. z 0.0.
Zaktad Zaktad nr 1
REGON
Ulica Cementowa
Numer 4
Miejscowosé Opole
Kod pocztowy 45-645
Poczta Opole
Wojewodztwo Opolskie
Powiat Opolski
Gmina m. Opole
Wspoétrzedne dtugosc
geograficzne geograficzna 17,877616
lokalizaciji?
szerokos¢
geograficzna 50,679512

Obszar dorzecza®

Dorzecze Odry

Kod NACE (4 cyfry)”

23.32,23.41

Gtéwny rodzaj dziatalnosci
Gospodarczej”

Wielkos¢ produkcii®

85 000 ton/rok

Adres strony internetowej zawierajace;j

informacje dotyczace zaktadu”

www.ceramika.opolskie.pl

Stuzbowy numer telefonu”

77 123 45 67

Stuzbowy numer faksu”

77 123 45 67

Stuzbowy adres e-mail”

sekretariat@ceramika.opolskie.pl
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I.B.

zalacznikiem nr do rozporzadzenia 166/20068)

Informacje dotyczace prowadzonych w zaktadzie rodzajow dziatalnosci (zgodnie z

wytwarzania produktéw ceramicznych
przez wypalanie, w tym dachowek,
cegiet, cegiet ogniotrwatych, piytek,
wyroboéw kamionkowych lub porcelany

Kod

dziatalnosci
Liczba zgodnie z Kod Nazwa rodzaju dziatalnosci zgodnie z | Liczba instalacji =
porzgdkowa zatgcznikiem nr | dziatalnosci zatgcznikiem nr | do rozporzgdzenia

do ippc'® 166/2006

rozporzadzenia

166/2006"
1 3g 35 Instalacje do 1

lll. Dane dotyczace uwolnien zanieczyszczen spowodowanych przez zaktad dla kazdego
zanieczyszczenia przekraczajgcego wartos¢ progowa (zgodnie z zatagcznikiem nr Il do
rozporzadzenia 166/200681)

IIILA. Uwolnienia do powietrza

Uwolnienia do powietrza

zanieczyszczenie

metoda pozyskania informaciji o ilosci
zanieczyszczenia uwalnianego do powietrza

ilo$¢ uwalnianego

zanieczyszczenia [kg/rok]

12)

nr zanieczyszczenia |nazwa sposob pozyskania |zastosowana metoda T -tgczna A -ilos¢
zgodnie z zanieczyszczenia informaciji pomiaru lub obliczenia ilos¢ zanieczyszczenia
zatgcznikiem nr |l do  |zgodnie z M —pomiar uwalnianego
rozporzgdzenia zatgcznikiem nrll do |c — obliczenie przypadkowo,
166/2006 rozporzadzenia E — oszacowanie zawierajaca sie w

166/2006 tacznej ilosci

kod™ opis™

Tlenki azotu CEN/ISO PN-ISO
8 (NO/NO,) M 10849:2000 | 123672

Tlenki siarki PN-EN
1 (SOx/SO,) M CENASO  114791:2006  |158940

Chlor i jego zwigzki PN-EN
80 nieorganiczne (jako M CEN/ISO . 12765

1911:2003

HCI)

Fluor i jego zwiazki 1SO
84 nHllg;)rganlczne (jako M CEN/ISO 15713:2006 9660
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V. Transfer odpadéw poza miejsce wytwarzania dla zakladu przekraczajacego wartosé
progowa (zgodnie z art. 5 rozporzadzenia 166/20068))

V.A. Transfer odpadow niebezpiecznych w granicach kraju

Proces Masa transferowanych |Sposob pozyskania Zastosowana metoda pomiaru lub
zagospodarowania odpadéw [Mg/rok]* informacji o masie obliczenia masy transferowanych
odpadow R — odzysk transferowanych odpadow
D - unieszkodliwianie odpadow

M - pomiar kod™ opis™¥

C - obliczenie

D 1180 M Wazenie |Metoda wazenia
bezposredniego

V.C. Transfer odpadoéw innych niz niebezpieczne

Proces Masa Sposoéb pozyskania Zastosowana metoda pomiaru lub
zagospodarowania transferowanych |informacji o masie obliczenia masy transferowanych odpadow
odpadéw R - odzysk D - odpadéw transferowanych odpadéw
unieszkodliwianie [Mg/rok]*® M -pomiar C —obliczenie |1 oq® Opis“)

Wazenie Metoda wazenia
R 41256 M bezposredniego

Prowadzacy instalacje

(data, podpis i pieczec)
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Objasnienia:

H Spétka matka, zgodnie z ,Wytycznymi dotyczgcymi wdrazania Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen" opracowanymi

przez Komisje Europejska na podstawie art. 14 ust. 1 rozporzadzenia 166/2006, oznacza spétke, ktéra posiada lub kontroluje przedsiebiorce

prowadzacego zaktad (np. jest w posiadaniu ponad 50 % kapitatu zaktadowego lub ma wigkszo$¢ praw gtosu na zgromadzeniu akcjonariuszy lub
wspolnikow).

2 Wspotrzedne geograficzne lokalizacji wyrazone we wspétrzednych diugosci i szerokosci geograficznej z doktadnoscia rzedu co najmniej +500

metréw, odniesione do geograficznego $rodka terenu zaktadu.

3 Do celow sprawozdawczych podac¢ obszar dorzecza, na ktérego terenie znajduje sie zaktad; obszar dorzecza zgodnie z podziatem zawartym w

ustawie z dnia 18 lipca 2001 r. — Prawo wodne (Dz. U. z 2005 r. Nr 239, pdz. 2019 i Nr 267, p6z. 2255, z 2006 r. Nr 170, pdz. 1217 i Nr 227, poz.

1658, z 2007 r. Nr 21, péz. 125, Nr 64, péz. 427, Nr 75, péz. 493, Nr 88, p6z. 587, Nr 147, p6z. 1033, Nr 176, péz. 1238, Nr 181, p6z. 1286

i Nr 231, péz. 1704 oraz z 2008 r. Nr 199, pdz. 1227 i Nr 227, péz. 1505).

4 Podawaé 4-cyfrowy kod statystycznej klasyfikacji dziatalnosci gospodarczej — NACE, zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1893/2006

Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 2006 r. w sprawie statystycznej klasyfikacji dziatalnosci gospodarczej NACE Rev.

2 i zmieniajagcym rozporzadzenie Rady (EWG) nr 3037/90 oraz niektére rozporzadzenia WE w sprawie okreslonych dziedzin statystycznych

Dz. Urz. UE L 393 z 30.12.2006, str. 1).

Opis gtéwnego rodzaju dziatalnosci gospodarczej zgodnie z kodem NACE.

& Produkcja zwigzana z prowadzeniem gtéwnego rodzaju dziatalnosci; wielko$¢ produkcji podawana dobrowolnie.

n Podawany dobrowolnie.

9 Rozporzadzenie (WE) nr 166/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia Europejskiego Rejestru

Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen i zmieniajgce dyrektywe Rady 91/689/EWG i 96/61/WE (Dz. Urz. UE L 33 z 04.02.2006, str. 1 oraz

Dz. Urz. UE L 188 z 18.07.2009, str. 14).

9 Kod sktada sie z cyfry (1—9) oraz litery od a do g, np.: 5.(b).

9 Kod sktada sie z dwdch cyfr, np.: 2.6; 6.7, zgodnie z zatgcznikiem nr | do dyrektywy Rady 96/61/WE z dnia 24 wrzes$nia 1996 r. dotyczacej

zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom i ich kontroli (Dz. Urz. UE L 257 z 10.10.1996, str. 26).

| jczba instalacji, w ktorych jest prowadzona dziatalno$¢ wymieniona w zataczniku nr | do rozporzgdzenia 166/2006.

2 Jiog¢/masa zanieczyszczenia/odpadéw podawana ze wszystkich zrédet dla wszystkich rodzajéow dziatalnosci z zatgcznika nr | do
rozporzgdzenia 166/2006.

'3 Kod metody stosowanej do pomiaréw/obliczern uwolnien/transferow poza miejsce powstania, zgodnie z nastepujaca lista: CEN/ISO, PER, NRB,
ALT, CRM, OTH — dla metodyk opartych na pomiarze; ETS, IPCC, UNECE/EMEP, PER, NRB, MAB, SSC i OTH — dla metodyk
obliczeniowych oraz WEIGH w przypadku wazenia odpadoéw.

14 Skrétowy opis zastosowanej metody. W przypadku zastosowania metody pomiaru o kodzie CEN/ISO w opisie nalezy podac skrétowe
oznaczenie odpowiedniej normy.

1 Nalezy poda¢ przyczyne nieujawnienia informacji, na podstawie ktorej wtasciwy organ zgodnie z art. 16 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko (Dz. U. Nr 199, pdz. 1227 i Nr 227, p6z. 1505 oraz z 2009 r. Nr 42, péz. 340 i Nr 84, péz. 700) podejmie decyzje o uznaniu
informacji za poufna.
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