Zatacznik nr 1

Opis przedmiotu zaméwienia
1. Przedmiotem zamodwienia jest dostawa i montaz 3 fabrycznie nowych, wolnych od wad
technicznych regatéw przesuwnych w pomieszczeniu sktadnicy akt Okregowego Inspektoratu Pracy
w Poznaniu oddziat w Lesznie przy ulicy Spétdzielczej 2h.
Regaty bedg zamontowane w pomieszczeniu o wymiarach: wysokos$¢ do sufitu - 2600mm,
szeroko$¢- 2350 mm, dtugosc¢ 4000 mm.
2. Parametry techniczne, konstrukcja, podstawa regatéw:
a) regat przesuwny dwustronny + panel i korba
szeroko$¢ zewnetrzna fgcznie z korbg 1500 mm,
wysokos¢ zewnetrzna regatéw 2000-2020 mm.
potki gtebokos¢ 2 x 370 mm,
odstep miedzy pétkami — przedwit w pionie 330 mm
liczba pétek: minimum 5 potek uzytkowych,
mozliwe obcigzenie potek min. 60kg/mb
dtugos$c¢ torowiska nawierzchniowego 3800 mm
b) podstawa regatu musi by¢é wykonana z odpowiednio dobranego pod wzgledem
wytrzymatosciowym profilu ceowego o grubosci stalowej blachy od 2 mm do 3 mm i
dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci podstawy regatu wygietej w specjalny profil
ceowy 0 wysokosci od 110 mm do 130 mm;
c) elementy poprzeczne podstaw regatdw muszg byé¢ réwniez wykonane z odpowiednio
dobranego pod wzgledem wytrzymatosciowym profilu ceowego i stanowic
jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania kot jezdnych;
d) dla prawidtowej wspotpracy kot jezdnych z szynami, kota jezdne regatéw majg by¢
wykonane z Zeliwa;
e) wymagane sg dwa rodzaje kot jezdnych - kota ptaskie jezdne oraz kota prowadzgce z
obustronnym odpowiednio wyprofilowanym kotnierzem wspétpracujgcym z torem
jezdnym;
f) kota jezdne majg zapewnic rownolegty przesuw regatéw. Wszystkie elementy
obrotowe regatéw tj. kota, watki muszag by¢ osadzone na zakrytych kulkowych
tozyskach tocznych, samosmarujgcych, nie wymagajgcych konserwaciji;
g) u dotu ramy regatu (w podstawie przesuwnej) muszg by¢ zamocowane gumowe
odboje dystansowe o dtugosci min. 30 mm, zabezpieczajgce przed uderzaniem regatu
o regat;
h) celem ograniczenia wysokosci technicznej regatu srednica két nie moze przekroczyé
105 mm;
i) szerokos¢ kot ma byé dostosowana do montowanych szyn jezdnych i ma umozliwiaé
swobodne i stabilne przesuwanie sie regatu; ,
j) do ram regatéw majg by¢ przymocowane specjalne blokady zabezpieczajgce przed

przechytem regatdw i zazebiajace sie z podstawg szyny jezdnej regatu;



k) podstawy regatdw majg by¢ pomalowane poliestrowg farbg w kolorze uprzednio
uzgodnionym z Zamawiajgcym.

3. Kolor regatéw przesuwnych, podstaw regatéow, potek - RAL 7035 lub RAL 9002.

4. Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych:

a) zamawiajgcy wymaga by tory jezdne byly wykonane z ksztattownika profilowanego z blachy o
grubosci co najmniej 1,5mm i ciggnionego preta kwadratowego o przekroju 16x16mm.
Tory zabezpieczone sg przed korozjg przez ocynkowanie

b) utozenie szyn musi umozliwia¢ prawidtowy tor jazdy regatu, swobodne przesuwanie
obcigzonych regatéw, jednoczes$nie uniemozliwiajgc przesuwanie sie szyn oraz ich
odksztatcenie po wptywem ciezaru;

c) szyny muszg mie¢ gtadkg konstrukcje. Nie dopuszcza sie stosowania tancuchow
napedowych biegngcych wzdtuz szyny jezdnej;

d) tory jezdne majg by¢ utozone/montowane w systemie nawierzchniowym na istniejgcej
posadzce z zastosowaniem od frontu regatu, skosnego najazdu na szyne

wykonanego z blachy,

e) ze wzgledu na zmniejszenie naciskdw na posadzke szerokosé podstawy szyn
przesuwnych musi wynosi¢ okoto 70 mm, natomiast wysokos$¢ nie moze by¢ mniejsza
niz 15 mm (+/-1 mm);

f) wszystkie szyny majg mie¢ identyczng konstrukcje, petni¢ jednoczesnie funkcje szyny
prowadzgcej i szyny jezdne;j

g) na kohcach szyn przesuwnych muszg by¢ zamontowane elementy oporowe
zapobiegajgce przesuwaniu sie regatow poza obszar ich pracy — jesli konieczne;

h) konstrukcja szyn i technologia ich utozenia powinna zagwarantowac¢ catkowite
poziome ich potozenie - maksymalna tolerancja w montazu szyn przesuwnych +/- 1
mm na 1 mb szyny;

i) przestrzen pomiedzy szynami ma by¢ wypetniona ptytg laminowang o grubosci 18mm
o wierzchniej powierzchni o strukturze "skorki pomaranczy lub ptytg wiérowa
wytrzymatg na zginanie, pokrytg laminatem antyposlizgowym, odpornym na Scieranie

i czyszczenie (w tym na mokro) lub ma by¢ dwukrotnie pomalowana farbg ftalowag
trudno Scieralng - w kolorze uprzednio uzgodnionym z Zamawiajgcym. Plyta widrowa
musi by¢ trojwarstwowym tworzywem drzewnym powstatym w wyniku sprasowania
czgstek drewna przy zastosowaniu, jako spoiwa odpowiedniego kleju. W przypadku
wykonczenia poprzez malowanie farbg ptyta musi posiada¢ wyszlifowang
powierzchnie. Warstwa wewnetrzna ptyty ma by¢ zbudowana z wiéréw grubsze;j

frakcji, natomiast warstwy zewnetrzne z bardzo drobnych, ptaskich i cienkich wiéréw.
Dzieki temu powierzchnia ma charakteryzowac sie niskg chropowatoscig oraz duzag
wytrzymatoscig na odrywanie powierzchni.

5. Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatow:

a) regaty przesuwne muszg by¢ wyposazone w naped tancuchowo - korbowy z

odpowiednio dobrang przektadnig redukcyjng, umozliwiajgcy tatwe i sprawne



przemieszczanie regatow przez osobe, sitg nie wiekszg niz 50 N;

b) wszystkie kota zebate wystepujgce w tancuchowej przektadni redukcyjnej musza byé
stalowe;

C) przemieszczanie regatu odbywacé sie musi za pomocg wykonanego z twardego
tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dioni podczas obracania korba,
trojramiennego pokretta zakohczonego uchwytami, obracajgcymi sie niezaleznie od
obrotu catej korby;

d) uchwyt musi by¢ wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o $rednicy min.
45 mm. Nie dopuszcza sie uchwytéw cylindrycznych;

e) dlugos¢ ramienia pokretta musi wynosi¢ min. 200 mm;

f) uktad napedowy ma by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w 0si
korby;

g) regat krancowy ma by¢ wyposazony w pokretto/korbe z mechanizmem blokujgcym
i zamkiem centralnym,

h) dla zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, naped na kota musi by¢
przenoszony za pomocg przektadni na wszystkie kota jezdne osi wzdtuz regatu
(naped centralny);

i) mechanizm napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy.

6. Konstrukcja i technologia wykonania $cian bocznych regatéw przesuwnych:

a) $ciany boczne regatu podwdjnego majg sktadaé sie z dwdch Scian pojedynczych
pofgczonych ze sobg za pomocg potgczeh srubowych;

b) Sciana boczna regatu ma by¢ wykonana w ksztaicie prostokgtnych paneli z
odpowiedniego jednego formatu blachy stalowej zimnogietej;

c) celem zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci od frontu Sciana ma by¢
wyprofilowana w ksztafcie teownika, natomiast od $rodka regatu odpowiednio wygieta
z wykonanymi otworami do zamocowania stezen krzyzowych wzdtuz regatu oraz
umozliwienia skrecenia z drugg czescig sciany regatu podwdjnego;

d) bok regatu dwustronnego majg stanowic¢ dwie $ciany potgczone ze sobg za pomocag
Srub wraz ze stezeniami krzyzowymi biegngcymi wzdtuz regatu;

e) ze wzgledu na rodzaj przechowywanych materiatéw w scianach bocznych regatu
winien zosta¢ zachowany warunek dowolnej zmiany rozstawu potek, bez
koniecznosci uzycia jakichkolwiek narzedzi, z podziatka/rozstawem co 20 mm (+/-5
mm) do mocowania zaczepow na pofki, poprzez wykonane dwéch rzedoéw otworow;
f) zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubo$ci min. 3 mm lub wytrzymatego
stopu aluminium o grubosci min 3 mm ktérych ksztatt zapobiega ich samoistnemu
wypadaniu z otworéw montazowych;

g) $ciany boczne regatu muszg by¢ w sposéb trwaly mocowane do ramy regatu tj. za
pomocg dodatkowych elementdéw poprzecznych fgczgcych ramy regatu w specjalnie
do tego przeznaczonych gniazdach oraz za pomocg potgczen srubowych, nie

dopuszcza sie tgczenia zatrzaskowego;



h) dla zwiekszenia sztywnosci catej konstrukcji regatu, sciany boczne regatu winny by¢
potgczone poprzez pétke gorng regatu, ktéra to musi byé przykrecana na state do
Sciany bocznej;

i) $ciany boczne malowane w kolorze RAL 7035 lub RAL 9002, po wykonaniu
wszystkich otworéw;

j) zadne elementy $cian bocznych nie mogg posiadac ostrych kantéw i krawedzi.

7. Konstrukcja i technologia wykonania potek regatéw:

a) potki muszg by¢ wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubosci blachy 0,9 mm (+/- 0,1
mm), malowane w kolorze RAL 7035 lub RAL 9002;

b) grubos¢ potki musi wynosi¢- 32 mm(+/- 2 mm);

c) potki muszg by¢ trzykrotnie giete na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na swej
krotszej krawedzi;

d) nosnos¢ potki winna wynosi¢ min. 60 kg/mb;

e) pomiedzy sgsiednimi pétkami musi by¢ zamontowana przegroda/ogranicznik przesuwu
dokumentéw - listwy za potkowe, o wysokosci nie mniejszej niz 30 mm, montowany na
diuzszej tylnej krawedzi potki, uniemozliwiajgcy przesuwanie sie dokumentacji na
sgsiednig potke;

f) potka gorna kryjgca ma by¢ na trwate skrecona ze Sciang boczng regatu, natomiast
wszystkie pozostate potki w regatach muszg by¢ ruchome tj. majg by¢ zawieszane na
specjalnych zaczepach. Na krotszym boku majg by¢ wykonane odpowiednie wyciecia

- otwory do zamocowania pétek na zaczepach;

g) na krétszym boku nie mogg powstawac szczeliny w ktére mogg wsuwac sie kartki lub
cienkie koperty.

8. Panele frontowe.

a) kazdy regat ma od frontu by¢ wyposazony w panel ozdobny/frontowy ostaniajgcy
system napedu, mocowany za pomocg zaczepdw do sciany bocznej regatu.
Zamawiajgcy nie dopuszcza mocowania panelu frontowego na state;

b) kazdy panel od strony mechanizmu korbowego ma by¢ wyposazony w kieszenie-ramke
na tekturowe wymienialne tabliczki umozliwiajgce umieszczenie na nich opisu regatow
o wymiarach co najmniej 60x150 mm. Tabliczka ma by¢ mocowana na state na panelu
- W miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego;

c¢) kazdy panel frontowy ma by¢ wykonany z jednolitej blachy malowanej proszkowo.

9. Wymagania bezpieczenstwa:

a) mechanizm przesuwu kazdego regatu musi by¢ wyposazony w blokade, ktéra
zabezpiecza osobe znajdujgcy sie w przejsciu miedzy regatami przed przypadkowym
Zgnieceniem;

b) miedzy regatami muszg znajdowac sie odboje gumowe;

c) wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, potek, scian oston pozbawione muszg by¢
ostrych krawedzi.

10. Wymagania dodatkowe: wszystkie regaty od strony zewnetrznej muszg posiadaé



tabliczki znamionowe zawierajgce dane producenta oraz dane o dopuszczalnym
obcigzeniu potek regatow.

11. Zamawiajgcy wymaga by dostarczone regaty posiadaty aktualne atesty, certyfikaty,
Swiadectwa i instrukcje wydane przez uprawione podmioty :

a) atest higieniczny na wyrob;

b) klasyfikacje ogniowag w zakresie reakcji na ogien wg aktualnej normy,

c) dokument poswiadczajgcy, ze wyrdb spetnienia wymagania bezpieczehstwa,

d) o$wiadczenie producenta co do zgodnosci produktu z Polskimi Normami,

e) instrukcje obstugi sporzadzong w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢é ww. dokumenty Zamawiajgcemu



