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POEBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

| Rysunek modelowy

ftys, 1 Polpara pofbatow wisciowych lokierowenych meskich- cresd bocenn

Il Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Patbuty wyjsciowe skdrzane czarne meskie przeznaczone do catorocznego uzytkowania
przez funkcjonariuszy Panstwowej Strazy Pozarnej. Polbuty posiadajg cholewke typu
derbowego (oblozyny naszyte na przyszwe) wykonang ze skéry bydlecej w kolorze czarnym,
lakierowanej. W gornym brzegu cholewki zastosowano wypelnienie pianka PU. Podszewki
wykonano ze skdry podszewkowej bydlecej, licowe] w kolorze bezowym lub czarnym.
Podeszwa wykenana jest z gumy skoropodobne] typu tuniskor/mikrolit” podzelowanej
materiatern TR. W obuwiu zastosowano system sznurowania na cztery pary oczek.

W oobuwiu zastosowano klejony system montazu, Obuwie produkowane jest wg numeracji

francuskiej w rozmiarach od 37 do 48 w tegosci standardowe] G
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

2. Rysunki

ftvs, 2 Pdfpars pofbufow wifsoiowpeh fakfarawanyell meskich- czesc prapsrodhowa

fys, 3 Pdfpara pétbutdw wiidciowyoh lakierowsnyel meskich — widok z gory
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
I e = e e e |
3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

fabala 1
. - Wymagania wediu
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu R E
Przyszwa Wg wzoru
1 . :
Skora bydleca licowa w kolorze czarnym i specyfikacji
lakisrowana, grubosc (1,2 + 1,6) mm technicznej
Obtozyny producenta
3 | Jezyk
Skara naturalna licowa podszewkowa w
4 | Podszewka oblozyn
kolorze bezowym lub czarnym, grubosé Tabela 2.1
(0,7 + 1,0) mm
5 | Podszewka jezyka
6 | Wysciolka : _|
Tkanina baweiniana lub wg specyfikacji |

drianina bawetniana technicznych

T | Podszewki przyszew producenta

W’r.f:i{nina zapigtkowa lub wg specyfikaci

mikrofirba grubosc (0,6 technicznych

8 | Zapietek producenta
+0,9) mm
Materiat  termoplastyezn rubosd
9 | Podnosek el A g
] (0,6+1,0) mm
L Material termoplastyczny — grubosé A
10 | Zakladka plastyezny =g wg specyfikacji

(1,0+1,4) mm lub wtdrna skora

technicznych

Miedzypodszewki Tkanina bawelniana lub dzianina
11 ] , ) producenta
przyszew i ablozyn bawelniana
Wzmaocnienie o )
12 . Wiaknina - material syntetyczny
podkraika
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POLBUTY WY]SCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

| | ; . ; |
Materiat na bazie celulozy, typu texon Tabela 2.2
13 | Podpodeszwy lub rownoznaczny, grubosc (1,5+25)
mm
Guma skoropodobna typu
tuniskor/mikrolit podzelowana Tabela 4
14 | Podeszwa )
materiatem TR
| Flek do obcasa gumowy
) Metalowe wzmacniajace, wewnegtrzne,
15 | Oczka obuwnicze ) WE WZoru
oksydowane lub czarne - nierdzewns
Usztywhnienie . )
16 Usztywniacze stalowe nierdzewne
podpodeszwy
17 Wszcnienie Tektura obuwnicza, podpodeszwowa -
podpodeszwy grubosé (1,7 = 2,3) mm we specyfikacji
Pianka pod wysciotke | N technicznych
18 . Pianka lateksowa — gruboseé (3 £1,0) mm producenta
Wypelnieni 3 3%
19 ypeimienie: gomego Pianka lateksowa grubosc (5 = 1,0) mm
brzegu cholewki
| Bawelniane woskowane, kolor czarny,
20 | Sznurowadla
przekroj okragly, dtugosé (70 < 80) c¢m
= wg specyfikacji
21 | Nici Syntetyczne kolor czarny i bezowe technicznych
producenta
F.pem..-ﬂlqa::ie techniczng uznaje sig za rownoznaczng 7 oswiadcreniem producenta.
|

Il Wymaga_nia techniczne

1. Wymagania techniczne dla materiatdw - podszewki | podpodeszwy

Tabala 2.1
Parametr Jednostka miary | Wartosé wshkainika Metoda ha&ania WE.
Odpornosé na scleranle _ .
- na sucho 26 600 cykii brak przetarc PN-EMN IS0 20344:2012
- na mokro 12 800 cylkli

i 3,2
Wartosé pH, nie mnigj niz: *} PM-EN IS0 4045:2018-09
Zawartosc chromu (V1) *) mg kg nie wylkrywalny PH-EN IS0 17075-1:2017-05
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POLBUTY WY|SCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

Tapaela 2.2
l Paramatr Jednosthka miary | Wartose wskainikaT Metada badania wg.
| PN-EN IS0 20344:2012
Absorpcla wody nie mnigjsza niz mg/cm? 1o |;
| PN-FN IS0 20344:2012
Desorpcja wody nie mniejsza ni2 % a0

2. Wymagania techniczno-uzytkowe dla obuwia

Tabels 3
Parametr Jednostka miary f Wartodé wskaznika | Metoda badania wg.
| PN-EN 150
Wytrzymatosé pofaczenia
spodu z wierzchem, B/ mm 4.0
20344:2012 p. 5.2
nie mniej nii:

Wyt-rzym a’rcrsc szwow tgczaeych

PM-EM IS0 17697 2016-
08 Metoda B

przyszwe z obfozynag, nie mnig] [ mm 25
niz: dla szawu - podwajnego

3. Wymagania dla podeszw

Tabala 4
_ lednostka Wartosd Metoda badania
Parameatr
miary wakaznika WE.
PMN-1S0 34-
Wytrzymatosé na rozdzieranie, nle mnie] niz: ki/m B ' :
1:2007 Metoda A
PN-150
Odpornosé na scieranie, nie wigcej niz: mm? 250 4649:2007
Metoda A
‘ PN-EN 150

Qdpornosé spoddw na wielokrotne zginanie w
temperaturze +23°C (szerokosc naciecia po 30 000 A 4
zgied), nie wiecej niz

20344:2012

p. 8.4.2

4. Rodzaje szwow | Sciegdéw maszynowych

Szycie cholewek obuwia jest przy pomocy szwow laczacych. Sciegi w pétbutach skérzanyeh
wyjsciowych meskich sa proste | zwarte. Zastosowano szwy faczgce naszywane
pojedyncze, padwojne oraz zszywane. Gestosci sciegow 3+ 4 Sciegow na 1 cm bieZzacy.
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POLBUTY WY]SCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
_———— . —

b. Zestawienie elementdw skiadowych

Tabala T Elementy siifadowsn

Lp. | Elementy skladowe llos¢ czesci na 1
. pare
| 1. Przyszwa 2
2. | Oblozyna 4
3. lezyk 2
4. Podszewka przyszew i
b. P_ﬂdszewka oblozyn 2 _
6. Podszewka jezyka N 2
E | Zap-rietek 2
8. Wysciotka 2
2. Podnosek 2
'10. | zakladka ?
11. Miedzypodszewka przyszew i
12, Miedzypodszewka ablozyn 4
I 13. | Wzmocnienie podkrazka il
14 Podpodeszwa i
15. Podeszwa 2
16. | Wzmocnienie podpodeszwy 2 |
17, Usztywnienie srodstopia 2
18. Pianka pod wyscidtke 2
19. | Wypetnienie gornego hrzegu cholewki 2
20. | Oczka obuwnicze 16
“.21. Sznurowadla 2 pary
Razem 64

6. Wymiary kopyt dla obuwia
Obuwie produkowane jest wg numeracji francuskie] w rozmiarach od 37 do 48 w tegosci
standardowej G na Kopytach, ktdrych w rozmiarze 42 podstawowe wymiary 7 tolerancja £ 2%

okreslone zostaty w tabeli 6,
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

Tabola 6
Rozmiar- Tegosé ,G"  Szerokosé | Tegosé WG Szerokosc | Tegosé G" waéd
Wg podstawy kopyt w piecie podstawy kopyt w przedstopiu | kopyt w
numeracji (mm) przedstopiu (mm)

francuskiej

42

58,0

96,0

9540 ]

Rozstopniowanie na kolejne rozmiary weg. numeracji francuskie] zgodnie ze sztuka ohuwnicza i

praktyka stosowana w danym zakladzie szewskim.

Do okreslenia prawidtowego rozmiaru wktadki, nalezy dodac ok. 1-1,5 cm do dlugosci

stopy.
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

IV Rysunki elementow wierzchu buta
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POEBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

fiys. ¢ Elementy spodowe
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

fys, & Llemenly spodowe

r/ zaktadlka
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POLBUTY WY]SCIOWE LAKIEROWANE MESKIT
—_,————— e —— e ————

Fys. 9 Pravidad dia zloienia slamentdw wisrzehinich w razm, 42

Y wywrotha - zszywanie
\ podszewki z wierechem

2 Imm &

naddatek do 2szycia

3 mm
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

Ays. 30 Preyblod il dosenio afementdw podszawkowyeh wrozm. 472

e

3 trim
noddatek do'obcigeia

2 v

Y —mnaddatak do rarycia na wywrotie
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
— e e e

s, 11 Przyitad dio zlozenia slemenidw wewnglizayeh wrozm 42
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POEBUTY WY]SCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

V' Wymagania uzytkowe

Polbuty wyjsciowe lakierowane meskie powinny byc wykonane za pomocg technologii,
ktora bedzie gwarantowata je] wysokie parametry uzytkowe. W szczegolnosci wyrob nie
powinien powodowac miejscowych uciskow, otaré oraz podraznien skory uzytkownika,
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do kontekcjonowania wyrobu nie powinny
zawierac substancji uenanych za srkodliwe dia zdrowia. Potbuty powinny bys odporne na
scieranie, zapewni¢ trwale polaczenie spodu z cholewks, posiadad podesswe

antyposlizgows odporng na wielokrotne zginanie .
VI Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Ocene jakosci nalezy

wykonac wg normy PN-86/0-91011 Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze.

1. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewnic komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskow | otart ciata oraz nie powinny krepowad ruchow. Elementy, ktdre bezposrednio
dotykaja ciata powinny bycé pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajaeych, ktdre moga powodowad podraznienia.

Wyrdbh powinien byé wykonany z materiatlow i dodatkow spelniajacych  wymagania
Rozperzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz.Urz.UE z 2006r, Nr L396, s 1 z pozniejszymi zmianami).

2. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

» Oswiadczenie o zgodnosci uzytych materialow z DTT.

« PNa wniosek Zamawiajacego, Wykonawca ma obowigzek przedstawic
poswiadezenia producenta lub dostawey na materialy zasadnicze zawarle w
tabelach 2.1, 2.2, tabeli 3 i tabeli £.
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POEBUTY WY]SCIOWE LAKIEROWANE MESKIE

= Deklaracje wykonawcy dotyczaca preeprowadzone] klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli kKorcowe] wyrabdw.

= Oswiadczenie wykonawcy o stosowaniu bezpiecznych dla zdrowia materialow |
elementow skladowych potbutow wyjsciowych lakierowanych meskich zgodnie z
Wymaganiami  dotyczacymi  bezpieczenstwa  uzytkowania na  wniosek
Zamawiajacego przedstawic stosowne dokumenty

e Gwarancja wykonawey pkl. VI
Uwaga: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, dopuszecza sig stosowanie dokumentow normalywnych je

zastepujacych.

VllCechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie,
1. Cechowanie
Obuwie cechowane jest na podszewce/wyscidlce. Cechowanie (musi byé trwale i
nieszkodliwe) na podszewce wysciolce obejmuje nize] wymienione symbole:
» nazwa lub znak firmowy Wykonawey | Producenta - na wysciolce
s nazwa wyrobu
s rozmiar (wg numeracji francuskiej),
e tegosc,
s data produkciji (miesiac i rok),

s numer partii produkcyjnej.

Na podeszwie umieszczany jest rozmiar wg numeracji francuskie], dodatkowo moze byc

umieszezona hazwa lub znak firmowy Producenta.
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POEBUTY WY]SCIOWE LAKIERDWANE MESKIE

2. Fitykieta jednostkowa

Ftykieta jednostkowa naklejana na pudetka jednostkowe powinna zawiera¢ nastepujace

dane:

s nazwe i adres Wykonawcy i Producenta,

s npazwe wyrobu,

o rozmiar (wg numeracji francuskiej),

o legosc,

o date produkeji (miesiac i rok),

» numer partii produkeyjnej,

o jakoié wyrobu podang sfownie,

« informacje o sposobie konserwacii.

« informacje o okresie gwarancji (wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy, lecz nie krotszy niz 2 lata).

3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza naklejona na karton zbiorczy powinna zawierac dane z etykiety

jednostkowej poszerzone o ilosc par ohuwia w opakowaniu zbiorezym.

Umieszezanie na obuwiu innych informacii niz podane wyzej jest niedopuszczalne.

JInformacja o sposobie konserwacji"
. Na oczyszczone powierzchnie nakfadac rownomiernie cienka warstwe preparatu
do czyszezenia obuwia lakierowanego, a nastepnie obuwie wypolerowac szmatka.

Nie jest zalecane slosowane past/preparatéw samonabiyszczajgcyeh”.
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POLBUTY WYJSCIOWE LAKIEROWANE MESKIE
_———— e

4. Pakowanie
Pare potbutow nalezy pakowacd w jednostkowe pudetka tekturowe naklejajac etykiete,
a nastepnie zaleca sie pakowanie po 10 par (w tym samym rozmiarze) w karton zhiorczy.

MNa karton zbiorczy nalezy nakleic etykiete zbiorcza.

5. Przechowywanie

Pothuty wyjsciowe lakierowane meskie nalezy przechowywad w pomieszczeniach suchyeh,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachow, w warunkach
7abezpieczajacych Je  przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

VIl Gwarancja wykonawcey (producenta)

1. Nawyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesigce liczac od daty
podpisania protokolu odbioru przez przedstawicieli Wykonawey i Przedstawicieli
Zamawiajacego
z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwaranc]i ujeto w umowie.

?2. Wykonawea odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi
z tego tytulu wszystkie zobowiazania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajace jego wartos¢ lub uzytecznosc
wynikajaca =z jego przeznaczenia, nie ma wiasciwosci wymaganych przez
Zamawiajacego, albo jezeli dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamdowiono.

3. 0 wadach fizyeznych wyrobow Zamawiajacy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w
chwili ujawnienie w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytulu uprawnien.
Forme zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamaci” wykonany przez Zamawiajgcego,
przekazany Wykonawey w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

4. Wykonawca jest zobowiazany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do
dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawniaja sie w ciagu okresu

okreslonego w gwarancji.
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POLBUTY WYJSCIOWT. LAKIEROWANE MESKIT

10.

11,

.

13.

14,

lezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Wykonawea dostarceyl Zamawiajgcemu
zamiast wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe —wolne od wad, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawea dokona bez
zadne] optaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.
Gwarancja obejmuje rowniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantdw.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje mimo uplywu terminu gwarancii,
jezeli Wykonawea wade podstepnie zatail.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych
wyrobach Wykonawea:
a. rozpatrzy ,Protokol reklamacji” w ciagu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokolu
reklamacji”
c. usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktdarym zostaly one ujawnione
lub na wiasny koszt dostarczy je do swaoje] siedziby w celu ich usprawnienia,
d. wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
Ujawnione
w terminie okreslonym w pkt. b,
Przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancija,
uprawniony do gwarancji nie mogl z niego korzystac.
Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokolu
reklamacyjnega”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreslonego w pkt. b,
Dokona  stosownych  zapisow w  karcie  gwarancyjne], dotyczacych zakresu
wykonywanych napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji.
Fonosi odpowiedzialnoddé 2 tytulu przypadkowe] utraty lub uszkodzenia wyrobu w crzasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w migjscu
ujawnicnia wady.
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spetnia wymaganych Kryteridw
Zamawiajacy moZze odmowic jego przyjecia, a wykonawea jest zobowiazany dostarczyc
towar wolny od wad.
Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania

lub konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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IX ZDJECIA GOTOWEGO WYROBU

Fot, 1 Pofbily wplsclowe iniderowanes meside

Fot, 2 Pofhuly wificiowe laklerowane imeskie
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Fot. 3 Pofbuty wiyjsciows lokicrowans meskie

Fotd Pofbuty wyfsciowe lakicrowane meskie
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