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1. PRZDMIOT DOKUMENTACJI

1.1. OPIS OGOLNY

Ptaszcz meski z welny na podszewce. Zapinany z przodu na trzy guziki,
jednorzedowy. Kieszenie boczne pionowe listewkowe. Wykroj szyi wykonczony
kotnierzem na stojce, wyktadany. Tyt prosty dwuczesciowy z rozporkiem. Rekawy
wszywane dwuczesciowe. W lewym i prawym przodzie podszewki wykonane
kieszenie wewnetrzne z dwiema wypustkami. Lewa kieszen zapinana na zamek,

a prawa na guzik.

Fason plaszcza prosty, dobrze ukiadajacy sie na réznych typach sylwetek.



1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-P-84518:1996 Wyroby odziezowe. Terminologia.

PN-91/P-01831 Elementy wyrobdéw odziezowych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

lub

PN-EN 13402:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.



2. RUSUNKI MODELOWE




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. DANE DOTYCZACE TKANINY WIERZCHNIEJ

(na podstawie warunkow technicznych producenta)

Tomaszéw Maz. dn. 6.04.1999 r.

CERTYFIKAT
Marka Tkaniny  6439/P3345
Deseri 21/3575
Splot 228
Wyszczegolnienie jednostki  |wartosci es Kontrola jakosci
miary  |liczbowe g 3 wg
Emd surowcowy weina % 76 nieogr.J/-4
|kaszmir % 10 nieogr/-4
widkna syntetyczne % 14 wynikowa
Szerokosé miedzy krajkami cm 152 * 2 |PN-81/P-04610
2 krajkami 154 + 2
legaina liniowa g/m 560 + 22 |PNo2P01737
Masa g/m Ip gim2 364 £ 15 |PN-85/P-04613
|aklimatyzowana liniowa g/m e
powierzchniowa g/m2 + PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek w tkaninie na decymetr o nitek/dm 156 + 6 PN-72/P-04637
w 158 + 8
Wytrzymatosé na rozciaganie o daN 18 PN-88/P-04626
nie mniej niz w
na wypychanie MPA PN-72/P-04628
QOdp ¢ na ie nie Mmniej niz: PN-93/P-04621
. : nSo
|Stopien odp $ci na piling h nie mniej niz: 3 PN-91/P-04619 irm 2y
Nzgled: Y prezyste przy- |kierunek wzdiuzny % PN-71/P-04620
bcigzeniu .............. daN/cm poprz
Wzgledne wydiuzenie trwate przy | Kierunek wzdtuzny % PN-71/P04620
Odpreznosc po zmigciu nie mniej niz:po 10 min. ] stopien 2 PN-86/P04632
po 24 godz. w 3
Odpornos$é na przesuwanie nitek o mm PN-76/P-04618
nie wiecej niz: w
po zamoczenie 0 % 4,5 PN-73/P-04622
Zmiana w 40
'wymiaréw po praniu o % PN-93/P-04797
nie wigcej w
niz po prasowaniu o % 3.5 PN-74/P-04624
w 3,0
tarcie suche brudzeni 4 34 3 PN-87/P-04908
bieli tk.bawetnianej
< woda zmiana barwy " 444 PN-90/P04910
= bieli tk.bawenianej s 444
ﬁ woda morska iana barwy % PN-89/P-04911
; bieli tk.bawetnianej -
& Pranie 40 C zmiana barwy u PN-87/P-04912
a bieli tk.bawelnianej N
2 kwass jana barwy & 34 44
") Pot bieli tk.bawetnianej ? 4 34 34 |PNO1P-04913
3 jana barwy ® 3444
= biel tk bawelnianej s 4 34 34
o 3 ™ barwy 2 4 4 34 PN-91/P-04914
ud bieli tk.bawetnianej
o Czy je ch iana barwy 4.4 4 PN-91/P-04923
bieli tk.b 4 4 4
Swiatlo zmiana barwy 4 4-5 4-5 PN-83/P-04909
Sucha obrébka term.  zmiana barwy 4 4 4 PN-91/P-04941
Sucha obrébka term.  stopien bieli tk. poliestrowej 444 PN-91/P-04941
Z-CA K= wWNIKA

dgaa oY swhn'a
1 Kgfou s .. .0yi/A rodukesd
Loyt

mgr iz, Bozena Majewska



Do wykonania wyrobu obowigzuje:
- warunki techniczne na tkanine zasadnicza i podszewke,
- uktad kroju i szablony.

3.2. SCIEGI MASZYNOWE

- szerokos¢ stebnéwki — 1 cm od krawedzi

- szeroko$¢ szwow — 1,5 cm szew tytu

- szerokos¢ szwow — 0,7 cm potgczenie stojki z kotnierzem
- szeroko$¢ szwow — 1 cm wszystkie pozostate szwy

Gestosc¢ sciegow:

- stebnéwka 30-40/1 dm
- dziurka odziezowa 100-120/1 dm

Uwaga:
Szwy na poczatku i na koncu zamocowac

3.3. ZASTOSOWANIE TASM

- tasma bawetniana skosna szer .0,6 cm (pacha tytu i przodu)

- tasma ptocienna klejona jednostronnie szer. 1,5 cm (krawedzie przodu,
zatamanie klapy)

- taSma bawetniana prosta szer. 1,5 cm (rozporek tytu, pacha tytu gérna czesc)



3.4. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu Rodzaj tkaniny Uwagi
1. | Tkanina zasadnicza 6439/000/P3345/21/3575/162
2. | Podszewka
3. Camela klejona 45519/90X116
4. | Camela bez Kkleju 44125/90
5. | Wibknitex klejony V081A57/90
6. Flanela
7. Kieszeniowka 2/1001917-191-560-03
8. Pianka igtowana w1
9. Nici do szycia 120
10. | Nici do dziurek i guzikow
11. | Nici do precika 30
12. | Guziki 36’
13. | Podguziki
14. | Tadma wieszakowa
15. | Wszywka rozmiarowa
16. | Tadma bawetniana skosna | 0,6
17. | TaSma ptocienna klejona | 1,5
jednostronnie
18. | Tadma bawetniana prosta
19. | Wkiad barkowy
20. | Wieszak z poprzeczka
21. | Worek 70/160
22. | Znak ostrzegawczy Nr 11
23. | Przepis prania Nr 1
24. | Etykieta papierowa
25. | Plomba
26. | Guziki 24’
27. | Zamek do kieszeni wew. 18 cm




4.ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Rodzaj tkaniny

=)

Wyszczegolnienie elementow

los¢

Tkanina zasadnicza

=0

Tyt

Przod

Rekaw wierzchni

Rekaw spodni

Obtozenia

Kotnierz wierzchni
Kotnierz spodni

Stéjka wierzchnia

Stéjka spodnia

Listewka kieszeni bocznej
Wzmocnienie szwu ramienia

Podszewka

ONoARONRPRBPOONOGORWNRIF

Tyt

Przéd

Rekaw wierzchni

Rekaw spodni

Wypustka kieszeni wew.
Podktad kieszeni wew.
Zapinka kieszeni wewnetrz.
Podtrzymywacze kieszeni
bocznej i pach

Camela klejona

Przéd

Kotnierz spodni

Stéjka spodnia

Listewka kieszeni bocznej
Podwiniecie dotow

Camela bez kleju

wNhpPEok~wh e

Gorna czesc¢ przodu
Wypetnienie kuli rekawa
Gorna czesc¢ przodu
(mniejsza)

NDNNENPFPEPNORPNNMNMNNNNEPREPNEPRERPEPEPNNMDNDNDDN

Wibknitex klejony

= O

Stéjka wierzchnia
Kotnierz wierzchni
Obtozenia

Ramie + szyja

Rozporek tytu

Wkiad dotu tytu

Whkiad dotu przodu
Wkiad dotu rekawa wierzch.
Wktad dotu rekawa spod.
Wypustka kieszeni wew.
Kula rekawa

Flanela

Worek kieszeni bocznej

Kieszeniéwka

Worek kieszeni wew.

Pianka iglowana

PRPPRROONOOR~LONE

Wypelnienie kuli rekawa

NIBARBRNPNMNNDNNNNNNPEPE




5. SREDNIA NORMA ZUZYCIA TKANIN | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu Rodzaj tkaniny Norma
1. Tkanina zasadnicza 6439/000/P3345/21/575/162 2,70 cm
2. Podszewka 2,10 cm
3. Camela klejona 45519/90X116 1,20 cm
4. Camela bez kleju 44125/90 0,45 cm
5. Woknitex klejony V0O81A57/90 0,78 cm
6. Flanela 090 0,16 cm
7. Kieszeniowka 2/1001917-191-560-03 0,11 cm
8. Pianka iglowana W/1 0,03 cm
9. Nici do szycia 120 300 mb
10. Nici do dziurek i guzikow 80 10 mb
11. Nici do precika 30 3 mb
12. Guziki 36’ 3 +1 szt.
13. Podguziki 3 szt.
14, Tasma wieszakowa 0,10 mb
15. Wszywka rozmiarowa 1 szt.
16. Tasma bawetniana skosna 0,6 2,50 mb
17. Tasma ptdcienna klejona 15 5,00 mb
jednostronnie
18. Tasma bawetniana prosta 1,00 mb
19. Wkiad barkowy 1 para
20. Wieszak z poprzeczka 1 szt.
21. Worek 70/160 1 szt.
22. Znak ostrzegawczy Nr 11 1 szt.
23. Przepis prania Nr 1 1 szt.
24, Etykieta papierowa 1 szt.
25. Nici do fastrygowania 50 mb
26. Plomba 1 szt.
27. Guziki 24’ 1 szt.
28. Zamek do kieszeni wew. 18 cm 1 szt.
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6.RYSUNKI TECHNICZNE

¢y
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7. TABELA KLASYFIKACYJNA WIELKO SCI

| ROZMIAR | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 58
8.TABELA WYMIAROW ZASADNICZYCH
46 48 50 52 54 56 58
1. Dlugos¢ tytu
mierzona od 112 116 120 124 128 132 | 134
podkroju szyi do dotu
2. Obwody mierzone po
zapieciu w potowie 57 59 61 63 65 67 69
pod pacha
3. Dlugosc¢ rekawa 61 63 65 67 69 71 73
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9. WARUNKI ODBIORU

Odbior jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jakosci.

9.1 Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

sprawdzenie wymiarow /poréwnawcze wg tabeli wymiaréw/,

sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkow galanteryjnych,

9.2 Pobieranie prébek.

Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposob losowy pobraé w

ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt. Liczno$¢é w szt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5

14




9.3. Ocena wynikéw badan

Ocena sztuk.

Wyrob nalezy uznaé za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadzg
wynik pozytywny . Wyréb nalezy uzna¢ za wadliwy o ile chociaz jedno z badan da

wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych,

jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.

Partia wyrobOow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych badah. Ponowne badania uwaza sie za
ostateczne. W przypadku wystepujgcych wad konfekcyjnych, ktore nie dadza sie
usungé, ale nie wplywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby btedow.

Dopuszczalna liczba bteddw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

9.4. Stopnie jakosci.
Stosuje sie dwa stopnie jakosci: jako$¢ 1 i 2, w zaleznosci od liczby btedéw nie

obnizajgcych wartosci uzytkowej odziezy.

UWAGA: do btedow konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢é wadliwie dziatajgcych
dodatkow galanteryjnych. Wadliwie dziatajace dodatki galanteryjne

catkowicie dyskwalifikujg wyrob.

15



9.5. PAKOWANIE
Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe
Znakowanie przed pakowaniem.

Ubrania powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,

b. nazwe i symbol wyrobu,

c. nrzlecenia,

d. jakosé,

e

. wielko$é.

Pakowanie.

Ptaszcze nalezy pakowac po 1 szt. do worka foliowego.

Przechowywanie.
Ubrania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w
warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od zrédet ciepta.

Transport.
Ubrania moga by¢é przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Zatadowywanie,
przewoz i wytadowywanie powinno odby¢ sie w warunkach zabezpieczajacych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

9.6 KONSERWACJA
Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji w postaci symboli graficznych wg. PN-
EN 1SO 3758:2006.

R A
40
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10. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkosé

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka attasowa: Wiskoza 100%

KAKE QM

Sposob konserwacii
PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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12. PROBKA TKANINY ZASADNICZEJ
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PODSZEWKA
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13. ZAL ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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