BLUZKA DAMSKA DO MUNDURU WYJ SCIOWEGO
Z DLUGIM REKAWEM

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Dokumentacja techniczno-technologiczna jest wiasnoscig PGL LP
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1. WSTEP

Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 16 Dyrektora Generalnego Lasow Paristwowych

z dnia 14.03.2005 r. do wykonania bluzki biatej do munduru wyjsciowego z dtugim
rekawem dopuszcza sie stosowanie tkaniny o sktadzie surowcowym z wiekszym

udziatem bawetny.

2. PRZDMIOT DOKUMENTACJI

2.1. OPIS OGOLNY

Bluzka damska z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stojce. Tyt
z fatdami po bokach z doszywanym karczkiem tytu.

Przod lewy podwiniety 1 + 3 cm do spodul.

Przéd prawy imitacja plisy na 3,5 cm.

Na lewym przodzie naszyta kieszen o Scietych rogach.

Rekawy dtugie wszyte w mankiet o rogach okragtych zapinane na 2 guziki.
Rozporek wykonczony domkiem klasycznym.

D6t bluzki podwiniety do spodu na aparacie 0,7 cm.



2.2NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-P-84518:1996 Wyroby odziezowe. Terminologia.

PN-91/P-01831 Elementy wyrobéw odziezowych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

lub

PN-EN 13402:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.



3. RUSUNEK MODELOWY.




4. OPIS TECHNICZNY

4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKAOW

Lp.

Nazwa materiatu

Symbol

Producent

Tkanina zasadnicza — biata (55%

bawetna, 45% poliester)

Wkiadka z naniesieniem:
Kotnierz (1 warstwa)
Stojka (1 warstwa)
Mankiet (1 warstwa)

Plisa (1 warstwa)

Nici - dobrane do koloru tkaniny

Guziki w kolorze tkaniny
zasadniczej — dwudziurkowe
Wzrost 170 — 12 szt.

Wzrost 175-195 — 13 szt.

Zaszewki gorsetowe od rozmiaru
46 do 50

4.2.

DANE DOTYCZACE TKANINY

Skala Pantona: 11-0601 TP

Masa powierzchniowa: g/m? 133

Liczba nitek na dm: o/w 552/280

Masa liniowa: o/w tex 12.8/13.0

Skiad surowca: 55% bawetna, 45% poliester

4.3. SCIEGI MASZYNOWE




Szwy wg PN-83/P-84501

Sciegi wg PN-83/P-84502

- Szwy taczace wykonane na maszynach ,overlock” i stebnowka winny wynosié
0,7 cm.

- llo¢ sciegdbw maszynowych winna wynosi¢ od 4-5 na 1 cm

- Przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegébw na 1 cm

5. OPIS OBROBKI

5.1. Tyt

W tyle utozy¢ faldki wg znakow.

Karczki ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do $rodka.

Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli i przeszy¢ szwem 0,7 cm od
krawedzi.

Karczki przewingé do gory.

5.2. Przody
Przéd prawy imitacja plisy.
Przéd lewy podwijany wg znakow.

Na lewym przodzie natozy¢ kieszeh wg znakdéw i nastebnowac.

5.3 Kiesze n

Gorna krawedz kieszeni podwing¢ do spodu 1 + 3,5 cm wg znakow.
Kieszen zaprasowac wg szablonu.

Natozy¢ na przéd, nastebnowaé 0,1 cm od krawedzi.

U gory kieszeh zamocowac¢ w prostokat w celu zabezpieczenia przed pruciem.

5.4. Ramiona

Ramiona przodéw potgczy¢ z ramionami karczkOw na maszynie overlock.

5.5. Kotnierz



Na spodnig strone gtowki kotnierza wierzchniego natozyé spunktowany
dwuwarstwowy wktad z tkaniny powlekanej i zgrzac.

Wierzch kotnierza z wkladem natozyé na spéd kotnierza prawymi stronami do
wewnatrz i odszyé. Kotnierzy wywrdci¢, rogi wykonac tak, aby byly jednakowe,
obciggna¢ do spodu. Kotnierz przestebnowac 0,3 cm od krawedzi.

Na spodnig strone stojki wierzchniej natozy¢ wkitad z tkaniny powlekanej w
odlegtosci 1,1 cm od dolnej krawedzi tkaniny i zgrzaé. Wystajgcg czes¢ stojki
owing¢ w dolng krawedz wkiadu i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,5 cm od brzegu
podktadajgc jednoczes$nie posrodku wszywke rozmiarowg. Stojke ztozy¢ prawymi
stronami tkaniny do $rodka, miedzy stdjke spodnig i wierzchnig wiozyé gotowa
gtowke kotnierza i przeszyé. Stéjke przewingé do wierzchu i przestebnowaé¢ 0,1 cm
od krawedzi. Wystajacg krawedz stojki spodniej wszyé do wykroju szyi. Krawedzig

stojki wierzchniej nakry¢ stebnowke wszycia i przestebnowac brzegiem.

5.6. Rekawy i mankiety

Rozciecie u dotu rekawa wykonczone domkiem klasycznym.

Rekawy wszy¢ do wykroju pachy na maszynie overlock 5-nitkowym. Boki koszuli i
rekawow potaczyé maszyng overlock 5-nitkowym, wszywajgc jednocze$nie w
prawy bok znaki ostrzegawcze ze sktadami surowcowymi w odlegtosci 6,5 cm od
pachy, a w odlegtosci 12 cm od podwinietego dotu tatke brakarska.

Na mankiet natozy¢ wkiad z tkaniny powlekanej i zgrzac.

Wystajacg czes¢ mankietu owing¢ dolng krawedz wkiadu i przestebnowac¢ 0,5 cm
od brzegu. Mankiety ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do srodka. Odszy¢ mankiety,
przewing¢ do wierzchu i przestebnowaé przy krawedzi 0,3 cm. W dole rekawa

utozy¢ fatdki wg znakow i wszy¢é mankiet szwem wpuszczonym.

5.7. Dziurki

Dziurki w prawym przodzie wykona¢ wg tabeli wymiaréw statych.

5.8. Guziki
Guziki w lewym przodzie przyszy¢ wg dziurek wykonanych w prawym przodzie.
Zapasowy guzik doszy¢ od spodu w dole przodu lewego.

5.9. D6t bluzki



Dot bluzki podwingé od spodu na aparacie 0,7 cm i przestebnowag.

5.10 Wyko nczenie
Etykiete zakladowag przyszy¢ pod guzik (widoczny w tyle bluzki na wkiadzie).

Bluzke oczysci¢ z kohcow nici, uprasowac i ztozyé.

5.11 Skfadanie i prasowanie
Bluzke zlozy¢ na wkiadzie tekturowym witozy¢ do torby foliowej a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Karton sklei¢ tasma, na krotszym

boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

llos¢
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwy czesci sktadowych o
czesci

Tkanina zasadnicza Przéd
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Karczek

Rekaw

Mankiet
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Kotnierz

Stéjka
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7.RYSUNKI TECHNICZNE
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8. TABELA WYMIAROW STALYCH DLA WSZYSTKICH

ROZMIAROW.

WyszczegOllnienie

wzrosty

164 170 176

182

A. Szeroko$¢ podwiniecia
przodéw oraz zachodzenia

przodu prawego na lewy

3,5

B. Szerokos$é kotnierza

C. Dtugos¢ kotnierza w ostrym

konhcu

7,0

D. Rekaw: dtugo$¢é z mankietem

57 59 61

63

E. Mankiet: szerokos$é

6,0

F. Kieszen

Diugos¢ — 14,0
Szerokos$s¢ — 12,0

G. Dziurki: odlegtos¢ od pionowej 1,5
krawedzi przodu

F. 1. Dziurki: odlegto$¢ od

wykroju szyi do Srodka pierwszej

dziurki 5,5
2. Dziurki: odlegto$¢ miedzy

dziurkami 9,0
H Dziurki w mankiecie: odlegtosc¢

od pionowej krawedzi 1,0
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9. TABELA WYMIAROW

Rozmiar 32 34 36 38
L Wzrost 164 170 176 | 164 170 176 | 164 170 176 |164 170 176 Dop.
p. :
— . odchylenie
Obw. Kl. piersiowej 86 90 94 96
1. TYL: diugos¢ od wszycia
_ _ 73 75 77 | 73 75 77 73 75 77 | 73 15 77 1,0
kotnierza do dotu bluzki
2. Obwad zapietej bluzki pod
98 102 106 110 2
pachg
3. KOLNIERZ: dt. od srodka 33 35 37 39 0,5
guzika do konca dziurki
Diugos¢ rogu kotnierza
4. MANKIET: dtugosc¢ rekawa z
) 57 59 61 | 57 59 61 | 57 50 61| 57 50 61 0,5
mankietem
5. Szerokos¢ wyrobu w
) 98 102 106 110
biodrach
6. KIESZEN: odlegto$¢ od
pionowej krawedzi 7,5 7,5 7,5 7,5
przodu
7. KIESZEN: odlegto$¢ od
najwyzszego punktu szwu
My 9P 19 19 19,5 19,5 0,5

ramienia do gornej krawedzi

kieszeni
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Rozmiar 40 42 44 46 48 50
Lp. Wzrost 164 170 176| 164 170 176| 164 170 176 | 164 170 176 |164 170 176 | 164 170 176
Obw. Kl. piersiowej 102 106 110 114 118 122
1. TYL: dlugos¢ od wszycia kotnierza do
_ 73 75 77, 73 75 77| 73 75 77 |73 75 77| 73 75 77| 713 75 77
dotu bluzki
2. Obwaod zapietej bluzki pod pachg 114 118 122 126 130 134
3. KOLNIERZ: dt. od srodka guzika do 41 43 45 47 49 51
konca dziurki
Diugos¢ rogu kotnierza
4, MANKIET: diugosc¢ rekawa z
_ 57 59 61| 57 59 61|57 59 61 |57 59 61| 57 59 61|57 59 61
mankietem
5. Szeroko$¢ wyrobu w biodrach 114 118 122 126 130 134
KIESZEN: odlegtosé od pionowej
_ 7,5 7,5 7,5 7,5 7.5 7,5
krawedzi przodu
7. KIESZEN: odlegtosé od najwyzszego
punktu szwu ramienia do gérnej 20 20,5 21 21,5 22 22

krawedzi kieszeni

13




10. KARTA TECHNICZNA WYROBU

KOLNIERZ: 8210

KOLNIERZ: 3 mm

STOJKA: 8210

MANKIETY: 3mm

FISZBINY: x PLISA: 5 mm
PRZOD L: 8210 podw 1+3 cm RAMIONA: x
PRZOD P: 8210 imitacja plisy na 3,5cm KIESZEN: 1 mm
TYL: 8210 z faldkami po bokach KARCZEK: x
KARCZEK: 8210 PACHY: x
REKAW: 8210 dtugi PATKI: x

MANKIET: 3 zaokr aglony

WYKONCZENIE ROZCIECIA W
REKAWIE:
domek klasyczny

STEBNOWKI

KIESZEN: 8210 x 1

WYKONCZENIE DOtLU KOSZULI: 0,7
cm

DLUGOSC KOSZULI: x

PACHY: overlock

BOKI: overlock

MONTAZ

RAMIONA: overlock

PRZOD: 7/8

ZAPASOWY: 1

MANKIETY: 2 guziki /1 dziurka

KIESZEN: x

GUZIKI

KOLNIERZ: X

INNE: x

Odlegtos¢ miedzy guzikami: I-5,5 nastep. co 9,0

cm

Skladanie:

Rozmiar/wzrost:

14




11. WARUNKI ODBIORU

Odbior jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jakosci.

11.1. Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

sprawdzenie wymiarow /poréwnawcze wg tabeli wymiaréw/,

sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkéw galanteryjnych,

11.2. Pobieranie probek.

Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposob losowy pobraé w

ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt. Liczno$¢ w szt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5

15




11.3. Ocena wynikéw badan

Ocena sztuk.

Wyrob nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadzg
wynik pozytywny . Wyréb nalezy uzna¢ za wadliwy o ile chociaz jedno z badan da

wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych,

jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.

Partia wyrobOow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych badah. Ponowne badania uwaza sie za
ostateczne. W przypadku wystepujgcych wad konfekcyjnych, ktore nie dadza sie
usungé, ale nie wplywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby btedow.

Dopuszczalna liczba bteddw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

11.4. Stopnie jakoSci.
Stosuje sie dwa stopnie jakosci: jako$¢ 1 i 2, w zaleznosci od liczby btedéw nie

obnizajgcych wartosci uzytkowej odziezy.

UWAGA: do btedow konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢é wadliwie dziatajgcych
dodatkow galanteryjnych. Wadliwie dziatajace dodatki galanteryjne

catkowicie dyskwalifikujg wyrob.

16



11.5. PAKOWANIE

Wg PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Znakowanie przed pakowaniem

Ubrania powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,

b. nazwe i symbol wyrobu,

c. nrzlecenia,

d. jakosé¢,

e

. wielkosé.
Pakowanie.

Ubrania jednej wielkosci i jednego rodzaju tkaniny powinny by¢ pakowane w worki
foliowe.
Opakowanie wysytkowe — worki.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcg a odbiorca.

11.6. Przechowywanie.
Ubrania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w
warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od zrédet ciepta.
11.7. Transport.

Ubrania moga by¢é przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Zatadowywanie,
przewoz i wytadowywanie powinno odby¢ sie w warunkach zabezpieczajacych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
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12. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Oznakowanie

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielko$é

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka attasowa: Wiskoza 100%

XKAXE QMW

Sposob konserwacii
Znaki wg PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie

konserwacji w postaci symboli graficznych.
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13. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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14. PROBKA TKANINY
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15.ZAt ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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