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1. WSTEP

Zgodnie z Zarzadzeniem Nr 44 Dyrektora Generalnego Lasow Panstwowych z
dnia 14.05.2012 r. wprowadza sie alternatywnie inne rozwigzania materialowe
munduru wyjsciowego meskiego.

Forma i konstrukcja nie ulegajg zmianie.

W zwigzku z powyzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-
technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczonej, lecz dotaczone

zostajg tabele wymagan dla materiatow.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
2.1. OPIS OGOLNY
Marynarki

Mundur jednorzedowy zapinany na dwa guziki. Tyt ze szwem posrodku.
W przodach wykonane sg kieszenie boczne z dwiema wypustkami i patka. W
lewym przodzie u goéry wykonana jest kieszenh piersiowa z listewka.

Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem u dotu. W odlegtosci 10 cm od krawedzi
dotu rekawa stebndéwka.

Podszewka — dwie kieszenie wewnetrzne z dwiema wypustkami, prawa zapinana
jest na zapinke i guzik.

Nad lewa kieszenig wewnetrzng naszyta jest wszywka firmowa. W lewej kieszeni

wewnetrznej wszyta jest wszywka ostrzegawcza i rozmiarowa.

Spodni

Przody z jedng zakiadkg (nie odszywane), kieszenie boczne skos$ne
— stebnowane na 0,5 cm. Przediuzenie paska lewego wykonczone na prosto
o dtugosci 5 cm. Listewka lewa lamowana, listewka prawa 2z przediuzeniem.
W pasek wszytych jest 8 podtrzymywaczy oraz $ciggacze skierowane ku tytowi
zapinane na guzik.

Jedna kieszen tylna z dwiema wypustkami zapinana na guzik.



2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-P-84518:1996 Wyroby odziezowe. Terminologia.

PN-91/P-01831 Elementy wyrobdw odziezowych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

lub

PN-EN 13402:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.



3. RYSUNKI MODELOWE.

Przéd

- e e




RYSUNKI MODELOWE

Spodnie — widok z przodu




RYSUNKI MODELOWE

Spodnie — widok z boku




4.

WYMAGANIA TECHNICZNE

4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp.

Nazwa materiatu

Symbol

Producent

1.

Tkanina zasadnicza — gabardyna

0119/E55/226

Wprowadzona alternatywnie  —
tkanina ubraniowa 45% weiny, 55%

poliestru, wykonczenie oleofobowe

2. Tkanina podszewkowa jedwabna
Alternatywnie — 100% wiskoza

3. Podszewka 1946-363-8122
lub 8324

4. Podszewka 1946-364-7493

5. Dzianina kieszeniowa

6. Kolanowe 1946-363-7936

7. Kamela bez kleju 1917-394-005

8. Kamela z klejem WS 1917-392-018

9. Tkanina z klejem WB 1917-391-040,

10. | Wioknitex z klejem 513-0040-090-
5104 lub 2062-399-
697 lub 2062-399-
900-129

11. | Pianka 2062-391-7130

12. | Tasma thermoform

13. | Tasma spodniowa

14. | Tasma wieszakowa

15. | Laceta

16. | Tasma (w pache)

17. | Filc podkotnierzowy

18 | Wkiady barkowe

19. | Zamek btyskawiczny

20. | Hak 4-czesciowy

21. | Nici: kolor i rodzaj nici odpowiednio

dobrany do tkaniny.
22 | Gurt antyposlizgowy




4.2 SCIEGI MASZYNOWE
Szwy wg PN-83/P-84501
Sciegi wg PN-83/P-84502

Zalecane gestosci $ciegow

- stebnowe 4-5/1cm

- dziurkarki 12-14/1 cm

- obrzucajace/overlock 3-4/1cm
- podszywarki 2,5-3/1 cm

- szycie kieszeni (overlock) 4-5/1 cm

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowaé 1 cm

zabezpieczajac przed pruciem.



5. ZESTAWIENIE

W ODNIESIENIU DO MATERIALOW

WYMAGAN

5.1. Tkanina zasadnicza (alternatywnie)

TECHNICZNO-UZYTKOWYCH

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYK A WYROBU

Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy z mieszanki
1 | Rodzajwyrobu | wiokien wetnianych i poliestrowych z wykohczeniem
oleofobowym
2 Sktad 45% wk:)kna we{niane PN-72/P-04604
Surowcowy 55% wiokna poliestrowe
skosny zasadniczy lub skosny 2/2 (S lub
Z)
3 | Splot raport splotu skosnego Ro,=Ru< 4 lub PN-52/P-01701
skos$ny wielorzadkowy lub
wg ustalonego wzorca
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 300 +15
PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N > 500
2 | rozcigganiu PN-EN ISO 13934-1:2002
osnowa/watek
Przesuwalno$¢ nitek w mm <4
3 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnowa/watek
Zmiana wymiarow po % < 2
4 | zamoczeniu w wodzie PN-ISO 7771:1994
osnhowa/watek
Zmiana wymiarow po % < 2
jednokrotnym PN-EN I1SO 3759:2011
5 | czyszczeniu Metoda prania chemicznego
chemicznym PN-EN ISO 3175-2:2010
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po % < #2
6 | prasowaniu PN-74/P-04625
osnowa/watek
7 Odpreznosé po zmieciu stopien >4
PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do stopien | >4
8 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania
i pillingu 2h
9 Efekt oleofobowy stopien >4
PN-EN 1SO 14419:2010

10




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
$wiatto sztuczne stopien |[>5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
10 zabrudzenie bieli
na wode stopien |[>4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopien |[>4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien |[>4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-D01:2010
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5.2. Tkanina podszewkowa

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Tkanina podszewkowa
2 Skiad 100% witokna wiskozowe ciggte PN-72/P-04604
SUrowcowy
skosny zasadniczy
Splot raport splotu skoénego R,=R< 4 PN-52/P-01701
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Masa powierzchniowa g/m?2 100 +5
PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa > 400
watek > 350
PN-EN 1SO 13934-1:2002
Zmiana wymiarow po % < 13
jednokrotnym PN-EN ISO 3759:2011
3 | czyszczeniu Metoda prania chemicznego
chemicznym PN-EN ISO 3175-2:2010
osnhowa/watek
4 Zmiana wymiarow po % < 13
prasowaniu PN-74/P-04625
Sktonnos¢ do stopien |[>4
5 | mechacenia PN-EN ISO 12945-2:2002,
i pillingu 2 000 suwéw Martindale'a
Przesuwalnosé nitek w mm <4
6 | szwie PN-EN ISO 13936-2:2006
osnhowa/watek
Odpornos¢ wybawien
na:
na pot kwasny i stopien
alkaliczny >4
zmiana barwy >3-4
- | zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien |[>4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3-4
zmiana barwy PN EN I1SO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
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WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. | Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
na wode stopien >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopien >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000

Zmiana barwy
7cd. | zabrudzenie bieli

na rozpuszczalniki stopien >4

organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

czyszczenie stopien >4

chemiczne PN-EN I1SO 105-D01:2010
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

5.3. Technologia: ZastosowacC gurt antyposlizgowy na stronie wewnetrznej pasa

spodni.

13



6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH

6.1. Marynarka

Rodzaj materiatu Nurr]er Wyszczegolnienie ”OSiC.
czesci czesci
Tkanina zasadnicza 1. | Tyt 2
2. |Przod 2
3. |Boczek 2
4. | Wierzchnia czes¢ rekawa 2
5. | Spodnia czes¢ rekawa 2
6. | Oblozenie przodu 2
7. | Wierzchnia czesc¢ kotnierza 1
8. | Stdjka kotnierza 1
9. | Patka kieszeni bocznej 2
10. | Wypustka kieszeni bocznej 2
11. | Wypustka kieszeni wewnetrznej 2
12. | Listewka kieszeni piersiowej 1
Razem 21
Podszewka jedwabna 13. | Tyt 2
1946-363-8122 lub 8324 14. | Przod 2
lub wiskozowa 15. |Boczek 2
16. | Wierzchnia czes¢ rekawa 2
17. | Spodnia czes¢ rekawa 2
18. | Patka kieszeni bocznej 2
19. | Konce kotnierza 2
20. | Worek kieszeni bocznej 4
21. | Worek kieszeni wewnetrznej 4
22. | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
23. Worek kieszeni piersiowej 1
Razem 24
Podszewka bawetniano- 24. | Wkiadka do dotu rekawa 2
jedwabna 1946-363-7493 Razem 2
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Rodzaj materiatu Nurr?e_r Wyszczegolnienie ”OS,C.
czesci czesci
Kamela z klejem W.S. 25. | Przod 2
1917-392-018 26. | Stéjka kotnierza 1
27. | Kotnierz wierzchni 1
28. | Oblozenie przodu 4
29. | Pod kieszenie boczne 2
Razem 10
Kamela bez kleju 30. \ Wylozenie przodu 2
1917-394-005 Razem 2
Ptotno z klejem 31. \ Zatamanie wytogu 2
1917-391-040 Razem 2
Widknitex z klejem 32. | Wzmocnienie barkéw 2
513-0040-090-5104 lub 2062 33. | Wzmocnienie wytogu 2
399-697 lub 2062-399-900 34. | Wzmocnienie pachy przodu 2
129 35. | Wzmocnienie pachy tytu 2
36. | Wzmocnienie gory boczka 2
37. | Wzmocnienie szyjki i ramienia plecow 2
38. | Goéra rekawa wierzchniego 2
39. | Dot rekawa wierzchniego 2
40. | D6t rekawa spodniego 2
41. | Wzmocnienie rozporka rekawa 2

wierzchniego
42. | Patka kieszeni bocznej 2
43. | Paspel kieszeni wewnetrznej 1
44. | Paspel kieszeni bocznej 2
Razem 25
Filc Offitex 2026-114 45. | Kotnierz spodni 1
Razem 1
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6.2. Spodnie

Rodzaj materiatu

Numer
czesci

Wyszczegolnienie

llos¢
cze$

Qo

Tkanina zasadnicza

Przednia czes¢ nogawki

N

Tylna cze$¢ nogawki

Lewa przednia czesS¢ paska

Prawa przednia cze$¢ paska

Lewa i prawa tylna cze$¢ paska

Podtrzymywacz paska

Sciggacz paska

Listewka prawa

OX N ORWN -

Listewka lewa

2

1

1

2

6

2

1

1

10. |Podktad kieszeni bocznej 2

11. | Podktad kieszeni tylnej 1

12. | Wypustka kieszeni tylnej 1

Razem | 22

Kieszeniowe 13. | Worek kieszeni bocznej 4

2033-366-200-809 AN 14. | Worek kieszeni tylnej 2
15. |Pasek - gurt 1

16. |Listewka prawa - wydtuzona 1

17. | Siodetko 1

Razem 9

Sztywnik 18. | Pasek — gurt antyposlizgowy 1

1936-391-002 Razem 1

Kolanowka 19. | Nogawka przednia 2

1946-363-7936 Razem 2
Widknitex z klejem 20. | Zatamanie kieszeni bocznej 2

513-0040-090-5104 lubl 21. |Wypustka kieszeni tylnej 1
2062-399-697 lub 2062-399- 22, |Podkiad kieszeni tylnej 1
129 Razem 4
Widknitex z klejem 23. |Pasek - cze$¢ lewa 1

perforowany 10-30-10 24. | Pasek - cze$¢ prawa 1

Razem 2
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7. RYSUNKI TECHNICZNE — WYMIAROWANIE.

Marynarka - przéd

17



Marynarka — tyt

18




Spodnie
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8. TABELA WYMIAROW.

Wg normy PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

Sylwetka A
WyszczegOlnienie | Obwaod klatki piersiowej

Lp. | Wyszczegdlnienie rozmiarow figury Wzrost

wymiarow marynarki Obwabd pasa
1. | Dlugosé plecéw
2. | Potowa obwodu klatki piersiowej mierzona od krawedzi przodu do $rodka placow
3. | Potowa obwodu talii mierzona od krawedzi przodu do $rodka plecow
4. | Polowa obwodu bioder mierzona o krawedzi przodu do $rodka plecow
5. | Dlugos¢ rekawa

Sylwetka B
Wyszczegllnienie | Obwaod klatki piersiowej
Lp. | Wyszczegolnienie rozmiarow figury Wzrost
wymiaréw marynarki Obwaod pasa
1. | Dlugosé plecow
2. | Potowa obwodu klatki piersiowej mierzona od krawedzi przodu do $rodka placow
3. | Potowa obwodu talii mierzona od krawedzi przodu do $rodka plecow
4. | Potowa obwodu bioder mierzona od krawedzi przodu do $rodka plecow
5. | Dlugos¢ rekawa
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Sylwetka A

Kl.p 92 96 100
Lp. | Wz | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170
Pas | 78 | 78 | 78 | 78 | 78 | 82 | 82 | 82 | 82 | 82 | 86 | 86
1. 72 745 | 77 | 795 | 82 |725| 75 |775| 80 | 825 | 73 | 755
2. 56 56 56 56 56 58 58 58 58 58 60 60
3. 48 48 48 48 48 50 50 50 50 50 52 52
4. 52 52 52 52 52 54 54 54 54 54 56 56
5. 60 62 64 66 68 60 62 64 66 68 60 62
Sylwetka B
Kl.p 92 96 100
Lp. | Wz | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170
Pas | 82 | 82 | 82 | 82 | 82 | 86 | 86 | 86 | 86 | 86 | 90 | 90
1. 72 745 | 77 | 795 82 |725| 75 |775| 80 | 825 | 73 | 755
2. 56 56 56 56 56 58 58 58 58 58 60 60
3. 50 50 50 50 50 52 52 52 52 52 54 54
4. 54 54 54 54 54 56 56 56 56 56 58 58
5. 60 62 64 66 68 60 62 64 66 68 60 62

21




Sylwetka A

Kl.p 100 104 108
Lp. | Wz | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188
Pas | 86 | 86 | 86 | 90 | 90 | 90 | 90 | 94 | 94 | 94 | 94
1. 78 |805| 8 | 76 | 785 | 81 |835|765| 79 |815| 84
2 60 60 60 62 62 62 62 64 64 64 64
3. 52 52 52 54 54 54 54 56 56 56 56
4 56 | 56 | 56 | 58 | 58 | 58 | 58 | 60 | 60 | 60 | 60
5 64 66 68 62 64 66 68 62 64 66 68
Sylwetka B
KL.p 100 104 108
Lp. | Wz | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188
Pas | 90 90 90 94 94 94 94 98 98 98 98
1. 78 | 80,5 | 83 76 | 785| 81 |835|765| 79 | 815 | 84
2 60 | 60 | 60 | 62 | 62 | 62 | 62 | 64 | 64 | 64 | 64
3. 54 54 54 56 56 56 56 58 58 58 58
4 58 58 58 60 60 60 60 62 62 62 62
5 64 | 66 | 68 | 62 | 64 | 66 | 68 | 62 | 64 | 66 | 68
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Sylwetka A

Kl.p 112 116 120
Lp. | Wz | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182
Pas | 98 | 98 | 98 | 98 | 102 | 102 | 102 | 102 | 106 | 106 | 106
1. 77 | 795 82 (845|775 80 |825| 85 78 |80,5| 83
2 66 66 66 66 68 68 68 68 70 70 70
3. 58 58 58 58 60 60 60 60 62 62 62
4 62 | 62 | 62 | 62 | 64 | 64 | 64 | 64 | 66 | 66 | 66
5 62 64 66 68 62 64 66 68 62 64 66
Sylwetka B
Kl.p 112 116 120
Lp. | Wz | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182
Pas | 102 | 102 | 102 | 102 | 106 | 106 | 106 | 106 | 110 | 110 | 110
1. 77 | 795 82 |845|77/75| 80 |825]| 85 78 | 80,5 | 83
2 66 | 66 | 66 | 66 | 68 | 68 | 68 | 68 | 70 | 70 | 70
3. 60 | 60 | 60 | 60 | 62 | 62 | 62 | 62 | 64 | 64 | 64
4 64 64 64 64 66 66 66 66 68 68 68
5 62 | 64 | 66 | 68 | 62 | 64 | 66 | 68 | 62 | 64 | 66

23




Sylwetka A

Wyszczegdlnienie | Obwaod klatki piersiowej
Lp. | Wyszczegdlnienie rozmiarow figury Wzrost
wymiarow spodni Obwabd pasa
1. | Dlugo$é spodni mierzona po boku (bez paska)
2. | Dlugos¢ spodni mierzona po kroku
3. | Polowa obwodu pasa
4. | Potowa obwodu bioder

Sylwetka B
Wyszczegolnienie | Obwaod klatki piersiowej

Lp. | Wyszczegdlnienie rozmiarow figury Wzrost

wymiarow spodni Obwaod pasa
1. | Dlugo$é spodni mierzona po boku (bez paska)
2. | Dtugos¢ spodni mierzona po kroku
3. | Potowa obwodu pasa
4. | Potowa obwodu bioder
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Sylwetka A

Kl.p 92 96 100
Lp. | Wz | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170
Pas | 78 78 78 78 78 82 82 82 82 82 86 86
1. 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 96 | 100
2. 745| 78 |815| 8 |885| 74 |775| 81 [ 845 | 88 | 735 | 77
3 39 39 39 39 39 41 41 41 41 41 43 | 43
4 51 51 51 51 51 53 53 53 53 53 55 55
Sylwetka B
Kl.p 92 96 100

Lp. | Wz | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 164 | 170

Pas | 82 82 82 82 82 86 86 86 86 86 90 90

1. 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 96 | 100
2. 745| 78 |815| 8 |885| 74 |775| 81 |845| 88 | 735 | 77
3 41 41 41 41 41 43 43 43 43 43 45 45
4 53 53 53 53 53 55 55 55 55 55 57 57
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Sylwetka A

Kl.p 100 104 108
Lp. | Wz | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188
Pas | 86 86 86 90 90 90 90 94 94 94 94
1. 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112
2. 805| 84 875|765 | 80 |835| 87 76 | 795| 83 |86,5
3 43 43 43 45 45 45 45 47 47 47 47
4 55 55 55 57 57 57 57 59 59 59 59
Sylwetka B
Kl.p 100 104 108

Lp. | Wz | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188

Pas | 90 90 90 94 94 94 94 98 98 98 98

1. 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112
2. 805| 84 875 |765| 80 |835| 87 76 | 795| 83 | 86,5
3 45 45 45 a7 a7 a7 a7 49 49 49 49
4 57 57 57 59 59 59 59 61 61 61 61
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Sylwetka A

Kl.p 112 116 120
Lp. | Wz | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182
Pas | 98 98 98 98 | 102 | 102 | 102 | 102 | 106 | 106 | 106
1. 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108
2. 755 | 79 | 825 | 86 75 | 785 | 82 855|745 | 78 | 815
3 49 49 49 49 51 51 51 51 53 53 53
4 61 61 61 61 63 63 63 63 65 65 65
Sylwetka B
Kl.p 112 116 120

Lp. | Wz | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182 | 188 | 170 | 176 | 182

Pas | 102 | 102 | 102 | 102 | 106 | 106 | 106 | 106 | 110 | 110 | 110

1. 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108
2. 755 | 79 | 825 | 86 75 | 785 | 82 | 855|745 | 78 | 815
3 51 51 51 51 53 53 53 53 55 55 55
4 63 63 63 63 65 65 65 65 67 67 67
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9. ZESTAWIENIE SREDNIEJ NORMY ZUZYCIA TKANINY ZASADNICZEJ |
DODATKOW NA MUNDUR WYJ SCIOWY MESKI.

Lp Nazwa materiatu Zuzycie

1. Tkanina zasadnicza szer. 1,52 m, symb. 0119/E55/226 khaki | 3,03 m

1.1. | Tkanina zasadnicza szer. 1,42 m, symb. 0119/E55/226 3,14 m
2. Podszewka szer.1,40m, symb. 1946-363-8122 lub 8324 1,84 m
khaki
3. Podszewka szer.1,40 m, symb. 1946-363-8122 |lub 8324 0,08 m
khak
3.1. | Podszewka - Rimoldi szer. pasa 0,025m dt. 0,34m
4. Podszewka szer.|,40m symb. 1946-364-7493 khaki 0,09 m
5 Kieszeniowe szer. 1,60m symb.2033-366-200-809AN khaki 0,38 m
6 Kieszeniowe szer. |,60m symb.2033-366-200-809AN khaki 0,125 m
(obszycie gurtu)
. Kieszeniowe szer. |,60m symb.2033-366-200-809AN stal 0,015 m
7.1. | Kieszeniowe - Rimoldi szer.pasa 0,02m dt.1,25m (wypustka
do gurtu)
8. Sztywnik szer.0,90m symb.1936-391-002 0,08 m
8.1. | Sztywnik - Rimoldi szer. pasa 0,05m di. 1,25m (na gurt)
9. Gurt spodniowy 1,25 m
10. | Wib6knitex z klejem perforowany 10-30-10 (pasek) 1,30 m
11. Kolanowe szer. 1,40m symb. 1946-363-7936 0,56 m
12. Kamela bez kleju szer.0,90m symb. 1917-394-005 0,52 m
13. Kamela z klejem WS szer. 0,90m symb.1917-392-018 1,10 m
14. | Tkanina z klejem WB szer. 0,90m symb. 1917-391-040 0,04 m

14.1. | 14/1. Tkanina z klejem WB - Rimoldi szer. pasa 0,03m
dt.|,00m (zat. wytogu)

15. | WioknWidknitex z klejem szer. 0,90m symb. 513-0040-090- | 0,02 m
5104 lub 2062-399-697 lub 2062-399-900-129 (wypustka i
podktad kiesz. tylne))

15.1. | Wibknitex z klejem - Rimoldi szer. pasa 0,05m dt. 0,36m

16. |Wioknitex z klejem szer. 0,90m symb. 513-0040-090-5104 lub 0,015 m
2062-399-697 lub 2062-399-900-129 (zatamanie kieszeni bocznych)

16.1. | Widknitex z klejem - Rimoldi szer. pasa 0,03m dt. 0,40m

17. Kamela bez kleju szer. 0,90m symb. 1917-394-005 (kula 0,09 m
rekawa)

18. Pianka szer. 0,90m symb. 2062-391-7130 0,26 m

19. Pianka (kula rekawa) szer. |,00m symb. 2062-391-37130 0,16 m

20 Dzianina biata (lamoéwka listewki lewej) szer. 1,40m-|,60m 0,01 m

20.1. | Dzianina biata - Rimoldi szer. pasa 0,027m dt. 0,30m

21. Wibknitex wzmocniony z klejem ( krawedzie przodow, w szew

kotnierz)
szer. 0,90 m 0,03 m
szer. 1,40m 0,025 m
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21.1.

Widknitex wzmocniony z klejem - Rimoldi szer. pasa 0,015m
dt. 1,60m

22. | Wioknitex z klejem tasma 30-10 (doty marynarki) 1,20m
23. | Wioknitex z klejem perforowany ( listewka kieszeni gornej ) 1 szt
24. | Tadma thermoform 0,90 m
25 Tasma spodniowa 1,10 m
26. | Tasma wieszakowa 0,10 m
27. Laceta 0,40 m 1,20m
28. | Tasma (w pache)
29. Filc podkotnierzowy Offitex
przy szer. 1,40m 0,04 m
przy szer.0,90 m 0.07m
30. Nici do marynarki:- 0/ norma ogoélna 266 m
1/ do szycia szwow, dziurek i guzikéw 240
dtex x2 k.924 194 m
2/ szycia na automacie Rasant k.0666 15,0 m
3/ do szycia na Rimoldim Rasant k.0666 3.0m
4/ fastryga 50 dtex x3 biate 20,0 m
5/ transfile k.0366A 34,0m
31. Nici do spodni: - O/ norma ogodlna 3240 m
1/ do obrzucania 150 dtex x3 k.924 160,0 m
2/ do szycia na automacie Rasant k.0666 20,0 m
3/ do szycia na Rimoldim 10,0 m
4/ do szycia kieszeni na overlocku Rasant 40,0 m
k.0666 10,0 m
5/ fastryga 150 dtex x3 biate 84,0 m
6/ do szycia szwow, dziurek i guzikdw 240 dtex x2
k.924
32. | Tasma “mgietka” (zamocowanie wkladu no$nego) 0,30 m
33. | Wktady barkowe 1 para
34. Zamek bytyskawiczny 0,26 m
35. Hak 4-czesSciowy 1 kpl.
36. Guziki mundurowe administracyjne z ortem w kornie 4+1 szt.
37. Guziki spodniowe 1 szt.
38. Guziki spodniowe 7+1 szt.
39. Nalepa na etykiete 1 szt.
40. Etykieta kartonowa 1 szt.
41. Wszywka firmowa szer. 0,04 m 1 szt.
42, Wszywka ostrzegawcza + rozmiarowa (tasma biata) 0,10 m
43. Tasma transferowa czarna (do drukarki) szer. 0,10 m 0,10 m
44, Zatyczka plastykowa 1 szt.
45, Wieszak odziezowy z poprzeczka 1 szt.
46. Worek filiowy 1 szt.
47. Zapinka wieszaka do spodni 1 szt.
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10. WARUNKI ODBIORU

Odbior jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jakosci.

10.1 Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

. ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

. sprawdzenie wymiarow /pordwnawcze wg tabeli wymiaréw/,

. sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

. sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkow galanteryjnych,

10.2. Pobieranie probek.

Z partii wyrobdéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposob losowy pobraé w

ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt. Liczno$¢é w szt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5
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10.3. Ocena wynikéw badan

Ocena sztuk.

Wyréb nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadzag
wynik pozytywny . Wyréb nalezy uzna¢ za wadliwy o ile chociaz jedno z badah da

wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych,

jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.

Partia wyrobow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych badan. Ponowne badania uwaza sie za
ostateczne. W przypadku wystepujgcych wad konfekcyjnych, ktore nie dadzg sie usungg,
ale nie wptywajg na obnizenie warto$ci uzytkowych wyrobu nalezy zastosowac

stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby bltedow.

Dopuszczalna liczba btedéw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

10.4. Stopnie jakosci.
W odziezy ochronnej stosuje sie dwa stopnie jakosci: jakos¢ 11 2, w zaleznosci od

liczby btedow nie obnizajgcych wartosci uzytkowej odziezy.

UWAGA: do btedow konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢ wadliwie dziatajgcych dodatkow
galanteryjnych. Wadliwie dziatajgce dodatki galanteryjne catkowicie

dyskwalifikujg wyrob.
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10.5. Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe.
Znakowanie przed pakowaniem.

Ubrania powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,

b. nazwe i symbol wyrobu,

c. nrzlecenia,

d. jakosc,

e

. wielkos$é.
Pakowanie.

Ubrania jednej wielkosci i jednego rodzaju tkaniny powinny by¢ pakowane w worki
foliowe.

Opakowanie wysytkowe — worki.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcg a odbiorca.

Przechowywanie.
Ubrania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w
warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od zrodet ciepta.
Transport.

Ubrania moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu . Zatadowywanie,
przewoz i wyladowywanie powinno odby¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
10.8 Konserwacja.

Czyszczenie chemiczne.

32



11. WZWOR ETYKIETY

Oznakowanie

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- nazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkos¢

- jakosé

- numer zlecenia

- sktad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka atlasowa: Wiskoza 100%

XKAXE QM

Sposdéb konserwaciji
wg PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci

symboli graficznych
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12. KOLORYSTYKA ASORTYMENTU ODZIE ZY

Wedtug badan laboratorium Instytutu Widkiennictwa w £.odzi zmierzono
wspotrzedne barwy L*a*b* zgodnie normg PN-EN 1SO 105-J01:2002 na

spektrofotometrze Datacolor 650 o geometrii pomiarowej d/8.

Wspotrz edne barwy L*a*b* Réznica barw DE
Wyznaczona wg normy Wyz. wg normy
PN-EN 1SO 105-J01:2002 PN-EN 1SO 105-J03:2000
Elementy munduru L* a* b*
Mundur wyj$ciowy meski | 37,72 2,29 10,18 DE*< 1,5
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13. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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14. PROBKI TKANIN.

TKANINA ZASADNICZA
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PODSZEWKA
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PODSZEWKA - KOLANOWKA
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15. ZAt ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatow
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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