REKAWICZKI
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1. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
Przedmiotem dokumentacji sg rekawiczki do munduru wyj$ciowego i rekawiczki

do munduru terenowego.

1.1. OPIS OGOLNY

Rekawiczki zimowe sa to rekawiczki 5-palcowe ze skor bydlecych
rekawiczniczych , szyte maszynowo . SposOb szycia — na wywrotke. Na
wierzchu rekawiczek jest haft ozdobny, 3-netki dwurzedowe szyte na
maszynach hafciarkach. W przegubie wszyta jest gumka

jako &ciggacz . LamoOwka jest zawijana, a nastepnie maszynowo przeszyta.
Wkiad ocieplany wykonany jest z anilany. Calo$¢ szyta jest ni¢mi

poliestrowymi — synton 60 , Sciegiem ptaskim stebnowym.



1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-92/P-84672 Ochrony rak. Kryteria oceny wykonania.

PN-79/P-84622 Wkifady dzianinowe pieciopalcowe do rekawic.

PN-83/P- 84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

PN-EN 511:2006 Rekawice chronigce przed zimnem.

PN-EN12590:2002 Tekstylia. Nici szwalne w catosci lub czesci wykonane z
widkien syntetycznych.



2. RYSUNEK MODELOWY
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3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp Nazwa materiatu Artykut - okreslenie
1. | Skéra bydleca rekawicznicza Grubos¢ 0,8-1,1 mm
2. Nici Synton 60, poliestrowe
3. | Wkiad dzianiny Anilana
4. Gumka bielizniana Szer. 6 mm
5. Etykieta firmowa
6. | Torebka foliowa
4 Wszywka z numerkiem
" | wielkoSciowym i nazwag firmy
8. Pudelko tekturowe 10-parowe




3.2.SCIEGI MASZYNOWE
Boki rekawiczek oraz palce szyte sg Sciegiem ptaskim stebnowym na wywrotke,

na maszynach laszowkach - gesto$é sciegow wynosi 5-6 na 1 cm. Dopuszczalne
jest sztukowanie elementow rekawiczek.



4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Lp. Nazwa llosé
1. Gryf 2 szt.
5 Kciuki 2 szt
3 Strzalki 12 s7t.
4 Wktad dzianiny z anilany 1 para




OPIS WYKONANIA

Czesci sktadowe w obu potparach rekawiczek powinny mie¢ jednakowy wyglad,
wymiary i kolor (odcien).
Proces technologiczny produkcji rekawiczek sktada sie z nastepujgcych operacji:

depesowanie skory - rozcigganie wszerz i wzdtuz,

wykroj parowanie gryfow, kciukow, strzatek,

numerowanie wykroi,

sztancowanie gryféw ze znakowaniem szycia haftu

sztancowanie kciukéw,

Ssztancowanie strzatek,

dobor strzatek,

zawijanie lamowki,

segregowanie wykroi,

szycie haftu - haft ozdobny maszynowy - 3 netki szyte dwurzedowo na maszynach
hafciarkach , gesto$¢ Sciegu od 4-5 na 1 cm,

wszywanie gumki (Sciagacza) - szew maszynowy, zygzak gesto$¢ Sciegu wynosi
5-6 na 1 cm, dlugos¢ szycia 9 cm (+/-) 2 mm w odlegtosci 25 mm od podstawy
szycia kciuka,

szycie calosci rekawiczek (taczenie poszczegdllnych elementdw) na maszynach
laszéwkach, sposéb szycia na wywrotke ,( zakonczenia szwéw powinny byé
wzmocnione),

wykonanie wktadow ocieplanych na maszynie dziewiarskiej ,

wktadanie i obcinanie wktadéw , (wielko$¢ podszewki ( wkiadu) powinna byé
dopasowana do wielkosci rekawiczki),

przyczepianie wktadéw do rekawiczki w czubkach palcow ,

prasowanie zelazkiem modelowym,

wykonczenie mankietu (laméwki) - szew maszynowy wykonany na maszynie
ptaskiej, gestos¢ sciegu 4-5 mm na 1 cm, (w trakcie przeszycia lamowki
wszywany jest numerek wielkosciowy i tgczenie niémi w pary),

obcinanie zawinietego brzegu mankietu ( lamowki),

pluszowanie,

pakowanie.



6. RYSUNKI TECHNICZNE - WYMIARY

F\F\ mh

Oznaczenie skrotow: a — miejsce pomiaru obwodu rekawiczki

b — miejsce pomiaru dtugosci rekawiczki
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6.1. RYSUNKI ELEMENTOW REKAWICZEK
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7. TABELE WYMMIAROW ,
7.1. TABELE WYMIAROW ELEMENTOW SKtADOWYCH REKAWICZEK

Rozmiar 21 22 23 24 25 26
Dlugos$¢ calk. 290 296 304 308 314 320
Obwad rek. 195 206 217 228 239 250
Dlugos$¢ kciuka 127 133 137 143 148 154

7.2. TABELE WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

Rozmiar 21 22 23 24 25 26 Odchyl.
Dlugos¢ calk. 272 278 284 290 296 302 +2
Obwdd rek. 96 102 107 112 118 124 +2
Dlugosc kciuka 124 130 134 140 145 151 +2
Dlugo$¢é mank. 70 70 70 70 70 70 +2
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8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH |

DODATKOW
Lp Nazwa materiatu Zu zycie Uwagi
1. Skéra bydleca o grubosci 0,8-1,1 26,20 dcm?2
2. Nici Synton 60 40 mb
3. Etykieta firmowa 1 szt.
4. Woreczek foliowy 1 szt.
5. Wszywka z numerkiem wielko$ciowym 1 szt.
6. Wkiad z anilany symbol 32/2 0,33 g Przedza z
anilany
7. Gumka bielizniana 12 cm
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9. WARUNKI| ODBIORU

9.1. OCENA REKAWICZEK OBEJMUJE:

A. sprawdzenie zgodnosci rekawiczek z zatwierdzonymi wzorami i wymaganiami

niniejszej dokumentaciji,

B. ogledziny zewnetrzne - sprawdzenie jakosci skory ,
C. sprawdzenie prawidtowosci montazu (szycia) ,
D. klasyfikacja jakosciowa - znak kontroli jako$ci umieszczony jest na etykiecie,
E. Wady skor dyskwalifikujace rekawiczki zawarte sg w tabeli Nr 1
Tabela Nr 1
Nr btedu Nazwa bt edu i bli Zzsze okre slenie
WADY SKORY
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Krucho$¢ warstwy licowej i pekania lica
3. Niejednolito$¢ grubosci poszczegdlnych elementéw
4. Nietrwato$¢ apretury, odstawanie lica
5. Uszkodzenie mechaniczne
WADY PODSZEWKI (wkfadu)
5 Wszelkie dziury, nieprzeplecenia i inne uszkodzenia
mechaniczne
7. Niedopasowanie wktadu
8. Niepotgczenie wkiadu w palcach
9 Niewtasciwy dobor
10. Przerywanie sciegu

9.2. Pakowanie

Kazda rekawiczka potgczona jest w pary z przymocowang etykietg firmowa,

zapakowana w woreczek. Rekawiczki pakowane sg w pudetka tekturowe po 10

par.
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9.3. Znakowanie przed pakowaniem.
Kazda rekawiczka posiada wszywke od strony wewnetrznej, ktéra zawiera
nastepujace informacje:
- hazwe wyrobu,
- nazwe producenta,
- symbol wyrobu,
- znak kontroli jakosci,
9.4.Przechowywanie
Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach
przewiewnych suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia
powinny zabezpiecza¢ wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesh, bakterie i inne czynniki
zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
9.5 Transport
Zatadowanie, przewoz i wytadowanie odbywajg sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i
chemicznym zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi i z norma
PN-P-84509:1997.

9.6 Konserwacja

Wszelkie zabrudzenia nalezy czysci¢ flanelowa $ciereczkag lekko zamoczong
w wodzie z dodatkiem mydia.
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10. OZNAKOWANIE

WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkos¢

- jakos¢

- numer zlecenia

- sktad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Sposob konserwacii
Znaki wg PN-EN ISO 3758:2006 ,Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i

podpis)

Uwagi
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12. PROBKI SKOR
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13.ZAL ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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