KAPELUSZ DAMSKI DO PLASZCZA
DO MUNDURU WYJSCIOWEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Dokumentacja techniczno-technologiczna jest wtasnoscig PGL LP
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1. WSTEP

Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 54 Dyrektora Generalnego Laséw Paristwowych z dnia
6.07.2012 r. ulega zmianie wykoriczenie wnetrza kapelusza w zakresie tasmy
wykoriczajgcej — potnikowej.

Forma i konstrukcja kapelusza nie ulega zmianie.

W zwigzku z powyzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-

technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczonej.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI

Przedmiotem dokumentacji jest kapelusz damski do ptaszcza do mundru

wyjsciowego.

2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Kapelusz — produkowany jest na wyposazenie lesnikéw.

Brzeg ronda zawijany jest na 12 mm w gore. Kapelusz zdobiony jest plecionka
filcowa w kolorze 5891 oraz podszewka jedwabng w kolorze 1071 — upiecie nr

419. Wewnatrz potnik ze wstazki brgzowej szerokosci 25-30 mm.



2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-83/P-84-502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-81/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Zasady oznaczania wielkosci
PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.
BN-75/7640-02. Nakrycia gtowy z filcu. Stopnie jakosci.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.
PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.



3. RYSUNEK MODELOWY

4. WYMAGANIA TECHNICZNE
4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

- Wios kroliczy ze skoér kroliczych wg BN 83/7713-12. Skory krolikow
hodowlanych

- Podszewka wg PN 86/P-06718. Tkaniny jedwabne. Stopnie jakosci,

- tasma potnikowa

- zdobienie plecione z filcu

- nicie dobrane do radzaju i koloru tkaniny



4.2.  WSKAZNIKI TECHNICZNE

_ Jedn. | Wielko ¢ . ]
Lp. Nazwa wska znika . Odchylenia | Metody bada n
miary | ustalona

Kurczliwo$é obwodu | % 2,0 BN 76/7640-03
metody badan
wyrobow

wibkienniczych

Grubose¢ filcu

a) rondo mm 2,0 10,3 BN 76/7640-03
b) wierzchotek mm 1,6 10,3

c) bok gtowki mm 1,6 +0,3

Odpornos¢ na:

a) Swiatto 4 PN 89/P-4943
b) wode 4 PN 90/P-4910

4.3. RODZAJE SZWOW | SCIEGOW

- zawijanie brzegu ronda szwem 6.02.01 $cieg 301 gestosc¢ sciegu 3/1 cm
- przyszywanie wypustki w potniku szwem typu zyg-zak, gesto$¢ $ciegu 3/1 cm

- przyszywanie potnika szwem 1.02.01 scieg 301 gestos$¢ $ciegu 3/1 cm




5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKELADOWYCH

. _ Nr . llosé
Rodzaj tkaniny o Wyszczegolnienie o Razem
CczesCi czesci
Stozek filco Gtoéwka
w 1 1 1
Rondo
Inne Tasma potnikowa L
Zdobienie plecione 1 3
Podszewka jedwabna 1
do upiecia
Razem 4




6. RYSUNEK TECHNICZNY - WYMIAROWY




7. TABELA WYMIAROW

WyszczegOlnienie

Lp rozmiaru obwodu 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 Dop. .
glowy w cm odchylenie

1 Gtoéwka

a) | Wys. gtowki - przéd 85 |85 |85 (85 |85 |85 |85 03

b) | Wys. gtowki — tyt 95 |95 |95 |95 |95 |95 |9.5

c) | Szer. Obwodu 16 |16,5|17 |17,5|18 |185 |19

d) | Dt. obwodu 18 |18,5|19 |195|20 |21 |22

2. | Potnik 28 |28 |28 |28 |28 (28 (28

3. | Rondo

a) | Szer.ronda-przéd (65 |65 |65 |65 |65 |65 |65

b) | Szer. ronda - tyt 55 |55 |55 |55 |55 |55 |55

4. | Zdobienie kapelusza

a) | Podszewka attasowa |55 |55 |55 |55 |55 |55 |55

b) | Plecionka filcowa 61 |62 63 |63 64 |64 65




8. WARUNKI ODBIORU

Klasyfikacje jakosciowg przeprowadza sie zgodnie z normg BN-75/7640-02. Nakrycia
gtowy z filcu. Stopnie jakosci.
Zaliczanie wyrobu do odpowiedniego stopnia jakosci zalezy od liczby

dopuszczalnych btedow.

Tabela 1
Liczba dopuszczalnych bt edow wyst epujacych w 1
sztuce nakrycia gtowy z filcu
Jako §¢é
Btedy konfekcyjne i
Btedy filcu
dodatkow
1 3 2
2 6 4

8.1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie

Kapelusze mundurowe dla lesnikow pakowane sga w kartony skladane z tektury
faliste]. Kapelusze damskie pakowane sg po 20 szt. do kartonu o wymiarach:
61x64x32 cm

Przechowywanie
Kapelusze przechowuje sie w pomieszczeniach przewiewnych nienastonecznionych
w warunkach zabezpieczajacych je przed wilgocig, zagnieceniami, molami,

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.
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Transport
Kapelusze nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, ktére gwarantujg

zabezpieczenie przed uszkodzeniem i wilgocia.
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9. WZORY OZNAKOWANIA

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:

Znak firmy, adres
Nazwe wyrobu/wzor
Rozmiar

Data produkcji

Nr partii

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przy kazdej sztuce, znajdowac sie na wierzchu
wyrobu i zawieraé:

- adres firmy

- znak firmowy

- nazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkosé

- jakos¢

- numer zlecenia

- sktad surowcowy

Etykieta powinna sie znajdowac takze na opakowaniu zbiorczym.
Przyktad:

miejsce na logotyp

' 3

przyktadowy rozmiar

spos6b konserwacji

rodzaj tkaniny zasadniczej

#| Poliester50 Baweina50

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji

Sposob konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobach
konserwacji w postaci symboli graficznych.
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10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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11. PROBKA FILCU
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12. ZAt ACZNIKI (dotgcza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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