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DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA
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PODSTAWOWE ZASADY UZYTKOWANIA KABIN GISZETOWYCH

1. PRODUCENT WYROBU-GWARANT:

Sanikab Mateusz Zagrodny
Ul Jagielloriska 4
55-095 Mirkéw

2. NAZWA WYROBU: KABINY GISZETOWE Z LAMINATU WYSOKOCISNIENIOWEGO (HPL)

3. PIELEGNACIA OKUC ZE STALI NIERDZEWNEJ:
WSZYSTKIE PRODUKTY ZE STALI NIERDZEWNE) WYMAGAJA PIELEGNAC) ORAZ KONSERWACI. MATERIALY WYKONANE ZE STALI
SZCZOTKOWANEJ SA PODATNE NA WSZELKIEGO RODZAJU ZANIECZYSZCZENIA POCHODZACE 2E SRODOW!SKA. ZANIECZYSZCZENIA TE
MOGA POWODOWAC NIEKIEDY PRZEBARWIENIA DLATEGO TEZ ZALECAMY STOSOWANIE SPECJALNYCH PREPARATOW PIELEGNACYINYCH,
POZWALAIA ONE ZABEZPIECZYC POWIERZCHNIE PRZEDMIOTOW WYKONANYCH ZE STALI SZLACHETNEJ OCHRONNA POWLOKA
ZAPOBIEGAJACA PRZYWIERANIU ZANIECZYSZCZEN, KONSERWUIACJE PRZY TYM.
CZYSZCZENIE:
ZALECAMY PROFILAKTYCZNE CZYSZCZENIE POWIERZCHNI PRZEZNACZONYM DO TEGO PREPARATEM (RAZ NA 2-3 TYGODNIE).
WSKAZOWKI:
NIE ZALECA SIE STOSOWANIA PRZEDMIOTOW MOGACYCH ZARYSOWAC, POWIERZCHNIE CZYSZCZONYCH ELEMENTOW. SZCZEGOLNIE
ZALECA SIE CZESTA PIELEGNACIE W WARUNKACH O WYSKOJEJ WILGOTNOSCI.

4. PIELEGNACIA PEYTY HPL
CZYSZCZENIE:
POWIERZCHNIE PLYT HPL NALEZY REGULARNIE CZYS$CI¢ MIEKKA, WILGOTNA SCIERECZKA Z MIKROFIBRY PRZY ZASTOSOWANIU tAGODNYCH
SRODKOW CZYSZCZACYCH, DO CZYSZCZENIA FRONTOW NIE NALEZY UZYWAC DETERGENTOW O SILNYM DZIAtANIU, ROZPUSZCZALNIKOW,
TWARDYCH GABEK ORAZ PLYNOW | PAST ZAWIERAJACYCH SRODKI SCIERNE, NIE NALEZY NARAZAC PLYTY NA DUZE ZAWILGOCENIE ORAZ
UNIKAC KONTAKTU Z WODA.
EKSPLOATACIA:
DRZWI POWINNY BYC UZYTKOWANE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM.
NIE NALEZY TRZASKAC SKRZYDLEM DRZWIOWYM ANI WIESZAC NA DRZWIACH CIEZAROW, ABY NIE USZKODZIC DRZWI ORAZ NIE ZMIENIC
USTAWIENIA SKRZYDtA CO MOGLOBY POGORSZYC ICH FUNKCJIONOWANIE. NIE NALEZY UZYWAC SItY DO OTWIERANIA ZACINAJACYCH SIE
DRZWI, CZY TEZ WYKONYWAC JAKICHKOLWIEK OBROBEK MECHANICZNYCH, LECZ SPROBOWAC POPRAWIC ICH USTAWIENIE POPRZEZ
REGULACJE ZAWIASOW CZY ZWROCENIE SIE DO PRODUCENTA,

S. NIE WOLNO NARAZAC KONSTRUKCII NA NADMIERNE OBCIAZENIA |/LUB UZYTKOWAC NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, PRZYKtADOWO
POPRZEZ SILNE WPLYWY MECHANICZNE, KTORYCH NIE NALEZY UZNAWAC ZA ZWYCZAJOWE UZYTKOWANIE, I/LUB NIEODPOWIEDNIE

C2YSZ2CZENIE.
Miejsce i data sporzgdzenie dokumentu : Wroctaw dnia 01.03.2020
Imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej: Mateusz 2agrodny

SANIKAB Mateusz Zagradny ul. Jagiellofska 4 55-095 Mirkow tel. 693 709 637 , info@greenpanel.pl |
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PODSTAWOWE ZASADY UZYTKOWANIA KABIN GISZETOWYCH

PRODUCENT WYROBU-GWARANT:

Sanikab Mateusz Zagrodny

UL Jagielloriska 4

55-095 Mirkéw

NAZWA WYROBU: KABINY GISZETOWE Z PLYTY WIOROWE! DO POMIESZCZEN SUCHYCH

PIELEGNACJA OKUC ZE STALI NIERDZEWNE):

WSZYSTKIE PRODUKTY ZE STALI NIERDZEWNEJ WYMAGAIA PIELEGNACH ORAZ KONSERWACI. MATERIALY WYKONANE ZE STAU
SZCZOTKOWANE) SA PODATNE NA WSZELKIEGO RODZAIU ZANIECZYSZCZENIA POCHODZACE ZE SRODOWISKA. ZANIECZYSZCZENIA TE
MOGA POWODOWAC NIEKIEDY PRZEBARWIENIA DLATEGO TEZ ZALECAMY STOSOWANIE SPECIALNYCH PREPARATOW PIELEGNACYINYCH,
POZWALAIA ONE ZABEZPIECZYC POWIERZCHNIE PRZEDMIOTOW WYKONANYCH ZE STALl SZLACHETNE! OCHRONNA POWLOKA
ZAPOBIEGAJACA PRZYWIERANIU ZANIECZYSZCZEN, KONSERWUJAC JE PRZY TYM.

CZYSZCZENIE;

ZALECAMY PROFILAKTYCZNE CZYSZCZENIE POWIERZCHNI PRZEZNACZONYM DO TEGO PREPARATEM (RAZ NA 2-3 TYGODNIE).

WSKAZOWKI:

NIE ZALECA SIE STOSOWANIA PRZEDMIOTOW MOGACYCH ZARYSOWAC, POWIERZCHNIE CZYSZCZONYCH ELEMENTOW. SZCZEGOLNIE
ZALECA SIE, CZESTA PIELEGNACIE W WARUNKACH O WYSKOJE] WILGOTNOSC,

PIELEGNACIA PEYTY WIGROWEI

CZYSZCZENIE:

POWIERZCHNIE PEYT WIGROWYCH NALEZY REGULARNIE CZYSCIC MIEKKA, WILGOTNA SCIERECZKA Z MIKROFIBRY PRZY ZASTOSOWANIU
LAGODNYCH $RODKOW CZYSZCZACYCH, DO CZYSZCZENIA FRONTOW NIE NALEZY UZYWAC DETERGENTOW O SILNYM DZIAEANIU,
ROZPUSZCZALNIKOW, TWARDYCH GABEK ORAZ PEYNOW | PAST ZAWIERAJACYCH SRODKI SCIERNE, NIE NALEZY NARAZAC PEYTY NA DUZE
ZAWILGOCENIE ORAZ UNIKAC KONTAKTU Z WODA,

EKSPLOATACIA:

DRZWI POWINNY BYC UZYTKOWANE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM.

NIE NALEZY TRZASKAC SKRZYDLEM DRZWIOWYM ANI WIESZAC NA DRZWIACH CIEZAROW, ABY NIE USZKODZIC DRZW! ORAZ NIE ZMIENIC
USTAWIENIA SKRZYDLA CO MOGEOBY POGORSZYC ICH FUNKCIONOWANIE. NIE NALEZY UZYWAC SItY DO OTWIERANIA ZACINAIACYCH SIE
DRZWI, CZ¥ TEZ WYKONYWAC JAKICHKOLWIEK OBROBEK MECHANICZNYCH, LECZ SPROBOWAC POPRAWIC ICH USTAWIENIE POPRZEZ
REGULACIE ZAWIASOW CZY ZWRGOCENIE SIE DO PRODUCENTA.

NIE WOLNO NARAZAC KONSTRUKCJI NA NADMIERNE OBCIAZENIA I/LUB UZYTKOWAC NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, PRZYKEADOWO
POPRZEZ SILNE WPEYWY MECHANICZNE, KTORYCH NIE NALEZY UZNAWAC ZA ZWYCZAIOWE UZYTKOWANIE, I/LUB NIEQDPOWIEDNIE
CZYSZCZENIE.

Miejsce i data sporzadzenie dokumentu : Wroclaw dnia 01.03.2019
Imig, nazwisko i podpis osoby upowaznionej: Mateusz Zagrodny
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Mateuse Zagrody
t{l. Jegiclloioid 4, 55-p95 Mirkow
HIP: 8361 2EG0N: 020269710
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KONSERWACJA I CZYSZCZENIE STALI NIERDZEWNEJ

1. WPROWADZENIE
Wyroby naszej firmy wykonywane sg ze stali nierdzewnej w gatunku 304.
Stal nierdzewna 304 jest stalg austenityczng chromowo - niklowsg o niskiej zawartosci wegla.
Stosowana m.in. W urzadzeniach przemystu spozywczego i chemicznego. Jest to stal odporna na
korozj¢ w $rodowisku atmosferycznym, wody naturalnej, roztworéw alkalicznych, niektérych kwasow
organicznych i nieorganicznych.
Sktad chemiczny stali nierdzewnej gat, 304:
C<0,03%;
S1<1,0%;
Mn < 2,0%;
P < 0,045%;
S <0,015%;
N <0,011%:;
Cr = 18,0%-20,0%:;
Ni=10,0%-12,0%

2. WARTSWA PASYWNA
W stalach nierdzewnych tlen wchodzi w reakcje z zawartymi w stali atomami chromu, Atomy chromu
i tlen tworzg warstwe tlenku chromu, ktéra stanowi naturalng ochrone przed czynnikami korozji.
Wyzej opisane zjawisko nosi nazwe reakcji pasywacji powierzchni, stad powstajaca na jego skutek

warstwa ochronna zwana jest warstwsg pasywna.

3. KOROZJA
Po mimo tworzenia sig warstwy pasywnej na powierzchni stali nierdzewnej istnieja przypadki Jej

korodowania wywolane przez takie czynniki jak:

|

oddziatywania kwasu solnego i chloru,

— brak biezgcej konserwacji, ktéra powoduje powstawanie na $ciankach stali silnych roztworéw
kwasowych (woda odparowuje i pozostaje tylko roztwér kwasu),

— Srodowisko bardziej agresywne niz do tego przeznaczony gatunek stali,

— zanieczyszczenie podczas montazu i produkeji (wapno, cement, obce wiracania metaliczne
powstale na wskutek uzywania w poblizu szlifierek katowych lub uzywanie nie odpowiednich
narzedzi montazowych),

— kontakt ze zwyktg stalg weglowa (porysowania stals czarng w trakcie transportu lub

skiadowania),
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— zbyt mato wydajna wentylacja pomieszczefi lub nawet jej brak w srodowiskach agresywnych

(w kanatach wentylacyjnych musi byé zawsze przeptyw powietrza).

Objawy korozji stali nierdzewnych sg rézne. Mozna zauwazy(, ze korozja pojawia sie przewaznie na
wszelkiego rodzaju niejednorodnosciach wewnetrznych metalu (wtracenia niemetaliczne, wydzielenia,
odksztalcenia) i zewnetrznych (krawegdzie, zarysowania, wgniecenia, resztki zgorzeliny, osady itd.),
Natomiast powierzchnie gladkie i jednorodne sg zdecydowanie bardziej odporne na korozje. Dlatego
tak wazne jest odpowiednie wytrawienie i pasywacja powierzchni.
Mechanizm niszczenia oraz typ korozji zalezne sg od konkretnego §rodowiska i typu stali poddanej
jego dziataniu. W zaleznosci od $rodowiska i rodzaju stali nierdzewnej moze wystgpi¢ korozja:

— powierzchniowa (réwnomierna),

—  wiZerowa,

— miedzykrystaliczna,

— naprgzeniowa,

~ szczelinowa.
Najczgéciej wystepujaca korozja wywolana niewlasciwg konserwacja stali nierdzewnej, a doktadniej

méwige stosowaniem chlorowanych $rodkéw czyszczacych jest korozja wzerowa.

Korozja wzerowa jest formg zlokalizowanego ataku $rodowiska, w wyniku ktérego w materiale
powstaja lokalne ubytki — wzery. Spowodowana jest ona dziataniem ogniw galwanicznych tworzacych
si¢ pomigdzy spasywowang powierzchnig stali, a lezacymi na niej wyraznie zlokalizowanymi strefami
bez pasywacji. Do przebiegu korozji wzerowej konieczny jest tlen lub substancje utleniajace
w katodowej strefie ogniwa (spasywowanej). W wypadku ich braku katodowe strefy polaryzujg sie
1 ogniwo przestaje pracowag.

Roztworami, ktére najczesciej wywotuja korozje wzerows stali nierdzewnych, sa roztwory chlorkow.
W przypadku tego typu korozji bardzo wazny jest stan powierzchni stali. Im powierzchnia jest gladsza
i czystsza, tym intensywno$¢ omawianej korozji jest mniejsza.

Ocena jakosciowa skutkéw tego rodzaju korozji jest trudna, poniewaz przy nieznacznym ubytku masy
uszkodzenia moga by¢ bardzo powazne. Przyjeto, ze pewnymi wyznacznikami mogg byé §rednia

liczba wzeréw na jednostke powierzchni i ich najwieksza glebokosé.

4. KONSERWACJA I CZYSZCZENIE
Podczas eksploatacji mebli i urzadzen ze stali nierdzewnej nalezy dbaé o warstwe tlenku chromu
obecng na powierzchni stali. Zwigzkami uzywanymi w gastronomii, ktére naruszaja warstwe pasywna

(tlenek chromu) sg zwigzki zawierajace chlorki - s6l, $rodki dezynfekujgce, oraz kwasy (woda od
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kiszonej kapusty, ogérkéw, kwasne soki, ocet itp.). Najlepszym $rodkiem neutralizujacym dzialanie
chlorkdw i stabych kwaséw jest woda.

Oczywiscie, kazdy materiat wymaga utrzymania w czystosci. Stal nierdzewna nie jest wyjatkiem od
tej reguly i kazdy uzytkownik musi byé $wiadomy koniecznosci regularnego czyszczenia
i konserwacji nierdzewnych wyrobow.

Mycie powinno usuwa¢ brud i osady, ktére pozostawione zbyt dhugo na powierzehni stali nierdzewne;j
mogg zainicjowaé korozje i zmatowienie powierzchni. W silnie zanieczyszczonym lub agresywnym
srodowisku (miejscowosci nadmorskie, pomieszczenia o podwyzszonej wilgotnosci i temperaturze,
pomieszczenia wymagajace czestego uzywania srodkéw dezynfekujacych zwitaszeza zawierajacych
zwigzki chloru), mycie powinno byé wykonywane czedciej. Czestotliwoéé mycia nalezy ustalié
doswiadczalnie.

Aby powierzchnia urzadzen ze stali nierdzewnej nie ulegla zniszczeniu na skutek niewlasciwej
eksploatacji nalezy stosowaé sie do ponizszych zaleceri:

— Do czyszezenia nie nalezy uzywac: $rodkéw zawierajacych chlorki i wybielacz oraz
w zadnym wypadku $rodkéw do czyszczenia srebra.

— Nie wolno stosowaé wetny stalowej, papieru sciernego, szorstkich czyscikéw, proszkéw do
szorowania, szlifowania i polerowania itp., poniewaz zarysujg powierzchnie.

— Nie wolno uzywa¢ stalowych poduszek do szorowania czy tez szczotek drucianych — moga
pozostawac z nich na powierzchni osady ze stali weglowej co w konsekwencji doprowadzi do
rdzewienia materiatu,

— Pierwsze przebarwienia i pyly pojawiajace si¢ podczas eksploatacji materiatu mozna
spokojnie usuwaé zwykla szmatka, skéra zamszowg czy tez dla wigkszych zabrudzen
nylonowa gabka.

— Jezeli na elementach ze stali nierdzewnej pojawia si¢ czastki zelaza powstate na przykiad przy
montazu — powinny by¢ one usuwane natychmiast. Takie czgsteczki zaczng w koficu same w
sobie rdzewieg, a co za tym idzie moga zerwaé warstwe pasywng chronigcg stal nierdzewng —
co w konsekwencji doprowadzi do rdzewienia. Takie osady powinny byé usuwane
mechanicznie lub $rodkami do czyszczenia stali nierdzewnej.

— Jezeli na elemencie pojawiajg si¢ wzery, tutaj konieczne jest wytrawianic kwasem lub
zastosowanie metod mechanicznych.

— Lokalne przebarwienia, odciski smar6w — jezeli sq male to do ich usunigcia wystarczy zwykla
woda mydlana. Do wigkszych zabrudzeri nalezy zastosowaé odpowiedni srodek do
czyszczenia i konserwacji stali nierdzewne;.

— Do czyszczenia moina uiywaé preparatéw przeznaczonych do czyszcezenia stali
nierdzewnej oraz preparatéw opartych na alkoholu - nie stanowia one zagrozenia dla

wiasnesci antykerozyjnych stali nierdzewnej. —
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— Po czyszczeniu zawsze wskazany jest zabieg polerowania suchg tkaning.

Ponizsza tabela pokazuje najczesciej wystepuj

Z nimi:

| Rodzaje zanieczyszosed

44

gce rodzaje zanieczyszczen i sposoby radzenia sobie

Srodki do éz’yszcﬁhia ;t i

Odciski palcéw

Osad wapienny

- Woda 7z mydtem lub detergentern

Srodki do czyszczenia szkta nie zawierajace chlorkow

- Roztwér octu z wodg

Srodki oparte na alkoholu (wytgcznie ze spirytusem

| metylowym, alkoholem izopropylowym)

Oleje i smary

Rozpuszczalniki, np. aceton

Srodki do czyszczenia elementéw chromowanych

' Srodki do usuwania powlok malarskich, oparte na

Farby

Cement i zaprawa

zwigzkach alkaicznych lub rozpuszczalnikach

Roztwér zawierajacy niewielks ilosé kwasu

 fosforowego, a nastepnie woda

' Na wezesnym etapie — mechanicznie

Czastki zelaza pochodzgce z narzedzi lub

kontaktu ze stalg konstrukeyjng

- W przypadku pojawienia si¢ wzeréw — pasty trawiace

| i pasywacyjne

Czgstotliwosé czyszczenia elementéw ze stali nierdzewnej to Jjest sprawa bardzo indywidulana —

wszystko zalezy od stopnia eksploatacji oraz s

okresach czasu, aby jak najmniej doprowadzaé

topnia zabrudzenia. Powinno sie to odbywaé w takich

do ryzyka rdzewienia elementéw ze stali nierdzewne;.

Zaleca sig czyscic co 12 miesigcy przy niewielkim zanieczyszczeniu i co 6 miesigcy przy duzym.

5. ZASADY BHP

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy

bezwzglednie zapoznaé sig z kartami charakterystyk

uzywanych produktéw czyszczacych i stosowaé sig do zaleceri producentéw. Nalezy stosowaé srodki

ochrony osobiste], zapewni¢ dobre wietrzenie oraz zwrécié uwage na zagrozenia pozarowe.
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