S symetria

PRACOWNIA PROJEKTOWA

Marlena Stominska
tel. 500 168 547

SZCZEGOt OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa zamierzenia budowlanego: Konserwacje w obiektach
administrowanych przez Nadlesnictwo
Lutowko

Adres obiektu budowlanego: Zalesniak 2, 89-400 Sepdino Kraj.
Adamowo 26, 89-422 Sypniewo
Jazdrowo 16, 89-400 Sepodlno Kraj.
Doregowice Szkotka Lesna, 89-620 Chojnice
Lutowko 18 Paftac, 89-407 Lutowko

Dane Inwestora: LP NADLESNICTWO LUTOWKO
89-407 Lutowko 18,
gm. Sepdino Krajeriskie

Opracowatla: mgr inz. Marlena Stomiriska
POM/0171/OWOK/13

Spis tresci:

1. Wymagania ogdine

2 Roboty rozbiérkowe

- Roboty malarskie

4. Ukiadanie plytek na podfogach i $cianach

Chaojnice, 25 lipiec 2022 r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH — WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z konserwacjg w obiektach administrowanych przez Nadlesnictwo Lutéwko.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot opisanych technologicznie w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych ST
Wymagania ogdlne zawarte w ST dotycza wszystkich robdt budowlanych i nalezy je stosowacé
w powiazaniu z nizej wymienionymi szczegbtowymi specyfikacji technicznymi SST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uZyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$c¢ z projektem
budowlanym (PB) ze specyfikacjg techniczng (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i
sztukg budowlang.

Zakres robdt

Wykonawca powinien zapewni¢ cafo$¢ robocizny, materiatéw, sprzetu, narzedzi, transportu
i dostaw, niezbednych do wykonania robét objetych umowa, zgodnie z jef warunkami, PB, ST,
i ewentualnymi wskazowkami Inspektora Nadzoru. Przed ostatecznym odbiorem robot
Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegly teren, dokona rozliczenia wykonanych robét
i przygotuje obiekt do przekazania. Wpykonawca wykona do dnia odbioru
i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa
budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robdt oraz mienia inwestora przekazanego razem z placem
budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno
byé prowadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w zadawalajgcym stanie,
przez caly czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczaé takie roboty, jednak nie péZniej niz w 24 godziny
od wezwania, pod rygorem wstrzymania robét z winy Wykonawcy.

Zgodnos$cé robot z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i specyfikacje techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig o zamoéwionym zakresie i sg
integralng czes$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sa obowigzujgce dla Wykonawcy.




Wykonawca nie moze wykorzystywac bledéw w PB lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny byé zgodne z PB, ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane sq za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymogami,
a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie bedg w pefni zgodne z PB lub ST i wplynie to na
zmiang parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny byé
niezwiocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy
Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu
budowy o$wiadczenia 0séb funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik
budowy), Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowsa.
Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materiatéw wiasnych
i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru mediéw w sposéb uzgodniony z
dostawcg (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodnion y
z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach okreslonych przez
inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych
i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Kierownik budowy okresli niezbedny
Sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podiega odrebnej
zapflacie.

2.2. Powigzania prawne i odpowiedzialno$é prawna
Stosowanie sig do ustaleri prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace
oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wiadze miejscowe), ktére sq w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami oraz musi byé w peini odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas
prowadzenia budowy.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie
w pefni odpowiedzialny za wypelnienie wszystkich wymagari prawnych dotyczacych
wykorzystania opatentowanych rozwigzar projektowych, urzadzen, materiatéw lub metod.
W sposéb ciagly powinien informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolert i inne odno$ne dokumenty.
Jedli nie dotrzymanie w/w wymagar spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to
w calosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robét
lub brakiem koniecznych dziatar ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie
wilasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swéj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnosé.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.




Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac, w czasie prowadzenia robdt, wszelkie przepisy
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania robot Wykonawca bedzie:

e podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na ferenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
ucigzliwosci dla 0sdb lub wiasnosci prywatnej i spofecznej, a wynikajacych ze skazenia
$rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu
dziafania,

e miaft szczegblny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie.
Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczern w Srodowisku naturalnym. Optaty
i kary za przekroczenia norm, okre$lonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
$rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji robdt, obcigzajg Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie wolno stosowa¢ materiatow wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materialy uzyte do robét muszg mie¢ $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagroZenie dla $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Inwestor.

Utylizacja materiatow szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach
mechanicznych. Materialy fatwopalne beda skfadane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straly powodowane pozarem wywofanym
jego dziatalno$cig przy realizacji robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadac bedzie za straty spowodowane przez pozar wywolany przez osoby
trzecie powstaty w wyniku zaniedbari w zabezpieczeniu budowy i materiatdw niebezpiecznych.

Bezpieczeristwo i higiena pracy (bhp)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych bhp
w szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbacé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowie oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypelnieniem wymagan okre$lonych powyZzej nie podlegaja odrebnej zapfacie i sg
uwzglednione w cenie kosztorysowey.




3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU
I TRANSPORTU

3.1. MATERIALY - akceptowanie uzytych materiatow
Co najmniej tydzierr przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje dotyczace
proponowanego Zrédfa wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania
Jjakoéci w celu zatwierdzenia przez kierownika budowy . Zatwierdzenie jednego materiatu
Z danego Zrédfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
Zrédfa.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badar w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczalnego Zrédia w sposéb ciagly spetniaj wymagania ST w czasie
prowadzenia robot.
Jezeli materialy z akceptowanego Zrédfa sq niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ Zrédfo zaopatrywania w materialy.
Materialy wykoriczeniowe stosowane na plaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wiasciwosci
kolorystycznych w czasie calego procesu eksploatacji.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatbw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac sig z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie
beda zaptacone.

Inspekcja wytwdrni materiatéw i elementéw

Wytwornie materiafdw i elementdw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora Nadzoru,

mogg by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych

z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnié:

e  wspdiprace i pomoc Wykonawcy,

e wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa sie proces
produkcji

*  materialéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materialy, (do czasu, gdy beda one
potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakosé
I wiasciwo$ci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Przechowywanie
materiatow musi sig odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem 0séb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skfadowania materiatéw powinny byé po zakoriczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét | bedzie gwarantowad

przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB j ST.

W przypadku braku ustaleri w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet nalezagcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi byé¢ utrzyman y
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.



Wykonawca dostarczy, na Zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ poéZnief zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robdét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robdt, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zapfacie.

3.3. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i na wiasciwosci przewozonych
materiafow.
Wykonawca bedzie usuwal, na biezgco i na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodne z umowg oraz za jakosé
stosowanych wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, ST, PN, innych normach
i instrukcjach. Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich
materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.
Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod groZzbg zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytufu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.
W przypadku opdZnieri realizacyjnych budowy, stwarzajagcych zagrozenie dla finalnego
zakoriczenia robot, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na
koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot

4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robot
Wykonawca odpowiedzialny jest za peing kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot. Minimalne wymagania, co do
zakresu badar i ich czestotliwos$ci sg okres$lone w ST.

4.3.2. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badarn. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
migjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca



przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane beda
na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt, bedzie oceniaé zgodnosc
materialow | robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw dostarczonych przez
Wykonawce. Jezeli wyniki tych badari wykaza, ze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, to
Inspektor zleci przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badars. W tym przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badar poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sig niewiarygodnosci w prowadzeniu badari przez Wykonawce,
Inspektor moze wprowadzi¢ staly, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.

4.3.4. Atesty jakosci materiatow i urzadzen
Przed wykonaniem badari jako$ci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$é z warunkami
podanymiw ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia materiafu
dostarczona na budowe winna posiadac atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badari. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajace atesty, a urzadzenia
wazne legalizacje, mogq by¢ badane w dowolnym czasie.
Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zgdanie.

4.3.5. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu
gwarancyjnego.  Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczyé przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatq technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zafgczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda
oznaczone kolejnym numerem Zzafgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy
i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdinosci:

e date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

e dale przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

e lerminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdinych elementéw robét,

e przebieg robdt trudno$ci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

* zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robdt,

e  wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$é¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

e dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
dane dotyczgce jako$ci materialdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzaf,

e wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzaf,

e inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda

przedfozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wpykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika

Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru robdt

Nie jest wymagana, ale jej zatoZzenia moze zazgdac¢ Inspektor nadzoru w przypadku robot
0 duzym stopniu skomplikowania. Ksigga obmiaru robét bedzie wtedy jedynie dokumentem
kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zapfaty za wykonane roboty. Podstawg do
wystawienia faktury bedzie zatgczony oryginat protokotu odbioru poszczegéinych elementow
potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robdt prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.

Ksigga obmiaru robot zawiera karty obmiaru robét z:

numerem kolejnym Karty,

podstawg wyceny i opisem robdt,

ilo$cig przedmiarowa robdt,

datg obmiaru,

obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego
rozdziafu ST.

e iloscig robdt wykonanych od poczatku budowy.

Ksigga obmiaru robét (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia
po wykonaniu robét, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatéw, orzeczenia o jako$ci materialdw, recepty robocze i wyniki badari
sporzadzone przez Wykonawce bedg stanowi¢ zalgcznik do protokofu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy:

protokdt przekazania placu budowy

harmonogram budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokdty odbioru robdt,

protokdly z narad i ustalen,

dowody przekazania materialdw z demontazu, dowody utylizacji materiatow z demontazu
podlegajgce utylizacji,

e  korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentdow budowy




Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie
Inwestora.

4.4. Obmiar robot

4.4.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar robdt bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét.
Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru. Wyniki
obmiaru wpisywane beda do Ksiggi obmiaru robdt. Jakikolwiek blgd lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Bledne
dane zostang poprawione wg ustaleri Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do umownych
platnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dluzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposcb
zrozumialy i jednoznaczny. Do pomiaru uzywane begdg tylko sprawne narzedzia pomiarowe,
posiadajace czytelng skalg, jednoznacznie okreslajacg wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robdt zawiera¢ bedzie:

e podstawe wyceny i opis robdt,

e jlos¢ przedmiarowg robot (z kosztorysu ofertowego),

e date obmiaru,

®  miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego, obmiar robét z podaniem skfadowych obmiaru w kolejnosci:
dfugosc¢ x szeroko$¢ x gleboko$¢ x wysokosé x ilosé = wynik obmiaru,
ilos¢ robét wykonanych od poczatku budowy,

e dane osoby sporzgdzajgcej obmiaru.

4.5. Odbior robot

4.5.1. Rodzaje odbiorow
odbiér robét zanikajgcych,
odbidr cze$ciowy, elementow robdt,
odbiér koricowy, ostateczny,
odbiér pogwarancyjny.

4.5.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowo$¢ danej czeéci robot zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwlocznie,
nie poZniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i powiadomieniem o tym takze
Inspektora.



4.5.3. Odbior czesciowy
Odbiér cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca 2z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pdZniej jednak,
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbior ostateczny (koricowy)
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i warto$ci. Cafkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos$c¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.
Osiggniecie gotowoéci do odbioru musi potwierdzi¢ Inspektor Nadzoru. Wykonawca przekaze
Inspektorowi Nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z
wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do
odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i skfadzie
powofanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie poZniej niz przed
uplywem terminu okre$lonego w umowie. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przedfozonych dokumentdw, wynikéw badari i pomiaréw, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB, PN i ST. W toku odbioru ostatecznego
komisja zapozna sie z realizacjg robot, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych
i robot poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeristwo 0sob i mienia,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$é¢ wykonanych robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Oadbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdéf odbioru
ostatecznego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
zawierajgcy:

Dziennik Budowy,

obmiar robdt (jesli wymagany),

atesty jako$ciowe wbudowanych materiafow,

dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen,

protokoty prob i badan,

protokoly odbioru robét zanikajgcych,

oéwiadczenia 0sob funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,

inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin tego odbioru.



Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do
odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

4.6. Podstawa pfatnosci
Podstawg pfatnosci jest ustalona cena ryczaftowa Ilub kosztorysowa dla uzyskania
zamierzonego celu inwestycyjnego. Cena ta jest ostateczna i wyklucza mozliwoéé Zadania
dodatkowej zapfaty za wykonanie robét.

Cena obejmuje:

e robocizne,

*  warlos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

*  wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy i z powrotem),

® montaz i demontaz na stanowisku pracy,

e  koszty posrednie, w sklad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace b h p, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,

*  zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkéw, ktdre
mogg wyslgpic¢ w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony przez Inspektora
Nadzoru, protokdt czg$ciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe
zaawansowanie robdt dla poszczegéinych elementéw robdt.



Szczegofowa Specyfikacja Techniczna Kod CPV: 45111100-9

SST1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST), sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt, zwigzanych z:
— demontazem okfadzin schodow zewnetrznych z plytek,

1.2. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczgce robot zwigzanych
Z rozbidrka nastepujgcych elementdw:
— demontaz okiadzin schoddw zewnetrznych z plytek,

Asortyment i zakres robdt zostat okre$lony w przedmiarze.

2. MATERIALY
Nowe materialy nie wystepujg. Rozbiérke kominka wolnostojgcego w Lutowie Miynie nalezy
tak prowadzi¢, aby odzyskaé jak najwigkszg ilos§¢ materiatu — cegfy klinkierowej pefnej.

3. SPRZET
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiorka elementéw budynku moze by¢ wykorzystany
sprzet podany nizej:
— miotki 0 masie do 5 kg,
— przecinaki,
— elektryczne pity katowe do stali i do drewna,
— samochody samowyfadowcze,
— reczny sprzet do robot rozbidrkowych,
— rusztowania warszawskie,
— rynny zsypowe.
— mioty udarowe,

4. TRANSPORT
Zatadunek i transport — reczny. Na zewnatrz transport samochodem do wywozu konteneréw
do miejsca skfadowania. Materiat z rozbidrki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym
na miejsce wskazane przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inspektora. Wybor $rodka
transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy
powinny spefnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.

5.  WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy przeznaczone do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ demontowane
bez powodowania zbednych uszkodzen i przewiezione na miejsce sktadowania do czasu ich
ponownego uZycia. Bezuzyteczne elementy i materiaty powinny by¢ pociete na mniejsze
elementy i wywiezione w miegjsce wskazane przez Wykonawce i zaakceptowane przez
Inspektora.

Elementy konstrukcji przeznaczonej do ponownego wbudowania uszkodzone w trakcie robét
rozbiérkowych, zostang naprawione (jezeli Inspektor uzna, ze naprawa jest niemozliwa) lub
wymienione na nowe na koszt Wykonawcy. Przed rozpoczeciem robdt uzgodnic¢ z Inspektorem



Nadzoru sposéb wykonania robdt, zachowania bezpieczeristwa podczas wykonywania robot i
zabezpieczenia stanowiska pracy po wykonaniu robét.

Roboty wykonywaé narzedziami i maszynami gwarantujacymi bezpieczeristwo konstrukgji
budynku, jak i 0s6b wykonujgcych prace rozbiérkowe. Przed rozpoczeciem robdt sprawdzié¢
czy w demontowanych elementach nie znajdujg sie czynne instalacje.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzanie jakosci robdt polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych oraz stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z rozbiérkg elementéw jest:
a) dla rozbieranych okfadzin schodéw zewnetrznych z plytek — metr kwadratowy [,

8.  ODBIOR ROBOT
Roboty zwigzane z rozbiérkg elementéw podlegaja odbiorowi robdt zanikajgcych.
Sprawdzeniu i odbiorowi podlega:
b) wykonanie robdt,
¢) dokumenty utylizacji robct,
d) dokumenty przekazania materialéw z demontazu uzytkownikowi,
e) stan techniczny elementéw konstrukcyjnych pozostawionych do wykorzystania, ktore
sgsiadujg z rozebranym elementem.
W wyniku odbioru nalezy:
f)  sporzadzi¢ protokdt stanu technicznego pozostawionych i zdemontowan ych elementéw,
g) sporzadzi¢ protokdt odbioru robdt.
Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uznac za zgodne z wymaganiami ST i PB.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnosc nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z obmiarem po
odbiorze robdt. Cena jednostkowa robot zwigzanych z rozbiérka budynkéw obejmuje:
h) wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,
i) wykonanie rozbiérki,
J)  przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jego uzycia,
k) zatadunek i odwiezienie na miejsce sktadowania materiatéw przeznaczonych do
poZniejszego wykorzystania,
l) Zzafadunek i wywiezienie nieprzydatnych materiatéw z rozbiérki,
m) zabezpieczenie terenu robdt,
n) uporzadkowanie terenu budowy i stanowisk roboczych.




Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Kod CPV: 45442100-8

SST72 - ROBOTY MALARSKIE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru malarskich realizowanych wewnatrz obiektow budowlanych .

1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie malowania:

— wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

1.3  Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”.

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygfadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, pfyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana
powfoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZona i rozprowadzona
na podfozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba — ptynna lub péfolynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat stafych
(np. pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktéry tworzy
powioke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgce robdt podano w ST.

2 MATERIALY
2.1. Materialy stosowane do wykonania robot malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoSci ze
zharmonizowang normag europefskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng Ilub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regufami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia | bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobata techniczng, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,




— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow wg wytycznych producenta
— farba emulsyjna do stosowania wewnatrz pomieszczen, np. Caparol Premium COLOR lub
0 nie gorszych parametrach,
— farba olejna do ogdinego stosowania (elementy stalowe),
— grunty zwigkszajace przyczepnoscé farb,
— woda.

3. SPRZET
Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowacé:
— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podfoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i watki,
— mieszadifa napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
—drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjainych
urzgdzen i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowarn. W przypadku duzych iloéci
materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz rozfadunku
urzgdzeri mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sig uzywa¢ samochodéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.
Materialy do robdt malarskich nalezy skfadowaé na budowie w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, skftadowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapic po caftkowitym zakoriczeniu
poprzedzajagcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod
malowanie i kontroli materiafow.

Wewngtrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po:

catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych, ti. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zafozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz
armatury o$wietleniowej (gniazdka, wyfaczniki itp.),

wykonaniu podfozy pod wykfadziny podfogowe,
utozeniu podfég drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywacé po:
wykonaniu tzw. bialego montazu,



ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z
przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate migjsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawag
cementowy lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnosé podfoza betonowego, w zalezno$ci od rodzaju farby, kiérq wykonywana bedzie
powloka malarska, nie mozZe przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia
betonu powinna by¢ odkurzona i odffuszczona.

Tynki zwykie

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypelnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkdéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitdw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac $ladéw starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia
tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 1.

4) Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykfe.

Podfoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszafe o wilgotnosci

nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekow zywicznych.

Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tHuszczu, zywicy, starej farby

i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachidwkg,

na ktdrg wydano aprobate techniczng.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtfuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie

nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym ZzastrzeZeniem, by temperatura
podfoza nie przewyzszyta 20°C (np. w migjscach bardzo nasfonecznionych).
Roboty malarskie mozna rozpoczad, jezeli wilgotno$é podfozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.



Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic¢
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédef ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych
by¢ Zrédtem pozaru.

Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zZanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i osfoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2.Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniaja wymagania podane
W pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robét wymagania okre$lone w pkt. 5.3.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
Sposob przygotowania farby do malowania,

sposob nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty
malarskie),

krotno$¢ nakiadania farby oraz jej zuzycie na 1 m,

czas migdzy nakiadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich wg wytycznych producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdine wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni pomalowanej. llosé robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.,

8.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koricowego Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektows, SST | wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary | badania
z zachowaniem tolerancji dafy wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
malowanie wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem | rozebraniem rusztowart lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norm

PN-68/B-10020
PN-70/B-10100
PN-91/B-10102
PN-89/B-81400
PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998
PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powfokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe  modyfikowane | ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewngtrz.

Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

Farby dyspersyjne stosowane wewnalrz.

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty

wykoriczeniowe. Zeszyt 4: Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 .



Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Kod CPV: 45430000-0

SST3 - UKLADANIE PLYTEK NA
PODLOGACH | SCIANACH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét wykiadzinowych i okladzinowych z plytek
ceramicznych, gresowych, klinkierowych.

1.2. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:
— pokrycie podiég plytkami (posadzki), ktére stanowia wierzchni element warstw
podfogowych,
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.3  Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogdine”.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é
Z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczgce robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot wykfadzinowych
i oktadzinowych z pfytek ceramicznych powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczeristwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnoéci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pefng dokumentacje dotyczacy
sktadowanych na budowie materialdw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
i okfadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.




Piyty i plytki klinkierowe

Plytki klinkierowe nalezy dobra¢ w uzgodnieniu z Inwestorem i Inspektorem Nadzoru. Plytki
klinkierowe na schodach zewnetrznych powinny byé mrozoodporne i antyposlizgowe.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

Izolacja przeciwwilogciowa dwuskfadnikowa — zaprawa uszczelniajgca
Zaprawa izolacyjna musi spetniaé wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Wycieraczki typu guma szczotka
Wycieraczki powinny zostaé umieszczone w ramie stalowej aluminiowej

2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
— $rodki ochrony plytek i spoin,
~ §rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mieé¢ wfasno$ci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane.
Woda do betondw i zapraw.” Bez badari laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET
3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robét wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do

spoinowania, — gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatéw do wykonania wykladzin i okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw
i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub




zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane Jjest
przewozenie ich na paletach i uZycie do zatadunku i rozladunku fadunku urzadzeri
mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podiogowych na budowie musi byé w
pomieszczeniach  zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakoriczone:

— wszystkie roboly stanu surowego fgcznie z wykonaniem podfozy, warstw
Konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboly instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdinie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przysigpienie do robét wykfadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementéw konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesiecy po zakoriczeniu
budowy stanu surowego.

3) Roboty wykladzinowe i okiadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu cafej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronié przed
nasfonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie wykiadziny

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze
przekraczac 5 mm na catej diugo$ci faty kontrolnej o dfugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem i sztukg budowlang spadki i szczeliny
dylatacji  konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m , a maksymalna dfugo$é boku nie wieksza
niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny,
stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe informacje
0 uktadzie warstw podfogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane
w dokumentacji projektowey.

Szczeliny dylatacyjne powinny byc¢ wypetione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkiaddéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Jub wzmocnienie
podkiadow cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykiadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wykfadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedltug instrukcji



producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podfogi, powoduje jednak oszczednosé
kleju.

5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wykfadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzel, posegregowac plytki wedfug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb ukiadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyZnie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa pflytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wykfadzina zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie
Z réznego rodzaju i wielkosci plytek.

Wybdér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podfoza oraz wymagan stawianych
wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Ukfadanie pfytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naklada sie na podfoZze gladka krawedzia pacy a nastepnie
Jprzeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ nafozona réwnomiernie i pokrywac cafg powierzchnie podfoza. Wielkosé
zebdw pacy zalezy od wielko$ci plytek. Prawidfowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wypfywa z pod plytek i pokrywa minimum
65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wielko$ci plytek:
— 50 x50 mm - 3 mm

— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm — 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm = 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nafozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju
i wielko$ci plytek i wynosi $rednio okofo 6-8 mm.

Po naftozeniu kompozycji klejacej ukiada sie pfytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakladajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesunaé po podfozu (okofo 1 cm),
ustawi¢ w 2gdanej pozycji i docisnaé¢ dla uzyskania przyczepno$ci kleju do pfytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozyé do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsung¢ na szerokos$é spoiny.
Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu pfytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnalrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cafg
powierzchnig plytki. Mozna to osiagna¢ nakfadajagc dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sig nastepujgce szerokosci spoin przy plytkach o diugosci boku:

— do 100 mm — okofo 2 mm

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— od 200 do 600 mm — okofo 4 mm



— powyZzej 600 mm — okofo 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowacé listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podfodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokofu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z piytek identycznych jak dla
wykfadziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania pfytek mozna przystapi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od ufozenie
plytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je
woda mokrym pedziem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugows) po
powierzchni wykfadziny pacg gumowsg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie
migdzy pfytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi pfytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sig z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztat spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejona gfadka gabks. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to pfytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowate;.

Dia podniesienia jako$ci wykfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
Stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga byc¢ takze plytki.

5.3 Wykonanie oktadzin
5.3.1. Podtoza pod okiadzine
Podfozem pod okfadziny mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé:
— Sciany betonowe,
— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych,
— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robdt okiadzinowych nalezy sprawdzié prawidfowo$é
przygotowania podfoza.

Podfoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw
antyadhezyjnych i starych powfok, bez rakow, peknieé i ubytkéw.

Polfaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny byé¢ ptaskie i réwne.
W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okftadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze byc¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7.

W przypadku podféz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym
(zgodnie z instrukcjg producenta).



W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno speiniac¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone flatg kontrolng o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchylek nie wigkszef niz 3 na diugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podfozach pokrytych starymi powfokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac pfytki wedfug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$é spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byc¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$é, wiekszg niz
polowa plytki. Szczegdinie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sig z réZnego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka fate drewniang lub
aluminiows. Do usytuowania faty nalezy uzyé¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokoS$ci
cokofu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju pfytek i podfoza oraz wymagar stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg nakfada sie na podfoze gladka krawedzig pacy a nastepnie
Jporzeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°
Kompozycja klejgca powinna byé¢ roztoZzona réwnomiernie | pokrywaé cafg powierzchnig
podfoza. Wielo§¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidiowo dobrane wielko$¢
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wypfywa z pod piytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkos$ci zebow pacy w zalezno$ci od wymiardéw pfytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z naftozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okofo 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podfoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okotfo 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna sie od dofu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znaleZ¢ sig tam cafa plytka. Jesli pierwsza piytka ma byé
docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej cafej ptytki w odpowiednim dfa
niej migjscu.

Uktadanie pfytek polega na ufozeniu plytki na S$cianie, doci$nigciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wfasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie efekt
<Przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym.

Pierwszy rzad pfytek, tzw. cokofowy, ukfada sie zazwyczaj po ufoZeniu wykfadziny
podfogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.



Dia uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szeroko$ci spoin w zalezno$ci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez
usungc¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy
Jjak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te
dociska sig do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
wods.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od ufozenia plytek.
Dokfadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowey.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je
woda mokrym pedziem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
migdzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztaft spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gfadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej.

Dia podniesienia jako$ci okfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczenn w ktdrych znajdujg sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga byc¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, kidre beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze musza
spetniac wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowey.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot wykfadzinowych | okiadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych
powinien obejmowac:



sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej

szorstkoéci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przykladajgc w dowolnych

miefjscach

i kierunkach 2-metrowa fate,

sprawdzenie spadkow podkfadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty

i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z dokfadnoscia do 1Tmm
sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych

i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora

nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin
i okfadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidfowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidfowo$é dalszych prac. Badania te
szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robdt ,zanikajgcych’.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spefnienia wszystkich
wymagarn dotyczacych wykonanych wykiadzin i oktadzin a w szczegéinosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowoSci przygotowania podfozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i okfadzin,

- prawidiowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badar dokonanych przed
przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykfadzin podfég i oktadzin $cian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidfowoSci ufozenia plytek; ufozenie plytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownaé z wymaganiami projekiu technicznego oraz
wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dfugosci
2 m przykiadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy fatg
a badana powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz
spoin na cafej ich dfugosci (dla spoin wykfadzin podfogowych i poziomych okfadzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin Scian) i dokonanie pomiaru odchylen
z dokfadnoécig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania pfytek z podkfadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gfuchy diwiek jest
dowodem nie zwigzania plytek z podkfadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypefnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢
spoin suwmiarka z dokfadnoscig do 0,5 mm

- grubos$é warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejaceyj).



Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w Pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
6.4.1. Prawidfowo wykonana wykiadzina powinna spetniaé¢ nastepujace
wymagania:
- cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wykladzin dla ktérych réznorodnosé¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod plytkami powinna byé wypefniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepno$c) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gfuchego odgfosu,

- grubosc warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
fatg dfugoSci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wigksze niz 5
mm na catej diugosci lub szeroko$ci posadzki,

- spoiny na cafej diugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na cafej diugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazan ym
w projekcie,
- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace
wymagania:
- cafa powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowsg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy okfadzin dla ktdrych réznorodnosc barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepno$ci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu,

- grubosc warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé 2 mm na
dfugosci 2 m,

- Spoiny na cafej dfugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic wiecef niz 2 mm na
dfugosci 1 m i 3 mm na dlugosci cafej oktadziny,

- elementy wykoriczeniowe okfadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg
i instrukcja producenta.

7.  OBMIAR ROBOT
Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m?.
W przypadku rozbieznosci pomigedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wg stanu faktycznego. Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie
dokumentaciji projektowej lub wg stanu faktycznego.



8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podfoza. Odbior podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podiéz
i okreslonymi odpowiednio w . dla wykfadzin i dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podfoza za
wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgfoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatos$ci) podfoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podféz)
oraz materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Ilub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej cze$ci robdt. Odbioru
cze$ciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedfug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnos$ci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3  Odbior ostateczny (koncowy)
Odbicr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powofana przez zamawiajgcego na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikow badan | pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Roboty wykfadzinowe i okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan

i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne

i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna byc¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzine i przedstawi¢ jg ponownie
do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzZytkownika i trwafosci
wykfadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany



Jest do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je ponownie
i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzgdza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdéf powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badar,

- wykaz wad i usterek ze wskaZnikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i okiadzin
z zamdwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zZamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za ustalona ilos¢ m? powierzchni ufozonej wyktadziny lub oktadziny wg ceny
jednostkoweyj, ktéra obejmuje przygotowanie podfoza, ufozenie i dostarczenie materialéw
i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norm

PN-ISO 13006:2001 Plytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
zZnakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i pltyty ceramiczne $cienne i podfogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Plytki i pfyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci
wodnef E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i pfyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i pfyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa
Alll



PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999

PN-EN 1SO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999

PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN 1SO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998

PN-EN ISO 10545-9:1998

PN-EN ISO 10545-10:1999

PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999

PN-EN ISO 10545-13:1990

PN-EN ISO 10545-14:1999

PN-EN ISO 10545-15:1999

PN-EN ISO 10545-16:2001

PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002

PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Plytki i plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jako$ci powierzchni.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity famigcey.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na
uderzenia metoda pomiaru wspdfczynnika odbicia.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgfebne $cieranie plytek nieszkliwionych.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na
Scieranie powierzchni plytek szkliwionych..

Piytki i pilyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowey.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
szok termiczny.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na
pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na
plamienie.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i
kadmu.

Piytki i pfyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic
barw.

Pilytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania plytek. Definicie i wymagania
techniczne.



PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)

PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)

PN-EN 12808-5:2002(U)

PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003

PN-88/B-32250

Kleje i zaprawy do spoinowania piytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania pfytek.
Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
Zaprawy do spoinowania plytek.

Cz. 3: oznaczenie wytrzymaftoéci na zginanie i $ciskanie.
Zaprawy do spoinowania plytek.
Cz. 4: oznaczenie skurczu.

Zaprawy do spoinowania plytek.
Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodney.

Posadzki z plytek  kamionkowych  (terakotowych),
klinkierowych | lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Podkiady podfogowe oraz materialy do ich wykonywania.
Terminologia.

Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogdine
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie

Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wykfadziny z plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja ukladania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie plytek materiafami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.






