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OKRESLENIEPRZEDMIOTUZAMOWIENIA

NazwanadanazamowieniuprzezZamawiajgcego
PRZEBUDOWA, REMONT | ROZBUDOWA BUDYNKU PROKURATURY PRZY UL.OKOPOWEJ2A W
LUBLINIE

Lokalizacjaprzedsiewzieciaorazopisstanuistniejgcego.

Budynekzlokalizowany na dziatce nr 73 przy ul. Okopowej 2a-2b w Lublinie sktada sie z czesci
gtéwnej (frontowej) i tylnego skrzydta. Czes¢ gtdwna budynku stanowigca fragment pierzei ulicy
Okopowej pochodzi z lat 50-tych XX wieku. Sktada sie z pieciu kondygnacji nadziemnych i jednej
podziemnej. Elewacja frontowa charakteryzuje sie wertykalnym podziatem na trzy segmenty. Na
osiach ryzalitéw umieszczono gtdwne wejscia i wjazdy bramowe prowadzgce w gigb posesji.
Budynek wykonany w technologii tradycyjnej. Sciany murowane z cegty ceramicznej petnej, stropy
zrdéznicowane. Nad piwnicami strop typu Kleina na belkach stalowych natomiast nad pozostatymi
kondygnacjami strop gestozebrowy typu Akermana. Stropodach nad tg czescig budynku petny
rowniez Akermana zaizolowany od spodu termicznie styropianem grubosci 5 cm + tynk na siatce.
Skrzydtotylnepowstatowlatach90-tychXXwieku.Sktadasiezczterechkondygnacjinadziemnychi jednej
podziemnej. Budynek wykonany w technologii mieszanej. Sciany murowane, stropy gestozebrowe
typu Teriva. Nad Illl-cim pietrem strop Teriva | natomiast nad kondygnacjami pozostatymi Teriva Il. ,
stupy i podciggi monolityczne zelbetowe, stropodach wentylowany z zastosowaniem ptyt
korytkowych, kryty papa.

Obiekt wyposazony jest w instalacje: elektryczng, teletechniczng, telefoniczng, wodno-
kanalizacyjng i centralnego ogrzewania. Budynek potozony w strefie ochrony konserwatorskiej na
podstawie wpisu do rejestru zabytkéw woj. lubelskiego zespotu urbanistycznego Starego Miasta i
Srédmiescia Lublina pod nr A/153. Budynek wpisany zostat na Liste Débr Kultury Wspétczesne;j.

Charakterystykaizakresprzedsiewziecia.

Parametrybudynku
Powierzchniazabudowy -1390m’
Powierzchniauzytkowa(bezlVpietra) -5024.93m’
Kubatura -21870m’
Liczbakondygnacji 4-5orazkondygnacjapodziemna

Zakresrobétbudowlanych

- Przebudowaostatniejkondygnacjiwbudynkugtéwnym

- Nadbudowatylnegoskrzydtabudynku

- Dobudoweszybuwindowego,wykonaniewejsciaodstronyparkingu

- Robotyzwigzanezelewacjamiiinnymielementaminazewnatrzbudynku

Dokumentacjatechnicznaokreslajgcaprzedmiotzamdwienia istanowigca podstawedorealizacji
robét.

Jednostkaautorska:GLOBALAlbertDragan, ul.
Ponikwoda 28, 20-135 Lublin

Organizacjarobotiprzekazaniepalcubudowy,zabezpieczenieterenubudowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonymw umowie o
wykonanie robdt, a takze zapewni dostepdo wody, energii elektrycznej i sposéb odprowadzenia
sciekow.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i ostatecznego odbioru robét.



Wykonawcadostarczy,zainstaluje ibedzieutrzymywacétymczasoweurzadzenia zabezpieczajgce, w
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystgpienia do robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inwestorem przezumieszczenie w miejscach i ilosciach okre$lonych przez Inwestora,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzonaprzez Inwestora. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Wykonawca zabezpieczy przed zniszczeniem istniejgce instalacje, urzadzenia, drogi i ogrodzenie,
zapewni nadzér catodobowy terenu budowy, ubezpieczy budowe. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

Zabezpieczenieintereséwosobtrzecich

Wykonawcaodpowiadazaochroneinstalacjinapowierzchniziemiizaurzgdzeniapodziemne,takie  jak
rurociagi, kable, itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawcazapewniwtasciweoznaczenieizabezpieczenieprzeduszkodzeniemtychinstalacjii urzadzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowgq dla wszelkiego
rodzajurobét,ktéremajg by¢ wykonane w zakresie przetozenia i urzagdzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomié Inwestora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgcej wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialnos¢ za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanychw dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Ochronasrodowiska

Wykonawcabedziepodejmowatwszystkieniezbednedziatania,abystosowaésiedoprzepisow i
normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan, szczegélnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wdd gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiskai otoczenia czynnikéw powodowanych
dziatalnoscia przy wykonywaniu robét budowlanych.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na: lokalizacje baz, warsztatéw,
magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych, srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniemzbiornikdwiciekdwwodnychpytamilubsubstancjamitoksycznymi,

b) zanieczyszczeniempowietrzapytamiigazami,

¢) mozliwoscigpowstaniapozaru.

Warunkibezpieczenstwapracyiochronaprzeciwpozarowanabudowie

Wykonawcarobétbedzieprzestrzegatprzyrealizacjirobdtprzepisdwwzakresiebezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci jest zobowigzany wykluczy¢ prace personelu w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczyna budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczeristwa, a takze zapewni wyposazeniew urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla
personelu zatrudnionego na placu budowy. Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ plan
BIOZ.

Wykonawcabedzieprzestrzegacprzepisyochronyprzeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalnebedgsktadowanew sposébzgodnyzodpowiednimiprzepisami i

zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.
Wykonawcabedzieodpowiedzialnyzawszelkiestratyspowodowanepozaremwywotanymjako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.



Wykonawcajestodpowiedzialny zawyznaczeniedrégewakuacyjnychwprzypadkuawarii,pozarui
innych zagrozen.

Ogrodzenie placu budowy

Wykonawcazobowigzanybedziedo:

- przedstawieniainspektorowinadzoruinwestorskiegoszkicowplanéworganizacjiiochrony- placu
budowy (w tym ogrodzenia) oraz uzyskania jego akceptacji

- utrzymaniawczystoscidrégprzyplacubudowy.

SposébwygrodzeniaplacubudowynalezyuzgodniézprzedstawicielamiZamawiajgcego
Zabezpieczeniechodnikéwijezdni

W trakcie realizacji robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu t.j. bariery, oznakowania zeby zapewnié bezpieczenstwo ruchu
kotowego i pieszego.

Nazwyikodygruprobot,klasrobdtikategoriirobot
Nazwyikodygruprobdét, klasiichkategoriiwystepujgwSSTposzczegdlnychrobot.
1.120kresleniapodstawowe

UWAGA:

Przyprowadzeniuprzedsiewziecia dopuszcza sie wykorzystanie materiatéw i urzadzen
rownowaznychoparametrachodpowiadajgcychtym, ktérezostatywymienionewSpecyfikacji
Technicznej,PrzedmiarachRobétlubDokumentacjiProjektowej naktéreWykonawcajest
zobowigzanyuzyskac zgode Projektanta

i Zamawiajgcego oraz winienwykaza¢,ze oferowane przez niegomateriatylub urzadzenia spetniaja
wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca,
potwierdzajgca, ze wyrdb i proces jego wytwarzania s3 zgodne ze zharmonizowang specyfikacja
techniczna.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenia producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,

stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny ze zharmonizowang
specyfikacjgtechniczna.

Dokumentacja powykonawcza budowy — sktada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi
zmianamiwprojekciebudowlanymiwykonawczym,dokonanymiwtrakciewykonywaniarobét, a takze
geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentéw.

Grupy,klasy,kategorie robét— grupy,klasy i kategorie okreslonew rozporzadzeniunr 2195/2002 z
dnia 5 listopada 2002r.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jako$ciowych oraz uwzgledniajace przyjety stopien scalenia robét.
Wspdlny Stownik Zamoéwien — system klasyfikacji produktdw, ustug i robét budowlanych,stworzony
na potrzeby zaméwien publicznych.

Wyrdéb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych,wytworzony w celu
wbudowania, wmomtowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do
stosowania we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. WYMAGANIADOTYCZACEWtASCIWOSCIWYROBOWBUDOWLANYCH

Wymaganiadotyczgcewtasciwoscimateriatdwiwyrobow



Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowaé¢ wyroby budowlane o wtasciwosciach
uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanymi wykonanym obiektom budowlanym
spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 Ustawy Prawo Budowlane, dopuszczone
do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowaniaw budownictwie

Wykonawca robdt powinien przedstawié¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegétowe
informacje o zrdédle produkcji, zakupu wyrobéw budowlanych i urzadzen przewidywanych do
realizacji robdt — wtasciwie oznaczonych, posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z PN, a takze inne prawnie okreslone dokumenty.
Kierownik budowy jest obowigzany przez okres wykonywania robét budowlanych przechowywacé
dokumenty, stanowigce podstawe ich wykonania,a takze oswiadczenia dotyczace wyrobow
budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym. Jezeli dokumentacja
projektowa przewiduje zastosowanie materiatéw pochodzenia miejscowego, Wykonawca
przedstawilnspektorowiNadzoru Inwestorskiegowszystkiewymaganedokumentypozwalajgce na
korzystanie z tego zrddta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

Zrédfauzyskaniamateriatéw

Doboru materiatéw nalezy dokonywaé¢ z zachowaniem zatozonych projektem warunkéw
technicznychi uzytkowych i uzyskania akceptacji Inspektora nadzoru i Nadzoru autorskiego.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiatyz
danego zrdédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskanez dopuszczonego zrédta w sposdb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepurobét.
Wszystkie uzytemateriaty budowlane powinny posiadaé atesty i certyfikaty wymagane przepisami
w Polsce, spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi,o
ktérych mowa w SST.

Pozyskiwaniemasowychmateriatdwpochodzeniamiejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wiaczajgc w to zrédta wskazane przezZamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru.

Wykonawcaponosiodpowiedzialno$ézaspetnieniewymaganilosciowychijakosciowych

materiatéwz jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robdt, chyba ze postanowienia ogdlnelub szczegétowe
warunkow umowy stanowig inacze;.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdéw, ukopdw i miejsc pozyskania piaskui zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukorczeniurobét.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

Materiatynieodpowiadajgcewymaganiomjakosciowym

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robédt, niz te dla ktdrych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.



Stosowaniemateriatéw.

Jesli dokumentacja projektowa, SST przewidujg mozliwos¢ zastosowania rownowaznego rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych prze Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

Wymaganiaogdlnedotyczaceprzechowywania,transportu,warunkéwdostaw,sktadowania
ikontroli jakosci materiatéw i wyrobow

Przechowywanieisktadowaniemateriatéw.

Wykonawcazapewni,aby tymczasowo sktadowanemateriaty,do czasu gdy beda one potrzebne do
robot,bytyzabezpieczone przedzanieczyszczeniem,zachowatyswojgjakosci wtasciwosé doroboti byty
dostepne do kontroli Inspektora nadzoru.
Miejscaczasowegosktadowaniamateriatéwbedazlokalizowanewobrebieterenubudowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

Ogdlnewymaganiadotyczgcetransportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczbasrodkéwtransportubedziezapewniaéprowadzenierobdtzgodniezzasadamiokreslonymi

w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

Inspekcjawytwoérnimateriatow.

Wytwoérnie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, bedg zachowane
nastepujgce warunki:

a) Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatéw w czasie przeprowadzenia inspekcji,

b) Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep,w dowolnym czasie,do tych czesci wytwodrni,gdzie
odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji umowy.

Materiatyiwyrobydopuszczonedoobrotuistosowaniawbudownictwie

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i urzadzenia wbudowane
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca uzgodniz inspektorem nadzoruinwestorskiegosposéb i termin przekazaniainformacji o
przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw konstrukcyjnych do wykonania
robodt, a takze o aprobatach technicznych i certyfikatach zgodnosci.

Urzadzenia zasilane energig elektryczng muszg posiadac instalacje przeciwporazeniowa.
Zastosowaneurzgdzeniaimateriatyorazwyposazenieniepowinnyprzekracza¢dopuszczalnych
stezeninatezenczynnikéwszkodliwychdlazdrowiawydzielanychprzezmateriatybudowlane,
urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi okreslonych
Zarzgdzeniem MZiOS z dnia 12.03.1996r. MPnr 19 poz.231.

Materiatynieodpowiadajgcewymaganiom

Materiatyielementybudowlanedostarczoneprzez Wykonawce naplacbudowy,ktérenie uzyskaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny byéniezwtocznie usuniete z placu budowy.
W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego w uzgodnieniu z projektantem
oraz Zamawiajgcym moze pozwoli¢ Wykonawcyna wykorzystanie materiatéw lub elementow
budowlanychnie odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowe] oraz
specyfikacjachtechnicznych.



Wariantowestosowaniemateriatow

Wprzypadkukiedydokumentacjaprojektowaprzewidujeréwnowaznestosowaniemateriatéw
iwyrobow,Wykonawcapowiadomilnspektoranadzoruinwestorskiegoiautoraprojektuo
proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz
Zamawiajacym, podejmie decyzje o zmianie. Wybranyi zaakceptowanyprzez inspektora materiat
lub wyrdb nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

WYMAGANIADOTYCZACESPRZETUIMASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym wSST, PZJ lub projekcieorganizacjirobdt, zaakceptowanymprzezinspektora nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.
SprzetbedgcywtasnoscigWykonawcylubwynajetydowykonaniarobdtmabycutrzymany
wdobrymstanieigotowoscidopracy.Bedzieonzgodnyznormamiochronysrodowiska i  przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanychrobotach,Wykonawcapowiadomilnspektoranadzoruoswoimzamiarzewyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
Wykonawcajestzobowigzanydostategodozoruiutrzymywanie sprawnosci dzwigéw
budowlanych.

WYMAGANIADOTYCZACESRODKOWTRANSPORTU
Ogdlnewymaganiadotyczgcetransportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymiw
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

Wymaganiadotyczgceprzewozupodrogachpublicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajagce warunkom dopuszczalnych obciazern na osie mogg byé
dopuszczone do ruchu.

Wykonawca bedzie na biezgco usuwaé, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYMAGANIADOTYCZACEWYKONANIAROBOTBUDOWLANYCH

Ogdlnewymaganiadotyczgcewykonaniarobdt



Wykonawcajestodpowiedzialnyzaprowadzenieroboétzgodniezumowalubkontraktemoraz
zajakosczastosowanychmateriatdwiwykonywanychrobét,zaichzgodnosé¢zdokumentacja pro-
jektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
DlaobiektupowinienbyéopracowanyProgramZapewnienialakosci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektoranadzoru.

Nastepstwajakiegokolwiekbteduspowodowanegoprzez Wykonawcewwytyczeniuiwykonywaniu
robdtzostang,jesliwymagadétegobedzielnspektornadzoru,poprawioneprzezWykonawcena  wiasny
koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elemen-téw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacjiprojektowej
i w SST, a takze w normachi wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wy-konawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe
ztytutuwstrzymaniarobdtwtakiejsytuacjiponosiWykonawca.

Terenbudowy.

Wykonawcaopracujewniezbednymzakresieprojektorganizacjiplacubudowy.

Projektorganizacjirobétwrazztowarzyszagcymidokumentami

Projekt organizacji budowy.

Wykonawcaopracujelubzapewniopracowanieprojektu organizacjibudowy.Projektorganizacji
budowy obejmuje m.in.:

1) szczegdtowezestawienieiloScirobdtzcharakterystykatechniczng,

2) metodyisystemywykonaniarobdtz uwzglednieniem srodkow realizacji,jak:materiaty,maszynyi
urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i inne.,

3) harmonogramywykonaniarobdt,pracymaszyniurzadzen,

4) planyzatrudnienia,

5) zapotrzebowanieiharmonogramydostawmateriatowiprefabrykatéw,

6) instrukcjemontazoweibhp,

7) rysunkiroboczespecjalnychrusztowanideskowan.

Projekt technologii i organizacji montazu

Montaz obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub
masie powinien by¢ prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji montazu.
Wykonawca jest zobowigzany, przy wykonywaniu obiektu metodg montazu, prowadzi¢ dziennik
montazu.

Likwidacjaplacubudowy.

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokot
budowy.Uprzatniecieterenubudowystanowiwymaogokreslonyprzepisamiadministracyjnymi o
porzadku.

Dokumentybudowy

Dziennikbudowy.

DziennikbudowyjestwymaganymdokumentemprawnymobowigzujagcymZamawiajgcegoi
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisamispoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony daty jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonatazapisu,zpodaniemjejimieniainazwiskaorazstanowiskastuzbowego.Zapisybedg
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czytelne,dokonanetrwatgtechnika,wporzadkuchronologicznym,bezposredniojedenpoddrugim,

bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Kontraktu.
Dodziennikabudowynalezywpisywaéwszczegdlnosci:
dateprzekazaniaWykonawcyterenubudowy,dateprzekazaniaprzezZamawiajgcegodokumentacjiproj
ektowej,uzgodnienieprzezinspektora programuzapewnieniajakoscii
harmonogramow robét, terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robdét,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora, daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, przeje¢ czesciowych i przejec
ostatecznych robét, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan pogody i temperature
powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajacych ograniczeniom Ilub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi, zgodnos¢ rzeczywistych warunkdéw
geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane dotyczgce czynnoscigeodezyjnych
(pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robat,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot, dane dotyczace jakosci materiatow,
pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne istotne
informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowido ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisujez zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektorado ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.
Dokumentylaboratoryjne.
Dziennikilaboratoryjne,deklaracjezgodnoscilubcertyfikatyzgodnoscimateriatow,orzeczenia
ojakoscimateriatow,receptyroboczeikontrolnewynikibadanWykonawcybedagromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

Pozostatedokumentybudowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

pozwolenienarealizacjezadaniabudowlanego, protokoty

przekazania terenu budowy,

umowycywilno-prawnezosobami trzecimiiinneumowycywilno-prawne,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencjenabudowie.

operaty geodezyjne,

plan bezpieczenstwaiochronyzdrowia.

Przechowywaniedokumentéwbudowy.
Dokumentybudowybedgprzechowywanenatereniebudowywmiejscuodpowiednio zabezpieczonym.
Zaginieciektéregokolwiekzdokumentéwbudowyspowodujejegonatychmiastoweodtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkiedokumentybudowybedazawszedostepnedlalnspektoraiprzedstawianedowgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

KONTROLA,BADANIAIODBIORWYROBOWIROBOTBUDOWLANYCH
Programzapewnieniajakosci.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru

programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
robot,mozliwoscitechniczne, kadroweiorganizacyjnegwarantujgcewykonanierobdtzgodniez
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dokumentacjgprojektowaq,SSTorazpoleceniamiiustaleniamiprzekazanymiprzezinspektora nadzoru.
Programzapewnieniajakoscibedziezawierac:

Czes$cogolngopisujaca:

organizacjewykonaniarobdt,wtymterminyisposdbprowadzeniarobdt,
organizacjeruchunabudowiewrazzoznakowaniemrobét,

planbezpieczenstwaiochronyzdrowia,
wykazzespotowroboczych,ichkwalifikacjeiprzygotowaniepraktyczne
wykazosébodpowiedzialnychzajakosciterminowos$éwykonaniaposzczegélnych

elementéwrobodt
system(sposobiprocedure)proponowanejkontroliisterowaniajakoscigwykonywanychrobot
wyposazeniewsprzetiurzgdzeniadopomiardowikontroli(opislaboratoriumwtasnegolub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
sposéborazformegromadzeniawynikdwbadanlaboratoryjnych,zapispomiaréw,nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt
wprocesietechnologicznym,proponowanysposoébiformeprzekazywaniatychinformacji Inspektorowi
nadzoru

Czescszczegodtowaopisujgcadlakazdegoasortymenturobdt:
wykazmaszyniurzadzenstosowanychnabudowiezichparametramitechnicznymioraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
rodzajeiilo$ésrodkéwtransportuoraz urzadzern domagazynowaniaizatadunkumateriatéw,

spoiw, lepiszczy, kruszyw, itp.
sposbébzabezpieczeniaiochronytadunkéwprzedutratgichwtasciwosciwczasietransportu,
sposobiprocedurepomiaréwibadan(rodzajiczestotliwosé,pobieranieprdbek,legalizacja
isprawdzenieurzadzen,itp.)prowadzonychpodczasdostawmateriatow,wytwarzaniamieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt,
sposObpostepowaniazmateriatamiirobotaminieodpowiadajgcymiwymaganiom.

Zasadykontrolijakosci

Wykonawca jest odpowiedzialnyza petngkontrolerobdti jakoscimateriatéw.Wykonawcazapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwosciag
zapewniajgcastwierdzenie,zerobotywykonanozgodniezwymaganiamizawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.
MinimalnewymaganiacodozakresubadaniichczestotliwosésgokreslonewSST,normachi  wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynac
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych
materiatéw, dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

Pobieranieprébek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,

opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
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Inspektornadzorubedziemieézapewniongmozliwos¢udziatuwpobieraniuprébek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostangprzez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzona przez
Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inwestora bedy odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przedprzystgpieniemdopomiaréwlubbadan, Wykonawcapowiadomilnspektoranadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raportyzbadan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badaniaprowadzoneprzezinspektoranadzoru

Dla celéow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jestdo dokonywania
kontroli,pobieraniaprébek i badaniamateriatéw uzrédta ich wytwarzania izapewnionamu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcyi producenta materiatow.

Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ materiatéw i robdét z wymaganiami SST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezalezne od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne,tolnspektornadzorupoleciWykonawcylubzleciniezaleznemulaboratorium
przeprowadzeniepowtodrnychlubdodatkowychbadan,albooprzesiewytgcznienawtasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatéwi robot

z dokumentacjgprojektowaiSST. Wtakimprzypadkucatkowitekosztypowtdrnychlub

dodatkowych badan i pobierania préobek poniesione zostang prze Wykonawce.

Certyfikatyideklaracje

Inspektornadzorumozedopusci¢douzyciatylkotemateriaty,ktéreposiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonyminapodstawiePolskichNorm,aprobattechnicznychorazwtasciwychprzepisow i
dokumentoéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikatzgodnosci z: Polskg Norma lub aprobatg techniczng,

w przypadku wyrobow,dlaktérychnieustanowionoPolskiejNormy,jezelinie sgobjete
certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona dorobdét bedzieposiadaé¢ tedokumenty,okreslajgcew sposéb jednoznaczny jejcechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedga odrzucone.

WYMAGANIADOTYCZACEPRZEDMIARUIOBMIARUROBOT
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Ogdlnezasadyobmiarurobot

Przy umowie ryczattowej obmiar robot stuzy w pierwszym rzedzie do stwierdzenia zaawansowania
robdét w celu rozliczen finansowych i poréwnania z harmonogramem robét.
JestistotnymelementemnawypadekprzerwaniarobotzwinyWykonawcy, Inwestoralub czynnikéw
zewnetrznych i koniecznosci rozliczenia inwestycji.
Obmiarrobétbedzieokreslaé¢faktycznyzakreswykonywanychrobdétzgodniezdokumentacja
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w harmonogramie finansowym.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wynikiobmiarubedawpisanedorejestruobmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w szacowaniu ryczattu lub gdzie indziej w SST
niezwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btednedanezostangpoprawionewginstrukcjilnspektoranadzorunapismie.

Obmiargotowych robét bedzie przeprowadzony zczestoscig wymagang do celu ptatnoscizgodnym z
harmonogramem finansowym na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasadyokresleniailo$cirobdtimateriatéw

ZasadyokreslaniaobmiaréwrobdtimateriatéwzgodniezzasadamiKNRIlubspecyfikacji technicznych
wiasciwych dla danych robét.
Jednostkiobmiarupowinnyby¢zgodnezjednostkamiokreslonymiwdokumentacjiprojektowej i
harmonogramem finansowym zatgczonym do Umowy.

Urzadzeniaisprzetpomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajq badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

Wagiizasadywazenia.
Wykonawcadostarczyizainstalujeurzgdzeniawagowe(jezelibedzietokonieczne)odpowiadajgce
odno$nym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

Czasprzeprowadzaniaobmiaru

Obmiarybedaprzeprowadzoneprzedczesciowymlubostatecznymodbioremodcinkdwrobdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiarrobétpodlegajacychzakryciuprzeprowadzasieprzedichzakryciem.
Robotypomiarowedoobmiaruoraznieodzowneobliczeniabedgwykonanewsposdbzrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiardw, ktdérego wzdér zostanie uzgodniony z
Zamawiajacym.

ODBIORROBOTBUDOWLANYCH
Rodzajeodbiorurobét

WzaleznosciodustalenodpowiednichSST,robotypodlegajgnastepujgcymetapomodbioru:
odbiorowirobdtzanikajgcychiulegajgcychzakryciu,
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odbiorowiprzewodéwkominowych,instalacjiiurzadzentechnicznych,
odbiorowiczesciowemu,

odbiorowiostatecznemu(koricowemu),
odbiorowipouptywieokresurekojmi,

odbiorowipogwarancyjnemu.

Odbidrrobétzanikajgcychiulegajgcychzakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru
robdét dokonuje Inspektor nadzoru.
GotowoscdanejczescirobotdoodbioruzgtaszaWykonawcawpisemdodziennikabudowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzonyniezwtocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisemdo dziennika budowyi
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacychkompletwynikdwbadanlaboratoryjnychiwoparciuoprzeprowadzonepomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor nadzoru.

Odbidérostateczny

Zasadyodbioruostatecznego(koricowego)robét.

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniudo ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoniczenie robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tymfakcieZamawiajgcego.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentéw, dokumentéw
ktérych mowa ponizej.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Inspektora nadzoru przy udziale
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawieprzedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robodt z
dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja rozpozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot uzupetniajacych i poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdélnych
asortymentachnieznacznieodbiegaodwymaganejdokumentacjgprojektowgiSST
zuwzglednieniemtolerancjiiniemawiekszegowptywunacechyeksploatacyjneobiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, ocenia¢ pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robdtw stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumentydoodbioruostatecznego(koricowe).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
DoodbioruostatecznegoWykonawcajestzobowigzanyprzygotowaénastepujgcedokumenty:
dokumentacjepowykonawczatj.dokumentacjebudowyznaniesionymizmianamidokonanymi w
trakcie realizacji robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

protokotyodbioréowrobdtulegajgcychzakryciuizanikajacych,
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protokotyodbioréwczesciowych,

receptyiustaleniatechnologiczne,

dziennikibudowyiksiegiobmiaréw(oryginaty),
wynikipomiarowkontrolnychorazbadanioznaczenlaboratoryjnych,zgodnezSSTiew.PZJ,
deklaracjezgodnoscilubcertyfikatyzgodnosciwbudowanychmateriatdwzgodniezSSTiPZJ,
opinietechnologiczngsporzadzongnapodstawiewszystkichwynikéwbadan ipomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot witascicielom urzadzen,
geodezyjnginwentaryzacjepowykonawczarobdtisieciuzbrojeniaterenu,
kopiemapyzasadniczejpowstatejwwynikugeodezyjnejinwentaryzacjipowykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedagotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkiezarzagdzoneprzezkomisjerobotypoprawkowelubuzupetniajgcebedgzestawionewg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Terminwykonaniarobétpoprawkowychirobétuzupetniajgcychwyznaczykomisja.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.
Odbidrpouptywieokresurekojmiigwarancjipoleganaoceniewykonanychroboétzwigzanych z
usunieciem wad, ktére ujawniajg sie w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbidrpouptywieokresurekojmiigwarancjibedziedokonanynapodstawieocenywizualnej obiektuz
uwzglednieniem zasad opisanychw tekscie ,,0dbidr ostateczny (koricowy) robét”.

ROZLICZENIAROBOT
Ustaleniaogélne

Dlarobdtwycenionychryczattowopodstawgptatnoscijestwartosé(kwota)podana przez
Wykonawcei przyjeta przez Zamawiajgcego.
Wynagrodzenieryczattowebedzieuwzglednia¢wszystkieczynnosci,wymaganiaibadania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.
Wynagrodzenieryczattowe(netto)robotbedzieobejmowac:
Dokumentacjeprojektowgwykonawczgbudynku,kompletnyprojektsiecizewszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami.

Wszystkierobotybudowlanomontazowe

Dostaweimontaz urzgdzen,

Rozruchczesciowyi koricowy

Kosztyzapewnieniaserwisunadostarczoneurzadzenia

Kosztyorganizacjiplacubudowy
Kosztwybudowaniaobjazdow/przejazdowiorganizacjiruchu(opracowanieorazuzgodnienie z
Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,

i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdt, konstrukcje
tymczasowejnawierzchni,ramp,chodnikéw,kraweznikéw,barier,oznakowan,drenazui oswietlenia
zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

Kosztlikwidacjiobjazdéw/przejazdéw)
Kosztewentualnychroboéttowarzyszgcych,tymczasowychipomocniczych
Kosztewentualnychodszkodowanirekompensatztytutukorzystaniazsgsiedniejnieruchomosci
Wszystkie inne koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu umowy ( np. wyposazenie w sprzet p.poz.
optaty za energie elektryczng, wode telefon)
Optatyzaustugifirmzewnetrznych(np.zabadaniageologiczne,geotechniczneiobstuge geodezyjng
Wszelkiepraceiczynnosciniezbednedlaosiggnieciazaktadanychparametréwtechnicznychinwestycji,
przekazania jej do eksploatacji oraz uzyskania pozwolenia na uzytkowanie.
Podatkiobliczonezgodniezobowigzujgcymiprzepisami.

Objazdy,przejazdyiorganizacjaruchu
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Kosztwybudowaniaobjazdow/przejazddwiorganizacjiruchuobejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi in-stytucjami projektu

organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostar-czeniem kopii projektu Inspektorowi
nadzorui wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

optaty/dzierzawyterenu,

przygotowanieterenu,
konstrukcjetymczasowejnawierzchni,ramp,chodnikéw,kraweznikéw,barier,oznakowan i drenazu,
tymczasowgprzebudoweurzadzenobcych.

Kosztutrzymaniaobjazddw/przejazddwiorganizacjiruchuobejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,
utrzymanieptynnosciruchupublicznego.

Kosztlikwidacjiobjazdéw/przejazddwiorganizacjiruchuobejmuje:

usunieciewbudowanychmateriatéwioznakowania,
doprowadzenieterenudostanupierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdoéw, przejazddw i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.
DOKUMENTYODNIESIENIA

Ustawazdnia7lipcal994r.—Prawobudowlane

Ustawazdnia21marcal985r.-odrogachpublicznych
Ustawazdniallwrze$nia2019r.—Prawozaméwienpublicznych
Ustawazdnial6kwietnia2004r.—owyrobach budowlanych
Ustawazdnia24sierpnial991r.—oochronieprzeciwpozarowej
Ustawazdnia21grudnia20004r.—odozorzetechnicznym
Ustawazdnia27kwietnia2001r.—Prawoochrony srodowiska

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o
systemie oceny zgodnosci

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o
systemie oceny zgodnosci

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. —w sprawieogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa ihigieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastrukturyz dnia 23czerwca 2003r. —w sprawieinformacji dotyczacej
bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.
Innedokumentyiinstrukcje.
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Warunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobdtbudowlano-montazowych,(toml,I1,111,1V,V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobdtbudowlanych.InstytutTechnikiBudowlanej,Warszawa20
03.

Warunki techniczne wykonaniai odbiorusieci i instalacji, CentralnyOsrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

Pozostatedokumentyirozporzadzeniaznajdujgsiew SSTodpowiednichrobét.

UWAGA:Aktualnos$é norm sprawdzi¢ przed zastosowaniem.
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SZCZEGOtOWESPECYFIKACJETECHNICZNE

SST1IROBOTYTYNKARSKIE

KODCPV-45410000-4

Spistresci

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIEROBOT

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT
7. OBMIARROBOT

8. ODBIORROBOT

9. PODSTAWAPLATNOSCI

10. PRZEPISYZWIAZANE



1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotemniniejszejszczegdtowejspecyfikacjitechnicznej(SST)sgwymaganiadotyczgcewykonania i odbioru
tynkéw dla inwestycji opisanej w ST

ZakresstosowaniaSST

Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t w w/w obiekcie
budowlanym.

Zakresrobotobjetych SST
e tynkiwewnetrzne
Okresleniapodstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

Ogdlnewymaganiadotyczgcerobot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg,SSTipoleceniamilnspektoranadzoru.OgélnewymaganiadotyczgcerobétpodanowST
»Wymaganiaogolne”pkt 1.5.

2. MATERIALY
Wymaganiaogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogélne”
pkt 2

Tynkcementowo-wapiennykat.lll

Cienkowarstwowy tynk uniwersalnynabaziecementowo-wapiennej,zdodatkiem niewielkiejiloscisubstancji
organicznych i wiékien zbrojeniowych (zwykta zaprawa tynkarska zgodnie z PN-EN 998-1).
stosowanyjakotynk:

¢ nawytrzymatetynkimineralneiztworzywsztucznych

* nawytrzymatepowtokimalarskiemineralneiztworzywsztucznych

e wewnatrzinazewnatrz

* napowierzchniezarysowane

Tynkgipsowy

Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczona do wykonania tynkdéw na scianach i sufitach musi by¢
dostarczona naplacbudowywszczelnychfabrycznychopakowaniachlubluzemisktadowanaw odpowiednich
(przeznaczonych do tego celu) silosach. Zaprawa gipsowa musi by¢ odpowiednia do rodzaju uktadania jej na
tynkowanych elementach (reczny lub mechaniczny).



Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw".

Bezbadanlaboratoryjnychmoznastosowa¢wodewodociggowapitng.Niedozwolonejestuzyciewdd
Piasek.

PiasekpowinienspetniaéwymaganianormyPN-79/B-06711Kruszywamineralne.Piaskidozapraw budowlanych" a w
szczegolnosci:

e niezawiera¢domieszekorganicznych
e miecfrakcjeréznychwymiaréw,amianowicie:piasekdrobnoziarnisty0,25-0,5mm,piasek srednioziarnisty
0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Dospodnichwarstwtynkunalezystosowacpiasekgruboziarnistyodmiany1,dowarstwwierzchnich-srednioziarnisty
odmiany 2.

Dogtadzipiasekpowinienbyédrobnoziarnistyiprzechodziécatkowicieprzezsitooprzeswicie0,5mm.

Zaprawybudowlanecementowo -wapienne- marka isktadzgodne zwymaganiaminormy PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane zwykte".

Przygotowaniezaprawdorobéttynkarskichpowinnobyéwykonanemechanicznie. Nalezy japrzygotowac
wtakiejilosci,abymogtaby¢wbudowanamozliwieszybkopojejprzygotowaniu, tjwokresieok.3godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiemzuzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu7 dni
od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.

Sktad objetosciowy sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
OgodlnewymaganiadotyczgcesprzetupodanowST, Wymaganiaogdlne" pkt3.
3.2Sprzetdowykonywaniatynkéwzwyktych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
nastepujacego sprzetu;

e mieszarkidozapraw

e  agregatutynkarskiego

e betoniarkiwolnospadowej

e pompydozapraw

e przenosnychzbiornikéwnawode



4. TRANSPORT
OgodlnewymaganiadotyczgcetransportupodanowST, Wymaganiaogdlne” pkt4.
Transportmateriatéw.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozi¢ nalezy dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIEROBOT
OgélnewymaganiadotyczacewykonaniapodanowST, Wymaganiaogdlne”pkt5.
Warunkiprzystapieniado robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe

i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkédw po okresie osiadania i skurczéw murdw, tj po
uptywie 4 - 6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przygotowaniepodtoza

Powierzchnie pod tynki powinny zapewniaé dobrg przyczepnos$¢ zaprawy do podtoza, by¢ trwate, sztywne i nie zmieniaé
wymiaréw. Powinny by¢ réwne, aby unikna¢ zbytecznego pogrubienia tynku. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskrobaé¢ na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajace nalezytg
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy zrdzyi substancji ttustych.Plamy zsubstancjittustych mozna usung¢ przez zmyciel0% roztworemszaregomydtalub
wypalenie lampa benzynowga. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanietynkéwcementowo-wapiennych

Pierwszym etapem tynkowania jest tzw. szpryc. Nalezy go wykona¢ po wyschnieciu srodka gruntujacego. Szpryc nie moze
by¢ przewodniony, czyli zbyt rzadki i musi by¢ natozony réwnomiernie na catej powierzchni, pokrywajac jg w okoto 80%.
Powierzchnia obrzutki musi by¢ odpowiednio porowata, aby nadata przyczepnos¢ witasciwej warstwie tynku. Prawidtowo
wykonana obrzutka jest bardzo wainym elementem w procesie dalszej obrébki tynku. Obrzutka ma stworzy¢ mostek
sczepny miedzy podtozem a tynkiem. Czas wysychania obrzutki to min. 48 godzin, czas uzalezniony jest od podtoza i
temperatury.

Ustawienie na maszynie, poprzez dozownik wody, gestos¢ materiatu, w zaleznosci od grubosci naktadanej warstwy tynku.
Srednia gruboséé¢ tynku to 15 mm na jedng warstwe. Grubo$¢ uzalezniona jest od nieréwnoéci $cian. Narzucony materiat
Sciggac fatg H, nastepnie dorzucaé brakujgcy materiat i ponownie wyréwnywac.

Kolejny etap obrobki, czyli trapezowanie odbywa sie dopiero nastepnego dnia, gdy materiat jest na tyle suchy, ale jeszczenie
twardy, ze mozna go swobodnie obrabiac tatg trapezowa, uzyskujac rownomierne podtoze do zacierania.

Wystepujadwie metody: zacieranie reczne lub mechaniczne.W zaleznosci od wymaganej gtadkosci powierzchni,stosuje sie
pace poliuretanowa lub styropianowa, badz pace z gabka.

Wykonywanietynkéwgipsowych

Przygotowanieproduktu:Suchgmieszanke nalezyzarobi¢zwoda wagregacie albozapomocgmieszadta. W
razie potrzeby, zaleznie od warunkéw skorygowac delikatnie ilos¢ dodawanej wody.
Stwardniatejzaprawyniemieszaézwoda,anizeswiezymmateriatem.



Tynk nanosi¢warstwg ogruboscimin.8mmibezposredniopo narzuciewyréwnactatg"H",apowstepnym zwigzaniu
wyrownac po raz drugi tatg trapezowa.

W koncowejfaziewigzaniatynkzwilzycizatrze¢pacgzggbka.Pozmatowieniuzatartejpowierzchni przystgpic¢ do
ostatecznego wygtadzania pacg stalowa.

Wprzypadkuprzewidzianejnadanejpowierzchnikolejnejwarstwy tynku,klejenia ptyteklub wykonania gtadzi

itp zalezy powierzchnie tynku zszorstni¢ (np. przedrapac, nacig¢ w jodetke) w celu polepszenia

przyczepnosci.

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT.
OgodlnewymaganiadotyczgcekontrolijakoscirobdtpodanowST, Wymaganiaogdlne” pkt6.
Badaniaprzedprzystapieniemdorobéttynkowych.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkiewtasciwosci cementu,wapna,wody orazkruszywa okreslonew pkt 2
niniejszejspecyfikacji.

Badaniawczasierobot.

Czestotliwos$¢ orazzakresbadanzaprawywytwarzanejna placu budowy,aw szczegdlnoscijejmarki i
konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektoranadzoru.

Badaniawczasieodbioru robot.

BadaniatynkéwzwyktychpowinnybyéprzeprowadzanewsposébpodanywnormiePN-70/B-10100p.4.3. i powinny
umozliwié¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

e zgodnoscizdokumentacjgprojektowgizmianamiwdokumentacjipowykonawczej
e jakoscizastosowanychmateriatéwiwyrobéw

e  prawidtowosciprzygotowaniapodtozy

e mrozoodpornoscitynkéwzewnetrznych

e przyczepnoscitynkéwdopodtoza

e gruboscitynku

e wygladupowierzchnitynku

e prawidtowosciwykonaniapowierzchniikrawedzitynku

e wykonczeniatynkunanarozach,stykachiszczelinachdylatacyjnych.

7. OBMIARROBOT.
OgdlnewymaganiadotyczgceobmiarurobdtpodanowST, Wymaganiaogdlne”pkt7.

PowierzchniqtynkéwobliczasiqwmzjakoiIoczyndfugos’ciécianwstaniesurowymiwysokos’cimierzonej d podtoza lub
warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie rozwinieciu
tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w mZich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym na
ptaszczyzne pozioma.



Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nietynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m’.

IIos’c’tynkéwmeokres’Iasiqnapodstawieprojektuzuwzglqdnieniemzmianzaakceptowanychprzezlnspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT.
Wymaganiaogdlne

OgdlnewymaganiaodbiorurobétpodanowST, Wymaganiaogdlne”pkt8.
Odbidrpodloza

Odbiérpodtozanalezyprzeprowadziébezposrednioprzed przystgpieniem dorobét tynkowych.Jezeliodbiér
podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Robotyuznajesiezazgodnezdokumentacjgprojektowg,SSTiwymaganiamilnspektoranadzorujezeli wszystkie
pomiary i badania oméwione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.

Jezelichociazjedenwynikbadaniajestnegatywnytynkniepowinienbyéodebrany. W
takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:
e tynkpoprawiéiprzedstawi¢doponownegoodbioru
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku zaliczy¢ go
do nizszej kategorii
e w przypadku,kiedy nie sgmozliwe podanewyzej rozwigzania,nalezyusungé tynk iponownie wykonac¢
roboty

Odbiértynkéw.

Uksztattowaniepowierzchni,krawedzie,przecieciapowierzchniorazkgtydwusciennepowinnybyézgodne z
dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchyleniepowierzchniikrawedziodkierunku:
e pionowegoniewiekszeniz2mmnalmbiogdtemniewiecej nizdmmwpomieszczeniu
e poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzyprzegrodami pionowymi ( $cianami, belkami, itp. )
Niedopuszczalnesgnastepujgcewady:
e  wykwityw postaci nalotéwroztworéw soli wykrystalizowanych napowierzchni tynkdéw przenikajacych z
podtoza, plesni, itp.,
e trwatesladyzaciekdwnapowierzchni, odstawianie, odparzeniaipecherzewskutekniedostatecznej
przyczepnosci do podtoza.

Odbidrgotowychtynkéwpowinienbyépotwierdzonyprotokotem,ktérypowinienzawierac:

e ocenewynikdwbadan



e wykazwadiusterekzewskazaniemmozliwosciich usuniecia
e stwierdzeniazgodnoscilubniezgodnosciwykonaniazamdwienia

9. PODSTAWAPLATNOSCI.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilos¢ mzpowierzchni

tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

e  przygotowaniestanowiskaroboczego

e przygotowaniezaprawy

e dostarczeniemateriatowisprzetu

e obstugesprzetunieposiadajgcegoetatowejobstugi

e ustawienieirozbidrkerusztowanprzenosnychumozliwiajgcychwykonaniarobétnawysokoscido4 m

e przygotowaniepodtoza

e umocowanieizdjecielistew tynkarskich

e osiatkowaniebruzd

e obsadzeniekratekwentylacyjnychiinnychdrobnychelementéw
e wykonanietynkéw

e reperacjatynkédwpodziurachihakach

e oczyszczeniemiejscapracyzresztekmateriatéw

e likwidacjestanowiskaroboczego

10. PRZEPISYZWIAZANE.
Dokumentacjaprojektowa

Jednostkaautorskadokumentacjiprojektowej

Normy.

PN-85/B-04500Zaprawybudowlane.Badaniacechfizycznychi wytrzymatosciowych. PN-
70/B - 10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN -B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B- 06711Kruszywamineralne.Piaski dozaprawbudowlanych. PN -

90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-19701;1997Cementypowszechnegouzytku.

PN-I1SO-9000(Seria9000,9001,9002,9003i9004)Normydotyczgcesystemdwzapewnieniajakosci i zarzgdzanie

systemami zapewnienia jakosci.

Innedokumentyiinstrukcje.

WarunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobétbudowlanychCze$¢B-Robotywykonczeniowe,zeszytl "Tynki",

wydanie ITB - 2003 rok.
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotemniniejszejspecyfikacji technicznejsgwymaganiadotyczgcemontazustolarkiokiennej,drzwiowej,
slusarki aluminiowej, swietlikow dla inwestycji

ZakresstosowaniaSST

Szczegotowaspecyfikacjatechniczna (SST)jest stosowanajako dokumentprzetargowyikontraktowyprzy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakresroboétobjetych SST

Roboty,ktérychdotyczyspecyfikacja,obejmujgwszystkieczynnoscimajgcenacelumontaz stolarkiislusarki
okiennej i drzwiowej

2. MATERIALY
Wymaganiaogélne

Ogdlne wymaganiadotyczgcemateriatéw,ich pozyskiwaniai sktadowania podano wspecyfikacji"Wymagania
ogolne" pkt2.Ponadtomateriatystosowanedo  wykonywaniarobdtzwigzanychzmontazemstolarkiislusarki
powinny posiadac¢:

e  AprobatyTechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

e CertyfikatlubDeklaracjeZgodnoscizAprobataTechnicznglubz PN.

e  Certyfikatnaznak bezpieczeristwa,

e  Certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormaeuropejskawprowadzongdozbiorunormpolskich.
e naopakowaniachpowinienznajdowacsieterminprzydatnoscidostosowania.

Whbudowacnalezystolarkeislusarkekompletniewykonczongwrazzokuciamiipowtokamimalarskimi.

Wykonawcaobowigzanyjestposiada¢nabudowiepetng  dokumentacjedotyczacasktadowanych  nabudowie
materiatéw przeznaczonych do montazu stolarki i $lusarki.

Rodzajemateriatéw

a) Projektowane drzwi wewnetrzne - petne ptytowe (do pomieszczen biurowych wskaznik izolacyjnosci
akustycznej Rw 242 dB z wktadem dZwiekoizolacyjnym). Konstrukcja drzwi w postaci ramiaka
drewnianego,zposzyciemzptyt HDF,laminowanychilakierowanych.Zamkizapadkowo—zasuwkowe (do
wc z blokadg tazienkowg). Drzwi do pomieszczen biurowych wyposazone dodatkowo w elektrozamki
rewersyjne (kontrola dostepu). Oscieznice systemowe regulowane

b) Drzwidymoszczelne Swkorytarzuoddzielajgcepomieszczeniaprokuraturyregionalnejodokregowe;.
Sposdb wykonczenia drzwi zblizony do wymienionych w pkt a)

c) Drzwido obudowanejklatkischodowej wklasieEIS30przeszklone(szkto bezpieczne)wprofilach
aluminiowych.

d) OknanalVpietrzez wielokomorowychprofiliPVCUw<0.9W/m2K
zwewnetrznymparapetemzkonglomeratumarmuruizewnetrznymzblachypowlekanej



e) Fasada w szybie windowym z wielokomorowych profili aluminiowych Uw < 0.9 W/m2 Kf) Wymiana
parapetdw w pomieszczeniach nr -1/34,-1/35, -1/36, -1/37, 1/40,, 1/41, 1/43, 1/44 na ptyty z
konglomeratumarmurugr. 3cm.Wysokoscégdrnejptaszczyznyparapetupowinnaznajdowac sie 85cm na
posadzka pomieszczenia

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane z

montazemstolarkiislusarkiwykonywaéprzy uzyciunarzedzi isprzetustandardowouzywanychdotegotypu robaét,

spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty.

4. TRANSPORTISKEADOWANIE

Ogdlnewymaganiadotyczgcetransportupodanowspecyfikacji"Wymaganiaogolne"pkt4.

Sposdbtransportui sktadowaniapowinienbyézgodnyzwarunkamii wymaganiamipodanymi przez
producenta.

Woprzypadkuelementdwstolarkizalecasieuzywadédotransportu samochodéw pokrytychplandekamilub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Kazdapartiawyrobdéwprzewidzianychdowysytkipowinnazawieraéwszystkie  elementyprzewidziane norma
lubprojektemindywidualnym.Okucianiezamontowane  dowyrobunalezyprzechowywaci  transportowacw
odrebnych opakowaniach.

Skrzydtadrzwioweios$cieznicepakowanewfolielubkarton.

Transport i sktadowanie elementdw $lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowewinnybyézabezpieczoneprzedkontaktemzinnymimetalami orazprzechowywanew suchym
pomieszczeniu.

5. WYKONANIEROBOT
Wymaganiaogodlne
Ogodlne wymaganiadotyczgcewykonaniarobdtpodanowspecyfikacji "Wymaganiaogélne" pkt5. Przed
rozpoczeciem montazu elementdéw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:
o prawidtowoséwykonaniaosciezy,
o mozliwos¢mocowaniaelementéwdoscian,
o jakosc¢dostarczonychelementéwdowbudowania;

Montazstolarkiokiennejidrzwiowej

Montazstolarkinalezyprowadzi¢zgodniezesztukgbudowlang,warunkami technicznymiwykonaniai odbioru robét
oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

a) przygotowanieotworuwscianiebudynku

o otwdr w murze, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiedniowiekszeodzewnetrznych wymiaréwoscieznicy oknalubdrzwi:otwdrpowinien by¢
szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm



@)
@)

(1-2cmnagodrzei 5-6cmnadole)w przypadku oknai 1-2cm(na gorze)wprzypadkudrzwii bram
katyotworupowinnymieéQOo,aprzekqtneniepowinnysieréinic’owiecejniilcm,

wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw;
dolnapowierzchnia otworupowinna by¢ jednolita,rowna,zbudowanazwarstwymateriatu, na
ktdrym stabilnie mozna oprze¢ okno;

b) ustawienieoscieznicywmurzeimontaz:

oknonalezyustawi¢naprogupodokiennym

oknaidrzwi powinnyby¢ wypoziomowaneaszczelinamiedzyamuremz obydwustron
powinna by¢ jednakowa;

okna idrzwi powinnyby¢mocowanezapomocgstalowych kotewlub kotkdwi wkretéowze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej;

po kazdej stroniekonstrukcji nalezy stosowac conajmniej 2punktymocowania;wprzypadku
brampo4,gtebokoséwierconegootworupowinnabyéwiekszaol,0-1,5cm oddtugosci kotka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wytycznymi producenta systemu;

c) regulacjaokucobwiedniowych

o

regulacjiokuénalezydokonaépozamontowaniuskrzydetwoscieznicy;

Montazstolarkidrzwiowej

o

o

montazoscieznicynalezywykonywaépopracachwykonczeniowychpodtdgiscian;

przedzamontowaniemdrzwi nalezyprawidtowoprzygotowac otwdrdoichwprawienia;
powierzchnie osSciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;

wprzypadkumontazuoscieznic wscianachzcegtysilikatowejnalezyzabezpieczyéfragmenty scian
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

oscieznice drzwiowgnalezyustawictak,byskrzydto otwierato sienawtfasciwastrone;przed
wstawieniemosciezy trzeba oklei¢ jej brzegsamoprzylepngtasma papierowa, abyzapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

stupyosciezynalezyrozeprze¢ upodstawytak,bypodczaspracmontazowychzachowaty
pozycje rownolegta;

za pomocapoziomicynalezysprawdzi¢,czybelkaoscieznicyustawiona jest idealniepoziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mieé po 90 stopni;

oscieznice nalezyustabilizowacklinujacjadrewnianymikotkami:zgéry,z dotuoraz po

bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie
oscieznicy;

oscieznicemocuje sie domuruwkretami;nakazdymstupiemuszabyéconajmniej dwa,jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtogg) i jeden w takiej samej odlegtosci od gérnej belki;
gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttemo srednicy
rowniej szerokosci kotnierza kofta;

wkretownie nalezydokrecaézbytmocno,abyniedopusci¢do ewentualnegowygiecia
oscieznicy;

oscieznice uszczelni¢piankgmontazowg;przedwykonaniemtejczynnoscimoznadobrze
zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;
postwardnieniupianki(ok.12h)jejnadmiarodcig¢ostrymnozem;

po 4-5dniachmoznazawiesi¢énazawiasachskrzydto drzwi;nalezyréwniezwybic¢wszystkie
kliny, a zagtebienia po nich wypetni¢ gipsem lub szpachlowka;



o elementruchomy(opaske)wsungéwwyfrezowanyotwdr welemenciegtéwnym po
natozeniu na jego piéro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

o zamontowacklamkiizamki;
6. KONTROLAJAKOSCI
Wymaganiaogodlne
Ogdlnewymaganiadotyczacekontrolijakoscipodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne" pkt6.
Badaniaprzedprzystgpieniemdorobét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z osadzaniem stolarki i $lusarki badaniom powinny podlega¢
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie materiaty
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé
certyfikatlubdeklaracjezgodnoscistwierdzajacgzgodnoséwtasnosci technicznychzokreslonymiwnormachi
aprobatach.

Badaniegotowychelementéwpowinnoobejmowac:sprawdzeniewymiaréw,wykonczeniapowierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych;

Zprzeprowadzonychbadannalezysporzadzi¢protokdtodbioru.
Badaniawczasierobét

Badaniawczasierobdtpolegajgna sprawdzeniuzgodnosciwykonywaniarobétzdokumentacjg projektowai SST w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych
prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz

robdt, zanikajacych”.

Nalezyzwrdci¢ uwage:

e by podczas montazu oscieznica nie byta montowana za pomocg pianki montazowej; montowanie w
tensposdbdrzwimozegrozi¢wypadnieciemcatychdrzwi;jedynymzalecanym sposobemmontowania
oscieznicy jest zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

e nawypoziomowanieoscieznicy-powinnaonazachowywacdksztattprostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia oscieznicy;
oscieznice nalezyrozeprze¢zapomocatrzechréwnomiernierozmieszczonychrozpérekz drewnianych
krawedziakdow jeszcze przedwstrzyknieciem pianki;pamieta¢ nalezy rowniez o tym,aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozporek. W tym celu
pod czoto rozpdrek nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;

Wprzypadkumontazuoscieznicws$cianachzcegty silikatowej nalezydodatkowozwrdcié uwagena
zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Badaniawczasieodbioru robét
Zakresczynnoscikontrolnychdotyczgcyjakoscimontazustolarkiislusarkipowinienobejmowac:
e zgodnoscézdokumentacjgprojektowaiwprowadzonymizmianami,ktérenaniesionowdokumentacji
projektowe;j,

e sprawdzeniestanuiwyglgduelementowpodwzgledemrownosci,pionowosciispoziomowania,
e sprawdzenierozmieszczeniamiejscisposobumocowania,



e sprawdzenieuszczelnieniapomiedzyelementamiaosciezami,
e sprawdzeniedziataniaczesciruchomych,
e staniwyglgdwbudowanychelementéworazichzgodnosézdokumentacja;

Wynikikontrolipowinnybycopisane wdziennikubudowylubprotokolepodpisanymprzezprzedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7.0BMIARROBOT
Ogdlnewymaganiadotyczgceobmiarurobdétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt7.

Jednostkgobmiarowadlastolarki budowlanejoraz $lusarkistalowejdostacjitrafojestilos¢ sztukwbudowanej
stolarki w swietle o$cieznic.

. ; . .. .. . s 2 , . .
Jednostkgobmiarowadlaslusarkialuminiowejjestilosém”“elementéwzamontowanychwrazzuszczelnieniem.

llos¢robdtokreslasiena podstawieprojektuzuwzglednieniemzmianzaaprobowanychprzezinzynierai
sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
Wymaganiaogdlne
Ogdlnewymaganiadotyczgceodbiorurobdétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'"pkt8.
Odbidérrobadtzanikajacychiulegajacychzakryciu.

Przyrobotachzwigzanychzmontazem stolarkii slusarkielementemulegajacymzakryciusgoscieza.Odbioér osciezy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt montazowych.

Osciezapowinnybyéwyréwnaneorazstarannieoczyszczonezwszelkichdrobin.

Wszystkieustaleniazwigzanez dokonanym odbioremrobdtulegajgcychzakryciu(podtdz)orazmateriatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidrczesciowy

Odbidrczesciowypoleganaocenieilosciijako$ciwykonanejczescirobdt.Odbioruczesciowego dokonujesie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celemodbioruczesciowego jest wczesnewykrycieewentualnych usterekwrealizowanychrobotachiich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidrczesciowyrobdtjestdokonywanyprzezinspektoranadzoruwobecnoscikierownikabudowy.

Protokétodbioruczesciowegojest podstawg dodokonaniaczesciowegorozliczeniarobét jezeliumowataka forme
przewiduje.

Odbidérkorncowy

Odbidr korncowystanowiostateczngocenerzeczywistegowykonaniarobotwodniesieniu dozakresu,jakoscii
zgodnosci z dokumentacja projektowa.



Odbiorudokonujekomisjapowotanaprzezzamawiajgcegonapodstawieprzedtozonychdokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawedoodbiorurobétpowinnystanowiénastepujgcedokumenty:
- dokumentacjatechniczna(projektwykonawczy,projektwnetrz,dokumentacjapowykonawcza),
- szczegdtowespecyfikacjetechniczne,
- dziennikbudowy,
- zaswiadczeniaojakoscimateriatowiwyrobowdostarczonychnabudowe(aprobatytechniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
- protokotyodbioruposzczegdlnychetapdéwrobdtzanikajgcych,
- protokotyodbiorumateriatéwiwyrobow,
- wynikibadanlaboratoryjnych,jeslitakiebytyzlecaneprzezbudowe,
- ekspertyzytechnicznewprzypadku,gdybytywykonywaneprzedodbiorembudynku;

W trakcieodbiorukomisja obowigzanajestzapoznacdsiezprzedtozonymi dokumentami,przeprowadzié
badaniazgodniezwytycznymipodanymiwpkt.6.3niniejszejspecyfikacjiorazdokonacocenywizualnej.

Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej powinny by¢
odebranejesliwszystkie wyniki badani
pomiaréwsgpozytywne,dostarczoneprzezwykonawcedokumentysgkompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezelichociazbyjedenwynikbadanbytnegatywnyrobotymontazowenie powinnyby¢ przyjete. Wtakim
przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawié¢ Zle osadzone elementy i przedstawié je
ponownie do odbioru;

Woprzypadkuniekompletnoscidokumentéwodbidormozebyédokonanypoichuzupetnieniu.

Z czynnosciodbioru sporzgdzasieprotokdtpodpisanyprzezprzedstawicielizamawiajgcegoiwykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

e ustaleniapodjetewtrakcieprackomis;ji,

e ocenewynikéwbadan,

e wykazwadiusterekzewskaznikiemmozliwosciichusuniecia,

e stwierdzeniezgodno$cilubniezgodnosciwykonaniarobétmontazowychzzaméwieniem,

Protokétodbiorukoncowegojestpodstawgdodokonaniarozliczeniakoricowegopomiedzyzamawiajgcym a
Wykonawca.

Odbiérpogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej po
uzytkowaniuw okresie gwarancjiorazocenawykonywanychw tymokresieewentualnychrobdtpoprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej scian i muréw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obizonej jakosci robot.Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady

wzamontowanejstolarcelubslusarce.

9. PODSTAWAPLATNOSCI
Ptacisiezaroboty wykonanewjednostkachpodanychwpunkcie?7. Cena

obejmuje:



przygotowaniestanowiskaroboczego,

przygotowaniepodtoza,

dostarczeniegotowejstolarkii Slusarki,
obstugesprzetu(nieposiadajgcegoetatowejobstugi),
wykonanierobétwymienionychwpkt.1.3.,
ewentualngnaprawepowstatychuszkodzen,
uporzadkowanieioczyszczeniestanowiskapracyzresztekmateriatow,
likwidacjestanowiskaroboczego;

10. PRZEPISYZWIAZANE

Dokumentacjaprojektowa

JednostkaautorskadokumentacjiprojektowejwgST1.4.1.

Normy

PN-B-10085:2001Stolarkabudowlana.Oknaidrzwi.Wymaganiaibadania.

PN-88/B-100850knai drzwizdrewna,materiatéwdrewnopochodnychitworzywsztucznych.
Wymagania i badania.

PN-78/B-13050Szktoptaskiewalcowane.

PN-75/B-940000kuciabudowlane.Podziat.
PN-80/M-02138Tolerancjeksztattuipotozenia.Wartosci.
PN-87/B-06200Konstrukcjestalowebudowlane.Warunkiwykonaniaiodbiér
PN-EN410:2001/AP1:2003Szktowbudownictwie.OkreslenieswietInychistonecznychwtasciwosci
oszklenia
PN-EN673:1999/A2:2003Szktowbudownictwie.Okresleniewspdtczynnikaprzenikaniaciepta, U”.
Metoda obliczeniowa
PN-EN13115:20020kna.Klasyfikacjawtasciwoscimechanicznych.Obcigzeniapionowe,zwichrowanie i
sity operacyjne.
PN-EN1294:2002Skrzydtadrzwiowe.Okresleniezachowaniasiepodwptywemzmianwilgotnosciw
kolejnych jednorodnych klimatach
PN-EN1529:2001SkrzydtadrzwioweWysokosé,szerokos$é,grubosciprostokatnoséKlasytolerancji
PN-EN1530:2001SkrzydtadrzwiowePtasko$éogdlnaimiejscowakKlasytolerancji
PN-EN951:2000SkrzydtadrzwioweMetodapomiaruwysokosci,szerokosci,grubosciiprostokatnosci
PN-EN950:2000SkrzydtadrzwioweOznaczanieodpornoscinauderzenieciatemtwardym
PN-EN952:2000SkrzydtadrzwiowePtaskoscogdlnaimiejscowa.Metodapomiaru
BN-84/6829-04SzktobudowlaneSzybybezpiecznehartowaneptaskieSzybynaskrzydtadrzwiowe
PN-B-13079:1997Szktobudowlane

PN-B-13083:1997Szktobudowlanebezpieczne

PN-B-13079:1997Szktobudowlane.Szybyzespolone.
PN-91/B-020200chronacieplnabudynkéw.wymaganiaiobliczenia

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszcze w budynkach.
Izolacyjnoséakustycznaprzegrédwbudynkachorazizolacyjnoséakustycznaelementéwbudowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

AprobataTechnicznalTBAT-15-4054/99;
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1. WSTEP

PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
podtozy i posadzek w ramach planowanej inwestycji

ZakresstosowaniaSST

SpecyfikacjaTechnicznajeststosowanajakodokumentprzetargowyikontraktowyprzyzlecaniuirealizacji Robot.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
irealizacjirobot.Ustaleniazawartewniniejszejspecyfikacjiobejmujawszystkieczynnosciumozliwiajace

imajgce naceluwykonaniewszystkichpodtozyiposadzek.Obejmuja pracezwigzanez dostawgmateriatéw, wykonawstwem
i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze
podstawowewymaganiabedgaspetnioneprzyzastosowaniumetodwykonanianapodstawiedoswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

ZakresrobotobjetychSST
Roboty,ktérychdotyczyspecyfikacja,obejmujgczynnoscimajgcenaceluwykonanie:

e warstwwyrédwnawczychpodposadzkiwykonanychzzaprawycementowejmarki 12MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno- cementowym, utozeniem zaprawy,
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych

e  posadzek
Okresleniapodstawowe

OkresleniapodstawowewniniejszejSSTsgzgodnezobowigzujgcyminormamiorazokresleniamipodanymi w
specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Ogdlnewymaganiadotyczgcerobot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Wymaganiaogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych powinny posiadac:

e AprobatyTechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

e CertyfikatlubDeklaracjeZgodnoscizAprobatgTechnicznglubz PN.

e Certyfikatnaznak bezpieczenstwa,

e Certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormaeuropejskawprowadzongdozbiorunormpolskich.



e naopakowaniachpowinienznajdowacsieterminprzydatnos$cidostosowania.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przezproducenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét posadzkowych.

Rodzajemateriatéw

jastrychcementowy
W produkcji zapraw jastrychowych ze spoiwem cementowym dominuje ciggle jeszcze mieszanka sktadajgca siez
cementu workowanego i luznych dodatkéw, ktora jest przygotowywana na miejscu budowy. Do wykonania
duzych powierzchni dostepne sg takze prefabrykowane zaprawy suche i mokre oraz sktadniki dostarczane w
silosach dwukomorowych. Jako domieszki stosowane mogg by¢ wszystkie domieszki do jastrychow
cementowych.W celuograniczeniazuzycia wody izapewnieniamozliwienajmniejszegokurczeniasiepodktadu,
zaleca sie stosowanie domieszek o wzglednie duzym uziarnieniu, o mozliwie matej zawartosci komponentdw,
ktére mogg zostaé tatwo wyptukane przed stezeniem zaprawy. Maks. wielko$¢ uziarnienia domieszki nie
powinnaprzekroczyé8mmprzygruboscijastrychudo40mmorazl6mmprzygruboscijastrychupowyzej40
mm.Ponadtozalecasiezachowanieniskiejwartosciwskaznikawodno-cementowegowzgl.mozliwieniskg
zawartoscklejucementowego.Nienalezyzatemprobowacduzyskacwymaganejwytrzymatoscijastrychu poprzez
dodanie duzej dawki cementu. Zaprawy o duzej zawartosci kleju cementowego kurczg sie silniej i
dlategotatwopowstajgwnichpekniecia.Wymagangwytrzymatoséuzyskujesiewpierwszejliniipoprzez
zachowanieniskiejwartosciwskaznikawodno-cementowegoidziekiprawidtowejstrukturzeuziarnieniadomieszek.
Mieszanie poszczegdlnychkomponentéwpowinnoodbywac sie zawszemaszynowoponiewaz sktad
zaprawyokreslawtasciwoscigotowegowyrobu.Dlategoprzysporzgdzaniumieszaneknamiejscubudowy
nalezyszczegdlniepamietacodoktadnymdozowaniuwszystkichsktadnikowizachowaniujednolitejjakosci.
Wtasciwosci techniczne jastrychdéw ze spoiwem cementowym mozna poza tym regulowac poprzez stosowanie
dodatkdéw, dzieki ktérym dostraja sie parametry jastrychu do konkretnych wymagan.

materiatgruntujacy
Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych
podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowokartonowych,
tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych bgdz wapiennopiaskowych.
Emulsjajestdoskonatymsérodkiemdoprzygotowaniapodtozaprzedwykonaniemoktadzin ceramicznychczy kamiennych,
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet, itp.
nadaje sie takzedogruntowaniaptytpazdzierzowychi drewnopochodnychimpregnowanych, przed
przyklejeniemoktadzinceramicznych.Mozestuzyéréwniezdowykonaniapowierzchniowejwarstwy
ochronnej na wylewkach
- poprawia odpornos¢ wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podtoza gipsowe przed
malowaniemfarbamiwodorozcienczalnyminalezygruntowaé,stosujac sie dozaleceriproducenta farby
lubuzywajac rozcieniczonej farby. Emulsjimoznauzywac nasuchym podtozu,wewnatrz i na zewnatrz
budynkow.

Ptytki podtogowe gresowe, nieszkliwione, matowe w klasie min. 4 odpornosci na scieraniez
gresowymcokotem

Ptytkipodtogowegresowenieszkliwione(grestechniczny)wklasiemin.4odpornoscinascieraniez gresowym
cokotem

Panelepodtogowewklasiescieralnosci ACbwpomieszczeniachbiurowych z
systemowymi listwami przypodtogowymi



3. SPRZET

Ogdlnewymaganiadotyczgcesprzetupodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt3.Robotyzwigzane z
wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP
iposiadajgcychniezbedneatestylubspecjalistycznychzalecanychprzezproducentéwsystemow.

4. TRANSPORTISKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Materiaty i elementy
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu.Podczastransportu materiaty powinny byé zabezpieczoneprzed
uszkodzeniem lub utratg statecznosci. Podioge nalezy wytozy¢é materiatem wysciotkowym gr. ok.5 cm.
Opakowania ukfada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobdéw tatwo ttukgcych sie. Ptytki nalezy sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIEROBOT
Wymaganiaogélne
Ogdlnewymaganiadotyczgcewykonaniarobétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt5.
Warunkiprzystgpieniadorobét

e do wykonania posadzki mozna przystgpi¢ po zakoriczeniu wszystkich innych robét budowlanych
instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podktadu;

e wilgotnos¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materiatéw
posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie
betonowym nie powinna przekracza¢ 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyzszej wilgotnosci
termin wykonywania posadzki nalezy przesuna¢;

e temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dninie
powinna by¢ nizsza niz 5°C;

e temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z wyktadzin zmywalnych, powinna
wynosi¢ nie mniej niz 15°C;

Warstwywyréwnawczepodposadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymaganiapodstawowe:

e podktadcementowypowinienbyéwykonanyzgodniezprojektem,ktdryokreslawymagang wytrzymatosé
igrubosc¢podktaduorazrozstawszczelindylatacyjnych;

e wytrzymatos$cpodktadu cementowegobadanawg PN-85/B-04500niepowinnabyémniejsza niz:na
Sciskanie —12MPa, na zginanie — 3MPa;

e podtoze,naktérymwykonuje sie podktadz warstwywyréwnawczejpowinnobyéwolneodkurzu i

zanieczyszczen oraz nasycone wodg;

e podkfadcementowypowinienby¢oddzielonyodpionowychstatychelementéwbudynkupasempapy;
o w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku oraz oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach;



e szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonaé dzielac powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie
wiekszej niz 36m2, przy dt. boku prostokata nie przekraczajgcej 6m;

e zaprawe cementowq nalezy przygotowywaé mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
—5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego;

e ilos¢ spoiwa w podktadachcementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3;

e zaprawe cementowa nalezy ukfadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosciréwnejgruboscipodktaduzzastosowaniemrecznegolubmechanicznegozageszczeniaz
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem;

e podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem; w $wiezym podkfadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gt. 1/3 — 1/2 grubosci podktadu;
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m;

e w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg;

Wykonanieposadzkizptytekgresowych

e przed przystgpieniem do robét zwigzanych z uktadaniem ptytek nalezy dokona¢ sprawdzenia podtoza
oraz przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku iodcieni
oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek;

e potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin; szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek;

e wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzajuptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie;
kompozycja klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

o ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonejlinii;

e kompozycjeklejacg naktada siena podtozegtadka krawedzig pacy anastepnie,przeczesuje” siezebaty
krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywaé cata powierzchnie podtoza; wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek; prawidtowo
dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki;

e zalecasiestosowacnastepujgcewielkoscizebdéwpacywzaleznosciodwielkosci ptytek:

-50x50mm-3mm
-100x100mm-4mm
-150x150mm-6mm
-200x200mm-6mm
-250x250mm-8mm
-300x300mm-10mm
-400x400mm-12mm

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m” lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadzinyw cigguokoto 10-15minut;Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy odrodzajui rownoscipodtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi sSrednio okoto 6-8mm;

e po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika;
naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1cm),ustawié w zgdanej pozycjii
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny; wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é mtotkiem
gumowym;

e dlauzyskaniajednakowejwielkoscispoinstosujesiewktadki(krzyzyki)dystansowe;

e  zalecasieszeroko$éspoinprzyptytkach:2-3mm;



Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki
dystansowe;

e wtrakcieuktadaniaptyteknalezytakzemocowaclistwydylatacyjneiwykonczeniowe;

e po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty; dla cokotédw wykonywanych z ptytekidentycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

e do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek; doktadnyczas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej;

e spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) popowierzchni
wyktadziny pacg gumowag;zaprawe nalezy doktadnie wcisngé¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka;

Wykonanieposadzkizpanelipodtogowych

Wymaganiapodstawowe

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni itemperatura ta powinna
sie utrzymywad w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggupierwszych dwdch dni powinny byéchronione
przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w
zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz
muszg dostosowad temperature iwilgotnos¢ do pomieszczen w ktérychbedgzamontowane.Podtoze pod panele
powinno by¢ réwne , gtadkie, suche i stabilne. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcy
ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Wymaganiadotyczgcemontazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia nie
przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli prostopadle
do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw wiekszych niz 8 m lub
pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktadac zawsze wzdtuz dtuzszego boku.

Jedli wilgotnos¢ podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej z niego
wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowa - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba jg utozyé,zachowujac
min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma klejaca.
Uktadaniepodtogirozpoczacodutozeniapodktadu,krawedziaminastykPierwszypasuktadaépiéremdo
Sciany.Poszczegdlnedeskitagczyénakrotszychkrawedziach(czotach)przezréownolegtewsuniecie
wyprofilowanychelementéwztgczakolejnychsktadanychdesekidodobijania.Ostatnigdeskeprzycinamy,
pamietajgcozachowaniuszczelinydylatacyjnej,wktérgwktadamydrewnianekliny.Kazdykolejny zamontowany rzad
dobijamy od strony czota. Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli
jestzbytszeroki,zwezamy poszczegdlnedeskido odpowiedniegowymiaru.Powpasowaniu dopozostatych docisngé
tak, aby zlikwidowac¢ szczeline miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz Sciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10-15mm. Po utozeniu podtogi usung¢ kliny blokujace, a pozostata szczeline
przykryéprzysciennymilistwamidekoracyjnymi.Listwymocowacdosciany(niewolnomontowaclistew
dekoracyjnychdopodtogi),przypomocykotkéwrozporowychiwkretéwlubdouprzedniozamocowanych listew
montazowych. Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLAJAKOSCI

Wymaganiaogodlne

Ogdlnewymaganiadotyczgcekontrolijakoscipodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne" pkt6.

Badaniaprzedprzystapieniemdorobét

Przedprzystapieniemdorobétposadzkowychbadaniompowinnypodlega¢materiaty,ktérebeda wykorzystane do
wykonania robét oraz przygotowania podtoza.



Wszystkie materiaty —wyktadziny, ptytki ceramiczne i kamienne, muszg spetnia¢ wymagania odpowiednichnorm
lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badaniepodtozapowinnobyéwykonanebezposrednioprzedprzystgpieniemdowykonywaniarobét
oktadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystoscii
innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

e sprawdzenie suchosci podtoza;dopuszczalng zawartos¢ wilgoci w podktadzie betonowym nie powinna
przekracza¢ 3%;

e sprawdzenieréwnoscipodtoza;

e w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowtokowych podtoze powinno spetniaé
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.

Badaniemateriatéw
Nalezyprzeprowadzi¢nabudowie:

e sprawdzenieprzezogledziny, opukiwanieimierzenie:wymiardwiksztattu, liczbyszczerbipekniec,
uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
e sprawdzeniebarwyiodcieni

Badaniawczasierobot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét posadzkowych z dokumentacja
projektowai specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot oraz robét ,,zanikajacych”.

Badaniawczasieodbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych robét posadzkowych, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

e jakoscizastosowanychmateriatéwiwyrobow,

e prawidtowosciwykonania(zgodniezprojektembranzowymlubwytycznymiproducentasystemu);

e jakosci(wygladu)powierzchnioktadzin,

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykdw z innymi materiatami i dylatac;ji;

Zakresczynnoscikontrolnychdotyczgcypraczwigzanychzwykonaniemposadzekpowinien obejmowac:

e sprawdzenieprawidtowosciutozeniawyktadzin;utozenieorazbarwemateriatéwnalezysprawdzié
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenieprzyleganiadopodtoza;

e sprawdzeniedopuszczalnychodchylenpowierzchniodptaszczyzny;

e sprawdzeniedoktadnosciwypetnieniaspoinzaprawgdospoinowania;

e sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej;nie powinny one wynosié¢ wiecej niz 2mm
na dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;

e sprawdzeniedoktadnosciwypetnieniaszczelindylatacyjnychmateriatemwskazanymwprojekcie;



e osadzenielistewdylatacyjnychzgodniezdokumentacjgiinstrukcjgproducenta;

Wynikikontrolipowinnybycopisanewdziennikubudowylubprotokolepodpisanymprzezprzedstawicieli Inwestora
(zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIARROBOT

Ogdlnewymaganiadotyczgceobmiarurobétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt7.
Jednostkg obmiarowa robét jest mzwykonanej posadzki.

llos¢érobdtokreslasienapodstawieprojektuzuwzglednieniemzmianzaaprobowanychprzezinzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT
Ogdlnewymaganiadotyczgceodbiorurobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'"pkt8.
Odbidérrobaétzanikajacychiulegajacychzakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtédz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciemrobdtzwigzanychzuktadaniemposadzek. Wtrakcieodbioru nalezy przeprowadzi¢badania
wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiamidotyczgcymi
podtdz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane
prawidtowo i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.
W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych
zakryciu (podtdz) oraz materiatéw nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy lubprotokole  podpisanym przez

przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i  Wykonawcy (kierownik
budowy).

Odbidrczesciowy

Odbidr czesciowypolega naocenieiloscii jakosci wykonanej czescirobdt. Odbioruczesciowegorobdétdokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.

Odbiérkoncowy

Odbidr korncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawedoodbiorurobétposadzkowychpowinnystanowi¢nastepujacedokumenty:

e dokumentacjatechniczna(projektwykonawczyiprojektwnetrz,dokumentacjapowykonawcza),

e szczegdtowespecyfikacjetechniczne,

e dziennikbudowy,

e  zaswiadczeniaojakoscimateriatowiwyrobowdostarczonychnabudowe(aprobatytechniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci),

e protokotyodbioruposzczegdélnychetapdéwrobédtzanikajacych,



e protokotyodbiorumateriatéwiwyrobow,
e wynikibadanlaboratoryjnych,jeslitakiebytyzlecaneprzezbudowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢badaniazgodnie zwytycznymipodanymi  wpkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac
ocenywizualnej.Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek powinny byé odebrane jesli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sgpozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy poprawic¢ (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane posadzki i przedstawic je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokétpowinienzawierac:

e ustaleniapodjetewtrakcieprackomisji,

e ocenewynikéwbadan,

e wykazwadiusterekzewskaznikiemmozliwosciichusuniecia,

e stwierdzeniezgodnoscilubniezgodnosciwykonaniarobdtposadzkowychzzamdwieniem,

Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym
Inwestorem a Wykonawca.

Odbiérpogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosé jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresieewentualnych robétpoprawkowych zwigzanych z usuwaniemzgtoszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjne;j,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢é Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach.

9. PODSTAWAPLATNOSCI
Ptacisiezaroboty wykonanewjednostkachpodanychwpunkcie7. Cena
obejmuje:

e przygotowaniestanowiskaroboczego,

e przygotowaniepodtoza,

e przygotowanieodpowiednichzapraw,

e dostarczeniemateriatéwisprzetunastanowiskopracy,

e obstugesprzetu(nieposiadajgcegoetatowejobstugi),

e wykonanieposadzekorazrobdétzwigzanychzwykonaniemposadzekwymienionychwpkt.1.3;
e uporzadkowanieioczyszczeniestanowiskapracyzresztekmateriatow,

e likwidacjastanowiskaroboczego;

10. PRZEPISYZWIAZANE



Dokumentacjaprojektowa

JednostkaautorskadokumentacjiprojektowejwgST1.4.1.

Normy

PN-85/B-04500Zaprawybudowlane.Badaniacechfizycznychiwytrzymatosciowych.
PN-EN1008:2004Wodazarobowadobetonu.Specyfikacja.Pobieranieprdobek.
PN-EN13139:2003Kruszywadozaprawy.
PN-EN197-1:2002Cement.Sktad,wymaganiaikryteriazgodnoscidotyczgcecementow
powszechnegouzytku.
PN-ISO13006:2001Ptytkiiptytyceramiczne.Definicje.Klasyfikacja.wtasciwosciiznakowanie.
PN-EN87:1994Ptytkiiptytyceramicznescienneipodtogowe.Definicje.Klasyfikacja.Wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il.

PN-EN176:1996PtytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchomatejnasigkliwosciwodnejE<3%. Grupa B I.
PN-EN177:1997Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwosciwodnej3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN178:1998Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwosciwodnej6%<E<10%. Grupa B Il
b.

PN-EN121:1997PtytkiiptytyceramiczneciggnioneoniskiejnasigkliwosciwodnejE<3%.GrupaAl.

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.Grupa All b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.Grupa All b.
Cz. 2.

PN-EN188:1998PtytkiiptytyceramiczneonasigkliwosciwodnejE>10%.GrupaAlll.
PN-ENISO10545-1:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Pobieraniepréobekiwarunkiodbioru.
PN-ENISO10545-2:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczaniewymiarowisprawdzeniejakosci powierzchni.
PN-ENISO10545-3:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenienasigkliwosciwodnej,porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.
PN-ENISO10545-4:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniewytrzymatoscinazginanieisity tamigce;.
PN-ENISO10545-5:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinauderzeniametoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.
PN-ENISO10545-6:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinawgtebnescieranie ptytek
nieszkliwionych.
PN-ENISO10545-7:2000Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinascieraniepowierzchni ptytek
szkliwionych.
PN-ENISO10545-8:1998Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniecieplnejrozszerzalnosciliniowej.
PN-ENISO10545-9:1998Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinaszoktermiczny.
PN-ENISO10545-10:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenierozszerzalno$ciwodne;.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptytyceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknieciawtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-ENISO10545-12:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniemrozoodpornosci.
PN-ENISO10545-13:1990Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscichemiczne;j.
PN-ENISO10545-14:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinaplamienie.
PN-ENISO10545-15:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieuwalnianiaotowiui kadmu.
PN-ENISO10545-16:2001Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniematychréznicbarw.

10



e  PN-EN101:1994Ptytkiiptytyceramiczne.OznaczenietwardoscipowierzchniwgskaliMohsa.

e PN-EN12004:2002Klejedoptytek.Definicjeiwymaganiatechniczne.

e PN-EN12002:2002Klejedoptytek.Oznaczenieodksztatceniapoprzecznegodla klejowcementowych i
zapraw do spoinowania.

e PN-EN13888:2003Zaprawydospoinowaniaptytek.Definicjeiwymaganiatechniczne.

e PN-EN12808-1:2000Klejeizaprawydospoinowaniaptytek.Oznaczenieodpornoscichemicznej zapraw na
bazie i zywic reaktywnych.

e PN-EN12808-2:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.2:0znaczenieodpornoscinascieranie.

e PN-EN12808-3:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.3:0znaczeniewytrzymatoscina zginaniei
Sciskanie.

Inne opracowania

-Warunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobotbudowlanychtomlczesé¢4,wydanieArkady-1990rok.
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymaganiadotyczace wykonania oraz odbioru
okfadzin scian wewnetrznych dla inwestycji opisanej w ST

ZakresstosowaniaSST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze

podstawowe wymagania bedga spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

ZakresrobotobjetychSST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie oktadziny z ptytek
ceramicznych na kleju

Okresleniapodstawowe

OkresleniapodstawowewniniejszejSSTsgzgodnezobowigzujgcyminormamiorazokresleniamipodanymi w
specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Ogélnewymaganiadotyczacerobét

Wykonawcarobdtjestodpowiedzialnyzajakosc¢ichwykonaniaorazzaichzgodnos¢zdokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlnewymaganiadotyczgcerobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'pkt.1.5.
2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania oktadzin wewnetrznych powinny posiadac:

e AprobatyTechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

e CertyfikatlubDeklaracjeZgodnoscizAprobataTechnicznglubz PN.

e  Certyfikatnaznak bezpieczeristwa,

e  Certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormaeuropejskagwprowadzongdozbiorunormpolskich.
e naopakowaniachpowinienznajdowacsieterminprzydatnos$cidostosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przezproducenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.

Rodzajemateriatow:



Ptytkiceramicznegresowe,nieszkliwione,satynowe

Ptytkiceramicznepowinnyodpowiadaénastepujagcymnormom:

e PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

e PN-EN177:1997-Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwosciwodnej3%<E<6%. Grupa B
lla.

e  PN-EN178:198-Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwosciwodnej6%<E<10%. grupa B Ilb.

e  PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
BIlIl.

Rodzaj,barwaiwymiaryptytekwgustalenzprojektantemilnspektoremnadzoru.

2.2Kompozycjeklejace

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 120004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

2.3Materiatypomocnicze:
- $rodkiochronyptytekispoin,
- srodkidousuwaniazanieczyszczen,
- taSmyzabezpieczajace,listwynaroznikoweitp.akcesoriadomontazu

- taSmyuszczelniajgce
- listwyprzypodtogowe,

Wszystkie w.w. materiaty muszg mieé¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdélne" pkt 3. Roboty oktadzinowe
wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

4. TRANSPORTISKEADOWANIE

Ogdlnewymaganiadotyczacetransportupodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'pkt4.

Transport ptytek ceramicznych nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIEROBOT

Wymaganiaogélne

Ogdlnewymaganiadotyczgcewykonaniarobétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt5.



Oktadzinyzptytekceramicznych
Warunkiprzystgpieniadorobot:
Przedprzystgpieniemdowykonywaniaoktadzinpowinnybyézakoriczone:

e wszystkierobotystanusurowegotaczniezwykonaniempodtozy,warstwkonstrukcyjnychiizolacji podtog,
e robotyinstalacjisanitarnych,centralnegoogrzewania,elektrycznych;
e wszystkiebruzdy,kanatyiprzebicianaprawianeiwykonczonetynkiemlubmasaminaprawczymi;

Przystgpienie do robdt oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Robotywyk’radzinoweiok’radzinowena|e2ywykonywaéwtemperaturachnieniiszychnii+5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonanieoktadzinynalezywciggupierwszychdwdchdnichroni¢przednastonecznieniemiprzewiewem.
Podtozapodoktadzine.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg sciany betonowe i suche tynki
na murach z elementéw drobnowymiarowych. Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzic¢
prawidtowosé przygotowania podfoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkéw. Pofaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

Wpomieszczeniachmokrychoktadzinenalezymocowac¢ dodostateczniewytrzymategopodktadu.
Wzakresiewykonaniapowierzchniikrawedzipodtozepowinnospetniaénastepujgcewymagania:

e powierzchniaczysta,niepylgca,bezubytkéwittustychplam,

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 nadtugosci
taty,

Wykonanieoktadzin

Przed przystgpieniem dozasadniczychrobdt oktadzinowychnalezy przygotowadwszystkieniezbednemateriaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb
uktadania ptytek. Potozenia ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokosé spoin.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek (wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed
uktadaniem ptyteknascianienalezyzamocowadprostg,gtadka fate drewnianglubaluminiowa.Do usytuowania faty
nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg
krawedzig pacy, a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢
zebow pacy zalezy od wielkos$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebéw i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecasiestosowacdnastepujgcewielkoscizebdwpacywzaleznosciodwielkosci ptytek:



-50x50mm-3mm
-100x100mm-4mm
-150x150mm-6mm
-200x200mm-6mm
-250x250mm-8mm
-300x300mm-10mm
-400x400mm-12mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1m” lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut.

Grubosé warstwy kompozycji klejgcej wzaleznosci od rodzaju i rdwnosci podtoza oraz rodzajui wielkosci ptytek
wynosi ok. 4-6mm.Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania
wynika, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki
na S$cianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkoscispoiny.Dziekiduzejprzyczepnosciswiezej zaprawyklejowej podocisnieciuptytkiuzyskuje sie efekt
»przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy,uktada siezazwyczaj po utozeniuwyktadziny podtogowej.Ptytkitegopasa zazwyczaj trzeba przycinaé na
odpowiednia wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecana szerokos¢ spoin: 2-3mm. Jezeli wzér ptytek sciennych ma byé dopasowany do podtogowych nalezy
spoiny ze sobg zgraé. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usungc¢ wktadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozeniaptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezazaprawemoznadodatkowowygtadzi¢zaokraglonymnarzedziemi uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie
spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacy z naklejong gtadkg gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

6. KONTROLAJAKOSCI
Wymaganiaogélne
Ogdlnewymaganiadotyczacekontrolijako$cipodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt6.
Badaniaprzedprzystapieniemdorobét

Przedprzystapieniemdorobétoktadzinowychbadaniom powinnypodlegaémateriaty, ktorebedg
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty —, ptytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.

Kazdapartiamateriatdwdostarczonanabudowemusiposiadaécertyfikatlubdeklaracjezgodnosci stwierdzajacg zgodnosé
wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badaniepodtozapowinnobyéwykonanebezposrednioprzedprzystgpieniem dowykonywania robét;zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowaé:



sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystoscii
zawilgocenia i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;
sprawdzenieréwnoscipodtfoza;

Badanieptytekceramicznychnalezyprzeprowadzi¢énabudowie:

sprawdzenieprzezogledziny,opukiwanieimierzenie:wymiardowiksztattuptytek,liczbyszczerbi peknieg,
uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

sprawdzeniebarwyptytek;

niedopuszczalnejestuzycieuszkodzonychptytek;

Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Badaniawczasierobét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosciwykonywania robot oktadzinowych z dokumentacja
projektowai specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot oraz robét ,,zanikajacych”.

Badaniawczasieodbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych prac zwigzanych z montazem okfadzin wewnetrznych, a w szczegélnosci:

zgodnos$ci z dokumentacja projektowsq i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawcze;j,

jakoscizastosowanychmateriatéwiwyrobdw,
prawidtowosciwykonania(zgodniezprojektembranzowymlubwytycznymiproducentasystemu);
jakosci(wygladu)powierzchnioktadzin,
prawidtowosciwykonaniakrawedzi,narozy,stykdwzinnymimateriatamiidylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych powinien
obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia okfadzin; utozenie oraz barwe materiatdw nalezy sprawdzié
wizualnie

iporéwnac¢zwymaganiamiprojektutechnicznego;

sprawdzenie prostoliniowosci spoin w oktadzinach z ptytek ceramicznych za pomoca cienkiego drutu
naciggnietego wzdtuz spoin i szczelin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen zdoktadnoscia
do 1mm;

grubosc¢warstwykompozycjiklejgcejpodptytkami(pomiardokonanywtrakcierealizacjirobétlub w
przypadku kompozycji klejgcej okreslony na podstawie jej zuzycia);

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Wymaganiaitolerancjewymiarowedotyczgcewyktadzinioktadzin

Prawidtowowykonanaokfadzinapowinnaspetniaénastepujacewymagania:

catapowierzchniawykfadzinypowinnamieéjednakowgbarwezgodngzwzorcem(niedotyczywyktadzin, dla
ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona);



e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci),tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu;

e gruboscwarstwyklejgcejpowinnabyc¢zgodnazdokumentacjglubinstrukcjgproducenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunkupoziomego ipionowego nie powinno przekracza¢ Imm
na dtugosci 2m;

e odchyleniepowierzchniodptaszczyznypionowejniepowinnoprzekracza¢lmmnadtugosci2m;

e spoinynacatejdtugosciiszerokoscipowinnybyéwypetnionemasgdospoinowania;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz Ilmmna dtugosci 1m
i3mm na dtugosci catej oktadziny;

e elementywykonczenioweoktadzinpowinnybyéosadzonezgodniezdokumentacjgiinstrukcjgproducenta;

7. OBMIARROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.
Powierzchnie okfadzinobliczasiqwmzna podstawiedokumentacjiprojektowejlub stanufaktycznego.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT
Wymaganiaogoélne
Ogdlnewymaganiadotyczgceodbiorurobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'"pkt8.
Odbidrrobétzanikajacychiulegajacychzakryciu

Przy robotach oktadzinowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtdz musi byé dokonany
przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtdz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystgpienie do robdét oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor
nadzoru)

iWykonawcy(kierownikbudowy).

Odbidrczesciowy

Odbidr czesciowypolega naocenieiloscii jakosci wykonanej czescirobét. Odbioruczesciowegorobét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.



Odbidrczesciowyrobdtjestdokonywanyprzezinspektoranadzoruwobecnoscikierownikabudowy.

Protokdét odbioru czesciowegojestpodstawgdodokonaniaczesciowegorozliczeniarobodtjezeliumowataka forme
przewiduje.

Odbiérkorncowy

Odbiérkoncowystanowiostateczngocenerzeczywistego wykonanie robétoktadzinowychwodniesieniudo zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiorudokonujekomisjapowotanaprzezzamawiajgcegonapodstawieprzedtozonychdokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Podstawedoodbiorurobétoktadzinowychpowinnystanowi¢nastepujgcedokumenty:

e dokumentacjatechniczna

e szczegbtowespecyfikacjetechniczne,

e dziennikbudowy,

e zaswiadczeniaojakoscimateriatowiwyrobowdostarczonychnabudowe(aprobatytechniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci),

e protokotyodbioruposzczegdlnychetapéwrobdtzanikajgcych,

e protokotyodbiorumateriatéwiwyrobow,

e wynikibadanlaboratoryjnych,jeslitakiebytyzlecaneprzezbudowe,

Wtrakcieodbiorukomisjaobowigzanajestzapoznacsiezprzedtozonymidokumentami,przeprowadzié¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymiu w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualne;j.

Robotyoktadzinowepowinnybyéodebranejesliwszystkiewynikibadanipomiaréwsapozytywne
idostarczoneprzezwykonawcedokumentysgkompletneiprawidtowepodwzgledemmerytorycznym.

Jezelichociazbyjedenwynikbadanbytnegatywnyrobotyoktadzinoweniepowinnybyéprzyjete.Wtakim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

o jezeli to mozliwe, nalezy poprawié (rozebraé¢ i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy oktadziny i
przedstawic¢ go ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalet umownych;

Wprzypadkuniekompletnoscidokumentéwodbidérmozebyédokonanypoichuzupetnieniu.

Zczynnosciodbiorusporzadzasieprotokdétpodpisanyprzezprzedstawicielizamawiajgcegoiwykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

- ustaleniapodjetewtrakcieprackomisji,

- ocenewynikéwbadan,

- wykazwadiusterekzewskaznikiemmozliwosciichusuniecia,

- stwierdzeniezgodnoscilubniezgodnos$ciwykonaniarobétoktadzinowychzzamoéwieniem,

Protokétodbiorukoncowegojestpodstawgdodokonaniarozliczeniakoncowegopomiedzyzamawiajgcym a
wykonawca.

Odbiérpogwarancyjny



Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresieewentualnych robdétpoprawkowych zwigzanych z usuwaniemzgtoszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg dozwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
oktadzinach.

9. PODSTAWAPLATNOSCI
Ptacisiezaroboty wykonanewjednostkachpodanychwpunkcie7. Cena
obejmuje:

e  przygotowaniestanowiskaroboczego,

e  przygotowaniepodtoza,

e dostarczeniemateriatowisprzetunastanowiskopracy,

e wykonanieoktadzinzptytekceramicznychwewnatrzinaelewacjachbudynkéwwymienionychw pkt.1.3;
e ustawienieirozebraniepotrzebnychrusztowan,

e uporzadkowanieioczyszczeniestanowiskapracyzresztekmateriatéw,

e likwidacjastanowiskaroboczego;

10. PRZEPISYZWIAZANE
Dokumentacjaprojektowa

Jednostkaautorskadokumentacjiprojektowe;j
Normy

e PN-85/B-04500Zaprawybudowlane.Badaniacechfizycznychiwytrzymatosciowych.

e PN-EN1008:2004Wodazarobowadobetonu.Specyfikacja.Pobieranieprébek.

e PN-EN13139:2003Kruszywadozaprawy.

e  PN-ISO13006:2001Ptytkiiptytyceramiczne.Definicje.Klasyfikacja.wtasciwosciiznakowanie.

e  PN-EN87:1994Ptytkiiptytyceramicznescienneipodtogowe.Definicje.Klasyfikacja.Wtasciwosci i
znakowanie.

e  PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il.

e  PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa BI.

e  PN-EN177:1997Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwo$ciwodnej3%<E<6%. Grupa B Il a.

e  PN-EN178:1998Ptytkiiptytyceramiczneprasowanenasuchoonasigkliwosciwodnej6%<E<10%. Grupa B Il
b.

e  PN-EN121:1997PtytkiiptytyceramiczneciggnioneoniskiejnasigkliwosciwodnejE<3%.GrupaAl.

e PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.

Cz. 1.

e  PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

e  PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 6%<E<10%.Grupa All b.
Cz. 1.



PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.Grupa All b.
Cz. 2.

PN-EN188:1998PtytkiiptytyceramiczneonasigkliwosciwodnejE>10%.GrupaAlll.
PN-70/B-10100Robotytynkowe.Tynkizwykte.Wymaganiaibadaniaprzyodbiorze.
PN-ENISO10545-1:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Pobieraniepréobekiwarunkiodbioru.
PN-ENISO10545-2:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczaniewymiardwisprawdzeniejakosci powierzchni.
PN-ENISO10545-3:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenienasigkliwosciwodnej,porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.
PN-ENISO10545-4:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniewytrzymatoscinazginanieisity tamigce;.
PN-ENISO10545-5:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinauderzeniametodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-ENISO 10545-6:1999Ptytkii ptytyceramiczne. Oznaczenie odpornosci nawgtebne Scieranieptytek
nieszkliwionych.
PN-ENISO10545-7:2000Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinascieraniepowierzchni ptytek
szkliwionych.
PN-ENISO10545-8:1998Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniecieplnejrozszerzalnosciliniowe;.
PN-ENISO10545-9:1998Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinaszoktermiczny.
PN-ENISO10545-10:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenierozszerzalno$ciwodne;.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptytyceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknieciawtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-ENISO10545-12:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniemrozoodpornosci.
PN-ENISO10545-13:1990Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscichemiczne;j.
PN-ENISO10545-14:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieodpornoscinaplamienie.
PN-ENISO10545-15:1999Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczenieuwalnianiaotowiui kadmu.
PN-ENISO10545-16:2001Ptytkiiptytyceramiczne.Oznaczeniematychréznicbarw.
PN-EN101:1994Ptytkiiptytyceramiczne.OznaczenietwardoscipowierzchniwgskaliMohsa.
PN-EN12004:2002Klejedoptytek.Definicjeiwymaganiatechniczne.
PN-EN12002:2002Klejedoptytek.Oznaczenieodksztatceniapoprzecznegodla klejéwcementowych i
zapraw do spoinowania.
PN-EN13888:2003Zaprawydospoinowaniaptytek.Definicjeiwymaganiatechniczne.
PN-EN12808-1:2000Klejeizaprawydospoinowaniaptytek.Oznaczenieodpornoscichemicznej zapraw na
bazie i zywic reaktywnych.
PN-EN12808-2:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.2:0znaczenieodpornoscinascieranie.
PN-EN12808-3:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.3: oznaczeniewytrzymatoscina zginaniei
Sciskanie.

PN-EN12808-4:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.4:0znaczenieskurczu.
PN-EN12808-5:2002(U)Zaprawydospoinowaniaptytek.Cz.5:0znaczenienasigkliwosciwodnej.
PN-88/B-32250Materiatybudowlane.Wodadobetondéwizapraw.

PN-79/B-06711Kruszywamineralne.Piaskidozaprawbudowlanych.
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymaganiadotyczgce wykonania oraz odbioru
robdt malarskich dla inwestycji opisanej w ST.

ZakresstosowaniaSST

Szczegotowaspecyfikacjatechniczna(SST)jeststosowanajakodokumentprzetargowyikontraktowyprzy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakresrobotobjetych SST

Roboty,ktérychdotyczyspecyfikacja,obejmujaczynnoscimajgce na celumalowanietynkdwwewnetrznych i
zewnetrznych

Okresleniapodstawowe

Okredleniapodstawowe wniniejszejSSTsgzgodnezobowigzujgcyminormami orazokresleniamipodanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.50g6Inewymaganiadotyczacerobét

Wykonawcarobétjestodpowiedzialnyzajakos¢ichwykonaniaorazzaichzgodnosézdokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlnewymaganiadotyczgcerobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'pkt.1.5.

2. MATERIALY

Wymaganiaogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne" pkt 2.

Ponadtomateriatystosowanedowykonywaniapracmalarskichpowinnyposiadac:

e AprobatyTechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

e CertyfikatlubDeklaracjeZgodnoscizAprobataTechnicznglubz PN.

e  Certyfikatnaznak bezpieczeristwa,

e  Certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormaeuropejskagwprowadzongdozbiorunormpolskich,
e Ocenyiatestyhigieniczne,

e naopakowaniachpowinienznajdowacsieterminprzydatnoscidostosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robot malarskich.

Rodzajemateriatow:

e  Farbalateksowa
e Farbazywiczno—akrylowa(tapetanatryskowa)



3SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 3. Roboty malarskie
wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

4. TRANSPORTISKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Impregnat do
gruntowania nalezy przewozic i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-
2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min.+5°C. Farby nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIEROBOT
wymaganiaogolne
Ogdlnewymaganiadotyczgcewykonaniarobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'pkt5.
Warunkiprzystgpieniadorobétmalarskichprzyuzyciufarbemulsyjnych

Przedprzystgpieniemdomalowaniasciannalezywyrownadiwygtadzi¢powierzchnieprzeznaczongdomalowania,nap
rawi¢ uszkodzenia,wykona¢ szpachlowaniei szlifowanie,jezeli jestwymaganaduzagtadkos¢ powierzchni;
nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac;

Robotymalarskiewewngatrzbudynkupowinnybyéwykonywanedopieropowyschnieciutynkow;

Pierwszemalowanie scian isufitowwewnatrzbudynkumozna wykonaépo zakonczeniurobdtpoprzedzajacych, a w
szczegolnosci:

e catkowitym ukonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych przykryw
kontaktow, wytacznikow, opraw itp.), z wyjgtkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytgczniki, lampy itp.);

e wykonaniupodktadéwpodwyktadzinypodtogowe;

e utozeniupodtdégdrewnianych;

e dopasowaniuokudiwyregulowaniustolarkiokiennejidrzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

e wykonaniutzw.biategomontazu;
e poutozeniuposadzek;

RobotymalarskiefarbamiemuIsyjnymipowinnybyéwykonywanewtemp.nieniiszejnii+5°C(z zastrzezeniem, aby w
ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej OOC). i nie wyzszej niz +22°C. Zaleca sie, aby
temperatura w chwili wykonywania robét malarskich wynosita przy malowaniu farbamiwodnymi i
wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

Gruntowanietynkow

Na chtonnych podtozachnalezystosowaé¢ dogruntowaniafarbeemulsyjngrozcienczong wodg wstosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej



Malowaniescian

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i rOwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywac¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Farbe mozna nanosi¢ jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zalezno$ci od chtonnosci i struktury podfoza. Kolejng warstwe mozna naktada¢ pocatkowitym
wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez producenta farby), stosujgc metode "nakrzyz" i
zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek nakfadania. Do ostatecznego malowania nalezy zawsze
stosowac farbe w postaci nierozcieniczone;j.

Aby unikng¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktadaé farbe o tej samej dacie
produkcji;

6. KONTROLAJAKOSCI
Wymaganiaogoélne
Ogdlnewymaganiadotyczacekontrolijako$cipodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt6.
Badaniaprzedprzystgpieniemdorobét
Przedprzystgpieniemdorobdétmalarskichbadaniompowinnopodlegac¢przygotowaniepodtoza.

a) Badaniepodtozapowinnobyéwykonanebezposrednioprzedprzystgpieniemdowykonywaniarobdt malarskich;
zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzeniewizualnewyglgdupowierzchnipodtozapodwzgledemréwnosciigtadkosci,czystosci i
zawilgocenia, podfoze powinno byé powierzchniowo nie pylgce przy pocieraniu dfonig, nie
wykruszajgce sie , bez widocznych rys i spekan;

e sprawdzenieutrwaleniazagruntowanychpowierzchniprzezkilkakrotnepotarciedtonigpodkfadu;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10m2 farba
podktadowgq; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystgpig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badaniemateriatdwnalezyprzeprowadzi¢cbezposrednioprzedichuzyciem.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych proéb technicznych i stosowane, jesli s3 zgodne z wymaganiami normy.

Badaniawczasierobét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét malarskich z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét.

Wynikikolejnychbadannalezywpisywacdodziennikabudowy.

Badaniawczasieodbioru robét



Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych robét malarskich, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

e jakoscizastosowanychmateriatéwiwyrobow,

e prawidtowosciwykonania(zgodniezprojektembranzowymlubwytycznymiproducentasystemu);

e jakosci(wygladu)malowanychpowierzchni,

e prawidtowosciwykonaniakrawedzi,narozyitp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach dla farb
emulsyjnych i nie wczeéniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukornczenia. Badania techniczne nalezy
przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°Ci przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenierobdtmalarskichobejmuje:

e sprawdzenie wygladu powtok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu rownomiernego roztozeniafarby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych
ptatkéw powtoki itp.

e sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajagcy na pordownaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca;

e sprawdzenie potysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym; przypowtokach
matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym;

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku
powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystgpia Slady farby;

7. OBMIARROBOT
Ogdlnewymaganiadotyczgceobmiarurobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt7.
Jednostkg obmiarowa robét jest m?>.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

isprawdzonychwnaturze.
8. ODBIORROBOT
Wymaganiaogoélne
Ogdlnewymaganiadotyczgceodbiorurobétpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogolne"pkt8.
Odbidérpodtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg lub odpowiednig szpachléwka.



Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

Odbidrczesciowy

Odbidr czesciowypolega naocenieiloscii jakosci wykonanej czescirobdét. Odbioruczesciowegorobét dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny,to nalezy uznaé,ze spowoduje to otrzymaniepowtok malarskich niezgodnych z
warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonac niezbednych dziatann , aby uzyskaé powtoki o
wtasciwejjakosci.

Odbidrczesciowyrobétjestdokonywanyprzezinspektoranadzoruwobecnoscikierownikabudowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

Odbiérkoncowyrobdtmalarskich

Odbidr korcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci),jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,wynikéw
badan
ipomiaréworazdokonanejoceniewizualnej.

Podstawedoodbiorurobétmalarskichpowinnystanowi¢nastepujgcedokumenty:

e dokumentacjatechniczna(projektwykonawczy,projektwnetrz,dokumentacjapowykonawcza),

o szczegdtowespecyfikacjetechniczne,

e dziennikbudowy,

e zaswiadczeniaojakoscimateriatowiwyrobowdostarczonychnabudowe(aprobatytechniczne,atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokotyodbioruposzczegdlnychetapdwrobédtzanikajgcych,

e  protokotyodbiorumateriatéwiwyrobdw,

e wynikibadanlaboratoryjnych,jeslitakiebytyzlecaneprzezbudowe;

Wotrakcieodbiorukomisjaobowigzanajestzapoznaésiezprzedtozonymidokumentami,przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne,
dostarczoneprzez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo catos¢ odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowana ich cze$s¢ uzna¢ za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajaca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :

- catkowicie lubczesciowoodrzuci¢ zakwestionowane robotymalarskie oraz nakazaé usuniecie powtok i
powtérne prawidtowe ich wykonanie;



- poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i
popoprawieniu ich przedstawié do ponownych badan.

Wprzypadkuwystepowaniatypowychusterekmalowaniazalecasieichusunieciewsposdbnastepujgcy:

e przeswityspodnichwarstw-nalezyponowniewykonacwierzchnigpowtokemalarska,

e Slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzié¢ powierzchnie drobnym materiatem
Sciernym i powtdrnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarskg;

e matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowaé przez powtdrne naniesienie powtoki
malarskiej;

e odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczyscic¢
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac powierzchnie pod malowanie i
doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

e ustaleniapodjetewtrakcieprackomis;ji,

e ocenewynikéwbadan,

e wykazwadiusterekzewskaznikiemmozliwosciichusuniecia,

e stwierdzeniezgodnoscilubniezgodnosciwykonaniarobdtmalarskichzzaméwieniem,

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

Odbiérpogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosé¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przeduptywemokresugwarancyjnegozamawiajgcypowinienzgtosi¢wykonawcywszystkiezauwazone  wady w
wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWAPLATNOSCI
Ptacisiezaroboty wykonanewjednostkachpodanychwpunkcie7. Cena
obejmuje:

e  przygotowaniestanowiskaroboczego,

e dostarczeniemateriatéwisprzetunastanowiskopracy,

e przygotowaniepodtoza,

e obstugesprzetu(nieposiadajgcegoetatowejobstugi),

e wykonaniepowtokmalarskichwgpkt.1.3;

e ustawienieirozebranierusztowan,

e uporzagdkowanieioczyszczeniestanowiskapracyzresztekmateriatéw,



likwidacjastanowiskaroboczego;

llosérobdtokreslasienapodstawieprojektuzuwzglednieniemzmianzaaprobowanychprzezinspektora nadzoru
isprawdzonychwnaturze.

10. PRZEPISYZWIAZANE

Dokumentacjaprojektowa

Jednostkaautorskadokumentacjiprojektowej

Normy

O N AWN

10.

11.

12.

13.

PN-EN1008:2004Wodazarobowadobetonu.Specyfikacjaipobieranieprobek
PN-62/C-81502Szpachléwkaikityszpachlowe.Metodybadan
PN-C81911:1997Farbyepoksydowedogruntowaniaodpornenaczynnikichemiczne
PN-C-81932:1997Emalieepoksydowechemoodporne

PN-C-81901:2002Farbyolejneialkidowe

PN-C-81914:2002Farbydyspersyjnestosowanewewnatrz

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich Czesé 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-8:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

PN-EN 1SO 12944-4:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich Czesé 7: Wykonywanie i nadzoér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-3:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN 1SO 12944-5:2001Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdéw malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.3.Inneopracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

2. Kartytechnicznefarb iemaliiopracowaneprzezZaktady TworzywiFarbSp.zo.0.(57-250 Ztoty Stok,
Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl);
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1. Wstep

PrzedmiotST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru
robdét budowlanych dla inwestycji opisanej w ST.

ZakresstosowaniaST
Specyfikacjatechniczna(ST)stosowanajestjakodokumentinwestorskiniezbednyprzyrealizacjiiodbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

ZakresrobdétobjetychST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
Scianekgipsowo-kartonowych.

Okresleniapodstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Ogodlnewymaganiadotyczgcerobét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty
2.1Parametrytechniczne

a) Sciany $cianki dziatowe gr. 12.5cm z podwdjnym poszyciem z ptyt gipsowo— kartonowychgr. 12.5mm
na profilach stalowych CW 75 i UW 75 (system co najmniej w klasie EI30).
Wskazniklzolacyjnos$ciakustycznejprojektowanychscianwydzielajgcychpomieszczeniabiuroweRw
>57dB.
Gruboséwetnymineralnejirodzajptytgipsowychuzaleznionyodsystemukonkretnegoproducenta.

b) Obudowa klatek schodowych éciankami w klasie odpornoéci ogniowej REI 60z drzwiami EIS 30. Sciany
zaprojektowano z ptyt gipsowo — kartonowych gr. 12.5mm na profilach stalowych CW 75 i UW 75 z
wetng mineralng gr. 5 cmz przeszklonymi elementami EI60 w profilach aluminiowych.

c) Obudowa szachtéw instalacyjnych przy klatkach schodowych $ciankami w klasie odpornosci ogniowej
REI 120 z drzwiami EI 60. Sciany zaprojektowano z ptyt gipsowo — kartonowych gr. 12.5mm naprofilach
stalowych CW 75 i UW 75 z wetng mineralng gr. 5 cm

2.2.Zastosowanemateriaty.

Dowykonaniascianekdziatowychiobuddéwzastosowanonastepujgcemateriaty:

¢ Ptyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubosé 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do
70,0 %

¢ Plytagipsowo-kartonowa, woda”(GKI)—grubos$¢12,5m—ptytazapewniazmniejszonewchtanianiewilgoci
inasiagkliwos¢ ponizej 10,0%,przeznaczona dozastosowaniaw pomieszczeniacho okresowo (do 10godzin) podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

o Ptytagipsowo—kartonowa, ogien”(GKF)—-grubosé¢12,5mm-ptytazastosowanadopomieszczen wymagajacych
ochrony przeciwpozarowej. Ptyty te przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach
owilgotnoscipowietrzado70,0%

e Piyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan ochrony
przeciwpozarowe] oraz wyzszej wilgotnosci

¢ Profilescienne C50,C75,C1000 szerokosciodpowiednio 50,75,100mm,dtugosé¢elementéow od2,60do 12,0 m .
Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia
instalacji elektrycznych i sanitarnych.



¢ Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos$¢ elementdow —
4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;j.

® Gipsyszpachlowedospoinowaniapotgczen

o Aku— ptytazwetnymineralnejzwtékien szklanych owymiarach1200x600mmi

grubosci 50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji scianek

¢ ElementymocujgcetypuEliES

3. Sprzet

Ogdélnewymaganiadotyczgcesprzetu
OgdlnewymaganiadotyczgcesprzetupodanowST-1.0."Wymaganiaogdlne"pkt3.

Sprzetdowykonaniarobdt
Robotymoznawykonacéprzyuzyciusprzetuzaakceptowanegoprzezinzyniera.

4. Transport

Ogdélnewymaganiadotyczgcetransportu
Ogodlne wymaganiadotyczgcetransportupodanowST—-1.0."Wymaganiaogolne"pkt4.
4.2 Transport
Ptyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia
ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowa.
Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce.
Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodow krytych plandekg, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanierobét

Ogodlnezasadywykonaniarobot
OgodlnezasadywykonaniarobdtpodanowST—1.0."Wymaganiaogdlne"pkt5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich roboty bedg wykonywane.

WymaganiaprzywykonaniukonstrukcjizostatyopisanepolskgnormabranzowgnrBN86/6743-02.

Opisogdliny.
Sciane budowana systemu écian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonoéna konstrukcja zespolona,
powstata na skutek trwatego potfaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng okfadzing, wykonang z ptyt
gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi
i istniejgcego stropu orazz ustawionychpionowo ksztattownikéw, C”. Szacunkowamasarusztustalowego dla 1
mzécianywynosiod1,7d02,8kg(wzaIeZnoéciodwymiaréwpoprzecznychzastosowanychprofiIi).
Ksztattowniki, U”mocowanesgdopodtogiistropuprzypomocygwozdziwstrzeliwanychlubrozporowych kotkéw
whbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wtasciwosci
akustycznychprzegrody,podprofile,U”podktadasietasmegtuszacgztworzywaspienionego.Pomiedzy zamocowane
do stropu i podtogi profile, U”wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w
szczegolnych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie s3 trwale tgczone z profilami ,,U”.
Obustronne,zewnetrzne pokrycie $ciankiwykonujesiez ptyt gipsowo-kartonowych(omin. gr. 12,5
mm)naktadanych jedno-
lubdwuwarstwowo.Charakterpomieszczeniaorazwymogippoz.decydujgorodzajuzastosowanejptyty. Dtugosci
mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie przy
pomocy samo nawiercajacych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie
gipsemszpachlowym.Potozenietasmy zbrojgcejnapotaczeniach miedzyptytami zabezpieczajepodczas pdzniejszej
eksploatacjiprzedpeknieciami.Podwukrotnymszpachlowaniuspoiniewentualnychubytkéwuzyskujesie
jednolitggtadkgpowierzchniepodmalowanieluboktadanieptytkamiceramicznymi.Dlapoprawienia
parametrowakustycznychwnetrzesciankimoznawypetni¢wetngmineralng.Wzaleznosciodrodzaju zastosowanego
ksztattownika mozna wznosic¢ Scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrolajakoscirobét

Ogodlnezasadykontrolijakoscirobot



Zasadyogélnekontrolijako$cirobétpodanowST—-1.0."Wymaganiaogdlne"pkt6.

DOPUSZCZALNEODCHYLENIA

OdchylemeA Odchyleniepowierzchniikrawedziodkierunku: OdCh}"eT“e .
powierzchniod przecinajacychsig
plaszczyznyi ptaszczyznodkata
krawedziod przewidzianegow
Klasa liniiprostej pionowego poziomego dokumentacji
Niewigkszeniz2mmnal
Niewigkszeniz miogétemniewigcejniz
3mmi liczbie 4mmwpomieszczeniach Niewigkszeniz3mm na
niewigkszejniz do3,5mwysokoscioraz Imiogétemniewigcej
3natacie niewigeejniz6 mmw nizémmna calej
kontrolnej(2 pomieszczeniach dhugoscikrawedzi Niewickszeniz 2
1. m). wyzszych. migdzyprzegrodami. mmna Im.
Niewigkszenizl,5 mmna
Imiogdtemniewigcej
Niewigkszeniz niz3mmw Niewigkszeniz2mm na
2mmi liczbie pomieszczeniachdo3,5m Imiogétemniewigcej
niewigkszejniz wysoko$ciorazniewigcej niz4mmna calej
3natacie niz4mmw powierzchnimigdzy
kontrolnej(2 pomieszczeniach przegrodamipionowymi Niewigkszenizl,5
2. m). wyzszych. (Scianybelki). mmnalm.

Kontrolajakosci

SprawdzeniepowierzchniptytyGKFiGKFI(Igatunku):
ptytamusibycgtadka,bezuszkodzernkartonu,naroznikdwikrawedzi,bezpeknieé
kartonpowinienbyc¢ztgczonyzrdzeniemgipsowymwtakisposob, abyprzyodrywaniurwatsienie powodujac
odklejania sie od rdzenia
sprawdzeniewymiaréw—odchytki:grubosé(lgatunek)12,5+0,5mm,szerokosé(lgatunek)dla1200
+3mm,dtugos¢(lgatunek)2000-4000+10mm
sprawdzeniespoinowaniaiszpachlowania—spoinawinnalicowacsiezpowierzchnigsgsiadujacych ptyt, w
obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenieprawidtowosciwykonaniapowierzchniikrawedzisuchychtynkéw,nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach
faty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg
apowierzchnigsuchegotynkupowinienbyé¢wykonywany zdoktadnoscigdo0,5mm,dopuszczalne odchylenia
powierzchni zawarte sg w ponizej:

7. Obmiarrobét

Ogodlnezasadyobmiarurobdt
OgodlnezasadyobmiarurobdtpodanowST—1.0.,, Wymaganiaogdlne”.
Jednostkaobmiarowa
Jednostkqobmiarowa)écianekgipsowo—kartonowychjestlm2
Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi byé na pismie.

8. Odbidrrobot

Zgodnos$érobdtzprojektemiSpecyfikacja.
Robotypowinnybyéwykonanezgodniezdokumentacjgprojektowg,STorazpisemnymidecyzjamilnzyniera.

Odbidrelementdéwiakcesoridw.
Przed rozpoczeciem montazu elementdéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku,
do ktérych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy Scian
dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typdw ptyt, elementow
rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i
akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg
one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do
stosowaniawbudownictwie.



Odbidrkonicowy.
Podczasodbiorunalezysprawdziém.in.:
— atestacjedostarczonychelementéw,
— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2 mm, przesuniecie w
poziomie +3 mm),
— sprawdzeniepodstawowychwymiaréwgeometrycznych,
— sprawdzenieprawidtowegowykonaniaspoinnastykachptyt,
— sprawdzeniewichrowatoscipowierzchni.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wihasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowe;j
eksploatacji obiektu.

9. Podstawaptatnosci

Wytaczonozzakresu opracowania.
10. Przepisyzwigzane

e PolskaNormaBranzowanrBN-86/6743-02

e AprobataTechnicznalTBwyrobdw.

¢ Warunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobétbudowlano—montaSowych

Tom | — Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY 1990

e PN-B-10122,Robotyoktadzinowe.Suchetynki.Wymaganiaibadaniaprzyodbiorze.’
* PN-B-02151-3/1999—-Akustykabudowlana—Ochronaprzedhatasem wbudynkach-
izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych — wymagania.

¢ Odpornos$¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej Scian
dziatowychNRNP.-1326.L.1/02/BW/ZM,NP.-784.1/00/BW,NP.—1077/01/BWwydana
przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych

* Dopuszczalnawysokosc¢scian—grupaopiniiibadansystemoéwsciansuchejzabudowy
wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL—1617,01 wydane przez
Zaktad Lekkich Przegrdd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

¢ Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich $cian
szkieletowych NR NA-698/A/01zlistopada 2002rokuwydanej przezinstytutTechniki
Budowlanej w Warszawi- Zaktad Akustyki.e
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymaganiadotyczace wykonania oraz odbioru
robétmurowych.

ZakresstosowaniaSST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

ZakresrobotobjetychSST

Roboty,ktérychdotyczyspecyfikacja,obejmujawszystkieczynnoscimajgcenaceluwykonaniesciandziatowych z
bloczkéw wapienno — piaskowych gr. 12cm

Ogodlnewymaganiadotyczgcerobét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt 1.

2. MATERIALY
Wymaganiaogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét murowych powinny posiadac:

e AprobatyTechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

e CertyfikatlubDeklaracjeZgodnoscizAprobataTechnicznglubz PN.

e  Certyfikatnaznak bezpieczenstwa,

e Certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormaeuropejskawprowadzongdozbiorunormpolskich.
e naopakowaniachpowinienznajdowacsieterminprzydatnoscidostosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przezproducenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robot murowych.

Rodzajemateriatéw

a) bloczkizbetonukomaérkowego

- wymiary59x24x12cm
- odmiany05,07,09wzaleznosciodciezaruobjetosciiwytrzymatoscinasciskanie
- betonkomérkowydoprodukcjibloczkéwwgPN-80/B-06258



b) Bloczkiwapienno-piaskowe

- grubosc¢elementumurowegoijednoczesniegrubosésciany:25cm

- trwato$¢,mrozoodpornosé,liczbacyklizamrazania-odmrazania(wgpn-En-772-18[n11])f2(50cykli)

- wspotczynnikoporudyfuzjiparywodnej(wgpn-En1745[n12])
u=5/10, u=5/25

- przepuszczalno$éparywodnej72,6-10(-4)g/(mhhpa)

- absorpcjawodymax16%

- wytrzymato$éspoiny(wgpnEn998-2zat.C[n6])dlazaprawogdlnegozastosowania0,15n/mm?2

- wytrzymatos$éspoiny(wgpnEn998-2zat.C[n6])dlazaprawdocienkichspoin0,30n/mm?2

- reakcjanaogien(wgpn-En13501-1[n13])Al

- wspotczynnikliniowejodksztatcalnoscitermicznejmuruzsilikatow(wgpn-En1996-1-1[n1]) at=7
do 10-10(-6)/K

- koncowawarto$éskurczumuruzsilikatéw(wgpn-En1996-1-1[n1])ams,>==-0,4do-0,1mm/m

- cieptowtasciwe1000 j/(kg-K)

- kategorialzgodniezPN-En771-2

c) Woda

Do przygotowania mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy , PN-88/B-
32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

d) Zaprawybudowlanecementowo-wapienne
Zaprawydospoinowaniamuszgspetniaéwymaganiaodpowiednichaprobattechnicznychlubnorm.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cementciastowapiennepiasek 1

:1:6

1:1:7

1:1,7:5
cementwapnohydratyzowanepiasek 1
:1:6

1:1:7
Orientacyjnystosunekobjetosciowysktadnikdwzaprawydlamarki50:
cementciastowapiennepiasek 1
:0,3:4

1:10,5:4,5
cementwapnohydratyzowanepiasek 1
:0,3:4

1:0,5:4,5

Przygotowaniezaprawdorobdétmurowychpowinnobyéwykonywanemechanicznie. Do

zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla tub popiotéw
lotnych 25i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



Danetechniczne:

e czasgotowosci dopracy: 3godz.,

e czasotwartypracy:30+90min.,

e przyczepnos$é:min.0,5MPa,

° temperaturastosowania:od+5°do+25°C,

e od pornoéc’termiczna:od-30°do+60°C,

e odpornoscogniowa:niepalny

e wytrzymatoscénasciskanie:min.5Mpa

e wytrzymatosénazginanie:min.1,6MPa

° gestoéézaprawywstaniesuchym:ok.1,5kg/dm3;

f)Zaprawybudowlanecementowe
Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw murarskich cementowych

STOSUNEKOBJETOSCIOWYCEMENTUDOPIASKUPRZYMARCEZAPRAWY

Marka

cementu 15 30 50 80 100 120

35 1 dob 1 do5 1do4d 1do3 1 do2 1dol

45 - - 1 do5 1do4 1do3 1dol.5

llosésktadnikdwna 1m3zaprawycementowej(konsystencja plastyczna)

ILOSCSKEADNIKOW

Stosunek Cementkg Piasek m3 Wodal
objetosciowy

cementu do piasku

1dol 808 1,03 324

1dol,5 635 0,79 305

1 do2 538 0,90 277

1do3 411 1,03 236

1do4d 326 1,08 230

1 do5 267 1,12 224

1 do6 229 1,15 230

3. SPRZET

Ogodlnewymaganiadotyczgcesprzetupodanowspecyfikacji"Wymaganiaogolne"pkt3.




Roboty murowe z cegly petnej wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i
posiadajgcych niezbedne atesty.

Przyrobotachmurowychzbloczkéwicegtysilikatowej(nietynkowanych)nalezyuzywacéopréczstandardowych
narzedzi i sprzetu:

e niwelatorageodezyjnegozdoktadnoscigdolmm(dowypoziomowaniapierwszejwarstwy),
e foliimalarskiejdozabezpieczeniawymurowanychfragmentéwscian,
e rekawiczek(biatych)doprzenoszeniaiuktadaniabloczkéwicegiet;

4. TRANSPORTISKLADOWANIE
Ogdlnewymaganiadotyczacetransportupodanowspecyfikacji"Wymaganiaogolne'pkt4.

Zaleca sie uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Roztadunekprzypomocyurzadzernmechanicznych(woézkawidtowegolubzurawiawyposazonegowzawiesia z
widtami).

Materiaty nalezy sktadowacna rownej,suchej powierzchniuktadane w jednej warstwie (zwtaszcza w przypadku
materiatéwsilikatowych). Miejsce sktadowaniazabezpieczy¢ przedopadami atmosferycznymi i wilgocig.Nalezy w
miare mozliwosci ograniczy¢ do minimum drogi transportu poziomego.

5. WYKONANIEROBOT
Ogdlne wymaganiadotyczgcewykonaniarobdtpodanowspecyfikacji "Wymaganiaogdlne" pkt5.
Ponadto:

e przedprzystgpieniemdopracmurowychnalezyprzygotowacpodtoze(zagruntowacubytki,wysuszyc);

e murynalezywykonywac¢warstwami,zzachowaniem prawidtowegowigzaniaigruboscispoin,dopionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdow i otwordw;

e aby zabezpieczyéscianymurowane zsilikatéw przed uszkodzeniembadzzalaniemnalezy przystgpi¢do ich
wykonania po zakorfczeniu prac zwigzanych z wykonaniem $cian gtéwnych lub innych prac mogacych
takie uszkodzenia spowodowag;

e mury nalezy wznosi¢ mozliwie rédwnomiernie na catej ich dtugosci; w miejscu potgczenia muréow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe;

e cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu; przy murowaniu cegta suchg,
zwtaszcza
wokresieletnim,nalezycegtyprzedutozeniemwmurzepolewac¢lubmoczyéwwodzie;

e wnekiibruzdyinstalacyjnenalezywykonywadéjednoczesniezewznoszeniemmurow;

e roboty murowenalezywykonywac wtemperaturzewyiszejodOOC;w przypadku wykonywaniaprac w
temperaturze nizszej od 0°c nalezy stosowad specjalne zasady murowania w takich warunkach, np.
metode zachowania ciepta;

e w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, warstwy murdéw narazone na
dziatanie szkodliwych czynnikéw atmosferycznych powinny by¢ zabezpieczone (np. przez przykrycie
folig lub pap3a); przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy;

e przywykonywaniupracmurowychnalezyspetni¢wszelkiewymogizasadBHP;

6. KONTROLAJAKOSCI

Ogdlnewymagania



Ogdlnewymaganiadotyczacekontrolijako$cipodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt.6.
Badaniaprzedprzystgpieniemdorobét

Przedprzystapieniemdorobétmurowychbadaniompowinnypodlegaémateriaty,  ktérebedawykorzystane  do
wykonania robét oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkiemateriaty-cegty,bloki,zaprawymuszgspetniacwymaganiaodpowiednichnormlubaprobat technicznych oraz
odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazdapartiamateriatéwdostarczonanabudowemusiposiadaécertyfikatlubdeklaracjezgodnosci stwierdzajacg zgodnosc
wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badaniepodtozapowinnobyéwykonanebezposrednioprzedprzystgpieniemdowykonywaniarobét murowych.
zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystoscii
zawilgocenia;
e sprawdzenieréwnoscipodtoza;

6.2.2Badaniemateriatow
a) materiatyceramiczne
Przyodbiorzecegtynalezyprzeprowadzi¢nabudowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

e prébe dorazng przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i ksztattu cegty, liczby szczerb i
peknieé, uszkodzenia narozy, odpornosci na uderzenia, przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na
zawartosémargla;

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraing nalezy jg poddaé¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowi
wpisane do dziennika budowy.

Badaniawczasierobét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét murowych z dokumentacjg
projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt,rodzaju i gruboscizaprawy oraz innych robdt ,zanikajgcych”. W przypadku kontroli scian licowych nalezy
réowniez zwrdéci¢ uwage na estetyke wykonania.

Badaniawczasieodbioru robét

Badania w czasie odbioru robét murowych przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac murowych, a w szczegdlnosci:



e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowe;j,

e jakoscizastosowanychmateriatéwiwyrobow,

e prawidtowosciprzygotowaniapodtozy,

e jakosci(wygladu)powierzchniioktadzin,

e dopuszczalnychodchytekwymiaréwdlamuréwwgponizszejtabeli

Lp Rodzajodchytek Dopuszczalneodchytkimm
mury spoinowane muryniespoinowane
1. Zwichrowaniaiskrzywienia:
-nalmetrze dtugosci 3 6
-nacatejpowierzchni 10 20
2. Odchyleniaodpionu
-nawysokoscilm 3 6
-nawys.kondygnacji 6 10
-nacatejwysokosci 20 30
3. Odchyleniakazdejwarstwyodpoziomu
-nalmetrze dtugosci 1 2
-nacatejpowierzchni 10 30
4, Odchyleniagérnejwarstwyodpoziomu
-nalmetrze dtugosci 1 2
-nacatejpowierzchni 5 20
5. Odchyleniawymiarowotworowwswietleo
wymiarach:
-do100cmszerokos¢
+3,-3 +3,-3
wysokos¢
+10,-10 +10,-10
-ponad100cmszerokosc
+5,-5 +5,-5
wysokos¢
+10,-10 +10,-10

Zakresczynnoscikontrolnychdotyczgcypracmurowych




-sprawdzenieprawidtowosciutozeniacegietibloczkdw;utozenieorazbarwemateriatdéwnalezysprawdzi¢ wizualnie
iporéwnac¢zwymaganiamiprojektutechnicznego;
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy tatg a badang powierzchnig nalezy
mierzy¢
zdoktadnoscigdolmm;
e sprawdzenieprostoliniowoscispoinzapomocacienkiegodrutunaciggnietegowzdtuzspoinnacatejich
dtugosci
idokonaniepomiaruodchylenzdoktadnoscigdolmm;
e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na

dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m’ nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarky z
doktadnoscig do 0,5mm;

Wynikikontrolipowinnybycopisanewdziennikubudowylubprotokolepodpisanymprzezprzedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIARROBOT
Ogdlnewymaganiadotyczgceobmiarurobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne'pkt.7.
Jednostkg obmiarowa robét jest m’muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢robdtokreslasienapodstawieprojektuzuwzglednieniemzmianzaaprobowanychprzezinspektorai
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT
Wymaganiaogodlne
Ogdlnewymaganiadotyczgceodbiorurobdtpodanowspecyfikacji"Wymaganiaogdlne"pkt8.
Odbidérrobadtzanikajgcychiulegajacychzakryciu.

Przy robotach murowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robét murowych.

Wtrakcieodbiorunalezyprzeprowadzi¢badaniawymienionewpkt.6.1.1.niniejszegoopracowania.

Jezeliwszystkiepomiaryibadaniadatywynikpozytywnymoznauznaépodtozazawykonaneprawidtowoi zezwoli¢ na
przystapienie do robdt murowych.

Jezelichociazjedenwynikbadaniajestnegatywnypodtozeniepowinnoby¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidrczesciowy



Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidrczesciowyrobdtjestdokonywanyprzezinspektoranadzoruwobecnoscikierownikabudowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka
forme przewiduje.

Odbidérkoricowy

Odbiérkoncowystanowiostateczngocenerzeczywistegowykonaniarobétwodniesieniudozakresu,jakosci i
zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,wynikow
badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawedoodbiorurobétmurowychpowinnystanowiénastepujacedokumenty:

e dokumentacjatechniczna(projektywykonawcze,projektywnetrz,dokumentacjapowykonawcza),

e szczegdtowespecyfikacjetechniczne,

e dziennikbudowy,

e  zaswiadczeniaojakoscimateriatowiwyrobowdostarczonychnabudowe(aprobatytechniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci),

e protokotyodbioruposzczegdlnychetapdéwrobédtzanikajacych,

e  protokotyodbiorumateriatéwiwyrobdw,

e wynikibadanlaboratoryjnych,jeslitakiebytyzlecaneprzezbudowe,

e ekspertyzytechnicznewprzypadku,gdybytywykonywaneprzedodbiorembudynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Odbiory przewodéw kominowych powinny byé dokonywane dwukrotnie: raz-po zakoriczeniu stanu surowego
zamknietego, drugi raz- przed odbiorem koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzi¢ mistrz
kominiarski

w obecnosci kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego. Sposdb przeprowadzenia badarpowinien
by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w normie. Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony protokot.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawic (rozebraé i utozy¢ na nowo) zle wykonang Sciane, lub jej fragment i
przedstawié jg ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci muruzamawiajgcy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych (nie dotyczy to $cian z silikatéw w pomieszczeniach
dydaktyczno naukowych);



W przypadku uznania przez komisje wszystkich lub czesci przewoddéw wentylacyjnych za niezgodne zniniejszymi
warunkami i obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgtoszone ponownie do
odbioru.

Wprzypadkuniekompletnoscidokumentéwodbidormozebyédokonanypoichuzupetnieniu.

Zczynnosciodbiorusporzgdzasieprotokotpodpisanyprzezprzedstawicielizamawiajgcegoiwykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustaleniapodjetewtrakcieprackomisji,

- ocenewynikéwbadan,

- wykazwadiusterekzewskaznikiemmozliwosciichusuniecia,

- stwierdzeniezgodnoscilubniezgodnos$ciwykonaniarobétmurowychzzamoéwieniem,

Protokdét odbioru korncowego jestpodstawg dodokonania rozliczeniakorncowegopomiedzy zamawiajgcyma wykonawca.
Odbidrpogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu $cian, murdw i kanatéw wentylacyjnych z
prefabrykowanych pustakéw keramzytobetonowych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej Scian i muréw z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3.

Pozytywnywynikodbiorupogwarancyjnegojestpodstawgdozwrotukaucjigwarancyjnej,negatywnydo dokonania potrgcen
wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przeduptywemokresugwarancyjnegozamawiajgcypowinienzgtosi¢cwykonawcywszystkiezauwazonewady w
wykonanych scianach i murach.

9. PODSTAWAPLATNOSCI

Ptacisiezarobotywykonanewjednostkachpodanychwpunkcie7.Cenaobejmuje:
- przygotowaniestanowiskaroboczego,
- przygotowaniepodtoza,
- przygotowanieodpowiednichzapraw,
- dostarczeniemateriatowisprzetunastanowiskopracy,
- obstugesprzetu(nieposiadajgcegoetatowejobstugi),
- ustawienieirozebranierusztowandowys.4m,
- uporzagdkowanieioczyszczeniestanowiskapracyzresztekmateriatéw,
- likwidacjestanowiskaroboczego;

10. PRZEPISYZWIAZANE
Normy

e PN-B-12066:1998Wyrobybudowlanesilikatowe.Cegty,bloki,elementy.

e  PN-B-03002:1999Konstrukcjemuroweniezbrojone.Projektowanieiobliczanie.

e  PN-B-03002/Azl:2001Konstrukcjemuroweniezbrojone.Projektowanieiobliczanie.(ZmianaAzl)
e  PN-B-03002/Apl:2001Konstrukcjemuroweniezbrojone.Projektowanieiobliczanie.(poprawka)

e  PN-68/B-10020Robotymurowezcegty.Wymaganiaibadaniaprzyodbiorze.

e PN-B-12050:1996Wyrobybudowlaneceramiczne.

e PN-EN845-1:2002Specyfikacjatechnicznawyrobéwdodatkowychdowznoszeniamurdow.
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- PN-B-02151-3:1999Akustykabudowlana.Ochronaprzedhatasemwbudynkach.lzolacyjnos¢akustyczna przegréd
w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.

e PN-88/B-32250Materiatybudowlane.Wodadobetonéwizapraw.

e  PN-90/B-14501Zaprawybudowlanezwykte

e  PN-B-19307:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy Scienne drobnowymiarowe. Pustaki
(zZmianaAz1).

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnosé akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania

10.2.Inneopracowania

e  Warunkitechnicznewykonaniaiodbiorurobotbudowlanychtomlczes$¢2,wydanieArkady-1990rok
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotemniniejszej Specyfikacji Technicznej sgwymagania dotyczgcewykonaniaiodbiorurobétwramach
realizacji inwestycji opisanej w ST.

ZakresstosowaniaSST

SpecyfikacjaTechniczna jest stosowanajakoDokumentPrzetargowyiKontraktowy przyzleceniuirealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1 .

ZakresRoboétobjetych SST

Ustaleniazawarte wniniejszejSpecyfikacjiTechnicznejdotyczgwykonaniarobdtzwigzanychzwykonaniem robét
betonowych i zelbetowych.

Okresleniapodstawowe

OkresleniapodanewniniejszejSpecyfikacjiTechnicznejsgzgodnezwtasciwymi obowigzujgcymi przepisami, z ST-
00.00 ,Wymagania Ogdlne” i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

Ogodlnewymaganiadotyczacerobét

Wykonawcarobétjestodpowiedzialnyza jakos¢ wykonaniaRobodtiichzgodnosézDokumentacjgProjektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania podano w ST "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY
Ogdlnewymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST "Wymagania ogdlne". Wszystkie zakupione przez
Wykonawce materiaty, dla ktdrych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinnybyézaopatrzoneprzez producentaw takidokument.Innemateriaty powinnyby¢ wyposazonewtakie
dokumenty na zyczenie Inspektor.

Stalzbrojeniowa
Asortymentstalizbrojeniowej

Dozbrojeniakonstrukcjizelbetowychpretamiwiotkimiobjetychzakresemkontraktustosuje sieklasyigatunki stali wg
zestawienia ponize;j.

KlasaA-0-okragta,gtadka,StOS-bosrednicachod5.5mmdo40mm.

Klasa A-1 -okragta, gtadka, St3SX-b, St3S-bo srednicachod5.5mm do40mm.KlasaA-II- okragta, zebrowana,
I8G2 -b o srednicach od 6 do 32 mm.

KlasaA-Ill-okragta,zebrowana,34GSosrednicachod6do32mm.
Wymaganiaprzyodbiorze

Pretystalowe dozbrojeniabetonupowinnyodpowiadaéwymaganiomPN82/H93215. Przeznaczonadoodbioru na
budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:



- nazwawytwarcy,

- oznaczeniewyrobuwgPN-82/H-93215,

- numerwytopulubnumerpartii,

- wszystkiewynikiprzeprowadzonychbadanorazsktadchemicznywedtuganalizywytopowej,
- masapartii,

- rodzajobrébkicieplnej.

Na przywieszkachmetalowych przymocowanychdo kazdejwigzki pretéowlub kregu pretow(podwiedokazdej
wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

- znakwytworcy,

- Srednicanominalna,

- znakstali,

- numerwytopulubnumerpartii,

- znakobrébkicieplne;.
Przyodbiorzestalinalezyprzeprowadziénastepujacebadania:

- sprawdzeniezgodnosciprzywieszekzzaméwieniem,- sprawdzeniestanupowierzchniwgPN-82/H-
93215, - sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzeniemasywgPN-82/H-93215,
- probarozcigganiawgPN-80/H-04310,
- prébazginanianazimnowgPN-78/H-04408.

Do badanianalezypobraéminimum 3prébkizkazdegokregu lubwigzki.Prébkinalezypobraézréznychmiejsc kregu.
Jakosc¢ pretdw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Drutmontazowy

Domontazupretowzbrojenianalezyuzywacwyzarzonegodrutustalowegotzw.wigzatkowego,jezelinie stosuje
sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

Podktadkidystansowe

Dopuszczasie stosowaniestabilizatorowipodktadekdystansowychwytaczniezbetonu.Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

Cement-wymaganiaibadania

a) rodzajecementu



CementpochodzacyzkazdejdostawymusispetniaéwymaganiazawartewPN88/B30000

Dopuszczalne jeststosowaniejedyniecementuportlandzkiegoczystegotj. bezdodatkdwmineralnychwg
normy PN-88/B-3000 o nastepujgcych markach:

- marki "45"-doklasybetonuB30,B40,
- marki "35"-dobetonuklasyB25.
- marki "25" -dobetonuklasy<B25

b) Wymaganiadotyczgcesktaducementu

Wog ustalern normy PN-88/B-30000

c) Swiadectwojakoécicementu

Cementpochodzacyz kazdejdostawymusibyépoddanybadaniomwg normyPN88/B04300,a wyniki ocenione wg
normy PN-88/B-3000. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych ( siloséw) jezeli nie ma
pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d) Badaniapodstawowychparametréwcementu

Cementpochodzacy odkazdejdostawymusi byé poddanybadaniom wg normyPN88/B-04300, a wyniki
ocenione wgnormyPN-88/B-3000.Zakresbadaricementu pochodzacegozdostawy,dlaktérej jest atest z
wynikami badan cementowni - mozna wykonac tylko w zakresie badan podstawowych.

Przeduzyciemcementudowykonaniamieszankibetonowejcementpowinienpodlega¢nastepujgcym
badaniom:

- oznaczenieczasuwigzaniawgPN-88/B-04300,
- ozhaczeniezmianyobjetosciwgPN-88/B-04300.Wynikiw/wbadafnmuszaspetniaénastepujagcewymagania:

- sprawdzeniezawartos$cigrudek(zbrylen)niedajgcychsierozgnieséw palcachi nierozpadajgcychsie w
wodzie.

Wprzypadku,gdyw/wbadaniawykazgniezgodnos$éznormami,cementniemozebycuzytydobetonu.
e) Magazynowanieiokressktadowaniadlacementupakowanego(workowanego):

- sktadyotwarte(wydzielonemiejscazadaszonenaotwartym tereniezabezpieczonez bokdwprzedopadami) lub
magazyny zamkniete ( budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).

Dlacementuluzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowaniaiwytadowaniacementuluzem,zaopatrzone wurzadzenia doprzeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed sciekamiwodydeszczowejizanieczyszczen.Podtogimagazyndwzamknietychpowinny bycsucheiczyste



zabezpieczajgcecementprzedzawilgoceniemizanieczyszczeniem.Dopuszczalnyokresprzechowywania
cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cementniemozebyc¢uzytydobetonupookresie:
- 10dni,wprzypadkuprzechowywaniagowzadaszonychsktadachotwartych,
- pouptywietrwatoscipodanegoprzezwytwérnie,wprzypadkuprzechowywaniawsktadachzamknietych.

Kazdapartiacementuposiadajgcaoddzielne swiadectwojakosci powinnabyéprzechowywana osobnow
spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

Kruszywogrube-wymaganiaibadania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajacgna wykonanie partiibetonuo statejjakosci.Poszczegdlnerodzajeifrakcjekruszywamuszgbyéna placu
sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionymi czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie
sie. W przypadku stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrédet nalezy spowodowac, aby udziat tych
kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowe;j.

Kruszywagrube powinnywykazywac¢ wytrzymatos¢ badangprzezsciskanawcylindrzezgodngzwymaganiami
norm BN69/672 1-02 i BN-68/6723-01.

Wkruszywie,grubymniedopuszczasiegrudekgliny.
Wkruszywiegrubymzawartos¢podziarnaniepowinnaprzekraczaé5%,anadziarnal0%. Ziarna

kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3najmniejszegowymiaruprzekrojupoprzecznego,

- 3/4odlegtosci wswietlemiedzypretamizbrojenia,lezagcymiwjednejptaszczyznieprostopadtej dokierunku
betonowania.

DobetonuklasyB25moznastosowacézwiromaksymalnymwymiarzeziarnado31.5mm.

-Do betondéwklasB 30iwyzszych nalezy stosowaéwytgczniegrysy granitowelubbazaltowemarki5O0, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
ZwirpowinienspetniaéwymaganianormyPN-86/B-06712dlamarki30wzakresiecechfizycznych

i chemicznych. Mrozoodpornos¢ zwiru, badana metodg bezposrednig wg BN84/6774-02, ogranicza sie do 10%.
Dostawca kruszywa jest zobowigzanydoprzekazaniadlakazdej partii kruszywawynikéwjego petnychbadanwg PN-
86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych
przez Inspektora.

Nabudowienalezydlakazdejpartiikruszywawykonackontrolnebadanianiepetneobejmujace:

- oznaczeniesktaduziarnowegowgPN-91/B-06714/15,

- oznaczenieziarennieforemnychwgPN-78/B-06714/16,

- oznaczeniezawartoscizanieczyszczeriobcychwgPN-78/B-06714/12,

- oznaczeniezawartoscigrudekgliny, ktéreoznaczasiejakzawarto$ézanieczyszczeriobcych,
- oznaczeniezawartoscipytéwmineralnychwgPN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uzycietakiego kruszywamoze nastgpi¢pojegouszlachetnieniu(np.przezptukanielub dodanieodpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-
7718-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywodrobne-wymaganiaibadania

Kruszywem drobnympowinny by¢piaskiouziarnieniudo2mmpochodzeniarzecznegolubkompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.



Zawartoséposzczegolnychfrakcji wstosieokruchowympiaskupowinnasiemiesci¢wgranicach: do
0.25 mm -14 +19 %, do 0.50 mm - 33 + 48 %, do 1.00 mm - 57 + 76 %.
Piasekpowinienspetnia¢nastepujgcewymagania:

- zawartos$¢pytdwmineralnych-do1.5%,

- reaktywnoscalkalicznazcementemokreslonawgPN-7818-06714/34- niepowinna-wywotywacdzwiekszenia
wymiardw liniowych ponad 0.1 %,

- zawartos$c¢zwigzkdéwsiarki-do0.2%,

- zawartos$¢zanieczyszczenobcych-do0.25%,

- zawartos$¢zanieczyszczeriorganicznych-niedajgcabarwyciemniejszejodwzorcowejwgPN-78/B-06714126,
- wkruszywiedrobnymniedopuszczasiegrudekgliny.

Piasekpochodzacyzkazdejdostawymusibyépoddanybadaniomniepetnym obejmujgcym:

- oznaczeniesktaduziarnowegowgPN-91/B-06714/15,

- oznaczeniezawartoscizanieczyszczeriobcychwgPN-78/B-06714/12,

- oznaczeniezawartoscigrudekgliny, ktéreoznaczasiejakzawarto$ézanieczyszczeobcych,
- oznaczeniezawartoscipytowmineralnychwgPN-78/B-06714113,

Zobowigzujesiedostawce doprzekazania,dlakazdejpartiipiasku,wynikowbadanpetnychwgPN-86/B-06712 oraz
okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Wodazarobowa-wymaganiaibadania

Wodazarobowadobetonupowinnaodpowiadaéwymaganiom normyPN-88/B-32250.Wodedobetonu
przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, woda ta nie wymaga badania.

Domieszkiidodatkidobetonu

Zalecasiestosowaniedomieszanekbetonowychdomieszekchemicznychodziataniu:-napowietrzajgcym,
- uplastyczniajacym,

- przys$pieszajacymlubopdzniajacym.
Dopuszczasiestosowaniedomieszekkompleksowych:-napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

- przys$pieszajgco-uplastyczniajacych.
Domieszkidobetondwmostowychmuszgposiadacatestproducenta.

Mieszankabetonowa

Na budowienalezystosowacklasybetonuokreslonewDokumentacjiProjektowej. Sktad

mieszanki betonowej:

Sktadmieszanki betonowejpowinienbydéustalonyzgodnieznormaPN-88/B-062500raz dodatkowymi
wymaganiami Dokumentac;ji Projektowe;j i Inzyniera

Sktad mieszanki betonowejustalalaboratoriumWykonawcylubwytwérni betonéwiwymagaonzatwierdzenia
przez Inspektora.

3. SPRZET

Ogdlnewymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci

pomochniczychorazwczasie transportu,zatadunkui wytadunkumateriatéw,sprzetuitp.Sprzetuzywanyprzez
Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inspektora.



Liczbaiwydajnosésprzetupowinnagwarantowacwykonanie robétzgodniezzasadamiokreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.
Zbrojenie

Sprzet uzywany przy przygotowaniu imontazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace
w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarkipowinnybycésprawne orazposiadacfabrycznggwarancjeiinstrukcje obstugi.Sprzetpowinienspetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegllnieniebezpiecznedlaobstugi,powinnybyéspecjalnieoznaczone.Sprzettenpowinienpodlegackontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

Betonowanie

Robotymoznawykonaéprzyuzyciu dowolnego typu sprzetuzaakceptowanegoprzezinzyniera.Dozatorymuszg
miec¢ aktualne swiadectwo. legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach
owymuszonymdziataniu(zabraniasiestosowaniamieszarekwolnospadowych).

Do podawaniamieszaneknalezystosowac pojemnikilubpompyprzystosowanedo podawaniamieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

- przyzageszczaniuwgtebnym-wibratoryzbutawamiosrednicyniewiekszejod0.65
odlegtoscimiedzypretamizbrojenialezacymiwptaszczyzniepoziomej,oczestotliwosci6000drgan/min,

- przyzageszczaniupowierzchniowym(dowyréwnaniapowierzchni)-stosowactaty

wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Ogdlnewymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST"Wymagania ogdlne" Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynietakichsrodkdwtransportu,ktéreniewptyng niekorzystnienajakos¢wykonywanychrobot.

Liczbasrodkdwtransportupowinnagwarantowaéprowadzenieroboétzgodniezzasadamiokreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym kontraktem.

Zbrojenie

Stalzbrojeniowapowinnabyéprzewozonaodpowiednimi srodkamitransportu,zebyunikngétrwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Betonowanie
Srodkidotransportubetonu:

- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.gruszkami).- llos¢
"gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu,czasutwardnieniabetonuorazkoniecznejrezerwyw przypadku awarii samochodu.Czastransportui
wbudowania: - Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90min. - przy
temperaturze + 15°C, 70 min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIEROBOT

OgdlnewymaganiadotyczgceprowadzeniaRobotpodanowSpecyfikacjiTechnicznej



ST"Wymaganiaogdlne".

Wykonawcaprzedstawilnspektorowido akceptacjiProjektOrganizacjiiHarmonogramRobdtuwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe

Zbrojenie
5.2.1.Przygotowaniezbrojenia
Czyszczenie pretow:
Prety,przedichuzyciemdozbrojeniakonstrukcji,nalezyoczysci¢zzendry,luznychptatkéwrdzy,kurzuibtota.

Pretyzbrojeniazattuszczonelubzabrudzonefarbgolejngmozna opala¢lampamibenzynowymilubczyscic¢
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

Stal narazongnachoébychwilowe dziatanie stonejwody,nalezyzmyéwodastodka.Stalpokrytatuszczacg sie
rdzaizabtocong,oczyszczasieszczotkamidrucianymirecznie lubmechanicznielubtez przezpiaskowanie.Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylkozabrudzongmoznazmy¢ strumieniemwody.Pretyoblodzoneodmraza sie strumieniemcieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera
Prostowaniepretow:

Dopuszczasieprostowaniepretéwzapomocagkluczy, mtotkdw, prostowarek.Dopuszczalnawielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Cieciepretowzbrojeniowych

Cieciepretdwnalezywykonywacéprzymaksymalnymwykorzystaniumateriatu.Wskazanejestsporzadzenie
w tymceluplanuciecia.Cieciaprzeprowadzasieprzyuzyciumechanicznychnozy.Dopuszcza sieréwniezciecie palnikiem
acetylenowym.

Odgieciapretéw,haki:

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-
911S-10042. Minimalnaodlegtos¢ odkrzywizny pretadomiejsca,gdziemoznananimpotozy¢ spoinewynosilO
d. Nazimno ,na budowiemozna wykonywac odgieciapretow o srednicyd< 12mm.Pretyosrednicyd> 12mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia
gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 5ddlaklasyA-Oi A-I
- 10ddlaklasyA-Il.
- 10ddlaklasyA-Ill.

Wmiejscachzagiedizatamanelementdwkonstrukcji,wktérychzagieciuulegajg jednoczesnie wszystkieprety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica
odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrdcié
szczeglblng uwage, przy odbiorze hakdw i odgie¢ pretdw, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.2.Montaizbrojenia



Wymaganiaogdlne

Dozbrojeniabetonunalezystosowadstalspawalng(PN-91/S-10042). Wymagasiestosowaniastali klas: A-O,A-l, A-Il,
A-lll dla elementéw nosnych. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmiane. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwejestwykonaniezbrojeniaz pretdwoinnej srednicy,niz przewidzianew projekcieorazzastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.

Minimalnagrubos¢ otulinyzewnetrznejw swietle pretéwipowierzchniprzekrojuelementuzelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07m-dlazbrojeniagtéwnegofundamentéwipodpdérmasywnych,

- 0,055m-dlastrzemionfundamentéwipodpdérmasywnych,

- 0,05m-dlapretéwgtéwnychlekkichpodpéri pali,

- 0,03m-dlazbrojeniagtéwnegodzwigardéw,

- 0,025m-dlastrzemiondzwigaréwgtéwnychizbrojeniaptytpomostow.

Uktadaniezbrojenia bezposrednionadeskowaniui podnoszeniena odpowiednigwysokos¢ wtrakcie
betonowaniajestniedopuszczalne.Niedopuszczalnejestchodzeniei transportowaniemateriatéwpo
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowaniezbrojenia

taczeniepretéwzapomocgspawania(wgPN911S-10042pkt. 12.7.2.)Dopuszcza sienastepujacerodzaje
spawanych pofaczen pretow:

- czotowe,elektryczne,oporowe,

- naktadkowespoinydwustronne-tfukiemelektrycznym,

- naktadkowespoinyjednostronne-tukiemelektrycznym,

- zaktadkowespoinyjednostronne-tukiemelektrycznym,

- zaktadkowespoinydwustronne-tukiemelektrycznym,

- czofowewzmocnionespoinamibocznymizblachgpodtkolisty,

- czotowewzmocnionejednostronngspoingzptaskownikiem,

- zaktadkowewzmocnionejednostronngspoingzptaskownikiem,

- czofowewzmocnionedwustronngspoingzmniejszymbokiemptaskownika

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym,
zgrzewadlubtaczyétzw. stupkamidystansowymi.Drutwigzatkowy,wyzarzony o$rednicylmm,uzywa sie do
faczenia pretéw o srednicy

dol2mm,przysrednicachwiekszychnalezystosowadédrutosrednicyl.5mm.

Betonowanie
zaleceniaogolne

Rozpoczecierobot betoniarskichmoze nastgpi¢woparciuoszczegétowyprogramidokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybdérsktadnikdwbetonu,
- opracowanierecepturlaboratoryjnychiroboczych,



- sposébwytwarzaniamieszankibetonowej,

- sposébtransportumieszankibetonowej,

- kolejnoscisposdbbetonowania,

- wskazanieprzerwroboczychisposobutgczeniabetonuwprzerwach,
- sposébpielegnacjibetonu,

- warunkirozformowaniakonstrukgji,

- zestawieniekoniecznychbadan.

Przedprzystgpieniemdobetonowania,powinnabyéstwierdzonaprzezinzynieraprawidtowos$é wykonania
wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

- prawidtowoséwykonaniadeskowan,rusztowan,usztywnienpomostowitp.-prawidtowo$éwykonania
zbrojenia,

- przygotowaniepowierzchnibetonuuprzednioutozonegowmiejscuprzerwyroboczej,

- prawidtowoséwykonaniawszystkichRobdétzanikajgcych,miedzyinnymiwykonania przerwdylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.

- prawidtowoscérozmieszczeniainiezmiennoséksztattuelementéw wbudowywanychwbetonowakonstrukcje
(kanaty, wpusty, saczki itp.),

- gotowoscsprzetuiurzadzendoprowadzeniabetonowania.
Robotybetoniarskiemuszgbyéwykonanezgodniezwymaganiaminorm:PN-88/B06250iPN-65/B-06251.
5.3.2.Wytwarzaniemieszankibetonowej

5.3.2.1.Dozowanieskfadnikow:

Dozowaniesktadnikéwdomieszankibetonowejpowinnobyédokonywanewytgczniewagowozdoktadnoscia:

-+/-2%- przydozowaniucementuiwody,
-+/-3%-przydozowaniukruszywa.
Dozatorymuszgmiedéaktualneswiadectwolegalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujace wode i ptynne domieszki
powinnybyésprawdzaneco najmniejraz wmiesigcu.Przydozowaniu sktadnikéw powinnosieuwzgledniaé
korekte zwigzang ze zmiennym zawilgocenien kruszywa.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikdw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowaniamieszarekwolnospadowych). Czasmieszanianalezyustali¢ doswiadczalnie,jednakniepowinienby¢
krotszy niz 2 minuty.

Podawanieiuktadaniemieszankibetonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproéznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujgodrebne wymaganiatechnologiczne,przyczymwymagasie sprawdzeniaustalonejkonsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przedprzystapieniemdoukfadaniabetonunalezysprawdzic:
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- potozeniezbrojenia,
- zgodnoscérzednychzprojektem,
- czystosédeskowaniaorazobecnoséwktadekdystansowychzapewniajgcychwymagangwielkoséotuliny.

Mieszankibetonowejnienalezyzrzucaézwysokosciwiekszejniz 0,75m odpowierzchni,naktérgspada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przywykonywaniuelementdwkonstrukcjimonolitycznychnalezyprzestrzegacdokumentacjitechnologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- wfundamentachikorpusachpodpdérwzmacnianych,mieszanke betonowgnalezyuktadacbezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi

- przywykonywaniuptytmieszanke betonowgnalezyuktadac bezposredniozpojemnikalubrurociggupompy. Przy
betonowaniu chodnikéw, gzymsdw, wspornikow, zamkdéw i stref przy dylatacyjnych stosowaé wibratory
wgtebne.

nalezystosowacbelki(taty)wibracyjne.
Zageszczaniebetonu
Przyzageszczaniumieszankibetonowejnalezystosowaénastepujgcewarunki:

- Wibratory wgtebnestosowacoczestotliwoscimin.6000drgan naminute,butawamio srednicyniewiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

- Podczaszageszczaniawibratoramiwgtebnyminiewolnodotykacézbrojeniabutawawibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednigiprzytrzymywacbutawew jednymmiejscuwczasie 20-30sekund,poczymwyjmowacépowoli w
stanie wibrujgcym.

- Kolejnemiejscazagtebieniabutawypowinnybycodsiebieoddaloneo 1,4R,gdzieR jestpromieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 5 +/- 0,7 m.

- Belki(taty) wibracyjnepowinnybyéstosowanedowyréwnaniapowierzchnibetonuptytpomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czaszageszczaniawibratorempowierzchniowym,lubbelkg(tatg)wibracyjngwjednymmiejscupowinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund

- Zasiegdziataniawibratorowprzyczepnychwynosizwykleod 20 do50cmwkierunkugtebokosciiod 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

- Mocowaniewibratorowpowinnobyétrwatei sztywne-stosowaé przywykonywaniuwzmocnieniapodpér
przez obetonowanie.

Przerwy wbetonowaniu

Przerwywbetonowaniunalezysytuowacwmiejscachuprzednioprzewidzianychiuzgodnionych z
Inspektorem.
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Uksztattowaniepowierzchnibetonuwprzerwieroboczejpowinnobyéuzgodnionezinspektorema
w prostszychprzypadkachmozna sie kierowaczasada,zepowinnaona byéprostopadtado kierunkunaprezen
gtéwnych.

Powierzchnia betonuwmiejscuprzerwaniabetonowaniapowinnabyéstarannieprzygotowana dopotgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usunieciezpowierzchnibetonustwardniatego,luznychokruchéwbetonuorazwarstwyszkliwacementowego
- zwilzeniewodainarzuceniekilkumilimetrowejwarstwykontaktowejzgestego
zaczynucementowegoogrubosci2-3mmlubzaprawycementowejl:logruboscismm.

Powyzszezabieginalezywykonaébezposrednioprzedrozpoczeciembetonowania.Wprzypadkuprzerwy

w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej
nizwciggu3godzinlubpocatkowitym stwardnieniubetonu. Jezeli temperaturapowietrzajestwyzszaniz 20°C, to
czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

Powznowieniubetonowanianalezyunikaédotykaniawibratoremdeskowania,zbrojeniaipoprzednio
utozonegobetonu.

Wymaganiaprzypracywnocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniegooswietlenia,zapewniajgcegoprawidtowewykonawstworobodtidostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranieprobek ibadanie

Na wykonawcyspoczywa obowigzekzapewnieniawykonania badanlaboratoryjnych(przezwtasnelaboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych normg PN-88/B06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanychmateriatéw. Jezelibetonpoddanyjestspecjalnymzabiegomtechnologicznym,nalezyopracowacé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne
dopotwierdzeniaprawidtowoscizastosowanychzabiegéwtechnologicznych.

Badaniapowinnyobejmowacé:-badaniesktadnikéwbetonu,-badaniemieszankibetonowej,-badaniebetonu.
Warunkiatmosferyczneprzyuktadaniumieszankibetonowejiwigzaniubetonu

Betonowaniekonstrukcjinalezywykonywacwytgczniewtemperaturach nienizszych niz+5°C,zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinnoby¢zbadanenapréobkachprzechowywanychwtakichsamych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowychprzypadkach dopuszcza siebetonowaniewtemperaturzedo-5°C,jednakwymagatozgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanegoelementu przed utrataciepta wczasieconajmniej 7dni. Temperaturamieszanki betonowej w
chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniuspadkutemperaturyponizejO°Cwokresie twardnieniabetonu,nalezywczesniejpodjac
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
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Pielegnacjabetonu

Bezposredniopozakonczeniubetonowaniazaleca sie przykryciepowierzchnibetonulekkimiostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
inastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniawyzszejniz+ 5°Cnalezyniepdzniejnizpo 12godz.odzakoriczeniabetonowania
rozpoczyc pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).

Przytemperaturzeotoczenia+15°Ciwyzszej,betonnalezypolewacéwciggupierwszych3dnico3godziny

w dzieniconajmniejlrazwnocy,a wnastepne dnijak wyzej. Nanoszeniebtonnieprzepuszczajgcychwodyjest dopuszczalne
tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tagczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej,
atakzegdyniesgstawianewymaganiaodnosniejakoscipielegnowanejpowierzchni.

WodastosowanadopolewaniabetonupowinnaspetniatwymaganianormyPN-88/B32250.

Wczasiedojrzewaniabetonuelementypowinnybycéchronione przeduderzeniamii drganiamiprzynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Obcigzanie swiezozabetonowanejkonstrukcjilekkimisrodkamitransportudopuszczasiepo osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

Wykanczaniepowierzchnibetonu.
Réwnosépowierzchniitolerancje.
Dlapowierzchnibetonéwwkonstrukcjinosnejobowigzujgnastepujgcewymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Pekniecia sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe sgdopuszczalnepodwarunkiem,zezostajezachowana otulinazbrojeniabetonuminimum?2,5cm.

Pustki,rakiiwykruszynysg dopuszczalne podwarunkiem,zeotuleniezbrojeniabetonubedzie niemniejsze niz 2,5
cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.

Rownoségorszejpowierzchni ustrojunosnegoprzeznaczonejpodizolacjepowinnaodpowiada¢wymaganiom
normy PN -69/B-1 0260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Fakturapowierzchniinaprawauszkodzen.

Jezeli projektnie przewiduje specjalnegowykonczeniapowierzchnibetonowychtoporozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajgcenieréwnosciwyrownacézapomocatarczkarborundowychiczystejwodybezposredniopo
rozebraniu szalunkéw.

- Rakii ubytkinaeksponowanychpowierzchniachuzupetni¢betonemi nastepniewygtadzi¢packami,aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

- Wyréwnangwgpowyzszychzalecefnpowierzchnienalezyobrzuci¢zaprawailekkowyszczotkowadéwilgotng
szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste.
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Deskowania
5.7.1.Uwagiogdlne

Deskowaniadlapodstawowychelementdéwkonstrukcjiobiektu(ustréjnosny,podpory)powinnyby¢
wykonywane wedtug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatosciowych.Obliczenia przeprowadzi¢dlawarunkéw podanychw nastepujgcych normach:

- PN-81/B-03150.0IKonstrukcjez drewnaimateriatéwdrewnopochodnych.Obliczeniastatyczne i
projektowanie. Materiaty.

- PN-81/B-03150.03KonstrukcjezdrewnaimateriatéwdrewnopochodnychObliczeniastatycznei
projektowanie. Ztacza.

Konstrukcjadeskowanpowinnabyésprawdzananasitywywotane:

a) parciemswiezejmasybetonowej,

b) uderzeniamiprzyjejwylewaniuzpojemnikdworazuwzgledniac:

- szybkos$c¢betonowania,

- sposObzageszczania,

- obcigzeniapomostamiroboczymi.
Konstrukcjadeskowaniapowinnaspetnia¢nastepujacewarunki:

- zapewniaéodpowiednigsztywnoséiniezmiennoscksztattukonstrukeji,

- zapewniacjednorodngpowierzchniebetonu,

- zapewniacodpowiednigszczelnosc,

- zapewniactatwyichmontazidemontazorazwielokrotnos¢uzycia,

- wykazywacdodpornosénadeformacjepodwptywemwarunkdwatmosferycznych.

5.7.2.Materiaty

Deskowania zaleca sie wykonywacé z drewnai materiatéw drewnopochodnych(sklejka, ptyty pilsniowe).
Deskowanianalezywykonywacz desek drzewiglastychllllub IV klasy.Minimalnagrubos¢desek32mm,
maksymalna szerokos$¢ 18 cm.

5.7.3.Przygotowaniedeskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i piéro. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i piéra nalezy uszczelnié szczeliny pomiedzy deskami tasmami z tworzyw
sztucznychalbopianka. Nalezy zwrdcié szczegdlnguwage nauszczelnienie stykéwscianz dnem deskowania
orazstykéwdeskowanbeleki poprzecznie.Zalecasiestosowaniesfazowan owymiarach2- 4cmna stykach
dwadchprostopadtychdosiebie scian, szczegdlnie wstykachwklestych. Moznatakie sfazowanie wykonywa¢é
réowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich

w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia,
zmiane rozmieszczenia powinien zatwierdzié Inzynier. Zaleca sie wykonanie uszlachetniania powierzchni
drewnianychstykajgcychsiezmasgbetonowgprzezpokrywaniedrewnasklejka, ptytamiztworzyw,warstwami z
Zywic.

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT
Ogélnewymagania

Przedmiotemkontrolibedzie sprawdzaniewykonywaniaRobét wzakresieichzgodnoscizDokumentacja
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do statej
isystematycznejkontroliprowadzonychrobdtwzakresieizczestotliwoscigokreslongwniniejszejST

i zaakceptowang przez Inspektora. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST "Wymagania ogélne".
Celemkontroli jeststwierdzenie osiggnieciazatozonejjakosciwykonywanychrobdétprzyrobotachbetonowych i
zelbetowych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdw i realizowanych robdét z dokumentacjg projektowa, ST i PZI.



Materiatyposiadajgceatestproducentastwierdzajgcyichpetngzgodnosé¢zwarunkamipodanymi
wspecyfikacjach,mogabycprzezinspektoradopuszczonedouzyciabezbadan.Przedprzystgpieniem

do badania,Wykonawca powinienpowiadomiclnzynieraorodzajuiterminiebadaniaPowykonaniu badania,
Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie
Inzyniera

o zakonczeniukazdejrobotyzanikajgcej,ktérgmozekontynuowac dopieropo stwierdzeniuprzezinzyniera
zatozonejjakosci.

Zbrojenie

Kontrola jako$ciRobétwykonaniazbrojeniapoleganasprawdzeniuzgodnoscizDokumentacjgProjektowgoraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Dopuszczalnetolerancjewymiarowwzakresieciecia,gieciairozmieszczeniazbrojeniapodanoponizej:

- cieciapretow(L-dtugoscépretawgprojektu) dla
L<6.0m-w=+/-20 mm,

dlaL>6.0m—-w=+/-30 mm;

- odgiecia(odchyleniawstosunkudopotozeniaokreslonegowprojekcie) dla
L~0.5m-w=+/-10 mm,

dla 0.5m<L ~1.5m-w =+/-15mm, dla

L>1.5m-w=+/-20 mm;

Usytuowaniepretow:

- otulenie(zmniejszeniewymiaruwstosunkudowymaganprojektu)-w~5mm,
- odchylenieplusowe(h-jestcatkowitggruboscigelementu):
dlah~0.5m-w=10mm,

dla 0.5m< h~1.5m-w=15mm, dla h>

1.5m-w=20mm;

- odstepypomiedzysgsiednimiréwnolegtymipretami(a-jestodlegtoscigprojektowangpomiedzy
powierzchniami przylegtych pretéw):

dlaa<0.05m-w=+/-5mm,

dla a<0.20m-w= +/- 10mm, dla

a<0.40m-w= +/- 20mm, dla

a>0.40m-w=+/-30 mm;

- odchyleniawrelacjidogruboscilub szerokosciw kazdympunkciezbrojenia(boznaczacatkowitggrubosclub
szerokos$¢ elementu):

dlab<0.25m-w=+/- 10mm,

dlab<0.50m-w= +/- 15mm, dla

b<|.50m-w=+/- 20mm,

dlab>1.50m-w=+/-30mm,

Niezaleznieodtolerancjipodanychpowyzejobowigzujgnastepujacewymagania:

- dopuszczalneodchyleniestrzemionodliniiprostopadtejdozbrojeniagtéwnegoniepowinnoprzekracza¢3%,
- réznicawwymiarachoczeksiatkiniepowinnaprzekraczaé+/- 3mm,

- dopuszczalnardznicawwykonaniusiatkinajejdtugosciniepowinnaprzekraczaé+/-25mm,

- liczba uszkodzonychskrzyzowanw dostarczonychnabudowesiatkachniepowinnaprzekracza¢ 20% w
stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczbauszkodzonychskrzyzowannajednymprecieniemoze przekracza¢25%ogodlnej ich

liczby na tym precie,

- réznicawrozstawiemiedzypretamigtéwnyminiepowinnaprzekraczaé+/-0.5cm,

- réznicewrozstawiestrzemionniepowinnyprzekraczaé+/-2 cm.
Kontrolajakoscimateriatéwdostarczonychnabudowe-zgodniezpunktem?.

Betonowanie
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Badaniakontrolnebetonu:
- wytrzymatosénasciskanie

Dla okresleniawytrzymatoscibetonu nalezyw trakciebetonowaniapobieraéprébkikontrolnewpostacikostek szesciennych
o boku 15 cm w iloSci nie mniejszej niz:

-I prébkanal00zarobdw,

- Iprébka na50m3betonu,

- 3prébkinadobe,

- 6prébeknapartiebetonu.

Prébki pobierasielosowopojednejrownomierniewokresie betonowania,anastepnieprzechowuje,
przygotowuje

i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg
wytrzymatoscnizszgodprzewidzianejdladanejklasybetonu,nalezyprzeprowadzi¢badania préobekwycietychz
konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajgcy wymaganej
klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
sie wuzasadnionych przypadkach,zazgodglnspektora,spetnienie tegowarunku wokresiepdzniejszym,lecznie
dtuzszym niz 90 dni. W przypadku gdy warunki normy nie sgspetnione , kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowac¢ do odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajgc zalecenia wyzej wymienione).

WuzasadnionychprzypadkachdopuszczasiebadanianieniszczgcewytrzymatoscibetonuwedtugPN-74/B-0626 1 lub
PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badarn bedg pozytywne , to beton mozna uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganejklasie.

Dopuszcza siepobieranie dodatkowych préobekibadaniewytrzymatoscibetonunasciskaniewwieku
wczesdniejszym od 28 dni.

- nasigkliwosébetonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania - co najmniej | raz w okresie
betonowaniaobiektuoraz kazdorazowoprzyzmianie sktadnikdwbetonu,sposobuuktadaniaizageszczania- po 3
prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywaéwwarunkachlaboratoryjnychibadaéwwieku28dnizgodniezPN88/B-06250.
Nasigkliwosc¢ zaleca sie réwniez badac na prébkach wycietych z konstrukgji.

7. OBMIARROBOT
Ogdlnewymagania
OgdélnewymaganiaobmiaruRobdétpodanowST"Wymaganiaogdine"
Jednostkaobmiaru
Jednostkamiobmiaruwykonaniarobétpodanychwpkt.1.3s3:

m3-z doktadnoscigdo 0,01jednostkiwykonanychRobét,na podstawieDokumentacjiProjektowej,Specyfikacji Technicznej
i pomiaru w terenie.

m2-z doktadnoscigdo 0,01jednostkiwykonanychRobdt,na podstawieDokumentacjiProjektowej,Specyfikacji Technicznej
i pomiaru w terenie.
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m-z doktadnoscigdo 0,01jednostkiwykonanychRobét,napodstawieDokumentacjiProjektowej,Specyfikacji Technicznej i
pomiaru w terenie.

t -zdoktadnoscigdo0,001jednostkiwykonanychRobdt,napodstawieDokumentacjiProjektowej,Specyfikacji Technicznej i
pomiaru w terenie.

8. ODBIORROBOT
OgdlnewymaganiaodbioruRobdétpodanowST"Wymaganiaogdine"
Zbrojenie

Dokumentyidane

PodstawgodbioruRobdtzanikajacychlubulegajacychzakryciusa:

- pisemnestwierdzenialnzynierawDziennikuBudowyowykonaniuRobétzgodniezDokumentacjgProjektowgq i
Specyfikacjg Techniczng,

- innepisemnestwierdzenialnzynieraowykonaniuRobét.
ZakresRobot

ZakresRobdtzanikajgcychlubulegajacychzakryciuokreslajgpisemnestwierdzenialnspektoralubinne
potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbidrkoncowy

Odbiér koncowyodbywasiepopisemnymstwierdzeniuprzezinzynierawDziennikuBudowyzakoriczeniaRobdt
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie
podlegaodbiorowi.

Generalnieodbidrpowinienpolega¢nasprawdzeniu:

- zgodnosciwykonaniazbrojeniazrysunkamiroboczymikonstrukcjizelbetowej,

- zgodnoscizrysunkamiroboczymiliczbypretdwwposzczegdlnychprzekrojach,

- rozstawustrzemion,

- prawidtowosciwykonaniahakdw,ztgczidtugoscizakotwienpretéw,

- prawidtowosciosadzeniakotew,

- zachowaniawymaganejprojektemotulinyzbrojenia.

DoodbioruRobdétmajgzastosowaniepostanowieniazawartewST"WymaganiaOgélne".
Betonowanie

Zgodnos$¢éRobodtzDokumentacjgProjektowaqiSpecyfikacja

RobotypowinnybyéwykonanezgodniezDokumentacjgProjektowa,SpecyfikacjgTechniczngorazpisemnymi
decyzjami Inzyniera.

OdbiérRobétzanikajgcychlubulegajgcychzakryciu
Dokumenty i dane
PodstawgodbioruRobdtzanikajacychlubulegajacychzakryciujest:
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- pisemnestwierdzenielnspektorawDziennikuBudowyowykonaniuRobdétzgodniezDokumentacja
Projektowq i ST,

- innepisemnestwierdzenialnzynieraowykonaniuRobét.

ZakresRobétzanikajgcychlubulegajgcychzakryciuokreslajgpisemnestwierdzenialnspektoralubinne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

Odbiérkorcowy

Odbiér koncowyodbywasiepopisemnymstwierdzeniuprzezinzynierawDziennikuBudowyzakornczeniarobot betonowych i
spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych Robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWAPLATNOSCI

Ogélnewymagania

OgdlnewymaganiadotyczgceptatnoscipodanowST"Wymaganiaogdlne"

Ptatnosci

Nalezne ptatnosciwyliczonebedgzawykonaneRobotyzgodniezDokumentacjgProjektowg,ObmiaremRobéti oceng
jakosci wykonania Robét - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze Robét.

Zbrojenie

CenawykonaniaRobdtobejmuje:

- pracepomiaroweiRobotyprzygotowawcze,

- zakupidostarczenienaplacbudowywszystkichniezbednychmateriatéw,-oczyszczenieiwyprostowaniestali,
- wygiecie,

- przycinanie,

- faczeniespawane"nastyk"lub"zaktad",

- montazzbrojeniaprzyuzyciudrutu wigzatkowegowdeskowaniuzgodniez DokumentacjgProjektowa,
niniejszg Specyfikacja,

- oczyszczenieterenuRobotzodpaddwzbrojenia

- wykonaniewszystkichniezbednychpomiaréow,prébisprawdzen,

- oznakowaniemiejscaRobdtijegoutrzymanie.

Betonowanie

CenawykonaniaRobdétobejmuje:

- pracepomiaroweiRobotyprzygotowawcze,

- zapewnienieniezbednychczynnikéwprodukgji,

- zakupi dostarczenie naplacbudowywszystkichniezbednychmateriatéw,-wykonanie dojazddwistanowisk
roboczych dla sprzetu,

- oczyszczeniepodtoza,

- wykonaniedeskowaniazrusztowaniem(pomostem),

- wykonaniepomostéwroboczychizabezpieczen,

- dostarczenieiutozeniemieszankibetonowejwnawilzonymdeskowaniuzzageszczeniemipielegnacjg

- ustawienieizabetonowanieelementéwkonstrukcyjnych

- rozbiérkedeskowaniairusztowanorazpomostowroboczychizabezpieczen,-oczyszczenieterenuRobot
- wykonaniewszystkichniezbednychpomiaréow,prébisprawdzen,

- oznakowaniemiejscaRobdtijegoutrzymanie.
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10. PRZEPISYZWIAZANE
Zbrojenie

- PN-82/H-93215Walcowkaipretystalowedozbrojeniabetonu.
- PN-63/B-06251Robotybetonoweizelbetowe.Wymaganiatechniczne.

- PN-89/H-840023/06Stal okreslonegostosowania.Staldozbrojenia betonu.Gatunki.-PN-91/H-04310Préba

statyczna rozciggania metali.
- PN-78/H-04408Technologicznaprébazginania.

Betonowanie

- PN-88/B-04300Cement.Metodybadan.Oznaczeniecechfizycznych.

- PN-88/B-30000Cementportlandzki.

- PN-88/B-30001Cementportlandzkizdodatkami.

- PN-88/B-30002Cementyspecjalne.

- PN-88/B-30011Cementportlandzkiszybkotwardniejacy.

- PN-88/B-32250Materiatybudowlane.Wodadobetonuizapraw.

- PN-M-48090:1996Rusztowaniastalowezelementéwsktadanych.

- PN-B-03163-2:1998Rusztowaniadrewnianebudowlane.

- PN-87/B-01100Kruszywamineralne.Kruszywaskalne.Podziat,nazwyiokres$lenia

- PN-86/B-06712Kruszywamineralnedobetonu.

- PN-76/B-06714/00Kruszywamineralne.Badania.Postanowieniaogélne.

- PN-86/B-04320Cement.Odbiorczastatystycznakontrolajakosci.

- PN-90/B-06240Domieszkidobetonu.Metodybadarnefektéwoddziatywaniadomieszek na
beton.

- PN-88/B-06250Betonzwykty.

- PN-63/B-06251Robotybetonoweizelbetowe.Wymaganiatechniczne.

- PN-74/B-06261Nieniszczgcebadaniakonstrukcjizbetonu.Metodaultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na sciskanie.

- PN-69/B-10260Izolacjebitumiczne.Wymaganiaibadaniaprzyodbiorze.

- PN-92/D-95017Surowiecdrzewny.Drewnowielkowymiaroweiglaste.Wspdlnewymaganiaibadania.

- PN-75/D-96000Tarcicaiglastaogdlnegoprzeznaczenia.
- PN-72/D-96002Tarcicalisciastaogdlnegoprzeznaczenia.
- BN-6617113-10Sklejkaszalunkowa.
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1. WSTEP
PrzedmiotSST

Przedmiotemniniejszejszczegdtowejspecyfikacjitechnicznej(SST) sawymaganiadotyczagcewykonania i
odbioru pokryé¢ dachowych

ZakresstosowaniaSST

Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przyzlecaniuzgodniezustawgozamoéwieniachpublicznychirealizacjiorazrozliczaniurobotwymienionych w pkt. 1.1.

Zakresroboétobjetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokrycia z papy

1.40kresleniapodstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5.0gd6lnewymaganiadotyczgcerobét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg,SSTipoleceniamilnspektoranadzoru.0OgélnewymaganiadotyczgcerobétpodanowST
»Wymaganiaogdlne”pkt 1.5.

2. MATERIALY
Wymaganiaogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania ogélne”
pkt 2.

Ponadtomateriatystosowanedowykonywaniarobétizolacyjnychpowinnyposiada¢odpowiednio:
- aprobatytechnicznelubbyéprodukowanezgodniezobowigzujgcyminormami,

- certyfikatlubdeklaracjezgodnoscizaprobatgtechnicznglubz PN,

- certyfikatnaznakbezpieczeristwa,

- certyfikatzgodnoscizezharmonizowangnormgeuropejskgwprowadzongdozbiorunormpolskich,
- naopakowaniupowinienznajdowacdsieterminprzydatnoscidostosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

2.2.Rodzajemateriatow
Termozgrzewalnapapapolimerowo-asfaltowawierzchniegokrycianawtékniniepoliestrowej sktad

papy:

osnowa—wlékninapoliestrowaogramaturze250g/mzzaimpregnowanaasfaltemizolacyjnym

masapowtokowa—mieszaninaasfaltuizolacyjnego(nieutlenionego)i kauczukutermoplastycznegoSBS strona

wierzchnia — posypka papowa

stronaspodnia—foliaPPlubPE



Termozgrzewalnapapapodktadowa,polimerowo—asfaltowanawtdékninie poliestrowej skfad
papy:
osnowa—wiékninapoliestrowaogramaturze250g/mzzaimpregnowanaasfaltemizolacyjnym
masapowtokowa—mieszaninaasfaltuizolacyjnego(nieutlenionego)i kauczukutermoplastycznegoSBS strona
wierzchnia — drobnoziarnisty piasek
stronaspodnia—foliaPPlubPE witasciwosci

techniczne:

e  punktmieknieniamasypowtokowej—min.120°C

. zawartos’ésk’radnikéowrozpuszczalnychwchIoroformie—min.4000g/m2

e odpornoscnadziataniepodwyzszonejtemperaturywciggu2h—min.100°C

o gietkoséprzyprzeginaniunaklockusrednicy30mm-max-25°C

e przesigkliwo$é—nieprzesigka(0.2MPa/24h)

e sitazrywajgcaprzyrozcigganiupaskaszerokos$ciscm—wzdtuzmin.800N,wpoprzekmin600N
e wydtuzeniewzgledneprzyzerwaniu—wzdtuzmin40%,wpoprzekmin.40%

WymaganiawgnormyPN-80/B-10240,wszczegdlnosci:
- wstegapapypowinnabyébezdziurizataman,oréwnychkrawedziach
- powierzchniapapyniepowinnamie¢widocznychplamasfaltu
- przyrozwijaniurolkiniedopuszczalnesguszkodzeniapowstatenaskuteksklejeniasiepapy
- dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,
- papaporozerwaniuirozwarstwieniupowinnamiecéjednoliteciemnobrunatnerozbarwienie.

Blachadoobrdbekblacharskich(obrébkiattyk,okapowikominéw)-stalowapowlekanapowtokami poliestrowymi
gr. 0.55mm

3. SPRZET
OgdlnewymaganiadotyczacesprzetupodanowST, Wymaganiaogodlne"pkt 3.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zgodnie z instrukcjg i sposobem
montazu okreslonym przez producenta.

4. TRANSPORT
OgdlnewymaganiadotyczgcetransportupodanowST, Wymaganiaogdlne” pkt4.

Zakup,transport,przechowywanieiprzenoszenienaplacubudowymateriatéwodbywadésiebedzienakoszti
odpowiedzialnos¢ Wykonawcy. Harmonogram terminéw dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania robot
budowlanych, tak by unikng¢ opdzinied. Transport i przechowywanie musi zosta¢ zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposéb dostawy i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta. Wszelkie materiaty
dachowe muszg by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych opakowaniach z nieuszkodzonymipieczeciami,
opatrzonych etykietami z nazwa producenta, firmy, typu, datg produkcji i wskazéwkami nt. przechowywania i
taczenia z innymi komponentami. Materiaty ptynne muszg by¢ przechowywane

w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w czystym, suchym, chronionym miejscu w przedziale
temperatur okreslonych przez Producenta. Magazynowane materiaty ptynne nalezy chroni¢ od bezposredniego
nastonecznienia. Materiaty ptynne przeterminowane nalezy odrzucié¢ i pozby¢ sie ich legalnie, zgodnie
zobowigzujgcymiprzepisami.

5. WYKONANIEROBOT



5.1Wymaganiaogélne
OgdlnewymaganiadotyczagcewykonaniapodanowST,Wymaganiaogdlne”pkt5.
5.2.Podtoza.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
zaspodtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o dtugosci
2,0m nie moze by¢ wiekszy niz 5mm. Krawedzie, naroza oraz styki podfoza z pionowymi ptaszczyznamielementéw
ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3cm lub ztagodzi¢ za pomocy odkosu
albo listwy o przekroju trojkatnym.

Przedmuramikominowymilubinnymielementamiwystajagcymiponaddachnalezywykonaéodbojeogdrnej krawedzi
nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

Przygotowaniepodtoza:

e nalezyzapewnicodpowiednigsztywnoséiwytrzymatosépodtozazapewniajacgprzeniesienie
wystepujgcych obcigzen w czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,

e podtoze powinno mie¢ rowng powierzchnie, tak by zapewnic¢ prawidtowy sptyw wody i przyczepnosé
papy do podtoza,

e podtozepowinnobyéodpowiedniozdylatowane,

e podtozepowinnobycoczyszczonezkurzuizanieczyszczenorazzagruntowaneroztworemasfaltowym,

e podtoze moze by¢ wykonane jedynie z ptyt wetny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezposrednie
krycie papa,

e podtoze z ptyt izolacji termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem przez niezwtoczne
utozenie na nim co najmniej jednej warstwy papy.

Dowykonaniapokryé¢dachowychzpapymoznaprzystgpié:

e posprawdzeniuzgodnosciwykonaniapodtozaipodktaduzdokumentacjgprojektowgoraz wymaganiami
szczeg6towymi dla danego rodzaju podtoza,

e podokonaniupomiaréwpotacidachowe;j,

e sprawdzeniupoziomuosadzeniawpustéwdachowych,

e sprawdzeniuwielkoscispadkowdachow,

e sprawdzeniuilosciprzerwdylatacyjnych,

e po zakonczeniu robdét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére
beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow do
mocowania obrébek blacharskich itp.,z wyjgtkiem roboét, ktére ze wzgledédw technologicznychpowinny
by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

e po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg materiatdow pokrywajgcych i sprzetu do
wykonywania pokryé papowych.

Montaz:

e pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C. Temperatury
stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg przechowywane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem,

e nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze,



e roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych i innego oprzyrzadowania,a takze od
wstepnego wykonania obréobek detali dachowych (komindw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej
podktadowej,

e napotaciachonachyleniumniejszymniz10%papeuktadaépasamiréwnolegtymidookapu,

e przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwdch
koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktdrym tgczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciggnac¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej
szerokosci zaktadu (12-15cm),

o szerokos$¢ zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 12 cm w kierunku
poprzecznym i min. 8cm w kierunku podtuznym; nalezy je wykonywac¢ zgodnie z kierunkiem spadku
potaci.

o zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadow warstwy
spodniej przy kryciu dwuwarstwowym tak by nie pokrywaty sie (zaréwno poprzeczne jak i podtuzne).
Zaleca sie przyciecie naroznikdéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

e operacja zgrzewania papy - rozgrzac¢ palnikiem podtoze oraz spodnig warstwe papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rwnomiernym rozwijaniem rolki. Miarg
jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej dtugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢zaktad, uzywajac
watka dociskowego z silikonowg rolka,

e w pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw wykonana bedzie z papy
na witdkninie poliestrowe;j,

e W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocnié, uktadajgc pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowg warstwe papy,

e pokrycia papowe powinny byé dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

e  papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze nie nizszej niz 18°C,a
nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby unikng¢
tworzenia sie garbdw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno
zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy muszg by¢
smarowane lepikiem zaréwno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy,

e  kryciedachéwpapgpowinnobyéwykonywaneodokapuwkierunkukalenicy,

e na podiozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zastosowac pape o
zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadajgcg wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie techniczne;j.

5.30braobkiblacharskie

Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrdbki blacharskie z blachy stalowej
ocynkowanejipowlekanejogrubosciod0,5mmdo0,6mmmoznawykonywacokazdejporzeroku,lecz w temperaturze
nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Obrébek nie nalezy wklejac

miedzy warstwy papy pokrycia, lecz uktadaé na jego wierzchu.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy koniecznie zachowaé dylatacje. Dylatacje konstrukcyjne
powinnybyc¢zabezpieczonew sposdbumozliwiajgcyprzeniesienieruchéwpoziomychi pionowych dachuw taki
sposbb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Arkusze obrébki blacharskiej i prefabrykowane akcesoria nalezy montowa¢ do podtoza zgodnie pisemng
instrukcjg Producenta systemu dachowego.

Nalezyzapewni¢wodoszczelnosémontowanychszwdwarkuszyobrobki.

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT

OgdlnewymaganiadotyczgcekontrolijakoscirobétpodanowST, Wymaganiaogdlne”pkt6.



Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Kontrolawykonaniapokryépoleganasprawdzeniuzgodnosciichwykonaniazpowotanyminormami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- wodniesieniudopraczanikajgcych(kontrolamiedzyoperacyjna)-podczaswykonaniapracpokrywajgcych,
- wodniesieniu dowtfasciwoscicatego pokrycia(kontrolakornicowa)-pozakonczeniuprac pokrywajgcych.

Kontrola pokry¢ dachowych:

- kontrola miedzyoperacyjna pokryé dachowych polega na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonywanych prac z wymaganiami SST;

- kontrola koricowa wykonania pokry¢ dachowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
projektem orazwymaganiami specyfikacji. Kontroleprzeprowadzasie wsposdbpodanywnormie PN-
98/B-10240 pkt.4. (pokrycia z papy) oraz PN-61/B-10245 (pokrycia z blachy);

- w czasie odbioru robét przeprowadza sie badania celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych prac zwigzanych z wykonaniem pokry¢ dachowych wraz z obrdébkami
blacharskimi i rurami spustowymi, a w szczegdlnosci:

-zgodnosciz dokumentacjgprojektowgi  wprowadzonymizmianami,ktérenaniesionowdokumentacji
powykonawczej,

- jakoscizastosowanychmateriatdwiwyrobdw,
- jakosciiprawidtowosciwykonanychrobot
Szczegotowyzakresczynnoscikontrolnychwgwytycznychdokumentacjitechnicznejiproducentéwsystemow.

Wynikikontrolipowinnybycopisanewdziennikubudowylubprotokolepodpisanymprzezprzedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIARROBOT
Ogdlne wymaganiadotyczgceobmiarurobdt podanow ST, Wymagania ogdlne” pkt7.
Jednostkg obmiarowg wykonania robot jest:

o kryciedachu-mzpokrytej powierzchni,
o dlarobét- Obrébki blacharskie,profile brzegowe,rynny,ruryspustowe— mb wykonanychrur
spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanychprzez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT
Odbidrpodtoza

¢ badaniapodtozanalezyprzeprowadzaéwtrakcieodbioruczesciowego,podczassuchejpogody,przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,



* sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o
dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig atatg
nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbidrrobotpokrywczych

* Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesSciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiérczesciowypowinienobejmowacsprawdzenie:

- podtoza(deskowania),

- jakoscizastosowanychmateriatéw,

- doktadnosciwykonaniaposzczegdlnychwarstwpokrycia,

- doktadnosciwykonaniaobrébekblacharskichiichpotgczeniazpokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koricowe
pokrycia nalezy przeprowadzac po zakoriczeniu robét, po deszczu.

Podstawedoodbioruroboétpokrywczychstanowignastepujgcedokumenty:

— dokumentacjatechniczna,

— dziennikbudowyzzapisem stwierdzajgcym odbidrczesciowypodtozaorazposzczegélnychwarstwlub
fragmentowpokrycia,

— zapisydotyczacewykonywaniarobétpokrywczychirodzajuzastosowanychmateriatow,

— protokdétyodbiorumateriatéwiwyrobdw.

Odbidrkoncowypoleganadoktadnymsprawdzeniustanuwykonanegopokryciaiobrobekblacharskich i potgczenia
ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a tak e wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Odbidrobrébekblacharskich,rynienirurspustowychpowinienobejmowac:
¢ sprawdzenieprawidtowoscipotgczenpoziomychipionowych,
* sprawdzeniemocowaniaelementéwdodeskowanialubscian,
¢ sprawdzenieprawidtowoscispadkéwrynien,
e sprawdzenieszczelnoscipotaczenrurspustowychzwpustami.

Ruryspustowemoggbyémontowaneposprawdzeniudroznosciprzewoddwkanalizacyjnych.

8.3.0dbiodr koncowy

Odbiérkoncowystanowiostateczngocenerzeczywistegowykonaniarobétwodniesieniudozakresu,jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,wynikéw
badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Odbiérrobdtpowiniensieodby¢ przed wykonaniemtynkéwiinnychrobétwykorczeniowych.

Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacjatechniczna(projektowaipowykonawcza),

e dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,

e zaswiadczeniaojakos$cimateriatowiwyrobéwdostarczonychnabudowe,

e protokotyodbioruposzczegdélnychetapdéwrobdtzanikajgcych,



e protokotyodbiorumateriatdwiwyrobdw,wynikibadanlaboratoryjnychjeslizostangzleconeprzez
Wykonawce,

e spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbiérkoncowypokrycianalezyprzeprowadzi¢pozakornczeniurobét,podeszczu.

Odbidrkoncowypoleganadoktadnymsprawdzeniustanuwykonanegopokryciaiobrébekblacharskich

i pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiaryi badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 SST daty pozytywne wyniki.Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
Wtakimprzypadkunalezyprzyjaéjednoznastepujgcychrozwigzan:

e poprawiciprzedstawi¢doponownegoodbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

e w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
SST)
iponowniewykonaérobotypokrywcze.

Zakonczenieodbiorupokryciapapgpotwierdzasieprotokotem, ktérypowinienzawieraé:

e ocenewynikéwbadan,
e wykazwadiusterekzewskazaniemmozliwosciich usuniecia,
e stwierdzeniezgodnoscilubniezgodnosciwykonaniazzaméwieniem.

8.4.0dbidrpogwarancyjny.

Odbidrpogwarancyjnyprzeprowadzasiepouptywieokresugwarancji,ktéregodtugoscjestokreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykonanego pokrycia po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robét poprawkowych zwigzanych
zusuwaniemzgtoszonychwad.

Pozytywnywynikodbiorupogwarancyjnegojestpodstawgdozwrotuewentualnejkaucjigwarancyjnej,negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

PrzeduptywemokresugwarancyjnegoZamawiajgcypowinienzgtosi¢Wykonawcywszystkiezauwazonewady.
9. PODSTAWAPLATNOSCI

Ptacisiezaroboty wykonanewjednostkachpodanychwpunkcie7. Cena

obejmuje:

e wartoséuzytychwyrobéwwrazz kosztamizakupu,magazynowania,ewentualnychubytkow i
transportu na teren budowy,

e wartosépracysprzetuwrazznarzutami,

o  kosztyposrednieizysk kalkulacyjny,

e podatkiobliczonezgodniezobowigzujgcymiprzepisami.

e  przygotowaniestanowiskaroboczego,

e dostarczeniemateriatowisprzetu,

e obstugesprzetunieposiadajgcegoetatowejobstugi,

e  oczyszczenieizagruntowaniepodtoza,



e pokryciedachupapanaosnowie(warstwadolnaiwarstwawierzchnia),

e oczyszczeniemiejscapracyzresztekmateriatow,

e likwidacjastanowiskaroboczego.

e zamontowanieiumocowanieobrdbekblacharskichwpodtozu,zalutowaniepotgczen,
e zmontowanie,umocowanierurspustowychorazzalutowaniepotgczen,

e uporzadkowaniestanowiskapracy.

10. PRZEPISYZWIAZANE
10.1Dokumentacjaprojektowa
JednostkaautorskadokumentacjiprojektowejwgST1.4.1.
10.2.Normy

e  PN-B-02361:1999Pochyleniapotfacidachowych.

e  PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowaneji cynkowej. Wymaganiai
badania techniczne przy odbiorze.

e  PN-B-94701:1999Dachy.Uchwytystaloweocynkowanedorurspustowychokragtych.
e PN-EN612:1999Rynnydachoweiruryspustowezblachy.Definicje,podziatiwymagania

e  PN-EN988:1998Cynkistopycynku.Specyfikacjatechnicznaptaskichwyrobéwwalcowanychdla
budownictwa.

e  PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowaneji cynkowej. Wymaganiai
badania techniczne przy odbiorze.

10.3.Inneopracowania

e  Warunki techniczne wykonaniai odbiorurobétbudowlanych- czes¢ C:zabezpieczeniei izolacje,zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

e Rozporzadzenie MinistraGospodarki Przestrzenneji Budownictwaz dnia 14Grudnia 1994r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 10/95,
poz.46)

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4 Kwietnia 1996 r.
zmieniajace rozporzgdzenie w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. Nr 45/96, poz. 200)

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 Wrzesnia 1997 r. zmieniajgce
rozporzadzenia w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 132/97, poz. 878)
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Spis tresci

1. WSTEP
PrzedmiotSpecyfikacji
ZakresstosowaniaSpecyfikacji
ZakresrobdtobjetychSpecyfikacjg
Okresleniapodstawowe.
Ogodlnewymaganiadotyczgcerobdt
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1. WSTEP

PrzedmiotST
PrzedmiotemniniejszejSpecyfikacji sgwymaganiadotyczgcewykonaniaiodbiorukonstrukcjistalowych
stanowigce elementy konstrukcyjne obiektow wystepujgcych w inwestycji opisanej w ST.

ZakresstosowaniaSpecyfikacji
Specyfikacjajest stosowanajakodokumentprzetargowyikontraktowyprzyzlecaniuirealizacjirobét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZakresroboétobjetychSpecyfikacja.

Ustaleniazawarte wniniejszejspecyfikacjidotyczgzasad prowadzeniarobdtzwigzanychzmontazem
konstrukcjimetalowych
Wymiaryicharakterystykiprzyjetychdlaposzczegélnychelementéwstalowychprofili-zgodniezrysunkami wykonawczymi
konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.

Okresleniapodstawowe.
OkresleniapodanewniniejszejSpecyfikacji Technicznejsgzgodnezwtasciwymi obowigzujgcymi przepisami, z ST
»Wymagania Ogdlne” i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

Ogdlnewymaganiadotyczacerobot
Roboty powinnybyéwykonanezgodniezprojektemi Specyfikacjamiorazzaleceniamiipoleceniamilnspektora. Przed
przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym kosztem i staraniem
oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora Projektu ponizszej dokumentacji:

-Rysunkéw warsztatowych wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary
liniowew tychrysunkachwinnyby¢ ustalonezdoktadnoscigdo 1mm.Rysunkinalezysporzadzi¢zgodniezPN ISO
5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytacznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami
projektutechnicznego).

-Projektu technologiispawaniazawierajgcegometodespawania sprzetimateriaty, kolejnoséwykonaniaspoin
przy,ktorejwystepujg najmniejsze odksztatceniai naprezenia spawalnicze pozycje tgczonychelementéwprzy
spawaniu sposob prostowania elementdw po spawaniu przygotowanie brzegdéw elementdéw i rowkdéw do
spawania rodzaje obrébki spoin metody kontroli i badan.

-Projektuorganizacjibudowyuwzgledniajacegowytyczneorganizacjibudowyorazsprzetprzewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportutechnologiimontazuorazprojektyrusztowaniinnychtymczasowychkonstrukcjipomocniczych. Projekt
ten powinien zagwarantowad catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

-ProjektutechnologiizabezpieczenantykorozyjnychprzewidzianychniniejszagDokumentacjgProjektowa
obejmujacy:

-metodyprzygotowaniapowierzchniwgPN70/H97051,PN70/H04652,PN70/H04653

-warunki przeprowadzeniaprac antykorozyjnychzaréwnowwytwadrnijakipozmontowaniukonstrukcji
uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykdw montazowych w trakcie montazu



- technologiewykonywaniazabezpieczenantykorozyjnychwwytwérnioraznaplacubudowyz uwzglednieniem
réznicwzabezpieczeniuposzczegdlnychelementéwikonstrukcjinaprawyuszkodzenpowtokwczasiemontazu

- szczegoty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementdw konstrukcji
szczegOlnieprzydylatacjachiinnychelementach wymagajacych wiekszej starannosciwymaganiawzakresie
dozoru wykonywania i kontroli

-zestawienie materiatéw i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czes$¢ dotyczacg wykonania
konstrukcji i czes¢ dotyczgcg montazu. Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-B-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje
Wykonawca,jesliwkontrakcienie uzgodnionoinaczej.Rysunki sporzadzasiezgodniezPN-B-01040.Rysunki
warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji."

Projektancipowinniuzyskaédowglgduwszczegdélnosci:

- Terminprzekazaniadokumentacjiwarsztatowe;j.

- Terminrozpoczeciaizakonczeniamontazu.

- Terminyodbioruposzczegdlnychelementowkonstrukgji.

- Planjakosci,wtymgtéwnieproceduryiinstrukcje proceséwspecjalnychwszczegdlnosci spawalniczych i
sprezania pofaczen

Srubowych,wykazbadankontrolnych,wykazpunktéwkontrolnychzwigzanychz kontrolgzewnetrzng i
odbiorem robét.

- Projektmontazu.

- Dokumentacjetechnologiczngrobotspawalniczychizabezpieczenantykorozyjnych.
- Dokumentacjekontrolijakosci.

- Dodatkowodokoncowegoodbiorunalezyprzygotowac:

- DeklaracjezgodnosciwgPN-EN45014.

Materiaty.

Wszystkiemateriatyiwyrobypowinnymiec¢zaswiadczeniejakoscizgodnezPN-EN45014iPN-H-01107lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale
oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Do wszystkichwyrobdéwnalezydotaczyédokumentypotwierdzajgceichjakosézgodniezodpowiednimi
normami a w szczegélnosci:

WyrobyhutniczewgPN-H-01107
Elektrody,druty,topikiwgPN-B-06200:1997 Sruby

zwykta wg PN-M-82054-18
SrubysprezajacewgPN-M-82054potwierdzoneatestemdlakazdejpartiisrub.

Wytwarzanie.



Przywytwarzaniuelementéwstalowychnalezyzachowaéwszystkiewymaganiaprzynaleznekonstrukcjiklasy2.
Identyfikacja.

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czes¢ sktadowa powinna by¢ oznaczona trwatym
znakiemidentyfikacyjnymwsposdb nie powodujacy jejuszkodzenia.Nalezyuzyskaé akceptacjeprojektanta,co
dorozmieszczeniaznakowidentyfikacyjnych.Systemidentyfikacjipowinienumozliwiaéodniesienieprotokotow
odbioréow czgstkowych (materiatéw, wyrobdw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaleri, montazu)
dokonkretnychelementéwkonstrukcyjnych.

Tolerancjewytwarzania.
Przekrojeksztattownikéwspawanych.odchytkidopuszczalnewgPN-B-06200:1997tabA.
Elementy i czesci sktadowe. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.
Srodnikiizebra.odchytkidopuszczalnewgPN-B-06200:1997tabl.6.

Otwory,wyciecia, krawedzieczotowe. odchytkidopuszczalnewgPN-B-06200:1997tabl.7 Styki i
stopy stupdéw. odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

Spawanie.

Robotyspawalniczeprowadzi¢podnadzoremspawalniczym, ktéregoorganizacje,kwalifikacje,uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009 i PN-M-69900.

Czescisktadoweztgczapowinnyby¢ obrobioneiztozonezgodniezwtasciwymi normami awszczegdlnosci
PN.M.-69011717. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN.B-06200.

Dla spoinczotowychblach weztowych stykéw paséwdopuszczalna klasa wadliwosciztgczaR2.Pozostateztgcza

klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane dtugosci badanych obcinkéw spoin zalezg od klasy ztgcza

i nalezyjeokresliézgodniezwymogami podanymiwnormiePN78/M-69011(np. dlablachczotowychstykéw srubowych,
sprezanychklasa ztgczaB, wadliwosc 2. z tabl. 3minimum 50%dtugosci ztgcza bada¢ metodami nieniszczgcymi ). Spoiny
bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M.69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwiekowa, a w
miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiogramoéwokresla siezgodnieznormaPN-87/M-69772wadyztgczyspawanych.Wzaleznosciodwielkosci tych
wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci ztacza.

Wceluzapobiezeniapowstawaniawadw spoinachnalezystaranniei nabiezgco kontrolowaéprace
spawalnicze

i prowadzic¢ichdziennik.Robotyspawalniczemogabyéprowadzonejedynieprzytemperaturzewyzszejniz 5°C, a
dlastali niskostopowychprzy temperaturze powyzej+ 5°C. Nie wolnoprowadzi¢ prac spawalniczych podczas
deszczu

i padajacegosniegu. Wprzypadkuspawaniarecznegospawaczmusi przedstawi¢swiadectwoprzeprowadzonej
préby. Proba taka powinna odbywac sie co maksimum dwa lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie zawsze w
przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robdt spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak rowniez gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawéw
identyfikacjaspoiny

zjejwykonawcy).



Potaczeniasrubowe.
Potgczeniasruboweniesprezane.wgpkt9.6.1PN-B-06200:1997.

Potaczeniasrubowe sprezane.wgpkt9.6.PN-B-06200:19970razzatacznikaC.Potgczeniasprezane prowadzic¢
metodg kontrolowanego momentu.

Sitesprezajgcgimomentydokreceniaprzyjaézgodnieztablicg11PN-B-06200.
Montazkonstrukgji.

Podporykonstrukcjiizakotwieniasrubowe-zgodniezpkt. 7.4.1 73PN.b06200.
Tolerancje usytuowania podpdr - tabl. 15 normy j.w.
Tolerancjemontazu-tabl.16normyj.w.

2. MATERIALY.

WyrobyhutniczewgPN-H-01107

Elektrody,druty,topiki wgPN-B-06200:1997wykaznormtabl.2 Sruby

zwykta wg PN-M-82054-18

Sruby sprezajacewgPN-M-82054potwierdzoneatestem dlakazdej partii $rub.powtokimalarskiewgProjektu
Wykonawczego

Typymateriatéw-jaknaRysunkachWykonawczych.
Akceptowanieuzytychmateriatéw

Stosowanemateriatyi wyroby powinnybyézgodnez projektem i spetnia¢ wymaganiaPolskichNorm Wszystkie
materiatyiwyroby  powinnymieézaswiadczeniajakoscizgodniezPN-EN45014  iPN-H-01107lubwyniki  badan
laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiatyi wyrobydodatkowewprocesachtechnologicznychpowinnybyédobierane odpowiedniodo
wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano inacze;.

Materiatyi wyrobynalezyprzechowywacikonserwowaézgodniezwymaganiaminormiwarunkamigwarancji
jakosciiwsposdbumozliwiajgcytatwai jednoznacznaidentyfikacje kazdejdostawyWyrobynieoznaczone nie
powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania
montazu (pkt 512\ 5 1 3) dostawcdéw materiatdow nie oznacza akceptacji materiatow. Wytworca jest
zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakos$ci wszystkich partii materiatéw.

Stalkonstrukcyjna
Gatunkistalikonstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy uzywac stat zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (np.
pochodzgcezimportu)moga byézastosowaneprzez Wytwoércezazgodalnspektorajesliposiadajg Aprobate
Techniczng ITB. Elementy konstrukcyjne powinny spetnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach
przedmiotowych dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,



dlablachzeberkowychwgPN73/H92127.
dlawalcéwki.pretéwiksztattownikéwwgPN-84/H-93000iPN-85/H-93001, dla
katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-9340 1,
dlakgtownikéwréwnoramiennychwgPN-81/H-93402, dla
ceownikéw PN-86/H- 93403.
dlateownikéwwgPN-55/H-93406,
dladwuteownikéwwgPN-80/H-93407,

tacznikiimateriatyspawalnicze.

Zamowieniana tacznikiimateriatyspawalniczesktada Wytwdrcastalowejkonstrukcjiuzaakceptowanychprzez
Inspektora Wytwodrcéw tych materiatow. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od
dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg
kazdej partii tgcznikéw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwadrca
facznikdéw lub materiatdéw spawalniczych przeprowadza na wtasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasdéw
Wytwadrcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wtasny
Wytwadrcy konstrukcji. Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054(PN-IM-82054)Sruby,wkretyinakretki
PN-M-82101(PN-85/M.82101)Srubyzetbemszesciokgtnym
PN.M.82105(PN.85/M.82105)Srubyzetbemszesciokatnymzgwintem nacatejdtugosci
PN.M.82002 (PN.771M.82002) Podktadki. Wymagania i badania
PN.M-82005(PN.781M.82005)Podktadkiokragtezgrubne
PN.M.82039(PN-831M.82039)Podktadkiokragtedopotaczensprezanych

PN.M.82144 (PN.86IM.82144) Nakretki szesciokatne
PN.M.82171(pN.831M.82171)Nakretkiszesciokgtnepowiekszone dopotgczensprezanych
PN.M.09355 (PN.731M 09350) Topniki do spawania i napawania tfukiem krytym
PN.M.69420 (PN.88/M.69420) Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PNM 80430(PN911M 69430)SpawalnictwoElektrodystalowe otulonedo spawaniainapawania.Ogodlne
wymagania i badania

PN.M.69433(PN.881M.69433)Spawalnictwo.Elektrodystaloweotulonedospawaniastaliniskoweglowychi stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN.M89434(PN.741M.89434)Elektrodyotulonedo spawania staliniskostopowych przeznaczonychdo pracy w
podwyzszonych temperaturach. Wytwdrca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod
wedtug gwarancji dostawcy.



taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozjgi wsposdb umozliwiajgcy segregacje naposzczegdlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywaéponadpodtoggw suchych,przewietrzanychlogrzewanychpomieszczeniach.tgcznikiimateriaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzeniaokreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

3. SPRZET.

Wytwoércakonstrukcjiwprogramie wytwarzania(pkt 5.1.2)i Wykonawcaw programiemontazu (pkt 5.1.3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora jest
uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawcanazgdanielnspektora jestzobowigzanydoprébnegouzyciasprzetuwcelu sprawdzeniajego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT.
Transportzewnetrzny(oddostawcynamiejscebudowy)

Zatadunektransportroztaduneki sktadowaniewyrobdwzestalikonstrukcyjnejpowinny odbywaé sie takaby
powierzchnia stali byta zawsze czysta wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym

i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonychprzedopadami. Wyrobyzestali konstrukcyjnejmuszaposiadacoznaczeniaicechyzgodnie zPN-
731/H-01102. Oznaczeniaicechymuszg byézachowane wcatym procesiewytwarzaniakonstrukcji.Przy dzieleniu
wyrobdéw nalepy przenies¢ oznaczenia na czes$ci pozbawione oznaczen.

Konstrukcjapowinnabyéwysytanawkolejnosciuzgodnionejzwykonawcgmontazu.Konstrukcjaprzedwysytka
powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.

Przytransporciekolejglubsrodkamidrogowyminalezydostosowac siedoograniczenwymiarowych
narzuconych gtownie zdolnosciami zatadunkowymi srodkéw transportowych.

Wtransporciedrogowymzasadniczewymiaryelementéwwysytkowychpowinnybyénastepujgce:
- najwiekszadtugos¢11,0m

- najwiekszaszerokos¢2,5m

- najwiekszawysokos$¢2,5m

-masa20.0t.

Dopuszczalne odchylenia dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukow moze by¢ do 18,0
m wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie elementy konstrukcji
powinnybyétadowanenasrodki transportuwtensposéb,abymogtybycétransportowaneiroztadowywanebez
powstania nadmiernychnaprezen deformacjilubuszkodzen.Zalecanejest transportowanie konstrukcji wtakiej
pozycji wjakiejbedzieeksploatowana. Zewzgledu natatwosc ichuszkodzeniaszczegdlniechronionemuszaby¢
elementy stykdw montazowych. Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji
nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak
blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w
miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby podktadki
nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢
transportowane w pozycji pionowe;j i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu



i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie
potrzeby moze zgda¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementéw musi wykluczyé
mozliwos¢ przemieszczenia przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy
powinnybyézatadowanewten sposdbabynieprzekraczatyzadnejzodpowiednichskrajni ustalonychprzez normy.
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiardw skrajni lub dopuszczalnych
ciezarow pojazddéw nalepy uzyskac zgode DODP i Zarzgdéw Drogowych w miastach prezydenckich przez
ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien
by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochéd pilotujacy.

Transportwewnetrzny,zatadunekiwyfadunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczeristwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co nalezy uzyskac¢ pisemne
potwierdzenie pracownikéw. Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5
km/h).Elementykonstrukcjipowinnybyénalezycieutozonei przymocowanedosrodkatransportowegoabynie
dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do
odksztatceni uszkodzen. Za pomocazurawianalezy przenosi¢ konstrukcje conajmniej 1,0m nad przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajgcych wytrzymatosc i statecznos¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong
konstrukcje nalezy kierowac¢ linami zaczepionymi do niej

iobstugiwanymizodpowiednioodlegtegomiejsca.

Odbidérkonstrukcjiporoztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadaja
zatozonejwDokumentacjiProjektowejgeometrii.Dopuszczalne odchytkiniepowinnyprzekraczacodchytek
podanych w pkt 4.7 PN- B/06200. Jezeli Zamawiajgcy zawart oddzielnie umowy na :

- wytworzeniekonstrukgcji
- montazkonstrukcjinamiejscubudowy

z réznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inwestora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytwadrca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze wszystkie elementy stalowe ktére
beda uzytenamiejscubudowy np. kompletsrub.Z dostawywytgczonesafarbyimateriaty spawalniczektérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

Likwidacjauszkodzentransportowych.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne to Wytwdrca przedstawia do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec jakich prac nie mozna
wykonywacé bez obecnosci przedstawiciela Inwestora. Koszt prac ponosi Wytwadrca konstrukcji a do ich
wykonaniapowinien przystgpiétak szybkojak jest tomozliwe ze wzgledéwtechnicznychPozakonczeniuprac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czesc) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIEROBOT.

Warunkiogélne



Programmontazuiscalaniakonstrukcjinamiejscubudowy

Rozpoczecierobdtmozenastgpiépopisemnymzaakceptowaniu przezinspektoraprogramumontazuProgram
sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac protokét odbioru konstrukcji od
Wytwoércey oraz:

- harmonogramterminowyrealizacji

- informacjeopersonelukierowniczymitechnicznymWytwarcy

- informacjeoobsadzietychstanowiskrobotniczych,naktdrychkoniecznejestudokumentowaniekwalifikacji
- projektmontazu

- sprawdzeniepracy statycznej konstrukcji je$lipodczasmontazu bedzieonapodpieranawinnychpunktachniz
przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacjeopodwykonawcach

- informacje opodstawowymsprzeciemontazowymprzewidzianymdorealizacjizadania- projekttechnologii
spawania (jesli wystepuje)

- sposébzapewnieniabadanujetychwSpecyfikacji

- informacje osposobiezapewnieniabezpieczenstwaosébktdremoggznalezé sie wobszarze prac
montazowych

- inneinformacjezgdaneprzezinspektora
Akceptowaniestosowanychtechnologii

Jesli jakaszczynnosci technologicznychnie jestokreslonajednoznaczniew DokumentacjiProjektowejlub
zachodzi koniecznos$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje Inspektora.

Kontrolawykonywanychrobét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i
odbiorcéwczesciowychnaczasktorychnalezyprzerwacroboty. Wzaleznosciodwyniku badaninspektor
podejmuje decyzje

okontynuowaniurobét.

Montaziscalaniekonstrukcjinamiejscubudowy
Sktadowaniekonstrukcjinaplacubudowy

ObowigzkiemWykonawcymontazujestprzygotowanieplacusktadowegokonstrukcjiiudostepnieniego
Wytwadrcy by mégt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje

naplacubudowynalezyuktadaézgodniezprojektem technologiimontazuuwzgledniajgc kolejnos¢
poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie

z gruntem lub wodg3 i dlatego nalezy jg uktadac na podktadkach drewnianych lub betonowych (np na
podktadachkolejowych). Sposdbuktadaniakonstrukcji powinienzapewnicjejstatecznoscinieodksztatcalnosc,
dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych, dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.



W miaremozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dZzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak
w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym
podparciunizpodano wprojekciemontazuwymagane sgobliczenia sprawdzajgcestatecznoséiwytrzymatosc.

5. 2.2.Przemieszczanieelementéwkonstrukcjidoostatecznegoichpotozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcyjegonieuszkodzenie.Elementytransportowane przypomocydzwigéwmuszaby¢ podnoszone
przyuzyciu odpowiednichzawiesi z zachowaniemzasad bezpieczenstwa(probneuniesienienawysokosé 20 cm,
brak przeszkdd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzeniaelementdwpowstatewczasie transportuwewnetrznegomuszabycocenioneprzez
Inspektora
iwraziekoniecznoscielementmusibyc¢zastgpionynowymnakosztWykonawcyrobdét.

5.2.3Wykonaniepotaczentymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanychwprojekcietechnologiispawania aszczegdlnieprzyodpowiedniejtemperaturzewilgotnosci oraz
ostoniecia od wiatréw.

5.2.4.Wykonaniepotaczenstatychnamiejscubudowy.
Potaczeniaspawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe). Jesli
zachodzipotrzebawykonaniadodatkowychspoinlubspoinpomocniczych(wtgczajgcw tospoinyzczepne)musi by¢
to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody
Inspektora. Inspektor moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN -B-06200. Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujgcego j3 spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakoscii
odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nie niszczagcychprowadzi
przedstawiciel Inspektora osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi Wykonawca a
wykonywa¢é je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania potwierdzajgce jako$¢ robét
spawalniczych prowadzi¢ nalepy wedtug norm podanych w p 10 OST. Wytwdrca zobowigzany jest gromadzié¢
petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow i przekazac jg Inspektora podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji.

Potaczenianasruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukgji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu.
Rozwiertakiiwierttapowinnybyé¢wmiaremozliwosci prowadzonemechanicznie.Zterozmieszczenieotworéw
dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na
wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg by¢ starannie docisniete

w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora. Szczelnoéé pofaczenia za pomoca Srub i trzpieni montazowych
powinnabyc¢taka,aby szczelinomierzgrubosci0,2mmniemadgtwejsémiedzypowierzchnie taczonegtebiejniz na
20mm. Dtugosé Sruby powinna by¢ taka aby gwint sruby pracujgcy na docisk i $cinanie (w potgczeniach
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zwyktychi pasowanych) nie wchodzitgtebiejwotwor tgczonej czesci niz na2zwoje. Nakretkai tebsruby
powinnybezposredniolubpoprzezpodktadkidoktadnieprzylegaédopowierzchnitgczonychelementow.

5.3.Zabezpieczenieantykorozyjnepomontazu.

Zasadniczezabezpieczeniekonstrukcjistalowej przed korozjg wykonywanejest wWytwdrnigdziewykonujesie
wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg. W przypadku uszkodzenia powtoki cynkowej w
trakcie montazu Inzynier Projektu zadecyduje o sposobie naprawy lub wymianie elementu.

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT.
ObowigzkiWykonawcy

Wykonawcamaobowigzek prowadzié kontrole jakosciprowadzonychprzezsiebierobdtniezaleznieoddziatan
kontrolnychlnspektora.

Odbioryczesciowe.
Harmonogramyodbioréwczesciowychsporzadzalnspektorpozapoznaniusiezprogramemwytwarzania
konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji programoéw. Sposdb i zakres odbiorow
czesciowych opisane s3
wpkt5niniejszejSpecyfikacji

Zakreskontrolijakoscirobét
Zakreskontrolijakoscirobétobejmujenaetapiewstepnym:

- Weryfikacjejakoscipracwarsztatowychkontrolijakosciwwytwaérnikwalifikacjiwytworniijejpersonelu
- Pomiarygeometriiisprawdzenieodchytekpojedynczychelementow

- Badaniewzrokowepotgczenspawanych

- Kontrolawzrokowaikontrolagruboscipowtokantykorozyjnych

Jakos¢ tgcznikéw:

Wrazienegatywnegowyniku ocenywzrokowej spoin Wykonawcawykonabadaniaultradzwiekowespoin. Po
zakoriczeniu montazu i malowania:

- Sprawdzenieogdlnejgeometriiustroju

- Sprawdzeniepotgczeimontazowychwszczegdlnoscipotgczensprezanych

- Sprawdzeniewykonczeniazakotwien

- Koncowypomiarpowtokantykorozyjnych

7. OBMIAR

Wymaganiaogélnedotyczgceobmiarurobot.
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llosci przewidywane;j stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. llo$ci przewidywanego materiatu dla
konstrukcjidachowejzestawionowPrzedmiarzeRobotJednostka obmiarowa.Jednostkg obmiarowajest1t
wbudowane) stali profilowej.

8. ODBIORROBOT.
Odbiérdostawystali

Odbiér stalinabudowiepowinienby¢dokonanynapodstawiezaswiadczenia,wktérepowinienbyé zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali Zaswiadczenie to powinno zawierac

- Znakwytwoércy

- Gatunekstali

- Numerwyrobulubpartii,

- Znakobrébkicieplnej
Odbiérzmontowanejkonstrukcjistalowej

Odbiér konstrukcji powinienby¢dokonanyprzezinspektoraorazwpisanydoDziennikaBudowy.Odbiér
powinien polegac na sprawdzeniuzgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej

i postanowieniami niniejszejSpecyfikacjiSprawdzeniezgodnosci wykonanejkonstrukcjistalowejzrysunkami
roboczymi obejmuje:

- Zgodnosc¢uzytychprofili
- Prawidtowewykonaniepotgczenspawanychiskrecanych
9. PODSTAWAPLATNOSCI.

Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Obmiarem Robéti
oceng jakosciwykonaniaRobot-w oparciuocenyjednostki obmiarowej,podanewWycenionymPrzedmiarze Robét.

Cenajednostkiobmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potgczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg, a takze
oczyszczenieterenurobdtz odpaddwkonstrukcjistanowigcych wtasnos¢Wykonawecyi usuniecieich pozateren
budowy

Wceniejednostkowejmieszczgsieréwniezkosztyewentualnychrusztowani pomostéwroboczych niezbednych
do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiérka

10. PRZEPISYZWIAZANE
PN-B-062001997KonstrukcjestalowebudowlaneWarunkiwykonaniaiodbioru

PN-B-03200(PN-90/B-03200)Konstrukcjestalowe-Obliczeniastatyczneiprojektowanie
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PN-ISO 4464Tolerancjewbudownictwie-Zwigzkimiedzyroznymirodzajamiodchytektolerancjistosowanymi w
wymaganiach.

PN-1SO5261Rysunektechnicznydlakonstrukcjimetalowych
PN-1SO5261/AKRysunektechnicznydlakonstrukcjimetalowych
PN-ISO10005Zarzgdzaniejakoscig-Wytycznedoplandwjakosci

PN-M-02105(PN-91/M-02105)Podstawyzamiennosci -Uktad tolerancjiipasowan-Polatolerancjiiodchytki
graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054(PN-/M-82054)Srubywkretyinakretki
PN-M-82101(PN-85/M-82101)Srubyzetbemszesciokatnym
PN.M-82105(PN-85/M-82105)Srubyzetbemszesciokatnymzgwintem nacatejdtugosci PN-
M-82002 (PN- 77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania
PN.M-82005(PN-78/M-82005)Podktadkiokragtezgrubne
PN.M-82039(PN-83/M-82039)Podktadkiokragtedopotaczensprezanych

PN-M-82144 (PN.86/M-82144) Nakretki szesciokatne
PN-M-82171(PN.83/M-82171)Nakretkiszesciokgtnepowiekszonedopotaczensprezanych
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
PN-M-69420(PN-88/M-69420)Spawalnictwo-Drutylitedospawaniainapawaniastali

PN-M-69430(PN-91/M-69430) Spawalnictwo-Elektrodystaloweotulone dospawaniai napawania-Ogédlne
wymagania i badania.

PN-M-69433(PN-88/M-69433) Spawalnictwo-Elektrodystaloweotulone dospawania staliniskoweglowychi stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434(PN- 74/M-69434)Elektrodyotulonedospawaniastaliniskostopowychprzeznaczonychdopracy w
podwyzszonych temperaturach.

PN-M69015(PN.73/M-69015)Spawanie tukiemkrytym stali weglowychiniskostopowych-Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M-69017(PN-65/M-69017)Spawanieargonoweelektrodgnietopliwastalistopowych-Rowkidospawania. PN-
M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-M-69420(PN-88/M-69420)SpawalnictwoDrutylitedospawaniainapawaniastali.

PN-M-69430(PN-91/M-69430) SpawalnictwoElektrodystalowe otulonedo spawaniainapawania-Ogdlne
wymagania i badania.
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PN-M-69433(PN-88/M-69433) Spawalnictwo-Elektrodystaloweotulone dospawania staliniskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434(PN- 74/M-69434)Elektrodyotulonedospawaniastaliniskostopowychprzeznaczonychdopracy w
podwyzszonych temperaturach.

PN-M-89751(PN-64/M-69751)Prébatwardosciztgczyspawanychizgrzewanych.

PN-M-69772(PN-87/M-69772) Spawalnictwo-Klasyfikacjawadliwosciztgczyspawanychnapodstawie
radiogramoéw

PN-M-69774(PN- 76/M-69774)Spawalnictwo- Cieciegazowe staliweglowych ogrubosci5- 100mm- Jako$¢ powierzchni
ciecia

PN-M-69775(PN-89/M-69775) Spawalnictwo-Wadliwosciztgczy spawanychOznaczanie klasywadliwoscina
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN.M-69777(PN-89/M-69777)Spawalnictwo-Klasyfikacjawadliwos$ciztgczyspawanychnapodstawie
wynikéw badan ultradZzwiekowych.

PN-M-69008(PN-87/M-69008)Spawalnictwo-Klasyfikacjakonstrukcjispawanych
PN-M-69009(PN-871M.89009)Spawalnictwo.Zaktadystosujgceprocesyspawalnicze.Podziat
PN-M-69011(PN-78/M-69011)Spawalnictwo.Ztgczaspawanewkonstrukcjachstalowych.Podziat i
wymagania
PN-M-69013(PN-65/M-69013)SpawaniegazowestaliniskoweglowychiniskostopowychRowkidospawania

PN-M-69014(PN-75/M-69014)Spawanietukoweelektrodamiotulonymi staliweglowychiniskostopowych. Przygotowanie
brzegdw do spawania.
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