Zatacznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebili
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt wiérowych laminowanych
dwustronnie ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sziucznego mocowane maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz
brakiem jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce,
metalowe z satynowym wykornczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA - typ A (BP1, BP2, BP3, BP4):

Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab do wyboru z
palety producenia na etapie realizacji. Blaty grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa
sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy
zlozony z dwodch pionowych kolumn malowanych proszkowo w kolorze RAL 7043, potaczonych dwoma
belkami konstrukcyjnymi, wspartych na poziomych stopach. Stopy poziome wykonane ze stali nierdzewnej
polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej co zapobiega mozliwosci powstania
uszkodzen powloki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy zakonczone krazkami regulacyjnymi
umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sa w srodku swojej dlugosci do kolumn
pionowych stelaza. Kolumny pionowe stelaza o przekroju kwadratowym o wymiarze boku min. 60mm,
potaczone sa ze soba dwoma belkami metalowymi o przekroju min. 30x30mm, umieszczonymi pod blatem,
stanowiacymi elementy konstrukcyjne zapewniajace sztywnosc stelaza bez zastosowania dodatkowych
elementow. Blaty posiadaja od spodu wklejone metalowe gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie
stelaza oraz faczenie ich z innymi blatami za pomoca srub. Biurka musza posiada¢ atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 527-2. Elementy
malowane stelaza musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wyftrzymatosé powierzchni na
uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO
4211-4. Blaty musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na
ocene min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (SL1):

Blaty stotdw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab do wyboru z palety
producenta na etapie realizacji. Blaty o catkowitej grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa
sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu plyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy,
malowany proszkowo w kolorze RAL 7043. Stelaz sklada sie z ndg rozmieszczonych w naroznikach blatu,
wykonanych z kszialtownika stalowego o przekroju prostokatnym, o wymiarze boku w zakresie 30-40 x 60-
70 mm, potaczonych parami w gornej czesci profilem poziomym o tym samym przekroju. Pod blatem
znajduje sie podiuzna belka wzmacniajaca, laczaca podwodjne zestawy nog, posiadajaca przekrdj min.
50x26mm. Nogi ze stopkami umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10 mm. Miedzy blatem biurka,
a podstawa znajduja sie dystanse tworzace dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda
montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich ze soba w ciagi za pomoca srub. Stoty
muszg posiadaé atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodno$é oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza
musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopief zmian
nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaly musza
posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-
TM—0002/5.
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POMOCNIKI - typ A (PM1, PM2):

Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: meble w catosci w dekorze dab do wyboru z
palety producenta na etapie realizacji. Fronty i korpus z ptyty gr. min. 18mm wykoriczone listwa ochronna z
tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu plyt. Blaty grubosci 28-32mm oklejone
listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowienie na min.
4 plastikowych nézkach wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania. Szuflady z wktadami
wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na prowadnicach rolkowych.
Szuflady zamykane zamkiem centralnym z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny).

PRZYSTAWKI - typ A (PT1, PT2):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab do wyboru z
palety producenta na etapie realizacji. Blaty grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa
sztucznego grubosci min. 2mm zgodna z dekorem laminatu plyt. Podstawe stanowi noga metalowa o
przekroju kwadratowym malowana proszkowo w kolorze RAL 7043. Elementy malowane muszg posiadac
atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopier zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ A (KS1):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: meble w catosci w dekorze dab do wyboru z
palety producenta na etapie realizaciji.
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu piyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min.
2mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowienie na 4 plastikowych nozkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscia poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z plyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych koétkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 kotka z blokada przesuwu,
4) szuflady z wkladami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
6) Kontenery musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY —typ A (SN1, SN2, SN3, SN4, SN5, SN6, SN7, SN8, SN9, SN10):
Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - meble w calosci w dekorze dab do
wyboru z palety producenta na etapie realizacji.
* wietice gérne szaf, witryn, nadstawek wykonane z plyty laminowanej gr. 28-32mm,
* korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,
* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm
« wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy i regaty wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Polki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpdrki
ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w potce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnos¢ korpusu.
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Szafy musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.2 OPIS MEBLI typ B
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pétmatowym poliuretanowym lakierem
bezbarwnym. Wybarwienie drewna do wyboru z palety producenta na etapie realizacji.

STOLY - typ B (SK1, SK2, SK3):
Blaty stotow grubosci 25-30mm wykonane z drewna debowego klejonego. Posiadaja od spodu wzdiuz
krawedzi listwy drewniane wysokosci 70-80mm usztywniajace blat oraz umozliwiajace zespolenie blatu z
nogami. Nogi z drewna debowego klejonego o przekroju kwadratowym, wymiar boku 70-80mm.

KOMODY -typ B (KO1):
Komody wykonane z drewna debowego. Wnetrze szuflad wykonane ze sklejki. Fronty uchylne na zawiasach
z cichym samodomykiem. Szuflady na prowadnicach z cichym samodomykiem.
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1.3. OPIS MEBLI typ C

Meble hotelowe wykonane z naturalnego debu lakierowanego lakierem bezbarwnym. Wszystkie uchwyty
metalowe w jednakowej stylistyce, montowane w nafrezowanym miejscu frontu tworzac pochwyt. Szafy,
szafki nocne posadowione na nézkach wykonanych z litego debu wysokosci 12-14 cm. Nozki o przekroju
kwadratowym zwezajace sie ku dotowi ( 50x50 mm w gornej czesci, 25x25 mm w czesci dolnej). Drzwiczki
uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym domykiem. Szuflady wyposazone
w prowadnice kryte z systemem cichego domyku montowane pod skrzynig szuflady. Wybarwienie drewna do
wyboru z palety producenta na etapie realizacji.

LOZKA —typ C (LM1):
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu C w wybarwieniu debu
wybranym przez Zamawiajacego. Nogi tozka wysokosci 45-50 cm o
przekroju kwadratowym zwezajace sie ku dotowi (50x50 mm w gornej
czesci, 25x25 mm w czesci dolnej) wykonane z klejonego debu litego.
Boki t6zka umieszczone 20-30 cm od podioza, tylne i boczne wykonane z
debu litego czopowanego grubosci 25-28 mm, bok czotowy wykonany z
debu litego klejonego grubosci 25-28 mm. Boki z nogami laczone na
ztacza typu MOON i kolki drewniane bez kleju, co daje mozliwosc
demontazu kazdego z elementdéw t62ka. Wezglowie td2zka wykonane z
debu litego klejonego grubosci 20-22 mm, taczone ptaskownikiem
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stalowym o przekroju 5-8x50-60 mm i mocowane poprzez ten ptaskownik do tézka. L6zko wyposazone w
staly stelaz wykonany z klejonych listewek z drzew lisciastych wyposazony w min. 18 listewek. Materac do
tozka dwustronny wysokosci 16-19 cm sredniotwardy wykonany z pianki ecoPUR grubosci min. 10 cm oraz
pianki HR grubosci min 5 cm. Pokrowiec zdejmowany z zamkiem blyskawicznym z mozliwoscia prania w
temperaturze min. 40 stopni.

SZAFY, SZAFKI NOCNE - typ C (SW1, SC1):
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu C w wybarwieniu debu wybranym przez Zamawiajacego.
Wszystkie fronty maja by¢ wpuszczane z widocznymi frontowymi krawedziami korpusu.
- éciany boczne, wience i potki wykonane z debu litego czopowanego grubosci 20-
22 mm,
- plecy wykonane z ptyty HDF oklejonej naturalng okleina debowa grubosci 4-6 mm
- fronty gtadkie bez ramiakéw i zdobien wykonane z debu litego klejonego grubosci
20-22 mm. Drzwi wyposazone w zawiasy zgodnie z opisem dla mebli typu C. P&tk
wsparte na systemie podporek kotkowych z mozliwoscia regulacji co 30-40 mm.
Korpus taczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa
oraz metalowo-tworzywowa czescia rozprezna, oraz koiki drewniane bez uzycia
kleju, co daje mozliwosé wymiany dowolnego elementu mebla.

STOLY - typ C (SR1):
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu C w wybarwieniu debu wybranym przez Zamawiajacego.
Blaty wykonane z debu litego klejonego grubosci 25-28 mm. Nogi stotdw o
przekroju kwadratowym zwezajace sie ku dotowi { 60x60 mm w gornej czesci,
30x30 mm w czesci dolnej) wykonane z klejonego debu litego. taczyny nog
wykonane z klejonego debu litego grubosci 20-22mm, taczyny mocowane do
blaiow na stale za pomoca wkretow. Nogi montowane poprzez obejme narozna
mocowana do taczyn i przykrecana do gniazda w nodze za pomoca $ruby.

1.4. OPIS MEBLI typ D

Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na goraco maszynowo wraz z zalamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci piyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi piyty.

ZABUDOWY KUCHENNE - typ D (ZK1, ZK2)
- szafki dolne wysokosci 82 cm i gtebokosci 53 cm, na stopkach plastikowych wys. 10 cm z regulacja
wysokosci, przykryte blatami postforming gr. min. 36 mm w dekorze do wyboru na etapie realizacji, krawedz
z wyobleniem o promieniu 9 mm,
- szatki gorne wysokosci 72 cm, gtebokosci 30-35 cm, mocowane do sciany na zawieszkach regulowanych
- korpusy szafek oraz fronty szatek dolnych w dekorze do wyboru na etapie realizacji, fronty szafek gornych
z plyty meblowej gr.18mm w kolorze biatym, plecy wykonane z ptyt HDF gr. min. 3 mm.
- szuflady z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych z cichym samodomykiem oraz dnem i tytem
wykonanym z ptyty meblowej gr. 12-18 mm,
- zawiasy puszkowe z samodociagiem, uchwyty metalowe o rozstawie min. 90mm w kolorze czarnym do
ciggow szafek dolnych, szafki gorne bez uchwytow z wypuszczonym frontem ponizej korpusu szafki.
Ciag szafek gornych z drzwiczkami uchylnymi na boki. Ciag szafek dolnych powinien zawiera¢ jedna szatke
pod zlewozmywak oraz przynajmniej jedna szafke 3-szufladowa, pozostale szafki z drzwiczkami uchylnymi
wykonane w ilosci i rozmiarze stanowiacym uzupetnienie wymaganej dtugosci ciagow.
Wykonawca zobowigzany jest dopasowaé ciagi kuchenne funkcjonalnie i wymiarowo do dedykowanych
pomieszczen. W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz zlewozmywakow oraz sprzetu AGD.
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Rysunki pogladowe zabudowy kuchennej
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2. FOTELE | KRZESLA
FOTELE - typ FE1

Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym {apicerowanym zagtowkiem, umozliwiajacym komfortowe
podparcie glowy. Siedzisko, oparcie i zagtéwek, tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym
wltosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli
Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewana o gestosci min.
60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sziucznego wzmocniony wioknem szklanym,
obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach.
Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztaltu kregostupa w czesci podirzymujacej odcinek krzyzowo-
ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci ta sama tkanina co front. Oparcie posiada zapadkowa
regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagldwek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci
(min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowa wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach, gesto$¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem polaczone
dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w plynna regulacje glebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego. samohamowne kétka do powierzchni twardych oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwosé odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢ siedziska, regulowana glebokosé siedziska, regulowana wysokosé
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy regulaciji (+/- 25mm):

- wysokos$¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokosé catkowita od podioza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja glebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokos¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikow w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiadad atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy.

KRZESLA - typ KL1
Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwéch piéz. Plozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane frudnopalna pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi utatwiajace jego przemieszczanie — dolna krawedz wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 26mm). Konstrukcja oparcia wyscietana obustronnie trudnopalna pianka poliuretanowa
wykonana w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m? wyprofilowane
ergonomicznie. Krzesto tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wtosku, wykonana z min.50%
poliestru, posiadajacej odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca
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trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- szerokosé catkowita 500 mm

- szerokos¢ siedziska 470 mm

- gtebokose catkowita 550 mm

- gltebokosé siedziska 440 mm

- wysokosé catkowita (liczona do krarica oparcia) 900 mm

- wysokosé¢ siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz
PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

KRZESLO - typ KL2
Krzesla wykonane z litego drewna debowego z wyrazistym rysunkiem stoi, posiadajace wyprofilowane
oparcie w postaci dwoch szerokich frezowanych listew z litego drewna debowego. Siedzisko tapicerowane
tkanina tapicerska o jednolitym drobnym witosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajacej odpornosé na
scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1
oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szeroko$¢ oparcia 300 mm

-szerokosc¢ siedziska 400 mm

-gtebokosé catkowita 550 mm

-gteboko$é siedziska 400 mm

-wysokosc¢ catkowita 950 mm

-wysokosé¢ siedziska 470
Wybarwienie wykorficzer drewnianych do wyboru z palety min. & kolorow.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolordw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL3
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju fi 20-22mm
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu zabezpieczone
stopkami przegubowymi z tworzywa, zapobiegajacymi rysowaniu podtoza. Oparcie azurowe wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze bialym, montowane do stelazu bez uzycia potaczen srubowych. Siedzisko
wykonane réwniez z tworzywa sztucznego w kolorze bialym nie przykrecane do stelazu, pozwalajace na
tatwa wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Siedzisko posiada nakladke wykonana ze sklejki,
pokryta pianka i tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalna, posiadajaca na powierzchni imitacje splotu
tkaniny, posiadajaca gramature nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na $cieranie nie mniej niz
250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Siedzisko wyposazone od spodu w ostone wykonana z tworzywa sztucznego i wyposazona w
miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania. W
ostonie pod siedziskiem musza znajdowac sie wysuwane na szerokosé taczniki do faczenia krzeset w rzedy,
wykonane z preta stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podiokietniki
wykonane w calosci z tworzywa sztucznego, mocowane w tylnej czesci do stelaza, a w przedniej czesci do
spodu siedziska. Krzeslo z mozliwoscia sztaplowania do min. 5 szt.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):
- wysokosé catkowita: 780 mm
- Wysokos¢ siedziska 460 mm
- wysokosé oparcia: 400 mm
- szerokosé oparcia: 410 mm
- szerokos¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 570 mm
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- wysokosé podtokietnikéw: 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.

SOFY —typ SO1

Sofa trzyosobowa w ksztalcie prostopadtoscianu. Podlokietniki szerokosci min 100 mm, przykrecane do
korpusu ktdry stanowi siedzisko potaczone z oparciem. Podlokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szerokosci min. 50 mm, wykonanych z chromowanej stali ze slizgaczami filcowymi zabezpieczajacymi
podtoze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypemieniami i wzmocnieniami z ptyt wiorowych i
sklejki. Siedzisko z wkladka bonelowa z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Sofa w catosci
wyscielana owata, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte pianka tapicerska. Calos¢ tapicerowana tkanina
tapicerska tatwozmywalna imitujaca skdre o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysokos¢ catkowita: 670 mm,
- wysokos¢ siedziska : 440 mm,
- gtebokosé calkowita: 790 mm,
- gtebokosé siedziska: 520 mm,
- szerokos¢ catkowita: 1780 mm,
- szerokosc siedziska: 1480 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.

LOGO Z NAPISEM - typ LG1
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym. Napis z prawej strony:
NADLESNICTWO
SIERAKOW

100 cm

LOGO Z NAPISEM - typ LG2
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym. Napis pod spodem:
NADLESNICTWO
SIERAKOW
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100 cm

LOGO Z NAPISEM - typ LG3
Litery wykonane z alu panela biaty polysk gr. 3 mm, podktad styrodur gr. 6 cm, boki czarny mat. Lica liter
powlekane folig Oracal RAL 8005 kolor LP mat {ciemna zielen). Okragta tarcza logo LP — tto alu panel biaty
potysk, podkfad tarczy styrodur bok czarny, gr. 6 cm Okregi, wieniec, symbol i napis Lasy Panstwowe, jako
dodatkowa druga warstwa z alu panela powlekana folia Oracal RAL 6005 gr. stroduru 3 cm, catos¢ na

podkiadzie tarczy. Wszystkie znaki klejone do elewac)i specjalnym klgjem.
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