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PLATWIE P1- P2, tACZNIKI PLATWI LP1 - £LP6

Lista montazowa
.. Masa
. L. ) Dt .
Pozycja|  Przekrdj Gatunek | Liczba (lrjng"‘:)sc Tedostiond Eererto T Catiowita SPOINY NIEOPISANE: Skala 1:10
(k/m] (kg) (kg) POSZCZEGOLNE ELEMENTY tACZYE ZE SOBA ZA POMOCA SPOIN
Pozycja P 1 Liczba=8 Masa Elementu=96,96(kg) PACHWINOWO-0BWODOWYCH.
- | 10 | — ] | 6059.96 | 16,000 | 96.96 96.96 GRUBOSCI SPOIN “a” STOSOWAC W ZALEZNOSCI 0D RODZAJU tACZONYCH
LEMENTOW:
96,96 - RURA Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI CIENSZEGO Z ¢ ACZONYCH ELEMENTOW,
Pozycja P 2 Liczba=8 Masa Elementu=197,76(kg) - BLACHA LUB KSZAtTOWNIK WALCOWANY Z RURA; a= GRUBOSCI SCIANKI
b5 | C 140 | S 235 | 1 | 1235995 | 16,000 | 191,76 191,76 RURY LECZ NIE WIECEJ NIZ 0,7 GRUBOSCI/ BLAU:{Y LUB KSZTAtTOWNIKA,
- POZOSTAtE ELEMENTY; a= 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH
19776 ELEMENTOW
Masa taczna elementdw (kg) 235715 W PRZYAPDKU SPOIN CZOtOWYCH STOSOWAC SPOINY O PEENYM PRZEKROJU.
Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 47,15
Masa catkowita (kg) 2404,90
Lista montazowa Lista montazowa
Dtugost Masa Dtugost Masa
Pozycja Przekroj Gatunek | Liczba (mgm) lednostkowa Elementu | Catkowita |PozZygja Przekroj Gatunek | Liczba (mgm) lednostkowd Elementu | Catkowita
(kg/m) (kg) (kg) (kg/m) (kg) (kg)
Pozycja tp 1 Liczba=3 Masa Elementu=10,51(kg) Pozycja tp 5 Liczba=2 Masa Elementu=11,49(kg)
M 16 M16 S 235 8 M 16 M16 S 235 8
P 16 M16 S 235 8 P 16 M16 S 235 8
bl 9 | Blacha 10x170 S 235 1 150,00 1,45 1,45 bl 9 | Blacha 10x170 S 235 1 150,00 1,45 1,45
bl 28 | Blacha 10x160 S 235 3 200,00 2,43 7,28 bl 25 | Blacha 10x80 S 235 1 159,54 0,98 0,98
p 14 PO 16 S 235 L 280,00 1,580 0,44 171 bl 28 | Blacha 10x160 S 235 3 200,00 2,43 7,28
10,51 pl4 PO 16 S 235 A 280,00 1,580 0,44 177
Pozycja tp 2 Liczba=3 Masa Elementu=10,51(kg) 1,49
M 16 M16 S 235 8 Pozycja tp 6 Liczba=2 Masa Elementu=11,49(kg)
P 16 M16 S 235 8 M 16 M16 S 235 8
bl 9 | Blacha 10x170 S 235 1 150,00 1,45 1,45 P 16 M16 S 235 8
bl 28 | Blacha 10x160 S 235 3 200,00 2,43 1,28 bl 9 | Blacha 10x170 S 235 1 150,00 1,45 1,45
p 1k PO 16 S 235 A 280,00 1,580 0,44 1,17 bl 27 | Blacha 10x80 S 235 1 159,54 0,98 0,98
10,51 bl 28 | Blacha 10x160 S 235 3 200,00 2,43 7,28
Pozycja tp 3 Liczba=3 Masa Elementu=11,47(kg) p & PO 16 S 235 A 280,00 1,580 0,44 1,11
M 16 M16 S 235 8 1,49
P16 M16 S 235 8 Masa taczna elementow (kg) 45,96
bl 9 | Blacha 10x170 | S 235 1 150,00 1,45 1,45 Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 0,46
bl 26 | Blacha 10x80 S 235 1 159,54 0,96 0,96 Masa catkowita (kg) 46,88
bl 28 | Blacha 10x160 | S 235 3 200,00 2,43 1,28 MP ENGINEERING SP. z0.0. || |
p 14 PO 16 S 235 4 280,00 1,580 0,4k 1,77 M: ul. J. Waszyngtona 241427
15-281 Bialystok,
1,47 Tel. 503 341 905
ENGINEERING o |
Pozycja tp 4 Liczba=3 Masa Elementu=11,4%(kg) m.p.engineering@mpe.com.p
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA BUDYNKU
M6 M6 S 235 8 OBIEKT: KONTROLI FITO-SANITARNEJ NA POTRZEBY NRRYS.  FAZA - REW. 9
P 16 M6 S 235 8 " | PANSTWOWE) GRANICZNE) INSPEKCUI SANITARNE) | 11KS | PW, A, || =
bl 9 | Blacha 10x170 | S 235 1 150,00 1,45 145 NANBPO WHUNCY BALOSTOCKE. R £
' ' ' TEMAT: PLATWIE P1 - P2, LACZNIKI PLATWI Lp1 - Lp6 " E
bl 26 | Blacha 10x80 | S 235 1 159,54 0,96 0,96 ' 23.08.2018 2
Wojewoda Podlaski SKALA: <
bl 28 | Blacha 10x160 S 235 3 200,00 2,43 7,28 . ©
acha X INWESTOR: | Wickiewicza 3 15-213 Bialystok 1410 5
p L PO 16 S 235 A 280,00 1,580 0,44 1,77 §
147 BRANZA: Konstrukcja nr upr. podpis E
i PROJEKTANT T %
mgr inz. Maciej Podbielski PDLI0069/POOKI08 N
Masa taczna elementdw (kg) 131,85 KONSTRUKC! ? ) :3((
WSPOLPRACA: mgr inz. Kinga Piotrowska - x
Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 2,64 y
mgr inz. Marek Chomaniuk e 13
Masa catkowita (kg) 134,48 b
SPRAWDZAJACY: | mgr inZ. Marcin Palenceusz PDL/0005/PWOK/11 g




