M-16.01.03. ODWODNIENIE HYDROIZOLACII ZA POMOCA
SACZKOW - WYDLUZENIE RUREK SPUSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszych SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wydtuzeniem rurek spustowych saczkéw odwadniajacych hydroizolacje ptyty
pomostu mostu w ciggu DK 22 przez rz. Nogat w m. Malbork (nowy obiekt).

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST.
SST stosowane sg jako dokument wigzacy przy realizacji robét wymienionych w p. 1.1.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST.

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wydtuzeniem rurek spustowych saczkéw odwadniajacych izolacje. Zakresem swym
obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

Saczek przeznaczony jest do odwadniania hydroizolacji betonowych pomostéw
wszystkich rodzajow obiektow mostowych.

Saczek nalezy traktowac jako integralny element systemu odwadniania pomostu obiektu
mostowego.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Saczek do odwodnienia izolacji - wyrdb sktadajacy sie z trzech elementéw: lejka i
sitka pasowanych na zaciskowe gniazdo oraz rurki opadowej, stuzacej do odprowadzenia
wody z izolacji ptyty pomostu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych SST sq zgodne z przedmiotowymi normami i
SST D-M 00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania podano w SST D-M 00.00.00. "Wymagania Ogodlne"

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, Ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 2,

2.2 MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT

Zgodnie z zatozeniami niniejszych SST , odwodnienie Izolacji poziomej ptyty pomostu
obiektu, nalezy wykonac¢ z materiatow tj.:

¢ rurka spustowa o srednicy dobranej do zewnetrznej $rednicy rurki osadzonej w

spodzie konstrukcji mostu

¢ materiat klejacy,

e obejma dwudzielna z zamocowaniem na kotek rozporowy
Nalezy stosowac rurki dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje wtasciwosci
uzytkowych lub krajowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych na zgodnos¢ z Polskg Norma,
lub aprobate techniczng (lub rekomendacje) wydang przez IBDiM lub aprobate
europejska.



2.3. Rurka spustowa
Nalezy zastosowac wydtuzenia rurki spustowych ze stali nierdzewnej austenitycznej w
gatunku co najmniej 1.4571 (wg PN-EN 10088-3) lub jej odpowiednika, przy czym
wymaga sie, aby rurki spustowe z wydtuzeniami byly potaczone przez sklejenie zywica
epoksydowa.
Nalezy zastosowac rurke spustowg o $rednicy zewnetrznej dobranej do istniejacego
wylotu saczka i o grubosci Scianki =1,5 mm Przewiduje sie zastosowanie wydtuzen
rurek o przebiegu tamanym umozliwiajgcym ominiecie rury ostonowej urzadzenia
obcego umieszczonej pod wspornikiem obiektu.

Rurki spustowe saczkédw przewidzianych do uzycia powinny zosta¢ wyprowadzone do
poziomu 10 cm ponizej spodu rury ostonowej urzadzenia obcego aby nie powodowac
zaciekéw na ww. urzadzeniu.

Dodatkowym zabezpieczeniem rurki przed wysunieciem sie z saczka jest dwudzielna
obejma obcisnieta wokot rurki spustowej i przykrecona do spodu wspornika na kotek
rozporowy.

2.4. Materialy klejacy.

Jako kleju do zabezpieczenia i polepszenia potaczenia wydtuzenia z istniejacq rurkg
spustowg nalezy uzy¢ rekomendowanego przez producenta rurek kleju lub zywicy
epoksydowej.

3. SPRZET.

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00,00,00. ,Wymagania ogdlne"
pkt 3.

3.2 SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Roboty zwigzane 2z wydtuzeniem rurek spustowych wykonane bedg recznie z
przygotowanych elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 2 niniejszych SST.
Zasadniczym elementem bedzie zaproponowane przez Wykonawce i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru indywidualne rusztowanie zapewniajace dostep do strefy robot.
Rusztowanie moze wykorzystywac jako punkty podparcia konstrukcje obu réwnolegtych
do siebie mostow.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robot objetych niniejszych
SST powinny zapewniac ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce
sprzetu (narzedzi) nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci
robot, Zamawiajacy moze zazadac¢ zmiany stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania
ogodlne" pkt. 4,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogélne zasady wykonywania robot podano w SST D-M.00.00,00. ,Wymagania
ogdlne" pkt 5.


http://d-m.qo.00.00/

5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z niniejszymi SST . Podstawowe czynnosci
przy wykonywaniu robot obejmuja:

e roboty przygotowawcze

e wklejenie rurek spustowych,

5.3. Roboty przygotowawcze

e Przygotowanie rusztowania wg. zatwierdzonego przez Inspektora projektu
Wymaga sie , przed rozpoczeciem wtasciwych robét, przygotowania rusztowania w
elementach umozliwiajacych tatwy transport i montaz na obiekcie. Rusztowanie
musi spetnia¢ wymogi BHP i dawa¢ dostateczny dostep do catego obwodu rury
ostonowej i miejsc zamocowania rurek spustowych.

e Przygotowanie odpowiednio wyprofilowanych rurek spustowych
Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca winien przygotowac warsztatowo
odpowiednig liczbe rurek spustowych o dtugosci zapewniajacej wylot z
przedtuzonej rurki na poziomie ok. - 10 cm w stosunku do poziomu spodu rury
ostonowej podwieszonej pod wspornikiem obiektu mostowego.
Srednica przygotowanych rurek bedzie rowna zewnetrznej srednicy istniejgcych
rurek co umozliwi nasadzenie na nie przediuzek i sklejenie potaczenia przy
pomocy zywicy epoksydowej.

5.4. Osadzenie przedtuzenia rurki spustowej.

Przedtuzenie rurki spustowej sgczka nalezy wprowadzi¢ na istniejacg rurke spustowaq i
ustabilizowa¢ za pomocg odpowiedniego kleju lub zywicy epoksydowej. Po osadzeniu tak
obréci¢ rurke spustowg aby dzieki wyprofilowanemu ksztattowi rura spustowa omineta
podwieszone urzadzenie obce i konczyta sie ok. 10 cm. ponizej poziomu spodu rury tego
urzgdzenia.

5.5. Zasady bhp

Pracownicy stykajacy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac¢ okulary i ubrania
ochronne, kaski, czapki, rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skorg lub
oczami nalezy natychmiast je przemy¢ duzg iloscig wody i zasiegngé porady lekarza.
Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniechac¢ palenia tytoniu i spozywania positkow.
Stwardniata zywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknigciu ze
skorg sg jej sktadniki.

Wszystkie prace na ze wzgledu na znaczng wysokos$¢ nad ziemig czy lustrem wody, nalezy
bezwzglednie wykonywac tylko w zatozonej uprzezy bhp z zabezpieczeniem mocowanym
do elementéw poreczy mostowej na nowym obiekcie (na starym moscie istnieje lekka
porecz aluminiowa ktéra nie moze by¢ uzywana jako miejsce zakotwienia lin
bezpieczenstwa).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne",
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow Itp.),
potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszych SST .



6.3 Kontrola w trakcie wykonywania robét

Kontrola robét powinna obejmowac sprawdzenie:
Osadzenia przedtuzenia rurki spustowej.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawowg jednostkg obmiarowg jest 1 sztuka wydtuzenia sgczka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosc robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze SST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
Nadzoru.

8.2. Odbiér robot

Podstawg odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
wszystkich robdt zwigzanych z osadzeniem sgczkow i spetnienie wymagan okreslonych w
niniejszych SST oraz innych warunkdéw wynikajgcych z postanowien Inzyniera.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie zostang trwale wydiuzone w opisany w SST sposéb.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z Zasadniczym Przedmiarem Robot Statych (ZPRS).
10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 100088-1Stale odporne na korozje. Gatunki.

PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje, Warunki techniczne dostawy
potwyrobdw, pretdow, walcowki, drutu, ksztattownikéw I wyrobdéw o
powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN ISO 3651-2 Oznaczanie odpornosci na korozje miedzykrystaliczng stali
odpornych na korozje. Stale odporne na korozje ferrytyczne,
austenityczne I ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie
korozyjne w srodowisku zawierajacym kwas siarkowy.



