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M-14.02.10. Renowacja malarskiej powloki antykorozyjnej elementow
stalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne wykonywania robdt zwigzanych
z renowacjg malarskich powtok antykorozyjnych elementow stalowych drogowych obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana przy wykonywaniu robdt konserwacyjnych,
realizowanych w ramach biezacego utrzymania na drogowych obiektach mostowych,

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza renowacji miejscowej (z/lub bez
przemalowania ostatnie] powloki) malarskich powlok antykorozyinych zabezpieczajacych elementy
stalowe drogowych obiektdw mostowych, i obejmuija:

¢+ Ocene stopnia zniszczenia powlok

¢+  Oczyszczenie powierzchni w sposéb zalezny od stopnia zniszczenia powloki

¢  Wykonanie nowej powtoki malarskiej

Zgodnie z zasadami niniejszej specyfikacji przewiduje sie renowacie malarskich powilok
antykorozyjnych na elementach stalowych drogowych obiektow mostowych, obejmujacych:

¢+  Balustrady

¢ Bariery ochronne

¢« Elementy konstrykcyjne ustrojow nosnych (m.in. diwigary gidwne, plyty pomostdw,

poprzecznice, wsporniki podchodnikowe)

+  Belki gzymsowe

¢  Elementy podpér

¢ Ekrany przeciwporazeniowe i przeciwhatasowe, stupy oswietleniowe, urzadzenia obce oraz

wozki rewizyjne z szynami

¢+ Elementy tozysk

¢+  Elementy dylatacji

¢ Elementy zawiesi urzadzen odwadniajgcych

1.4. Podstawowe okresienia:

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej
zelaza ze srodowiskiem korozyjnym

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktorym rozpoczyna sie lub zesrodkowuje proces
korozyjny

Produkty korozji ~ zwiazki chemiczne powstajace w procesach korozyjnych w wyniku wzajemnego
oddziatywania stali i srodowiska korozyjnego

Rdza - produkt korozji elektrochemicznej Zelaza i jego stopow, sktadajacy sie gtéwnie z jego
tlenkow, zwykie uwodnianych

Wzery korozyjine - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonei,
niewielkiej powierzchni i rozwijajacej sie w giab materiatu

Korozja atmosferyczna -~ korozja stali w atmosferze powietrza o zrdznicowane] wilgotnosci i
temperaturze, majaca charakter korozji elektrochemicznej, podezas ktérej w  Srodowisku
napowietrzonego elektrolitu na powierzchni tworzg sie mikroogniwa elektrochemiczne.
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Korozja lokalna - korozja réwnomierna lub nieréwnomierna, zachedzaca w przypadkach, gdy
zniszczeniu ulegaja tyiko pewne obszary powierzchni elementu stalowego

Korozja powierzchniowa - korozja zachodzgca na powierzchni elementu stalowego narazonej na
bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych

Korozja szczelinowa — korozja lokalna, wystepujaca w ztaczach i stykach elementéw stalowych oraz
stykach elementdw stalowych z niemetalowymi, przy czym najwieksza intensywnoéd tej korozii wystepuje
w szczelinach o szerokosci ok. 0,1 mm

Powtoka ochronna - warstwa sztucznie wytworzona na powierzchni stali w celu zabezpieczenia jej
przed Korozjg

Powtoka malarska - powloka ochronna otrzymywana przez natozenie materiatdw malarskich na
zabezpieczang powierzchnie

Warstwa powtoki - dajaca sie wyrdzni¢ czesé skladowa powtoki spefniajgca okreslong funkcje w
ochronie antykorozyjnej

Warstwa podkiadowa (gruntujaca) — warstwa powloki malarskiej przylegajaca bezposrednio do
zabezpieczane] powierzchni stali | zapewniajaca odpowiednia przyczepnos¢ tej powioki do podioza
stalowego oraz poprawiajaca jej wtasciwosci ochronne

Warstwa posrednia powloki ~ jedna z warstw wielowarstwowej powloki malarskiej, usytuowana
pomiedzy warstwa podkiadows | warstwyg wierzchnig

Warstwa wierzchnia powtoki (nawierzchniowa) -~ warstwa ochronnej, wielowarstwowej powloki
malarskiej, stykajaca sie bezposrednio ze Srodowiskiem korozyjnym

Farba - pigmentowany materiat malarski, tworzgcy powioke ochronna.

Farba do gruntowania - farba przeciwrdzewna nanoszona bezposrednio na podioze zawierajaca

skiadniki hamujace procesy korozyjne {pigmenty, inhibitory).
Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - maksymalny czas, w kidrym material malarski
wielosktadnikowy zachowuje swoje wiasciwosci do malowania po wzajemnym zmieszaniu skladnikow.

Czas schniecia - czas przejscia cieklej powloki malarskiej w stalg powloke o okreslonych
whasciwodciach fizycznyceh w danej temperaturze.

Grubosdé powloki suchej; nominalna - mierzona grubosé utwardzonej, suchej powtoki malarskiej;
nominalna - okredlana dla powloki malarskiej lub zestawu w celu osiggniecia wymaganej trwalosci
powtoki.

Przyczepnosé - zdolnos¢ powtoki do wigzania sie z podtozem, wymagajaca okresdlonych sit do jej
oderwania.

Renowacja - catosé wszystkich srodkéw zaradczych, ktore zapewniajg, ze zachowana jest ochrona
konstrukcji stalowej przed korozja.

Qchronny system powlokowy (antykorozyiny) - suma powtok lakierowych, ktére bedg otrzymane
fub ktdre juz otrzymano na podtozu w celu ochrony przed korozja.

Omiatanie scierniwem - delikatna obrébka strumieniowo-icierna majgca na celu uszorstnienie
powierzchni ocynkowanych ogniowo oraz usuniecie nieznacznych stabo przylegajacych zanieczyszczen.

TIM - Terenowy Inspektor Mostowy

Pozostate okredlenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami iz definicijami podanymi w QST D-M.00,00,00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4. oraz ze
Stownikiem z Rozdziatu B OPZ.

1.5. Qgdélne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace robdt podane w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1,5,

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakost wykonywanych robét utrzymaniowych oraz za ich
zgodno$é z niniejszg specyfikacja oraz z poleceniami Kierownika Rejonu lub TIM-a lub innej osoby
wyznaczonej przez Zamawiajgcego.
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2. MATERIALY
2.3. Akceptowanie uzytych materialéw.

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 2.

Nalezy stosowal materiaty, ktore sa oznakowane CE, lub dla ktdrych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci lub znak budowlany swiadczacy o zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna
{lub rekomendacjg) wydang przez IBDiM lub europejska aprobata techniczna.

Wykonawca  jest obowigzany  przedstawi¢  swiadectwa  dopuszczajace  zastosowanie
zaproponowanych materiatow do stosowania w obiektach mostowych, $wiadectwa ich jakodci (atesty)
oraz udokumentowac Zrddta zakupu tych materiatéw.

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia
przy kazdej dostawie takie kart technicznych poszczegolnych materiatow. Za sprawdzenie przydatnosci
materialéw oraz jakos¢ whbudowania adpowiada Wykonawca. Przy wyborze systemu malarskiego nalezy
stosowal zasady podane w ,Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczer
konstrukcji stalowych drogowych obiektdw mostowych” - nowelizacja z 2006 r,

Wykonawca powinien zastosowaé systemn powtokowy do stosawania na powierzchniach narazonych
na wplywy warunkow atmosferycznych, okresowy wplyw soli zimowego utrzymania drég
i eksploatowanych w Srodowisku o kategorii korozyjnosci okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2. Przy
wyborze rodzaju powloki nalezy zwrdci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne stwierdzenie
przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresdli¢ je w pierwszym rzedzie na danych z praktyki,
odnoszacych sie do podobnych przypadkéw zastosowar, determinowanych przez warunki Srodowiskowe,
ksztalt konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke i sposéb aplikacii materiatu.

TIM jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow.

2.2. Zastosowane materialy

Ze wzgledu na charakter robot, zaleca sie stosowanie systemdw powtokowych tolerujacych gorzej
przygotowanie podloze.

W przypadku konstrukcji kratowych (lub blachownicowych ze stykaml na druby lub nity), nalezy
stosowad systemy o podwyzszonej penetrowalnodci i elastycznodci.

Do wykonania robdt objetych niniejsza specyfikacia nalezy uzywad tylko takich materiatdw, ktére
maja aktualne aprobaty techniczne dopuszczajgce ich stosowanie na ebiektach mostowych,

Dobér rodzaju zastosowanych materiatéw oraz grubos$é wymaganych warstw powiloki malarskiej,
zalezy od stanu i rodzaju istniefacego zabezpieczenia antykorozyjnego, w tym: rodzaju i stanu powlok
malarskich podiegajacych renowacji, agresywnosci Srodowiska i narazen korozyjnych wystepujacych
na zabezpieczanych elementach obiektéw oraz warunkow technologicznych wystepujacych na danym
obiekcie (takich jak mozliwosci | warunki przygotowania podtoza, warunki atmosferyczne, warunki
ochrony srodowiska itp.)

Wymagane jest, aby nowe powloki byly kompatybilne z pozostatymi powtokami,

W Tablicy 1 przedstawiono systemy malarskie przewidziane do renowacji miejscowej z/lub bez
przemalowania ostatniej powloki.
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Tablica 1. System powlokowe dopuszczone do zabezpieczania konstrukcji stalowej
podczas renowacji

Grubosé
o . Rodzat . ; . Powlok Powloka Powtoka calkowita
Znaczenie odzaj rzygotowanie owloka . - _
systemu systemu powierzchni gruntowa miedzy- nawierzch powlok
warstwowa niowa malarskich}
[um]
1 2 3 4 5 6 7
nie maiej niz : . 3
2 EP/PUR EF Misc. EP Misc. PUR .
R2a iub AY PSaz2, PSSBtS, Wa2, HB, EP (R) HE Ay min. 280
nie mniej niz
R6 AY PSa2, P5t3, Wa2, AY min. 400
SB2
Oczyszczenie
wnetrza szczeliny
metody,
strumieniowo-
éclerng
. 7 doktadnoscig,
D?;z;gseim warunkowang, EP EP
R8a trud i']IO- przez rozmiary | penetrujaca | penetrujaca PUR® min, 240
dostepnveh szczeliny; elastyczna elastyczna
epny dla niektdrych
systemow
impregnacia
powierzchni
roztworem
inhibitora korozji
U Grubos¢ poszczegdinych powlck w systemie ma byé zgodna z aprobatq techniczng
(lub rekomendacja) IBDIM
3 Farby na powloki gruntowe musza by¢ dostosowane do zastosowanego przygotowania powlerzchni
3 Farba poliuretanowa alifatyczna (min gr. 60 pm w przypadku przemalowywania ostatniej powloki
na catej powierzchni wybranege efementu)
) Farba akrylowa (min gr, 45 pm w przypadku przemalowywania ostatniej powioki
na catej powierzchni wybranego elementu)

Wyjasnienle stosowanych skrotow:

EP - farby epoksydowe

(R} - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku}
Misc = wypelniacze platkowe

HB - farby o wysokiej zawartosci czesci statych
PUR - farby poliuretanowe

AY - farby akrylowe

W przypadku renowacji miejscowe] powloki antykorozyjnej (2 usuwaniem starych, zniszczonych
powtok malarskich) - grubosc calkowita nowej powloki malarskiej (mierzona w miejscu usuniecia
wszystkich powtok istniejacych) nie powinna by¢ mniejsza niz podano dla poszczegolnych systemow
w Tablicy 1.

Przy malowaniu miejscowym (ograniczonym jedynie do miejsc skorodowanych) kolor warstwy
nawierzchniowej powinien zostaé dobrany (w miare mozliwoéci) do koloru istniejacego wymalowania.
W przypadku renowacji miejscowej z przemalowywania ostatniej powtoki (nawierzchniowej) na calej
powierzchni wybranego elementu (dotyczy np. balustrad) wymaga sige, aby ostatnia powloka
nawierzchniowa zostala wykonana w kolorze RAL 7016, chyba ze TIM postanowi inaczej. Grubosc
powtoki nawierzchniowej (przy przemalowywaniu ostatniej powloki na catej powierzchni elementu)
nie powinna by¢ mniejsza niz podano dla poszezegdinych systemdw w Tablicy 1.

30| Strona



§57_Ol-konserwacja

Bo wykonania renowacji czesciowe] zabezpieczenia antykorozyinego przewiduje sie zastosowanie
materiatow do:
° Wstepnego czyszczenia, odtiuszczania i dejonizacii powierzchni
¢ Usuwania produktéw korozji
¢+ Uszorstniania powierzchni istniejacych powtok malarskich
¢  Wykonania nowych powlok
¢+ Uszczelnien szezelin w  polaczeniach elementéw konstrukcii i lokalnego wyréwnania
powierzchni (kity, szpachléwki itp.)
¢ Usuwania lub przygotowania do mechanicznego usuniecia starych, zniszczonych powlok
malarskich oraz do mycia sprzetu malarskiego (rozpuszczalniki, zmiekczacze oraz zmywacze)
Do odtiuszczania powierzchni  nalezy stosowal przemystowe  Srodki  odHluszezajace
lub rozpuszczalniki (np. benzyna ekstrakcyjna).
Materiaty uzywane do ostatecznego przygotowania powierzchni elementdw powinny gwarantowac
odpowiedni stopien czystosd | w razie potrzeby — chropowato$é.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt, 3.

Do wykonania robdt malarskich objetych przedmiotem niniejszej specyfikacji przewiduje sie
zastosowanie — w zaleznosci od potrzeb - takiege sprzetu jak m.in.:

+ Spalinowe lub elektryczne urzgdzenie do mycia ciepta (temp. ok. 50 st.C) lub zimng wodg pod

cisnieniem ok, 8-10 MPa
+ Sprezarka powietrza ze zbiornikiem wyrownawczym i kompletem filtréw przeciwolejowych
i przeciwwilgotnosciowych

+  Zestaw urzadzeii do obrdbki strumieniowo-$ciernej

¢  Lekkie miotki pneumatyczne z iglakami | skrabakami

+  Sziifierki

¢  QOdkurzacze przemystowe

¢+  Szpachle, szczotki druciane, miotki iglaki, czyste szmaty Iniane

¢« Twarde pedzle okrgglaki do gruntowania

+  Plaskie pedzle o roznej szerokasci do wyrobienia krawedzi i malowania

¢+ Pedzle katowe

¢ Walki o réznym wiosiu i gabki malarskie

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewniaé ciagto$¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzern lub narzedzi
nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, TIM moze zazadaé¢ zmiany
stosowanego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transporiu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt. 4.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatow lub wyrobow przewidzianych do zastosowania podczas renowacii
zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowad obniZzenia ich jakosci lub powstania uszkodzen,

Materiaty chemiczne i latwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatéw,
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1, Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00
5.2. Ocena stanu powlok malarskich.

Ocene ogodlng powlok malarskich nalezy wykonywad przy swietle dziennym, metody ogledzin
elementow konstrukcji aobiektu mostowego i jego wyposazenia, zwracajac szczegdlha uwagde na
nastepujgce zmiany:

¢  Zanieczyszczenia powloki malarskiej

¢ Uszkodzenia powtoki (spekania, ziuszczenia, odspojenia od podioza)

+  Wystepowania ognisk korozji

Usuniecie zanieczyszczen powtoki malarskiej jest objete przedmiotem SST_OI-czystosé
M-21.03.00. robot utrzymaniowych,

W wyniku ocgledzin przeprowadzonych przez Wykonawce robot | TIM-a, nalezy okresli¢ rodzaj
uszkodzenia, miejsce i orientacyjng powierzchnig jego wystepowania.

Ze wzgledu charakter i ograniczony zakres robdt (ograniczenia progowe ilosci), TIM podejmuje
decyzje o celowosci i kolejnosci wykonywanych napraw.

5.3. Przygotowanie powierzchni stali.

Podczas czyszczenia fragmentdw powierzchni, ktdre sg miejscowo znaczhie skorodowane,
niedopuszczalne jest trwale lub znaczace uszkodzenie pozostawionej powltoki otaczajgcej te fragmenty
powierzchni.

Oczekuje sig, ze przed malowaniem, elementy stalowe zostana oczyszczone z rdzy oraz starych,
zniszczonych powlok malarskich, Oczyszezone miejsca powinny miec linie regularne, rownolegle
i prostopadte do krawedzi zabezpieczanych elementow.

Pozostajaca na podiezu nieuszkodzona powloka malarska powinna by¢ trwatg i przydatng czescig
nowej powtoki ochronnej.

Pozostajgce w dobrym stanie powloki, ktdre sgsiadujg z fragmentami oczyszczonymi mechanicznie,
powinny miec skosnie uformowane brzegi tak, aby ich krawedzie nie byly uszkodzone | mocho przylegaty
do podioza.

Do Wykonawcy robdt nalezy wykonanie w pierwszej kolejnosci czyszczenia wstepnego a nastepnie
czyszczenia wlasciwego, powierzchni zabezpieczanego elementu,

Czyszczenie wstepne,

Czyszczenie wstepne powinno usungl zgrubnie, luZne zanieczyszczenia oraz powinno usungd
zanieczyszczenia jonowe {sole), zatluszczenia i pyty.

Nalezy zastosowaé mycie cieptg wodga (temp. ok. 50 st.C) pod ci$nieniem 8-10 MPa, z dodatkiem
biodegradowalnego detergentu.

Powierzchnia stali po czyszezeniu wstepnym powinna byc sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardw, olejéw,

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zahezpieczenia wystepuia wyrazne thuste
plamy olejowe, nalezy stosowad odtituszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowad, jako
wstepna operacje przed usunigciem rdzy innymi sposcbami (w tym przed myciem wodg pod wysokim
cisnieniem).

Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem b wycieranie czystymi szmatami. Jako
rozpuszczalnikdw uzywa sie benzyny ekstrakcyinej, lakowej,

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystapic do czyszczenia wlasciwego.
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Czyszczenie wlasciwe.

Ze wzgledu na miejscowy (lokalny) charakter robdt, oczyszczenia podioza nalezy dokonac
metodami strumieniowo-sciernymi, mechanicznego oczyszczania $ciernego oraz metodami recznymi,
z zastosowaniem narzedzi z napedem mechanicznym.

Jezeli do zabezpieczanej powierzchni nie ma dostepu w celu mechanicznego oczyszczenia podioza,
za zgoda TIM-a dopuszcza sie stosowanie Srodkow wigzacych rdze do pasywacji | zagruntowania
powierzchni elementow stalowych, ktdre moga wowczas byé oczyszczone recznie,

Wymagane stopnie przygotowania podloza, w zaleznosci od metody czyszczenia podano w Tablicy

W przypadku renowacji miejscowej z przemalowaniem ostatniej powtoki (dotyczy w szczegdlnosci
elementow balustrad oraz posiadajacych powtoki malarskie barier ochronnych), w ramach czyszczenia
wiasciwego przewiduje sie (bezposrednio przed naktadaniem nawierzchni), uszorstnienie istniejacej
powtoki malarskiej poprzez ,omiecenie” catej powierzchni drobnym sScierniwem hydrosciernie
lub strumieniowo-Sciernie oraz miejscowe oczyszczenie miejsc skorodowanych, Przy czyszczeniu
hydrosciernym granulacja Scierniwa powinna wynosi¢ 0,4+0,8 mm (z przewaga drobnego), a kat
czyszczenia nie powinien by¢ wiekszy niz 60 st.

Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli€ strumieniem sprezonego powietrza lub miekks zmiotka.

5.4. Nakiadanie powlok malarskich

TIM moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, bad? przydatnosci zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszenia powtlok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiednie] jakosci
robét.

Ponadto:

¢+  Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby,

+ Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy

dla danego cisnienia i wilgotnosci.

+ Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, maly

¢ Nalezy prrestrzegac wymagan wilgotnosci i temperatury pedanych w karcie producenta.

¢+ Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie byla narazona w czasle

schniecia na dziatanie kurzu, deszczu oraz Innych zanieczyszezen | sezonowata sie
w warunkach podanych przez producenta.

¢+ Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegdlnych warstw oraz odstepéw czasowych

do nanoszenia nastepnej warstwy

Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzié ich atesty, $wiadectwa kontroli jakosci
dla kazdej partii wyrobu oraz wiasciwosd oznakowania poiemnikdw z farbami.
Producent musi dostarczyé karty bezpieczenstwa, w ktérych zawarte sg informacie o zwiazkach
toksycznych w farbach,
Ponadto:
¢+ Wszystkie dokumenty dotyczace farb, w tym rowniez etykiety musza by¢ w jezyku polskim
¢ Z materialu malarskiego nalezy usunal bionke powstata na powierzchni farby, nastepnie
doktadnie wymieszal by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzié, materiat
nalezy zdyskwalifikowad
¢+ W przypadku zgestnienia materialu malarskiego nalezy go rozcieficzy¢ do wartosci lepkosci
umownej przewidziane] dla danego materiatu zawartego w karcie producenta
¢+ Pedzle musza byé czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczainiku), wyzete w Inianej
szmacie | wysuszone.
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Wykonanie podkliadu gruntujacego

Podkiad gruntujacy nalezy nanosié zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy naniesc tyle warstw farby, aby otrzymac powloke o grubosci zgodne]j ze specyfikowana,

Grunt nalezy nanosic¢ tylko na czysta stal oraz istniejace, odkryte warstwy gruntujace. Nie nanosié
warstwy gruntujacej na istniejgce miedzywarstwy oraz warstwy nawierzchniowe.

Czas schniecia kazdej powltoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach
powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza.

W przypadku renowacii miejscowej krawedzi i narozy elementdw, spawdw oraz innych potgczen,
nalezy naktadad wiecej materiatu gruntujgcego niz na ptaskie powierzchnie, wykonujac w tych miejscach
dodatkowe warstwy, po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujacej. Powinny mied one znaczgco rozny
kolor od powloki podstawowej.

Szpachle uszczelniajacy szczeliny nalezy ukiadaé po zagruntowaniu powierzchni farbg gruntujgca
odpowiednia dla przyjetego zestawu malarskiego, natomiast dodatkowe zabezpieczenie stykdw
preparatami penetrujacyml - po wykonaniu warstwy pogredniej.

Wykonanie miedzywarstwy i malowanie nawierzchniowe

Miedzywarstwe i farbe nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci specyfikowanej przestrzegajac
czasdéw miedzy malowaniami podanych przez producenta,

Na krawedzie | naroza nalezy nakladac wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie, wykonujac
w tych miejscach dodatkowa warstwe, po wyschnieciu miedzywarstwy. Powinna mieé ona znaczaco rézny
kolor od powloki podstawowej.

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza. W przypadku diuzszych
niz podano w kartach technicznych przerw pomiedzy malowaniami powloki nalezy odtiuscic
i zszorstkowad.

Powloka poprzednia przed malowaniem powtoki nastepne] musi by¢ czysta i nie zakurzona, jesli
z jakis przyczyn powloka ulegta zabrudzeniu nalezy ja umyé lub odkurzyé.

Poszczegdlne warstwy powloki antykorozyinei powinny miec zréznicowane barwy, a barwa ostatniej
warstwy powinna by¢ odpowiednio dobrana do barwy istniejacego wymalowania i ostatecznie uzgodniona
przez TIM-a.

Nowe faty” renowacji miejscowej, powinny mie¢ regularne ksztalty o bokach rdéwnolegiych
i prostopadiych do krawedzi malowanych elementéw.

Przy przemalowywaniu ostatniej powloki nalezy w pierwszej kolejnosci wyrobié krawedzie
elementéw, nanle$é powiloki systemu z wyjatkiem ostatniej na miejsca naprawiane oraz w ostatniej
kolejnosci — nanie$é ostatnig powloke (nawierzchniowa) na calg konstrukcje/element,

5.5. Uzytkowanie powlok malairskich

Elementom pomalowanym nalezy w czasie do utwardzenia sie, zapewni¢ odpowiednie warunki,
chronigc od opaddw atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierajac warunki wykonywania prac, zeby
panujgca temperatura | wilgotnoéd nie wstrzymata utwardzania sie powlok,

5.6. Bezpieczenistwo robot i ochrona érodowiska

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnege stwarzaja duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikdw, nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecet odnosnie wykonywania prac:

¢ Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie nalezy
brzestrzegad zasad BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary
ochronne,

¢  Przy pracach zwigzanych z nakiadaniem materiatdw malarskich nalezy przestrzegaé zasad
higieny oscbistej, a w szczegdlnosci nie przechowywad zywnodci i ubrania w pomieszczeniach
roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy, rece myé w
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przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozciericzalniky, a po jego odparowaniu
wodg z mydiem, skére rak | twarzy posmarowal przed pracg odpowiednim kremem
ochronnym.

¢+ Przy pracach zwigzanych z myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszczalniku nalezy

przestrzegaé zasad BHP odpowiednich dla danej klasy rozpuszczalnika. Robotnicy powinni by¢
wyposazeni poza kombinezonem ochronnym rdwniez w maski ochronne.

Ma okres robodt strefa obiektu, w ktorej realizowane sg roboty antykerozyjne, powinna zostad
odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, Zadne niebezpieczenistwo zwigzane z pracqg
na wysokosci.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwilaszcza
ciekow wadnych), przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

W calym okresie wykonywania zabezpieczefi nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych
przepisOw ppozZ. i BHP.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie — na oraz pod obiektem - ruchu
drogowym, nalezy do Wykonawcy.

Wykonanie i rozbidrke rusztowar, pomostow roboczych, podnoénikdéw, uzycie srodkdéw plywajacych
i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do
Wykonawcy robét.

Za hezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt. &
oraz w Rozdziatach B.I pkt.4 i B.IV pkt, 4,4, QPZ.

Badanie materiatéw w trakcie wykonywania robdt nalezy do Wykonawcy.

Kontrole jakosci uzywanych materiatéw i wyrobdw przeprowadza TIM poprzez sprawdzenie atestow
lub wynikdw kontrolnych badan laborataryjnych.

W przypadku zakwestionowania przez TIM-a atestow na materialy | wyroby przedstawionych przez
Wykonawce, moze on zleci¢ wykonanie badan sprawdzajacych. Jezeli te badania potwierdzg zastrzezenia
TIM-a, to koszt tych badart obcigzy Wykonawce a zakwestionowany material Wykonawca wylaczy
z wbudowania.

Kontroli podlegaja:

¢ Zmycie i odtiuszczenie powloki poddanej renowacji

¢+  Stan pozostawianych powlok malarskich podlegajacych renowacii

* Przygotowanie powierzchni do malowania

¢+  Sprawdzenie uszczelnienia stykow elementdw konstrukeji

¢+ Wykonanie kazdej warstwy nowej powloki malarskiej

Szczegdtowe zasady kontroli jakosci robdot antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach
mostowych podano w "Zaleceniach do wykonania | odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji
stalowych drogowych obiektéw mostowych, nowelizacja w 2006 r.”
do zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r

7. OBMIAR ROBOT

stanowiacych zalgcznik

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

Jednostka obmiaru jest 1m? [metr kwadratowy] renowacji powloki malarskiej, zabezpieczenia
antykorozyjnege elementéw stalowych drogowych obiektéw mostowych, z podziatem na renowacje
miejscowg bez przemalowania ostatniej powloki oraz renowacie miejscowa z przemalowaniem ostathiej
powioki,
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8. ODBIOR ROBOT

Ogoine zasady odbioru robdot podano w OST D-M.006.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.B.
oraz w Rozdziatach B.I pkt. 6 i B.IV pkt. 4.4, OPZ.

Roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
kitory jest dokonywany na podstawie wynikdéw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Do odbloru robdt (zwlaszcza obmiarowych), Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw
i badari z biezacej kontroli materiatdw | robdt.

Qdbioru dokonuje TIM na podstawie ogledzin, pomiardw | wynikow badan Wykonawcy.

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejsza specyfikacia w zakresie zgodnosci z OPZ stanowigcym
element SIWZ-u na biezgce utrzymanie drég krajowych a w tym obiektdw mostowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji i OPZ, Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany
jest doprowadzi¢ roboty objete niniejsza specyfikacja do zgodnosci z wymaganiami kontraktu
i przedstawic je do ponownego odbioru.

Podstawg odbioru jest pisemne potwierdzenie TIM-a (w odpowiednim protokole odbioru robdt
konserwacyinych) o wywiazywaniu sie Wykonawcy z biezacej realizacji zabiegéw kanserwacyijnych
w zakresie renowacii powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyinego elementdw stalowych obiektow
mostowych. W przypadku konserwacyjnych robdt obmiarowych podstawg odbioru bedzie pisemne
potwierdzenie TIM-a (w odpowiednim protokole odbioru robét konserwacyjnych) ich zakonczenia
{w zakresie przewidzianym w OPZ i uzgodnionym/wyznaczonym wczesniej przez TIM-a).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

"

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w QST D-M.00.00.00, ,Wymagania ogdlne
pkt 9 oraz w Rozdziale B.1. pkt. 5 OPZ,

Renowacja powioki malarskiej zabezpieczenia antykorozyinego elementdw stalowych drogowego
obiektu mostowego, jest czeScig skladowa ceny ryczattowej placonej za roboty Kkonserwacyjne
wykonywane w ramach biezgceqo utrzymania obiektdw mostowych danej czesci zamowienia.

Podstawyg platnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego, wykonanych przez Wykonawce, robdt
podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych wynikajgcych z warunkow realizacji i objetych
niniejszg specyfikacjg, potwierdzonych przez TIM-a w odpowiednich protokotach odbioru robét
konserwacyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemadw malarskich. Czesé 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2 fFarby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN~EN ISO 12944-5 Farby [ lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukeji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czesé 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN IS0 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich. Czesé 7: Wykonywanie | nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac
i renowacji

PN-EN ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzenie | przygotowanie probek do badai
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PN-IS0 8501-2

PN-EN IS0 4628-1

PN-EN IS0 4628-2

PN-EN IS0 4628-3

PN-EN 150 4628-4

PN-EN ISO 4628-5

PN-EN ISO 4628-6

PN-EN IS0 2409

ASTM D 3359

PN-EN ISO 4624
PN-ISO 8501-1

PN-EN ISO 8502-3

PN-EN ISO 8502-4

PN-EN IS0 8502-5

PN-EN IS0 8502-6

Przygotowywanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktdw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni, Stopnie przygotowania
wczesdniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powlok (kolorowe wzorce)

Farby i lakiery, Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie ilosci | rozmiaru uszkodzer
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 1: Wprowadzenie ogdlne i
system okredlania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie lfoscl i rozmiaru uszkodzer
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czesc 2: Ocena stopnia
specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okredlanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czeéé 3: Ocena stopnia
zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreélanie ilodci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czesc¢ 4: Ocena stopnia spekania
Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzer
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czeé¢ 5: Ocena stopnia
zluszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie intensywnosci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metoda
tasmy

Farby | lakiery. Metoda siatki nacied

Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metodg tasmy (metoda krzyza
Andrzeja)

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb | podobnych produktdw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunieciu wezesniej natozonych powlok (Dodatek Adl)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb podobnych produktdw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni, Qcena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasma
samoprzylepng)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobieristwa kondensacji pary wodnej przed nakfadaniem farby
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i lakierdw i podobnych
produktdw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni, Czesé 5: Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania {metoda
rurki do oznaczania jonéw)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czed¢ 6: Ekstrakgja

rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy, Metoda Breslea
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PN-EN ISO 8502-8 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakifadaniem farb i podabnych produktow.

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czeécé 8: Terenowa metoda

refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 8502-9  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktdw.

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesc 9: Terenowa metoda
konduktometryczrnego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metoda otdwkowgy

10.2. Inne dokumenty

1.

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczern konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowigca zatacznik do zarzadzenia nr 15 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r,

Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i
natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego 2004 r.)

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa w sprawie
kwalifikacji odpadow z dnia 24 grudnia 1997 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11,

poz. 84 wraz z pozniejszymi zmianami)
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