OGLOSZENIE

o wstepnych konsultacjach rynkowych

ZAMAWIAJACY:

Zespot Sktadnic Lasow Panstwowych w Biatogardzie

z siedzibg przy ul. Wojska Polskiego 43

78-200 Biatogard

NIP: 672 000 74 30

Osoba wyznaczona do kontaktu: Cezary Urbanowicz oraz Krzysztof Chmura

— e-mail: cezary.urbanowicz@szczecinek.lasy.qgov.pl,

— e-mail: krzysztof.chmura@szczecinek.lasy.qov.pl,

— tel+48943113274

Uwaga: Wszelkg korespondencje kierowang do Zamawiajgcego nalezy opatrzy¢ dopiskiem:

~Wstepne konsultacje rynkowe dotyczgce produkcji pelletu ” .

PODSTAWA PRAWNA, INFORMACJE O ZASADACH PROCEDOWANIA
WSTEPNYCH KONSULTACJI RYNKOWYCH

Wstepne konsultacje rynkowe prowadzone sg na podstawie art. 84 w zw. z art. 266 ustawy
z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien publicznych (t.j. Dz.U. z 2021 r., poz. 1129
ze zm. — dalej jako ,PZP”) oraz zgodnie z ,Regulaminem przeprowadzania wstepnych

konsultacji rynkowych”, opublikowanym na stronie internetowej Zamawiajgcego.

Konsultacje rynkowe bedg prowadzone w sposob zapewniajgcy uczciwg konkurencje i

réwne traktowanie potencjalnych uczestnikow oraz proponowanych przez nich rozwigzan.

PRZEDMIOT ORAZ CEL PROWADZENIA WSTEPNYCH KONSULTACJI
RYNKOWYCH

1. Zamawiajgcy ogtasza wstepne konsultacje rynkowe zwigzane z zamiarem wszczecia
procedury dotyczacej rozpoczecia dziatalnoéci produkcyjnej pelletu opatowego z

biomasy (w szczegodlnosci: arbomasy), przy zatozeniu, ze materiatem wejsciowym jest
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drewno s$redniowymiarowe okragte (gtdwnie S2, S2aP) i linia technologiczna musi
uwzglednia¢ etap rozdrabniania drewna Sredniowymiarowego surowego.
Zamawiajgcy przewiduje wysoki stopienn zautomatyzowania procesu ograniczajgc do
niezbednego minimum ilo$¢ obstugujgcych pracownikéw. Opis przedmiotu wstepnych

konsultacji rynkowych zawarty jest w zatgczniku nr 2.

Po zakonczonych konsultacjach rynkowych zostang przez Zamawiajgcego podijete
kolejne kroki, m.in.

a. zlecenie wykonania koncepcji projektowej, ktéra okresli miedzy innymi

e dobor zsynchronizowanych urzadzen produkcyjnych zestawionych w
cigg technologiczny, dla kilku wariantow wydajnosciowych,

e mozliwosc¢ rozbudowania linii technologicznej w przysztosci,

e spodziewany koszt linii technologicznej wraz z jej montazem i
rozruchem, (wedlug cen aktualnych na chwile sporzadzania
opracowania)

e konieczne potrzeby w zakresie infrastruktury towarzyszgcej (place
sktadowe, magazyny, drogi technologiczne, zbiornik przeciwpozarowy i
in.) i ich szacowany koszt (wedlug cen aktualnych na chwile
sporzgdzania opracowania),,

e koszty eksploatacji (wedtug cen aktualnych na chwile sporzadzania
opracowania),

e analizy wydajnosciowe oraz analizy kosztow eksploatacji dla
poszczegodlnych wariantow,

e inne elementy niezbedne do doprecyzowania szczegbtow procesu oraz
koniecznosci zapewnienia odpowiedniej infrastruktury,

¢ analiza ekonomiczna zamierzanego przedsiewziecia inwestycyjnego,

b. Opracowanie przez Zamawiajgcego biznesplanu okreslajagcego w

szczegoblnosci optacalnos¢ inwestycji, w oparciu o koncepcje projektowa,

c. W przypadku oszacowania dodatniego wyniku finansowego na tej planowanej
dziatalnosci, nastgpi ogtoszenie postepowania o udzielenie zamdéwienia
publicznego w celu zlecenia wykonawstwa kompletnej dokumentaciji
projektowej, ktérej przedmiotem bedzie wykonanie projektu niezbednych
obiektéw oraz instalacji, w oparciu o koncepcje projektowg posiadang przez
Zamawiajgcego,

d. Ogtoszenie postepowania o udzielenie zamdwienia na realizacje projektu {j

budowe infrastruktury produkcyjnej, dostawy linii produkcyjnej i jej rozruch,
2. Celem tych konsultacji jest doradztwo oraz uzyskanie informacji w zakresie
optymalnych technologii procesow produkcyjnych, podstawowych informacji o

urzgdzeniach technicznych zapewniajgcych optymalng jakos¢ produkcji i jej
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wydajnos¢é, trwato$¢ urzadzen uwzgledniajgc ich przeznaczenie i zastosowanie.
Informacje bedg miaty aspekt techniczny, technologiczny i ekonomiczny.

W toku wstepnych konsultacji rynkowych Zamawiajgcy jest uprawniony do
ograniczenia lub rozszerzenia zakresu przedmiotu konsultacji o wybrane przez siebie
zagadnienia, o ile w jego ocenie pozwoli to na uzyskanie wszystkich istotnych

informaciji dla planowanego postepowania o udzielenie zamowienia.

1. ZGLOSZENIE DO UDZIALU

1.

Podmioty zainteresowane udziatem we wstepnych konsultacji rynkowych, spetniajace
wymagania okreslone w niniejszym Ogtoszeniu skfadajg zgtoszenia do udziatu we
wstepnych konsultacjach rynkowych (wzoér zgtoszenia stanowi zatgcznik nr 1) wraz z
innymi dokumentami wskazanymi w niniejszym Ogtoszeniu.”

Zgtoszenia mozna sktada¢ wytgcznie za posrednictwem poczty elektronicznej na adres
zslp.bialogard@szczecinek.lasy.gov.pl z zaznaczeniem w temacie WSTEPNE
KONSULTACJE RYNKOWE — PRODUKCJA PELLETU:

Termin sktadania zgtoszen: 10 czerwca 2022 r, godzina 09:00. O terminie zgtoszenia

decyduje data jego wptywu do Zamawiajgcego.

Zgtoszenie nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim, w postaci elektronicznej i opatrzyc
kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub postaci elektronicznej podpisem
zaufanym lub osobistym, Zamawiajacy nie jest zobowigzany do zaproszenia do udziatu
we wstepnych konsultacjach rynkowych podmiotow, ktore ztozg zgtoszenie do udziatu

po wyznaczonym terminie.

IV. ZASADY PROWADZENIA WSTEPNYCH KONSULTACJI RYNKOWYCH

1.

2.

3.

Wstepne konsultacje rynkowe prowadzone beda zgodnie z przepisami art. 84 PZP oraz

postanowieniami ,Regulaminu przeprowadzania wstepnych konsultacji rynkowych”

opublikowanego na stronie internetowej Zamawiajgcego.

Warunkiem udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych jest ztozenie zgtoszenia,

stanowigcego Zatgcznik nr 1 do niniejszego Ogftoszenia wraz z dokumentem

poswiadczajgcym nalezyte umocowanie do reprezentacji zgtaszajgcego, w terminie

okreslonym w niniejszym Ogtoszeniu.

Zamawiajgcy zaprosi do udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych te podmioty,

ktore spetniajg warunki:

a. posiadajg wiedze i doswiadczenie w zakresie projektowania zakfadéw

specjalizujgcych sie w produkcji pelletu lub specjalizujg sie w konfiguracji
urzadzen produkcyjnych pelletu wchodzacych w sktad linii technologicznej w

przebiegu: surowe drewno okraggte — korowanie — rozdrabnianie
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4.

10.

(zrebkowanie) — suszenie — mielenie — granulacja — pakowanie —
transport do magazynu wyrobéw gotowych — skfadowanie
Zamawiajgcy stawia warunek, ze podmioty / osoby zamierzajgce uczestniczy¢
w konsultacjach, prowadzg dziatalno$¢ gospodarczg w zakresie projektowania
linii produkcyjnych lub konfiguracji urzadzen produkujgcych pellet ,od co
najmniej 3 lat,
b. w okresie ostatnich 36 miesiecy liczac od daty ztoZzenia zgtoszenia uczestnictwa
w konsultacjach rynkowych, wykonaty dokumentacje projektowg na realizacje
co najmniej 3 linii technologicznych produkcji pelletu, w tym co najmniej 1 linii o
wydajnosci nie mniejszej niz 4 t/h
Zaproszenie do udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych zostanie przestane na
adres e-mail wskazany w zgtoszeniu do udziatu we wstepnych konsultacjach
rynkowych.
Do zgtoszenia checi udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych nalezy dotgczy¢
informacje dotyczace wykonawstwa linii technologicznych w okresie ostatnich 3 lat.
W przypadku, gdy podmiot zgtaszajgcy uczestnictwo w konsultacjach rynkowych nie
dotgczyt w okreslonym przez Zamawiajgcego terminie wymaganych dokumentow,
Zamawiajgcy ma prawo wezwaé taki podmiot do uzupetnienia dokumentacji pod
rygorem niedopuszczenia do uczestnictwa w konsultacjach rynkowych.
Wstepne konsultacje rynkowe prowadzone bedg w jezyku polskim. Do dokumentéw
sporzagdzonych w jezykach innych niz polski nalezy dotgczy¢ ttumaczenia na jezyk
polski.

Wstepne konsultacje rynkowe majg charakter jawny, z zastrzezeniem § 3 ust. 7
.,Regulaminu przeprowadzania wstepnych konsultacji rynkowych”, ktéry stanowi, ze
Zamawiajgcy nie ujawni w ich toku ani po jego zakoniczeniu informacji stanowigcych
tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji, jezeli Uczestnik, nie pozniej niz wraz z przekazaniem informacji
Zamawiajgcemu, zastrzegt, ze przekazywane informacje stanowig tajemnice
przedsiebiorstwa i nie mogg by¢ udostepniane innym podmiotom oraz wykazat ,ze
zastrzezone informacje stanowig tajemnice przedsigbiorstwa.

Wstepne konsultacje rynkowe prowadzone bedg w formie wymiany korespondenciji
elektronicznej oraz komunikacji telefonicznej, a przede wszystkim przewiduje
mozliwos¢ spotkania indywidualnego.

Konsultacje przewidywane sg na okres nie dtuzszy niz do 15 lipca b.r, przy czym
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do przedtuzenia terminu prowadzenia konsultaciji
rynkowych. Informacja o zakonczeniu konsultacji zostanie opublikowana na stronie

internetowej zamawiajgcego.
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11. Uczestnicy konsultacji ponoszg wszelkie koszty powstate w zwigzku z przygotowaniem
do udziatu i udziatem w konsultacjach, nie przystugujg im zadne roszczenia w stosunku
do zamawiajgcego, w tym w szczegdlnosci z tytutu zwrotu kosztéw przygotowania do
udziatu i udziatu w konsultacjach.

12. Poprzez udziat w konsultacjach rynkowych Podmioty w nim uczestniczgce udzielaja
zgody na wykorzystanie przekazywanych informacji na potrzeby przygotowania
postepowania o udzielenie zamowienia publicznego, a w szczegolnosci specyfikaciji

warunkéw zamdwienia, opisu przedmiotu zamoéwienia, istotnych postanowien umowy.
VI. WYKAZ ZALACZNIKOW:
1. Wzér zgtoszenia do udziatu we wstepnych konsultacjach rynkowych,
2. Opis przedmiotu wstepnych konsultacji rynkowych

3. Regulamin przeprowadzenia wstepnych konsultacji rynkowych
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Zatgcznik nr 1
do Informacji o zamiarze przeprowadzenia wstepnych konsultacji rynkowych

Zgtoszenie do udziatu w wstepnych konsultacjach rynkowych

Nazwa podmiotu (firmy)
zgtaszajgcego chec
uczestnictwa we wstepnych
konsultacjach rynkowych

Adres

NIP

REGON

Oznaczenie sgdu
rejestrowego, w ktorym
przechowywana jest
dokumentacja spétki oraz
numer KRS (jezeli dotyczy)

Imie i nazwisko osoby

reprezentujgcej firme

numer telefonu, adres e-mail

1. Niniejszym zgtaszam cheC uczestnictwa ww. podmiotu we wstepnych konsultacjach

rynkowych, ktérych celem jest zebranie przez organizatora informacji o charakterze

technicznymna temat linii technologicznych produkc;ji pelletu

2. Oswiadczam, ze spetniam/podmiot ktdry reprezentuje spetnia wymogi organizatora

wstepnych konsultacji rynkowych, a mianowicie::

a.

C.

posiadam wiedze i doswiadczenie w zakresie projektowania zaktadow
specjalizujgcych sie w produkciji pelletu / specjalizuje sie w konfiguracji
urzgdzen produkcyjnych pelletu wchodzgcych w sktad linii technologicznej
prowadze dziatalno$¢ gospodarczg w zakresie projektowania linii
produkcyjnych lub konfiguracji urzgdzen produkujgcych pellet od co najmniej 3
lat,

w okresie ostatnich 36 miesiecy wykonatem co najmniej realizacje 5 linii
technologicznych produkcji pelletu, w tym co najmniej 1 linii o wydajnosci nie
mniejszej niz 4 t/h
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Udzielam/udzielamy bezwarunkowej zgody na wykorzystanie wszelkich przekazywanych
informaciji, w tym posiadanej wiedzy, na potrzeby przygotowania i realizacji postepowania
0 udzielenie ww. zaméwienia, jak rowniez zapewniam/zapewniamy, ze korzystanie przez
Zamawiajgcego z jakichkolwiek przekazanych mu informacji nie bedzie naruszato praw
0S0b trzecich.

Oswiadczam/o$wiadczamy, ze zapoznatem/zapoznaliSmy sie z treScig ogtoszenia o
wstepnych konsultacjach rynkowych i akceptuje/akceptujemy zawarte w nich
postanowienia.

Zgodnie z warunkami ogtoszenia, do niniejszego zgtoszenia zatgczam:

e wykaz realizacji linii technologicznych produkcji pelletu, w tym co najmniej 1 linii o
wydajnosci nie mniejszej niz 4 t/h z podaniem informac;ji:
o data zakonczenia realizacji i oddania inwestorowi do uzytku,
o nazwa inwestora lub posiadacza linii, lokalizacja,
o wydajnos¢ nominalna linii produkcyjnej

podpis

Zgtoszenie sktada sie w formie elektronicznej (tj. opatrzonej
kwalifikowanym  podpisem elektronicznym) lub w postaci
elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem

osobistym.
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Zatgcznik nr 2

do Informacji o zamiarze przeprowadzenia wstepnych konsultacji rynkowych o wstepnych

konsultacji rynkowych

Opis przedmiotu wstepnych konsultacji rynkowych

I. Przedmiot konsultacji:

1. Zagadnienia techniczne, technologiczne, organizacyjne, finansowe zwigzane z realizacja
zamowienia o0 nazwie :

wybudowanie linii produkcyjnej stuzacej do wytwarzania pelletu drzewnego o

wydajnosci nominalnej 4 — 5 t/h (tj przy pracy 3-zmianowej 96 — 120 ton pelletu w ciggu

doby; przyjmuje sie catoroczne funkcjonowanie zaktadu z przerwa technologiczna 30

dniowg), obejmujgcej w szczegdlnosci:

linie korowania surowca wraz z systemem podawczym surowca do korowania oraz
systemem odbierajgcym kore. Pozyskana kora z tukiem oraz wtbknami drewna
przewidywana jest jako wsad opatowy do opalania pieca suszgcego trociny, cze$é
zas —opcjonalnie — do wykorzystania w kierunku wytworzenia kompostu korowego,
[opcjonalnie] : linie rozdrabniania kory powstatej na linii korowania surowca,
gromadzonej w odrebnym silosie, z systemem jej przemieszczania od rozdrabniacza
kory na odrebng powierzchnie sktadowsg, z ktorej bedzie wywozona transportem
kotowym na powierzchnie przeznaczone do kompostowania,

linie rozdrabniania (zrebkowania) surowca wraz z systemem podawczym,

linie suszenia surowca rozdrobnionego z buforem zatadowczym surowca do
suszenia, obejmujgca takze piec (generator energii cieplnej) z odpowiednim
zasobnikiem paliwa,

linie mielenia wraz z linig podawczg i buforem zatadowczym

peleciarka o nominalnej wydajnosci 4 — 5 t/h z buforem zatadowczym

linia przesiewacza wychtadzajgca pellet wraz z linig podawczg na bufor wyrobu
gotowego,

linia pakujgca, wyposazona w system automatycznego napetniania workéw, ich
szczelnego zamkniecia, transportu na paletyzator, na urzgdzenie do ostreczowania i
natozenia kaptura na spaletyzowany tadunek i transport bliski do magazynu wyrobéw

gotowych

Proces produkcyjny musi by¢ wyposazony w system sterujgcy, w szczegolnosci majgcy
co najmniej nastepujace funkcjonalnosci:

a) systemy raportujgce - przekazywanie operatorowi informacji na temat
zblizajgcych sie alarméw i nieprawidtowosci dziatania poszczegdlnych linii i
urzgdzen, podawanie biezgcych parametrow produkcji poszczegolnych linii
wraz ze wskazaniem wartosci optymalnych,

b) systemy sterujgce:
a. uruchamianie i zatrzymywanie sekwencyjne linii w sposob
zsynchronizowany oraz bezpieczny,
b. reczne oraz automatyczne dozowanie dodatkéw z podajnika,
c. optymalizacja poszczegdlnych procesow poszczegdlnych linii
systemowych we wzajemnej synchronizaciji,

Nalezy przewidzie¢ wyposazenie zaktadu produkcyjnego w dodatkowe systemy:
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System odzysku wody powstajgcej w trakcie suszenia i jej magazynowania,

e System odzysku energii cieplnej
System podtrzymania pracy urzadzen produkcyjnych (w przypadku zaniku zasilania
spowodowanego np. awarig przewodéw SN lub awarig transformatora),

e System wewnetrznego transportu z miejsca spaletyzowania do magazynu
wewnetrznego wyrobow gotowych,

o Systemy alarmowe, w tym przeciwpozarowy wraz z systemem gasniczym, system
monitoringu wizyjnego nadzorujgcego i rejestrujgcego przebieg procesu na
poszczegolnych liniach technologicznych, magazyn i place zewnetrzne

Dodatkowo przedmiotem zainteresowania Zamawiajgcego jest okreslenie parametrow
infrastruktury towarzyszgcej, w sktad ktérej wchodza w szczegaolnosci:

hale produkcyjne z umieszczonymi w niej liniami technologicznymi,
wydzielonym pomieszczeniem dla operatora bedgcymi przedmiotem
zainteresowania Zamawiajgcego ,

hale magazynowe wyrobu gotowego z regatami wysokiego skfadu
pozwalajace na zamagazynowanie 3 miesiecznej produkcji, z wydzielonymi
stanowiskami wydawania dla nabywcéw hurtowych oraz nabywcéw
indywidualnych

lekkie hale i zadaszenia stalowe niezbedne do funkcjonowania zaktadu,
system odbioru wod opadowych i roztopowych,

zbiornik przeciwpozarowy

Ukfad przestrzenny samej linii produkcyjnej w hali, a takze uktad przestrzenny obiektow
infrastruktury towarzyszacej, musi uwzgledni¢ mozliwos¢ rozbudowania i zwiekszenia
potencjatu produkcyjnego poprzez wstawienie drugiej analogiczne;j linii produkcyjne;.

Adres (lokalizacja) przedsiewziecia :

Skfadnica Drewna Podborsko
78-220 Tychowo
Podborsko 1
dziatka nr 359/2

Il. Oczekiwania Zamawiajgcego oraz informacje ramowe dotyczgce przedsiewziecia:

PROFIL PRODUKCJI

- Pellet opatowy drzewny,

WYDAJNOSC PRODUKCYJNA

Przewidywana jest praca ciggta 3-zmianowa.
Oczekiwana nominalna wydajno$¢ produkcyjna nie mniejsza niz 4 tony i nie wieksza niz 5
ton wyrobu gotowego w ciggu godziny.

ZASADNICZE CZESCI ZAKLADU PRODUKCYJNEGO

UWAGA:
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pojemnos¢ poszczegodlnych elementow produkcyjnych pelletu, system podawania i pozostate
elementy linii produkcyjnych nalezy przewidzie¢ w wielkosciach adekwatnych i
dostosowanych do zapotrzebowania proporcjonalnego do zatozonej wydajnosci produkcyjnej

a/ linia korowania surowca
Zasadnicze elementy linii:

e urzadzenie podawcze wyrzynki i ktody na system podajgcy do korowarki, oraz
system odbiorczy okorowanych wyrzynkow i ktéd wprowadzajacy je do
korowarki,

o wykrywacz metalu ktéd okorowanych i system umozliwiajacy ich odrzucenie
przed korowarka,

e korowarke surowca o srednicach od 5 do 40 cm i o dtugosci od 1,20 mb do 5
mb,

e system wygarniania i transportu kory na odrebny plac (silos) sktadowy kory,

Wydajnos$¢ nominalna linii korowania oraz systemow podawczo — odbiorczych musi by¢
zsynchronizowana z wydajnoscig linii peletujgcej , to znaczy wydajno$¢ nominalna musi
zawierac sie w przedziale 8 — 12 m%h surowca okragtego.

Przewiduje sie uzywanie surowca wedtug rodzajéw: ok 70% SO, 20% SW, 10% BRZ, OL,
OS iinne lisciaste

Linia korowania musi by¢ wyposazona w petng automatyke sterujgca.

OPCJONALNIE: nalezy przewidzie¢ jako opcje : linie korowania o wydajnosci nominalnej 18
— 24 m3/h [ w przypadku rozbudowy zaktadu o drugg linie produkcji pelletu]

b./ [opcjonalnie] : linia rozdrabniania kory powstatej na linii korowania surowca,

Powstajgca w trakcie korowania kora wraz z tykiem powinna by¢ wygarniana i
odtransportowana transportem technologicznym :

e czesc kory przewiduje sie jako paliwo opatowe i jej transport musi przebiega¢ w
kierunku zasobnika biomasy do spalenia,

e czesc¢ kory (jej ewentualny nadmiar w stosunku do potrzeb opatowych) przewiduje sie
do wykorzystania w kierunku jej rozdrobnienia i kompostowania i jej transport musi
przebiegaé¢ w kierunku odrebnego silosa o powierzchni i pojemnosci wynikajacej z
wydajnosci linii korujgcej. W silosie z korg przewiduje sie prowadzenie procesu
rozdrabniania kory na czagstki o wielko$ci do 20 (50) mm.

Proces rozdrabniania kory bedzie prowadzony przez urzgdzenie, ktdrego moc i nominalng
wydajnos¢ nalezy dostosowac do wydajnosci linii korujacej.

W zatozeniach : linia rozdrabniania musi by¢ obstugiwana pétautomatycznie i obejmowac co
najmniej elementy:
e system podawania kory z linii korujgcej do zasobnika,
e zasobnik kory surowej,
e urzadzenie rozdrabniajgce kore,
¢ system podawania kory rozdrobnionej na odrebng powierzchnie sktadows, z
ktérej rozdrobniona kora bedzie wywozona transportem kotowym na
powierzchnie przeznaczone do kompostowania,
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c / linia rozdrabniania (zrebkowania) surowca wraz z systemem podawczym i
odbiorczym,

Okorowany surowiec bedzie transportowany do wezta zrebkujgcego, ktorego zasadniczym
urzgdzeniem bedzie rebak lub zestaw rozdrabniajacy.

Nominalna wydajnos¢ rebaka musi by¢ dostosowana do wydajnosci urzgdzenia peletujgcego
i jego wydajnos¢ powinna zawieraé sie w przedziale 8 — 12 m3/h drewna. Wyrzynki i ktody
beda podawane do rebaka w sposéb zautomatyzowany.

Istotna jest wielko$¢ (rozmiar) uzyskanych zrebkéw po przejsciu przez linie rozdrabniania,
ktére bedg poddawane w kolejnej fazie procesowi suszenia, po zakohczeniu ktérego muszg
uzyskac technologicznie akcpetowalng wilgotnosc.

OPCJONALNIE: nalezy przewidzie¢ jako opcje : linie rozdrabniania o wydajnosci nominalne;j
18 — 24 m®/h [ w przypadku rozbudowy zakfadu o drugg linie produkciji pelletu]

Zrebki za linig rozdrabniania bedg automatycznie transportowane transportem
technologicznym linii do zasobnika buforowego zrebkéw surowych. Zasobnik powinien mieé
pojemosé adekwatng do wydajnosci suszarni zrebkéw.

d/ linia suszenia surowca rozdrobnionego z buforem zatadowczym

Linia suszenia obejmuje transport zrebkdéw surowych z zasobnika zrebkéw surowych do
suszarni wymiennikowej o wydajnosci adekwatnej do wydajnosci, a jej wydajnos¢ powinna
zawierac sie w przedziale 8 — 12 m3/h zrebkéw, co wynika z przepustowosci urzadzenia
peletujgcego

OPCJONALNIE: nalezy przewidzie¢ jako opcje : linie suszenia o wydajnosci nominalnej 18 —
24 m3/h [ w przypadku rozbudowy zaktadu o drugg linie produkcji pelletu] lub drugg linie
suszenia zasilang z drugiego (wlasnego) zrédta ciepta albo — jesli jest taka techniczna
mozliwos¢ — ze wspdlnego zrédta ciepta; w takim przypadku zrédto bedzie wspdine
obliczone z nadmiarem umozliwiajgcym podtgczenie drugiej suszarni w przysztosci,

Zrédto ciepta suszarni:
Zamawiajgcy przewiduje zastosowanie jednego z dwoch wariantow:

1 wariant: piec o mocy adekwatnej do zapotrzebowania suszarni, (generator energii
cieplnej) pirolityczny na biomase odpadowg $wiezg, wilgotnosci wzglednej ca 50% ,

2 wariant: piec na gaz propan — butan zasilany ze zbiornikéw stacjonarnych gazu o
pojemnosci adekwatnej do zapotrzebowania,,

Kazdy z ww wariantéw (OPCJONALNIE) powinien przewidywac¢ zwiekszenie wydajnosci
systemu generujgcego energie cieplng lub energie elektryczng poprzez zastosowanie ukfadu
hybrydowego polegajgcego na podgrzaniu czynnika grzewczego z wykorzystaniem energii
stonecznej za pomocg kolektoréw lub paneli stonecznych o odpowiednio dobranej mocy (z
uwzglednieniem wytycznych np. zawartych w opracowaniu ,Wykorzystanie kolektoréw
stonecznych do wspomagania ciepta procesowego. Dla instalacji przemystowych i firm”,
wydanie WERSJA POLSKA OPRACOWANIE SPIUG, Warszawa, Grudzien 2020)

System suszenia zrebkéw surowych, w trakcie pracy ktérego wydzielajg sie znaczace iloSci
pary wodnej, musi zapewni¢ mozliwos¢ odzysku wody i skierowania jej (wariantowo):
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1. wariant 1 do zbiornika pozarowego na terenie zaktadu rurazem podziemnym lub
nadziemnym, albo — zaleznie od potrzeb - do przenosnych zbiornikéw podstawionych do
wykorzystania w zaktadzie Zamawiajgcego,

lub — zaleznie od wyboru zamawiajgcego —

2. wariant 2 — nie odzyskiwania wody z pary wodnej i wypuszczenia jej do atmosfery,
W orbicie Zamawiajgcego jest mozliwos¢ odzysku ciepta pochodzgcego ze skraplania pary
wodnej przy zatozeniu i pod warunkiem, ze jest to ciepto przydatne w procesie
produkcyjnym.

Linia suszenia zakonczona jest systemem transportowym do zasobnika (bufora) zrebkow
suszonych o pojemnosci adekwatnej do wydajnosci peleciarki.

OPCJONALNIE: nalezy przewidzie¢ jako opcje : dobranie takiej pojemnosci zasobnika ze
zrebkami suchymi, ktéra zapewni podawanie surowca dla drugiej linii produkcyjnej [ w
przypadku rozbudowy zaktadu o drugg linie produkcji pelletu w przyszto$ci]

Linia suszarnicza musi spowodowaé spadek wilgotnosci suszonego materiatu do
parametrow optymalnych dla procesu peletowania, nie wieksza jednak niz 10%

d/ linia mielenia wraz z linig podawczg i buforem zatadowczym

Z zasobnika zrebkdéw suchych zostajg one przekazane linig podawczg do mtyna
rozdrabniajgcego suche zrebki na trociny o parametrach odpowiednich dla pracy peleciarki,
System regulujgcy podawanie zrebkdw musi byé regulowany i automatycznie dostosowany
do pracy mtyna.

Urobek z miyna odpowiednim systemem podawczym zostaje przetransportowany do
zasobnika trocin suchych (bufor zatadowczy).

OPCJONALNIE: nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ zatgczenia drugiego systemu podawczego
suchych zrebkdéw dla drugiej linii technologicznej mielenia i granulaciji.

OPCJONALNIE nalezy przewidzie¢ zasobnik i dozownik dodatkéw [ np. utatwiajgcych
prasowanie],

el peleciarka (granulator) o nominalnej wydajnosci 4 — 5 t/h, linia przesiewacza
wychladzajgca pellet wraz z linig podawcza na bufor wyrobu gotowego,

Z bufora zatadowczego sucha trocina zostaje transportowana do granulatora (peleciarki) z
odpowiednim oprzyrzagdowaniem, z ktorej gotowy pellet poddawany jest na przesiewacz
pelletu, a nastepnie na chiodnice i systemem podawczym do zasobnika (bufora) pelletu

f/ linia pakujaca

Linia odbierajgca produkt gotowy z zasobnika pelletu do :
e big bagoéw z systemem pomiaru jego ciezaru oraz recznym oraz
automatycznym regulowaniem napetniania,
o workéw foliowych na osobnej linii pakujace;.

Linia pakujgca worki wyposazona w zautomatyzowany system obejmujgcy w szczegdlnosci:
- przyrzad formujacy worki foliowe z rekawa foliowego,
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- automatyczna waga legalizowana z systemem napetniania formowanych workéw
wedtug nastawow,

- zgrzewarke do workéw celu ich ich szczelnego zamkniecia,

- system technologicznego transportu bliskiego do miejsca odbioru przez operatora i

utozenia na palecie, oraz system owiniecia fadunku folig typu ,strecz”,

- system transportu bliskiego do magazynu wyrobow gotowych,

- system transportu bliskiego palet pustych z magazynu palet do wydzielonej czesci

haki (pakowalni),

- OPCJONALNIE : w celu eliminacji pracy pracownika ktory odbiera worki z peletem

oraz je uktada na palecie, nalezy przewidzie¢ zautomatyzowany system odbioru i

uktadania workoéw oraz ostreczowania palety wraz z kapturem wierzchnim

Obiekty techniczne:

- place sktadowe surowca okragtego i system drog technologicznych transportu
wewnatrzzaktadowego surowca,

- plac kory odpadowej,

- linie technologiczne,

- ogrodzenie, brama wjazdowa, oswietlenie placéw, system monitoringu wizyjnego
zewnetrznego,

- system odprowadzania wéd opadowych i roztopowych z placéw utwardzonych,

- zbiornik wodny do celéw przeciwpozarowych,

- OPCJA: system solaréw / paneli stonecznych,

- OPCJA : system zagospodarowania wod odzyskanych w trakcie suszenia zrebkow,
- system monitoringu wizyjnego wewnetrznego przebiegu produkcji na poszczegodlnych
liniach technicznych, w magazynach oraz w punktach wydawania produktéw,

- hala produkcyjna / hale produkcyjne wykonana w technologii szkieletowej (lekka hala
stalowa), o wysokosci i kubaturze niezbednej do
e prowadzenia procesu produkcyjnego ( tj wystarczajgce miejsce na lokalizacje
produkcyjnej linii technologicznej do produkcji ) oraz
e bezkolizyjnego naziemnego transportu wewnatrzzaktadowego,
W obrebie haki produkcyjnej —
oprocz czesci zasadniczej przewidzianej do produkcji pelletu
e wyodrebnienia pomieszczen w osobnym przeszklonym i dzwiekochronnym
kontenerze o charakterze pomieszenia administracyjnego z przeznaczeniem
dla sterowni i pracownika / - 6w obstugi sterowni,
e wyodrebnienia wygrodzonej czesci magazynowej na palety z odrebng drogg
podjazdowa i bramg dostawcza,
e wyodrebnienia wygrodzonej cze$ci magazynowej na podreczne narzedzia,
podstawowe, rekawy foliowe, czesci zamienne, wyposazone w regaty
skfadowe,

e wyodrebniong czes¢ hali z przeznaczeniem na zaplecze socjalne dla
pracownikéw obejmujgcg szatnie, pomieszczenie na spozycie positkow, WC,
tazienke z natryskami, przewidziang dla zatogi do 10 oséb jednoczesnie,

e wyodrebnionej czesci hali na magazyn palet transportowych,

e wyodrebnionej czesci hali na przeznaczonej na produkcje palet
transportowych
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- hale magazynowe wyrobu gotowego wyposazone w regaty wysokiego sktadu o fgczne;j
pojemnosci pozwalajgcej na zmagazynowanie palet w ilosci odpowiadajgcej 3-miesiecznej
produkcji; hala magazynowa musi by¢ wyposazona w cze$¢ wydzielong (przeszklony
kontener) dla pracownika wydajgcego nabywcom indywidualnym i hurtowym produkty; hala
musi by¢ wyposazona w rampe zatadowczg dla pojazdow typu TIR, odpowiednig instalacje
pozarowa,

e OPCJA: w przypadku zwiekszenia potencjatu produkcyjnego w przyszitosci,
nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ dobudowania kolejnych hal magazynowych w
taki sposob, aby przylegaty do hal juz istniejgcych,
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