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ONB_N

Przedmiotem Inwestycji jest remont ramp zlokalizowanych przy budynkach nr 10 oraz podjazdu na rampe dla wézkéw widtowych na
terenie granicznego przejscia drogowego w Bobrownikach, zgodnie z zakresem okreslonym w dokumentacji wykonawczej remontu ww. obiektéw.

W zakresie remontu przewidziano nastepujgce roboty budowlane:
- roboty rozbiérkowe i demontazowe elementéw przeznaczonych do likwidacji badZz wymiany
- roboty remontowe (naprawcze, uzupetnienia, itp.) istniejgcych elementéw
- montaz elementéw wyposazenia typu: odbojniki, stupki
UWAGA: Planowane prace bedq przeprowadzane na czynnym obiekcie. Wykonawca jest obowigzany do organizacji prac zapewniajgcej
bezpieczeristwo Uzytkownikom obiektu, bezpieczeristwo mienia przy maksymalnie zmniejszonej ucigzliwosci zwigzanej z prowadzonymi pracami.

ST-00 - ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE.

[y

. WSTEP.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych i
demontazowych w ramach inwestycji pn. REMONT RAMP ZLOKALIZOWANYCH PRZY BUDYNKACH NR 10 ORAZ PODJAZDU NA RAMPE DLA
WOZKOW WIDLOWYCH NA TERENIE DROGOWEGO PRZEJSCIA GRANICZNEGO W BOBROWNIKACH.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacji Technicznej

Przewidywane rozbiérki i demontaze:
-rozbidrka czesci rampy wraz z niwelacjg terenu pomiedzy istniejagcym murem i rampg — zakres zgodnie z dokumentacja projektowa
-rozbidérka fragmentu nawierzchni z betonowej kostki chodnikowej — w sasiedztwie rozbieranego murku — do ponownego utozenia po niwelacji
powierzchni;
-usuniecie ptytek klinkierowych z murku oporowego podjazdu dla wézkéw widtowych
-oczyszczenie $cian ramp przy budynkach nr 10 ze zniszczonego i odspajajacego sie tynku
-usuniecie ptytek wraz z warstwami nienosnymi podtoza ze stopni schodéw przeznaczonych do remontu
-demontaz drewnianej odbojnicy na rampie bedacej w ztym stanie technicznym
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Dla robét gtéwnych materiaty nie wystepuja. Materiaty pomocnicze stuzace rozbiérce nalezy uzyé zgodnie z zastosowang technologia
rozbidrki. Kostka betonowa z rozbidrki fragmentu utwardzenia — do oczyszczenia i ponownego utozenia.
3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania rob6t zwigzanych z demontazem i rozbiérka
Do wykonania robét zwigzanych z demontazem i rozbiérkg elementéw obiektéw budowlanych nalezy stosowac:

° mtoty
° tomy
° elektronarzedzia, kontenery na gruz,

° pity, mioty,
Roboty zwigzane z rozbiérka beda wykonywane recznie, z dopuszczeniem uzycia elektronarzedzi. Wykonawca powinien postugiwac sie
sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogdéw bezpieczenistwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot
sprzet nie moze powodowac uszkodzer pozostatych, nierozbieralnych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw z rozbiérki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robot :
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- Rozbidérka sposobem mechaniczno - recznym
Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy sie zastosowaé do punktu o przebiegu robdt, a nastepnie wykona¢ prace wg podanej ponizej

kolejnosci oraz wyszczegolnionego sprzetu technicznego.
SPOSOB ZAGOSPODAROWANIA MATERIAtOW BUDOWLANYCH Z ODZYSKU WYKONAWCA UZGODNI Z ZAMAWIAJACYM.
W TRAKCIE ROBOT ROZBIORKOWYCH NIE NALEZY GROMADZIC MATERIALOW Z ODZYSKU W DUZYCH ILOSCIACH NA PLACU ROZBIORKI.
MATERIALY NALEZY WYWOZIC SUKCESYWNIE.
Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiérki, wykonane z elementéw mozliwych do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie wtasnosciag Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce
okreslone w SST lub wskazane przez Zamawiajgcego.
Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
5.2. Czynnosci wstepne
Obiekty znajdujace sie na terenie prowadzonych robdt, nie przeznaczone do usunigcia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w
sposOb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci rob6t demontazowych i rozbiérkowych.
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia elementéw przeznaczonych do demontazu/rozbidrki oraz
sprawdzeniu uszkodzen elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 demontowanych/rozbieranych elementéw/obiektéw budowlanych

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi bedg podlegaty:

-wykonanie robét rozbiérkowych/demontazowych

-sprawdzenie czy wykonanie robot rozbidrkowych/demontazowych zostato wykonane w sposdb nie naruszajacy wiekszego zakresu niz

przewidziany w dokumentacji projektowej

-zgodnos¢ z dokumentacja techniczng

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m3, m2 robét obejmuje:

roboty przygotowawcze,

zabezpieczenie terenu robot,

rozebranie i demontaz elementéw budowlanych,

odwiezienie materiatu z rozbiérki na wysypisko,

uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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ST-01 - ROBOTY REMONTOWE | NAPRAWCZE.

1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac remontowych i
naprawczych elementéw budowlanych w ramach inwestycji, jakg jest REMONT RAMP ZLOKALIZOWANYCH PRZY BUDYNKACH NR 10 ORAZ
PODJAZDU NA RAMPE DLA WOZKOW WIDLOWYCH NA TERENIE DROGOWEGO PRZEJSCIA GRANICZNEGO W BOBROWNIKACH.

2. ZAKRES ROBOT.

Zakres robdt obejmuje roboty remontowe — wg zakresu okreslonego w dokumentacji proj:

-zabezpieczenie murka przy wjezdzie na rampe poprzez wykonanie obrébki blacharskiej

-oczyszczenie i zabezpieczenie przed korozjg stalowego naroznika przy wjezdzie na rampe oraz stalowych elementéw naroznych na skrajach
ramp

-wykonanie nawierzchni z betonowej kostki chodnikowej w miejscu zlikwidowanego murku wewnetrznego podjazdu dla wézkéw widtowych
oraz na sgsiadujgcym z nim utwardzeniu (utozenie kostki z rozbidrki po uprzedniej niwelacji terenu).

-utozenie nowych ptytek na istniejacych schodach zewnetrznych ramp — ptyty klinkierowe zewnetrzne, ze znacznikami stopni, mrozoodporne,
antyposlizgowe w kolorze ceglanym;

-oczyszczenie, zabezpieczenie antykorozyjne i odmalowanie elementéw stalowych wokét rampy;

3. MATERIALY.

Specyfikacja materiatowa — wg wykazu zawartego w dokumentacji projektowej:

-blacha ocynkowanej powlekanej o gr. min. 0,5 mm, tgczonej na zamek — kolor szary do uzgodnienia z Zamawiajacym;

-zewnetrzne ptytki klinkierowe - do stosowania na zewnatrz, ze znacznikami stopni, mrozoodporne, antyposlizgowe (min. R10), w kolorze
ceglanym; szpachla wyréwnujaca; izolacja przeciwwodna, tasmy naroznikowe; mrozoodporny klej do ptytek; fuga (zaprawa cementowa do
spoinowania z grupy elastycznych);

-grunt zabezpieczajgcy/przeciwkorozyjny oraz farby do metalu;

-betonowa kostka chodnikowa — rodzaj i kolor dobrac¢ do kostki na nawierzchni istniejgcej;

4. SPRZET.
Myijka cisnieniowa, pedzle malarskie.
Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, wiadra.

5. TRANSPORT.

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna.

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem. Jako
srodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢ wézki widtowe, ktérymi mozna dokonacé
zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transportu mozna wykorzystywac rowniez dzwigi samochodowe. Palety transportowe powinny
by¢ spinane taSmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajacymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca
sie uktadaé do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozgdane jest,
aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku. Krawezniki i
obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy uktadaé w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych, dtugoscig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

6. WYKONANIE ROBOT.

6.1. Obrobki blacharskie murku oporowego.

Na obroébke uzy¢ blachy o grubosci zaleznych od wykroju min 0,5mm do ok 1,0mm. Nalezy zachowa¢ proste krawedzie giecia — estetyczny
efekt. Wystep kapinosu powinien wynosi¢ 2 20mm. Waznym elementem obrobki jest poprzeczny spadek w kierunku

na zewnatrz, ktéry powinien wynosi¢ co najmniej 3°.

Montaz.

Pasy mocujace montowane sg wzdtuz obrébki muru do podktadu ze sklejki wodoodpornej. Podkonstrukcja mocowana jest do korony muru przy
pomocy np. kotkéw rozporowych lub $rub. Elementy mocujace nalezy stosowaé¢ w jednym ciggu lub w odstepach 15 - 20 cm. Wytyczne
dotyczace mocowania wynikajg z rodzaju uzywanego materiatu mocujacego oraz z lokalnie wystepujacych obcigzen wiatrowych. Z
doswiadczenia patrzac w wiekszosci przypadkdédw wystarczajacy jest pas mocujacy z blachy ocynkowanej grubosci 1,0 mm. Warunkiem
koniecznym dla stosowania tego typu mocowania klejonego jest gtadkie, pozbawione kurzu, suche podtoze. Przed przystgpieniem do wykonania
elementow obrébek blacharskich nalezy sprawdzi¢, czy jakos¢ materiatdéw przeznaczonych do wykonania zaplanowanych robét jest zgodna z
odpowiednimi normami materiatowymi. Blacha przeznaczona na obrdébki blacharskie musi byé petnowartosciowa, poniewaz liczne potaczenia i
zagiecia s bardziej narazone na przeciekanie wody. Przy odbiorze blach sprawdza sie wymiary, ksztaft, ciezar arkuszy i stan powierzchni.
Przygotowanie blach na obrébki blacharskie polega na sortowaniu, czyszczeniu, prostowaniu i zabezpieczeniu przed korozjg. Czynnosci te nalezy
wykonaé natychmiast po przyjeciu blach do magazynu. Do wykonania elementéw obrébek blacharskich nalezy w pierwszej kolejnosci zuzy¢
kawatki i Scinki. Nalezy tez wykorzysta¢ arkusze, ktére zostaly wyselekcjonowane podczas sortowania, jako nie spetniajace wymogoéw
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dotyczacych wymiaréw i katow.

Przygotowanie materiatéw, wykonanie obrébek blacharskich polega na:

—zgromadzeniu blach o odpowiednim gatunku i grubosci wedtug dokumentacji lub uzgodnien,

—zgromadzeniu materiatdw pomocniczych potrzebnych do wykonania obrébek blach. (gwozdzie, wkrety, drut, kotki, haki, spoiwo, kwas solny),
—wykonaniu elementéw obrdébek blacharskich w warunkach warsztatowych.

Prace przygotowawcze, ktére mozna wykonaé w warsztacie przy pomocy maszyn i urzadzen do obrdbek blacharskich to: wykonanie rabkdw,
kapinosow i zagie¢ oraz elementéw do mocowania obrdbek (tapek i zabek). W miejscu montazu obrdbek blacharskich nalezy wykonac¢ tylko
niezbedne czynnosci zwigzane z dopasowaniem blach, potaczeniem, zamocowaniem do konstrukcji i uszczelnieniem, z uzyciem narzedzi.

6.2. Remont schodéw zewnetrznych przy rampach nr 10.

Przygotowanie podtoza.

Podczas remontu schodéw przy budynkach 10 nalezy w pierwszej kolejnosci usunaé wszystkie istniejgce ptytki, nienosne warstwy zapraw i
skorodowanego betonu. Po oczyszczeniu podtoza korekte wymiarédw i wyprofilowanie ksztattéw, a takze nadanie spadkéw rzedu 2% na
stopnicach nalezy wykonaé za pomoca szpachli wyréwnujacej. Projektowanym materiatem do wykonania tych prac w zakresie grubosci warstw
do 2-3 cm w jednym cyklu jest szpachla wbudowana na podktadzie z emulsji szczepnej (,mokro na mokro”). Zaniedbanie spadkéw na zewnatrz
na stopnicach lub wykonanie ich wrecz w odwrotnym kierunku powodowa¢ bedzie zdecydowane zwigkszenie ilosci wody wnikajacej pod ptytki i
probleméw z tym zwigzanych, a w warunkach zimowych tworzenie sie lodu na powierzchni. W przypadku znacznych korekt i przeprofilowania
wymiaréw powyzej 3 cm korzystniej bedzie zastosowaé spoiwo szybkowigzace (zamiast cementu) mieszajac je z kruszywem jastrychowym w
odpowiednich proporcjach i wbudowa¢ tym razem na mostku szczepnym, ktdry jest niezwykle mocnym tacznikiem dla $wiezo uktadanych
warstw materiatdw mineralnych na starych podtozach betonowych. W sytuacjach trudnosci ze zdobyciem odpowiedniego kruszywa
jastrychowego o urozmaiconych frakcjach mozna skorzysta¢ z gotowych szybkowigzacych mieszanek, pozwalajgcych na dalsze prace (takze
oktadzinowe) juz po 24 godzinach dojrzewania. Niedopuszczalna jest korekta wymiaréw schodéw za pomocg materiatéw odpadowych z
budowy. Zaréwno pozostawione wolne przestrzenie jak i zastosowanie ,wypetniaczy” o bardzo duzej nasigkliwosci (cegty, beton komédrkowy)
nieuchronnie prowadzi¢ bedzie do zniszczerh samej konstrukcji i odpadania oktadziny

1zolacja przeciwwodna.

Powtoka izolacyjna natozona w dwdch cyklach z materiatu szlamowego stanowi nie tylko warstwe wodoszczelng zabezpieczajacg konstrukcje
betonowa przed nasigkaniem i szczegdlnie szkodliwymi cyklami zamarzania i rozmarzania. Przy wymaganej grubosci 2-2,5 mm dzieki
,gumowatej” strukturze spetnia takze funkcje swoistego amortyzatora redukujgcego naprezenia miedzy oktadzing a podtozem np. od znacznych
zmian temperatury. Niejako w komplecie z materiatem izolacyjnym konieczne do zastosowania moga by¢ tasmy naroznikowe do zabezpieczenia
miejsc newralgicznych. Takim miejscem na schodach jest styk ich brzegéw z budynkiem, pomostem, murkami oporowymi, ktéredy nawet
pomimo wykonania niewielkich spadkéw wzdtuz stopnicy istnieje niebezpieczeristwo wnikania wody w $ciany. Odpowiednio wklejona tasma
(plus narozniki wewnetrzne i zewnetrzne) pozwoli uniknaé tego zagrozenia

Wykonywanie oktadzin z ptytek.

Nalezy stosowa¢ zaprawy klejowe zgodne z klasyfikacja C2 wg normy PN-EN-12004, na ogét cienkowarstwowe w przypadku ptytek, oraz
technike przyklejania zapewniajaca petne przyleganie zaprawy zaréwno do podtoza jak i do stopnic, podstopnic. Niedopuszczalne sg pustki gdyz:
¢ obnizona powierzchnia przylegania zmniejsza ogdlng site zamocowania ptytek;

* mozliwos¢ przeptywania wody przez pustki powoduje wyptukiwanie istotnych sktadnikdéw zaprawy obnizajac jej trwatos¢ i site wigzania, a
takze tworzy nieestetyczne punktowe wycieki jasnych zanieczyszczen;

¢ zgromadzona pod ptytkami woda w pustych przestrzeniach zamarzajac powoduje bardzo duze sity mogace oderwac oktadzine.

Brak mozliwosci ruchu pomiedzy ptaszczyznami pionowymi i poziomymi powoduje duze ryzyko pekania krawedzi ptytek z kapinosem na skutek
réznych kierunkéw odksztatcania sie tych powierzchni. Niewtasciwe jest stosowanie elementéw ozdobnych stopnic jedynie doklejonych do
naroznikéw schodéw. Nawet pomimo uzycia zapraw klejowych o wysokich wytrzymatosciach na $ciskanie i odrywanie, w miejscach tych
podczas wchodzenia i schodzenia wystepujg szczegdlnie duze sity Scinajace i bez dodatkowego dozbrojenia ztacza zaprawy nie sg w stanie
przenies¢ obcigzenia.

6.3. Zabezpieczenie antykorozyjne i odmalowanie elementdéw stalowych.

Istniejace elementy stalowe (zgodnie z zakresem okreslonym w dokumentacji projektowej) przeznaczone do odmalowania nelezy oczyscic,
odpyli¢, odttuscic¢ i catkowicie osuszy¢.

Niezwtocznie po zakoriczeniu czyszczenia i doktadnego przygotowania stali do malowania, w odpowiednich warunkach zewnetrznych, nalezy
natozy¢é na jej powierzchni grunt do czasowej ochrony. Musi by¢ on kompatybilny z zaprojektowanym zestawem farb, najlepiej
wyprodukowanych przez jedng fabryke. Do poprawnej ochrony stali przed korozjg nalezy uzy¢ farb wysokiej jakosci i wytacznie dopuszczonych
do stosowania. Obecnie w produkcji farb zdecydowanie zmniejsza sie lub nawet eliminuje udziat rozpuszczalnikdw organicznych. Dotyczy to
dwusktadnikowych farb epoksydowych, poliuretanowych, polimocznikowych i proszkowych. Natomiast zwieksza sie w farbach zawartosé
substancji statych, ktére wykazujg krétszy czas utwardzania, wiekszg gestosé sieciowania powtok, wiekszg ich twardos¢, lepsza odpornosé na
czynniki chemiczne i mechaniczne oraz wieksza grubos¢ przy jednokrotnym malowaniu. Zestawy malarskie ztozone z podanych farb sg ustalane
przez réznych producentéw farb. Bardzo korzystne sg zestawy farb epoksydowych stosowanych na warstwe podktadowa, a przy grubych
powtokach malarskich réwniez na migedzywarstwy, oraz farb poliuretanowych na warstwy powierzchniowe.

Oczywiscie nalezy wybraé najnowsze generacje tych farb, np. bezrozpuszczalnikowe, o duzej zawartosci czesci statych lub farby hybrydowe-
polisiloksanowe. Jest to najbardziej popularny zestaw farb do ochrony konstrukcji stalowych.

Réwnie korzystny jest zestaw farb ztozony z gruntu etylokrzemianowego wysokocynkowego, miedzywarstwy epoksydowej i nawierzchniowej
farby polimocznikowej opartej na poliasparaginianach. Jest to niezwykle skuteczna, diugotrwata ochrona konstrukcji przed korozja. Nieco
zmodyfikowany nastepny zestaw farb sktada sie z gruntu etylokrzemianowego wysokocynkowego, epoksydowej miedzywarstwy i farby
nawierzchniowej polisiloksanowej, hybrydowe;j.
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6.4. Nawierzchnia z kostki chodnikowej — przetozenie i uzupetnienie w miejscu rozebranego fragmentu murku.

Konstrukcja nawierzchni.

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Konstrukcja nawierzchni obejmuje utozenie warstwy Scieralnej z
betonowej kostki betonowej na podsypce piaskowej oraz podbudowie, Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem
podbudowy, podsypki piaskowej i spoinowania piaskiem, obejmuja:

1. wykonanie podbudowy,

2. wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. $ciekdw),

3. przygotowanie i rozscielenie podsypki piaskowej,

4. utozenie kostek z ubiciem,

5. wypetnienie szczelin piaskiem

6. pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Uktadanie nawierzchni z kostek.

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym fragmencie roboét zaleca sie stosowac
kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktdrej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna
wykonywac recznie lub mechanicznie.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia kostek
potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.) powinna trwale wystawaé¢ od 3 mm do 5 mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych (Sciekdw). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach,
obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe wykoriczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie
rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeri uzupetnia sie kostka cieta,
przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.). Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na
podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakoriczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebrac i usuna¢ wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie
wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej Srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu
nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié¢ na kostki cate.

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Wypetnienie spoin piaskiem polega na
rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie
rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddaé do uzytku
bezposrednio po jej wykonaniu.

7. KONTROLA JAKOSCI.

Sprawdzenie zgodnosci z wyzej wymienionymi wytycznymi. Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych przy przedmiotowych robotach
naprawczych i remontowych.

Sprawdzenie jednolitosci barwy elementéw uzytych do wykonania robét — odcien, faktura, itp.

8. JEDNOSTKA OBMIARU.

(m?) powierzchni stopni i spocznikdw; wykonanej nawierzchni z betonowej kostki chodnikowej

(mb) potozonej obrébki blacharskiej, oczyszczonych, zabezpieczonych antykorozyjnie i odmalowanych elementéw stalowych;

Cena jednostkowa uwzglednia: zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw na budowe (zapraw, szpachléwek, klejéw, impregnatu

itd.) oczyszczenie i przygotowanie /zgodnie z wytycznymi niniejszej SST/ podtoza, impregnacja powierzchni stopni i spocznikéw; wykonanie
niezbednych pomiardéw i badan.

9. ODBIOR.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacja
projektowg

10. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z obmiarem (m? mb), po odbiorach poszczegdlnych robét.
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ST-02 — TYNKI ZEWNETRZNE - TYNK MOZAIKOWY.

1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem tynkéw zewnetrznych
mozaikowych w ramach inwestycji, jakg jest REMONT RAMP ZLOKALIZOWANYCH PRZY BUDYNKACH NR 10 ORAZ PODJAZDU NA RAMPE DLA
WOZKOW WIDLOWYCH NA TERENIE DROGOWEGO PRZEJSCIA GRANICZNEGO W BOBROWNIKACH.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

2. ZAKRES ROBOT.

Zakres robot:

-wykonanie tynku mozaikowego zewnetrznego na murku oporowym podjazdu

-wykonanie tynku mozaikowego na $cianach przyziemia ramp zlokalizowanych przy budynkach nr 10
3. MATERIALY.

Specyfikacja materiatowa — wg wykazu zawartego w dokumentacji projektowej.

Tynki mozaikowy:

-rodzaj ziarna i kolor ostatecznie do ustalenia z Zamawiajagcym — kolor projektowany szary mieszany. Przed naktadaniem wykonac prébke do
akceptacji przez Zamawiajacego i Projektanta.

-grunt, zaprawa klejowa, siatka zbrojaca — zaleca sie zastosowac rozwigzanie systemowe danego Producenta wybranego rodzaju tynku

4. SPRZET.

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski,
betoniarka elektryczna, wiadra.

5. TRANSPORT.
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, wézek widtowy, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna.
6. WYKONANIE ROBOT.

Prace przygotowawcze.

Odstoniecie ptytek klinkierowych, zaprawy oraz oczyszczenie mechaniczne niespdjnych.

Naktadanie tynku.

Naktadanie mozaiki tynkowej nalezy rozpoczynaé wytacznie na réwnych i oczyszczonych $cianach. Temperatura podczas pracy i wysychania
powinna miescic¢ sie w przedziale 10-25 stopni Celsjusza. Stosowacé odstepy czasowe kolejnych etapdw pracy wskazane przez producentéw
zgodnie z atestami i aprobatami technicznymi.

Oczyszczong i wyrdwnang powierzchnie osiatkowac i nastepnie zagruntowac i naktada¢ tynk mozaikowy. Podczas prac wykorczeniowych
stosowac dylatacje systemowa. Zagruntowanie podtoza przy uzyciu gruntu akrylowego. Uktadanie mozaiki tynkowej na danej powierzchni
powinno sie prowadzi¢ w sposéb ciagty, czyli zgodny z zasadg ,,mokre na mokre”. Z tej przyczyny nie wolno dzieli¢ realizacji na etapy, gdyz
krawedzie pomiedzy poszczegdlnymi warstwami stang sie wéwczas widoczne, a co za tym idzie — koricowy efekt bedzie duzo gorszy. Wazne jest
to, aby tynk podczas schniecia nie byt narazony na dziatanie wody lub bardzo silnego storica. Dzieki temu gotowa powierzchnia uzyska
oczekiwany wyglad, stanie sie odporna na dziatanie czynnikdw mechanicznych oraz niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

7. KONTROLA JAKOSCI.

Sprawdzenie zgodnosci z wyzej wymienionymi wytycznymi. Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych przy wykonaniu robét.
Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiardw.

8. JEDNOSTKA OBMIARU.
(m?) otynkowanej powierzchni
9. ODBIOR.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacja
projektowg

10. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z obmiarem (m?), po odbiorach poszczegdlnych robét.
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ST-03 — ELEMENTY WYPOSAZENIA - ODBOJNIKI, SLUPKI, ITP.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z dostarczeniem i montazem
elementéw wyposazenia obiektu w ramach inwestycji pn. REMONT RAMP ZLOKALIZOWANYCH PRZY BUDYNKACH NR 10 ORAZ PODJAZDU NA
RAMPE DLA WOZKOW WIDLOWYCH NA TERENIE DROGOWEGO PRZEJSCIA GRANICZNEGO W BOBROWNIKACH.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z montazem
elementéw wyposazenia obiektu — odbojniki, stupki odbojowe.

2. MATERIALY

2.1. Stosowane materiaty

Szczegotowy wykaz materiatéw — wg dokumentacji projektowej:

-odboje na rampie — odbojnice rampowe kauczukowe zéttoczarne

-gumowe odbojniki po wewnetrznej stronie murku podjazdu dla wézkéw widtowych

-gumowe odbojnice parkingowe na wewnetrznym tuku murku podjazdu dla wézkéw widtowych
-stupki elestyczne PCV fi 80 mm, h=1000mm

3. SPRZET
-wg zalecen Producenta montowanych elementéw wyposazenia

4. TRANSPORT
-samochody ciezarowe transportowe
-transport reczny

5. WYKONANIE ROBOT
-wg wytycznych dokumentacji projektowej oraz zalecer Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Polega na sprawdzeniu prawidtowosci montazu elementéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania.

6.1 Przed wbudowaniem wyrobu budowlanego przedstawiciel inwestora winien zarzadzi¢ od wykonawcy:
-deklaracji zgodnosci na wyréb budowlany

-aprobaty technicznej jezeli deklaracja zgodnosci sie na nig powotuje

6.2 Sprawdzi¢ czy wyréb budowlany spetnia wymagania przedstawione w specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
mb/szt. zamontowanych elementéw odbojowych

8. OBIOR ROBOT
Zgodnie z ustaleniami zawartymi w umowie Wykonawczy z Zamawiajgcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego, beda ustalenia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta.



