
Schemat technologiczny kotłowni gazowej
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Zawór odcinający ze złączką na węża

Czujnik temperatury

Manometr

Termometr

Zestawienie podstawowych elementów kotlowni gazowej
Kaskada 2-kotłów gazowych kondensacyjnych o mocy 170 kW,sumaryczna moc kaskady 340 kW
Blok hydrauliczny wersja kompaktowa do dwóch kotłów (kolektor, sprzęgło hydrauliczne, kolektor magnetytowy)
Zespół armatury z zaworem napełniania i opróżniania, zaworem bezpieczeństwa i przyłączem naczynia wzbiorczego

Stacja do uzupełniania wody grzewczej z armaturą (rozdzielaczem systemowym BA, zaworem redukcyjnym, licznikiem wody, kartuszem do całkowitej demineralizacji (240l przy 20 dH)

Zawór uzupełniający zład dn 20
Zawór ze złączką do węża dn 20
Zawór antyskażeniowy EA dn 20
Zawór bezpieczeństwa instalacji c.o. dn 40, 3 bar

Moduł obsługowy
Czujnik temperatury zewnętrznej
Przewód spalinowy z blachy chromoniklowej dn 160
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20 Aktywny System Bezpieczeństwa instalacji gazowej z detektorem DEX 12 (2szt.), modułem sterującym MD-2.Z

i modulem sygnalizacyjnym SL-21 prod. Gazex

Zawór spustowy

Zawór bezpieczeństwa

Zawór serwisowy z zabezpieczeniem
przed przypadkowym zamknięciem

Automatyczny zawór odpowietrzający

Zawór napełniania instalacji

Izolator przepływów zwrotnych

Oznaczenia rysunkowe
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Wkład kominowy spalinowy z blachy chromoniklowej lub PP dn 160

4

Zmiękczacz wody
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podłączenie zimnej wody

4  Separator zanieczyszczeń magnetyczny dn 80 o wydatku 27 m³/h
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5  Separator mikropęcherzy powietrza dn 80 o wydatku 27 m³/h
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19 Grupa pompowa dn 40 z mieszaczem o kvs = 40 m³/h i  pompą  elektornicznie sterowaną o parametrach Q =18 m³/h i dP= 30 kPa

Przeponowe naczynie wzbiorcze o pojemności 500 dm³

Neutralizator kondensatu do 600 kW

Istniejący zawór elektormagnetczyny dn 80
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Grupa pompowa dn 32 z pompą  elektornicznie sterowaną o parametrach Qmax =4,0 m³/h i dP= 25 kPa
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Układ podmieszania c.w.u.
 i układ przegrzewu
przełączany ręcznie

Obieg poboru c.w.u.

Podgrzewacz c.w.u.
V=800 dm³
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21 Pojemnościowy podgrzewacz wody o pojemności 800 dm³ i wydatku szczytowym 922 dm³/10 min
22 Czujnik temperatury NTC 5k
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24 Zawór antyskażeniowy klasy EA dn 50

Filtr siatkowy dn 50
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Termostatyczny zawór mieszający c.w.u. dn 50 z nastawą temperatury 45-65°C
Zawór kulowy dn 25  na obejściu zaworu termostatycznego do ręcznego przełączania

Pompa cyrkulacyjna o wydajnosci Q=0,8 m³/h i  dP =25 kPa

Przeponowe naczynie wzbiorcze o pojemności 80 dm³
Zawór bezpieczeństwa instalacji c.w.u. dn 20, ciśnienie otwarcia 6,0 bar
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