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SST- 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE CPV 45214000-0
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych przy realizacji zadania, p.n.:

.Przebudowa strefy wejscia gtownego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych
w Olsztynie”.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegé6towq Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza Przebudowa strefy wejscia gtownego do
budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

Panstwowego Liceum Plastycznego w Olsztynie, zgodnie z dokumentacjg techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi

- obiekty matej architektury

- budowla stanowigca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami
1.4.2. Obiekty kubaturowe - budynki mieszkalne, uzytecznosci publicznej, szkoty

1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych oraz odpowiednio utwardzony

1.4.3. Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdéw zwigzanych z
dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga transportowa, usuwana na
zakonczenie robét.

1.4.4. Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez Wykonawce
na placu budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym.

1.4.5. Ksigzka obmiardw - oznacza dziennik w ktérym wszystkie obmiary robot sg zapisane,
tacznie z objasnieniami zwigzanymi danymi.

1.4.6. Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania
robotami, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.7. Objazd - celowo i wiasciwie przygotowana droga zapewniajgca ptynny ruch drogowy
podczas wykonywania prac, zlikwidowana po ich zakonczeniu.

1.4.8. Podioze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.9. Projektant - osoba lub firma bedgca autorem dokumentacji projektowej.

1.4.10. Wyrdéb budowlany- wyrdb, w rozumieniu przepiséw o badaniach i certyfikacji, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym,
1.4.11. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o
$rednicy do 40 mm.

1.4.12. Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajqce do niej
naprezen w sposob czynny.

1.4.13. Beton zwykty-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm? wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.14. Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu
1.4.15. Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodnos¢
z dokumentacjq projektowqg, SST i poleceniami Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do
przygotowania i przedstawienia metod przyjetych do wykonania gtéwnych elementéow robét.

1.5.1. Rysunki Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania rysunkow, ktére beda zatwierdzone przez Inspek-
tora i inne odpowiednie organy, tj. :

- Projekt organizacji placu budowy,



- Rysunki tymczasowych drég dojazdowych,

- Rysunki tymczasowych rusztowan,

- Rysunki elementow nosnych,

- Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe - dwie kopie,
- Mapa w skali 1:500 zawierajgca sie w granicach budowy

Rysunki powykonawcze:

Wykonawca jest zobowigzany bezzwtocznie wykona¢ poprawki dokumentacji i rysunkow
otrzymanych od Inspektora zgodnie z modyfikacjami wykonanymi podczas Robét. Wykonawca
powinien dostarczy¢ Inspektorowi Rysunki powykonawcze w czystej zrozumiatej formie w trzech
kopiach dla kazdej zamknietej sekcji Robot, przekazanej do uzytku, specjalistycznej firmie lub
Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie pdzniej niz 14 dni przed ostatecznym odbiorem.

1.5.2. Organizacja ruchu.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, w okresie trwania realizacji robét
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia wewnetrznego terenu placu budowy nie podlega odrebnej
zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene umowna.

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow. magazynow, sktadowisk ukopdw i drég dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych.. mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0s6b ,trzecich". Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat realizacji robdt albo przez personel
Wykonawcy.

1.5.5. Materiatly szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdw na Srodowisko.

Materiaty, ktére sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych
organow administracji panstwowej.

1.5.6. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.



Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania, uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.7. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz
co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo tadunkow (estakada) i w sposob ciggty
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych.

1.5.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposdb ciggty bedzie informowac Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnoéne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1 Zr6dta uzyskania materiatow

Na trzy tygodnie przed planowanym uzyciem materiatdw przeznaczonych do wbudowania,
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz aprobaty
techniczne i préobki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inspektorowi, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrddta w sposdb ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji w czasie postepu robaot.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione

z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych roboét. niz te, dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty.
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za ich
wykonanie.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedq one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i wiasciwos¢ do
robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéow

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora



0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora.
Zatwierdzone materiaty alternatywne nie mogq by¢ pézniej zmieniane bez zgody Inspektora.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PB lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos$c¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska

i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robédt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $srodkdéw transportu musi zapewniaé, ze roboty bedg wykonane i zakonczone zgodnie z
Kontraktem.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych muszg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen osi i innych.

Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu budowy
w czystosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa.
wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokoséci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdéw robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki
badan materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych
materiatdw oraz montowanych urzadzen i sprzetu. Powinien przedstawi¢, do aprobaty Inspektora,
System Zapewnienia Jakosci szczegotowo opisujacy plan wykonania prac, techniczne, personalne i
organizacyjne mozliwosci gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z dokumentacjg projektowg i
wymaganiami SST, jak réwniez instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inspektora.

Program Zapewnienia Jakos$ci powinien zawierac:

Czes¢ gtéwna opisujacy:
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- Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,

- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakdéw
drogowych,

- Bezpieczenstwo i higiene pracy,

- Kwalifikacje i do$wiadczenie kazdego z pracujacych zespotow,

- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakos$¢ wykonywanych prac,

- Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci,

Czes¢ szczegdtowa opisujaca:

- Wiasciwosci dostarczonych i wbudowanych materiatéw, dokumenty stwierdzajace ich
przydatnos¢ zgodnie z przeznaczeniem (atesty, swiadectwa jakosci, aprobaty techniczne,
certyfikaty bezpieczenstwa itp.),

- Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzadzen oraz sposob kontroli sprawnosci ich
dziatania

- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wtasciwosci podczas transportu,

- Metody postepowania z materiatami i robotami nie spetniajgcymi tych warunkdw.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

Wykonawca powinien przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatow z czestotliwoscig
zapewniajacq, ze roboty beda wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST. Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Préobki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek.
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w testach.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminach okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te materiaty lub
urzadzenia i sprzet, ktére posiadajq:

A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentoéw technicznych,

B. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreslong w pkt. | i ktére spetniajg wymogi SST.
C. dokumenty potwierdzajgce sprawnos¢ techniczng urzadzen i sprzetow.

W przypadku materiatéw ktére wymagaja, zgodnie z Specyfikacjg, powyzszych dokumentéw,
kazda partia dostarczonych materiatdw powinna zawiera¢ dokumenty ktore bezapelacyjnie
potwierdzajq ich pochodzenie.

6.7. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
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gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robadt,
- przebieg robadt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach.
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzadzenia przez Inspektora wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inspektora.
- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej.
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegdlnych elementdéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat.
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
(2) Ksiega obmiaréw
Oznacza ksiege zapisow wszystkich dokonanych obmiardow, wliczajgc w to wymiary, notatki,
obliczenia szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych robot.
(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (2) nastepujace
dokumenty:
a). pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b). protokoty przekazania terenu budowy,
c). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy ,
d). protokoty odbioru robdt,
e). protokoty z narad i instrukcje Inspektora,
f). korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje wymaog jego
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedgq obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej. objetosci bedg
wyliczone w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekrdj.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.



8. ODBIOR ROBOT

a). Przejecie Robdt i Etapow Robot,

b). Swiadectwo Wykonania,

8.1. Przejecie Roboét i Etapow Robot.

Roboty bedg przejete przez Zamawiajgcego kiedy:

- roboty zostang ukonczone zgodnie z Kontraktem,

- Swiadectwo przejecia dla robét zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze zostato wystawione.
Wykonawca bedzie mdgt wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia za pomocg powiadomienia Inspektora
nie wczesniej niz 14 dni przed tym, kiedy roboty bedg w opinii Wykonawcy ukonczone i gotowe do
przejecia. Jezeli roboty podzielone sg na etapy, to Wykonawca bedzie mdgt podobnie wystgpi¢ o
Swiadectwo Przejecia dla kazdego Etapu.

8.1.1. Dokumenty do Przejecia Robét i Etapow Robot.

Zamawiajacy okresla forme Dokumentacji Protokotu Odbioru Ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

. recepty i ustalenia technologiczne,

3. dziennik budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

4. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i PB,

6. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

N

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne przepisy

Podstawq ptatnosci bedzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawce opisana w
Przedmiarze Robot.

Podstawgq ptatnosci dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, bedzie cena lub kwota
podana przez Wykonawce w Przedmiarze Robot.

Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawiera¢ wszystkie wymagania zakonczenia Robot zgodnie
ze standardami i normami jakosci opisanymi w SST i Dokumentacji i powinna zawierac koszty badan.
Cena jednostkowa lub ryczattowa wykonania robdt obejmuje:

Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

Koszt uzytych materiatdbw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrotszej drogi
dostawy na miejsce budowy

Koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

Koszty posrednie, kalkulacja zysku i strat

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcym prawem

Podatek VAT nie powinien by¢ zawarty w cenie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami).



SST-01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45110000

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych w ramach Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum
Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbidrki istniejgcych schodow w zakresie zelbetowej konstrukcji biegdéw
schodowych, spocznika i podestu wejsciowego oraz wykucie otworu drzwiowego po
wczesniejszym demontazu istniejgcego okna..

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” .
Wszystkie roboty rozbiorkowe nalezy wykonywac w taki sposdb, aby zapewni¢ maksymalny
odzysk materiatow nadajacych sie do ponownego wbudowania.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbioérki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrka istniejgcych schodéw w zakresie zelbetowej
konstrukcji biegow schodowych, spocznika i podestu wejsciowego mogg by¢ wykorzystane
tradycyjne narzedzia reczne i mechaniczne, jak podano ponizej, lub inne zaakceptowane przez
Inspektora:

- kilofy, kliny i mtoty,

- topaty i szufle, przecinaki stalowe, swidry,

- elektronarzedzia do ciecia stali, do ciecia betonu, pity tarczowe,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatléw z rozbiorki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Przed przystgpieniem do bezposrednich robét rozbidrkowych nalezy wykona¢ wszystkie
niezbedne zabezpieczenia, a w szczegolnosci ogrodzenie terenu, daszki zabezpieczajace,
wzmocnienie czesci budynku zagrazajacych runieciem itp.

Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywac z zachowaniem maksimum ostroznosci, doktadnie
przestrzegajac bezpieczenstwa pracy. Specjalnie ostroznie nalezy prowadzi¢ rozbiorke elementow
budynku przeznaczonego do odbudowy oraz nie naruszy¢ struktury nosnej zeber, tak aby mozna
byto wykona¢ na nich nowoprojektowang ptyte zelbetowa.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej,
Inspektor moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony
przewidziany odzysk materiatéw.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w ST lub
przez Inzyniera.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone przez Inwestora lub wskazane przez Inzyniera.
Elementy i materiaty, nadajace sie do powtdérnego wykorzystania stajg sie wtasnoscig Inwestora,
pozostate Wykonawca powinien usuna¢ z terenu budowy bez wzgledu na odlegtos¢ transportu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogoélne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2 Kontrola jakosci roboét rozbiorkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdérnego
wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot rozbidrkowych jest 1 m3 rozebranej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot rozbiérkowych bez wzgledu na odlegtos$¢ transportu, obejmuje:
- roboty przygotowawcze /daszki zabezpieczajace, kryte rynny zsypowe do gruzu/
- Wwyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
- rozebranie wyznaczonych elementéw, przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu
ponownego ewentualnego wbudowania oraz utozenie w stosy na placu budowy,
- zatadunek i wywiezienie materiatdw nie nadajacych sie do ponownego wbudowania,
- uporzadkowanie terenu rozbidrki

Koszty utylizacji ponosi Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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SST- 02.00.00. WYKOPY I ROBOTY ZIEMNE CPV 45211000
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sga wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopdw z transportem urobku lub na odktad, w ramach Przebudowy strefy
wejscia gtdbwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w SST-00.00.00 pkt 1.5.

2. Materialy (grunty)

2.1. Zasady wykorzystania gruntéow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do budowy nasypdw. Grunty przydatne do budowy nasypow mogq by¢
wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za
zezwoleniem Inspektora.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania i ustalenia
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST-00.00.00 pkt 3.

3.2. Sprzet do rob6t ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéow (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
-sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.),

- drobny sprzet do wykonywania recznie wykopodw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania i ustalenia
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w SST-00.00.00. pkt 4.

4.2. Transport gruntéw

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju
gruntu (materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu.
Wydajnos¢ srodkdéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 5.
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5.2. Doktadnos¢é wykonania wykopow i skarp

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z
danymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych

w nawigzaniu do badan geologicznych.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalne nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinny przekraczac
10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

Stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

5.3. Odwodnienia pasa roboét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w
dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykonacd
urzadzenia, ktore zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robdt
ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST-00.00.00. pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow
Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST.
W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na:

a) odspajanie gruntdw w sposdb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu,
d) doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),

7. OBMIAR ROBOT
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-00.00.00. pkt 7.
Jednostka obmiarowg jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00. pkt 8.
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-00.00.00. pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 wykopow obejmuje:
- prace pomiarowe, obstuge geodezyjna i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- odspojenie, wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkfad,
- przemieszczenie, zatadunek i wytadunek,
- transport na odlegto$¢ do 15 km wraz z kosztami utylizacji,
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
- profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
- zageszczenie powierzchni wykopu ,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan geologicznych,
- rozplantowanie urobku na odktadzie, rekultywacje terenu,
- wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i
opis gruntow

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu
odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza
przez obcigzenie ptytg

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
Wykonanie i odbidr robot ziemnych dla drég szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.
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SST-03.00.00. STAL ZBROJENIOWA CPV 45262310
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia niesprezajacego betonu konstrukcyjnego w ramach
Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych
w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w  punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robot zwigzanych:
przygotowaniem zbrojenia

montazem zbrojenia

kontrolg jakosci robot i materiatow

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do
40 mm : A-0 (StOS), A-IIIN (B500SP)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w Specyfikacji SST-00.00.00. “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-
91/5-10042. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac nastepujace klasy

i gatunki stali : stal A-IIIN (RB500), A-I (St3SX-b), A-0 (St0S),

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie
zbrojarni. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do wykonania zbrojenia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z SST-00.00.00.
» Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.
Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
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Stal pokryta tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody.

5.2.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekraczac
4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek i wciggarek.
5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety krétsze od dtugosci
podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela 1.

Tabela 1- Wydtuzenia pretéow ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta Kat odgiecia
[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 1.5 15 2.0
16 0.5 1.5 15 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed
betonowaniem.
Koncowki drutéw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

Cmin>0 jezeli dg<32 mm; Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inspektora i odbiér wpisany do
dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. kaczenie pretéw za pomoca spawania

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéow:
czotowe, elektryczne, oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
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naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéow prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o srednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretdow o srednicy do 12
mm. Przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli podano w Specyfikacji SST-00.00.00.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
tabela nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekracza¢ 3%, réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczac
20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce.

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby
na tym precie,

- réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm , a réznice
w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania
zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretéw daL<6.0m 20 mm
(L - dtugosc¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
L . dlaL<0.5m 10 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do
po%%fenia(okresylonego w projekcie) da0.5m<L<1.5m 15 mm
daL>15m 20 mm
Usytuowanie pretéw
otulenie (zmniejszenie
. . <5mm
wymiaru w stosunku do wymagan
projektu)
odchylenie plusowe (h - jest dlah<05m 10 mm
catkowita gruboscig elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dlah>15m 20 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi a<0.05m 5 mm
rownolegtymi pretami (a - jest a<0.20m 10 mm
odlegtoscig projektowang pomiedzy a<040m 20 mm
powierzchniami przylegtych pretéow) a>040m 30 mm
gruboéc??uctl)qélzeenrlgk\c/)véz?I\?VCIJ!acleym b <0.25m. 10 mm
- S b < 0.50 m. 15 mm
punkcie zbrojenia (b — oznacza b<15m 20 mm
catkowitg grubos¢ lub szerokos¢ b> 1'5 m. 30 mm
elementu) ) )

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest tona (t) stali konstrukcyjnej, tj. taczna dlugos$¢ pretow
poszczegolnych srednic pomnozona przez ich ciezar jednostkowy ( t/mb).
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Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone stali konstrukcyjnej.
Cena obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

- oczyszczenie ternu robdt z odpaddw

- testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-80.H-04310. Prdéba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna prdba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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SST-04.01.00. BETON KONSTRUKCYINY CPV 45262310
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem elementéw Zzelbetowych, zbrojonych wiotkimi pretami, w ramach
Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych
w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementow
zelbetowych z betonu €C25/30 o wodoszczelnosci W6.
Zakres robot objetych przez Specyfikacje:

- przygotowanie mieszanki betonowej

- montaz deskowan

- betonowanie i zageszczanie

- pielegnhacja betonu.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm?3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony wtoknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna
wykorzysta¢ witdkna stalowe powlekane (miedziowane, cynowane lub ocynkowane) lub
niepowlekane.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za
ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora

2. MATERIALY

2.1 Drewno

Drewno tartaczne iglaste i tarcica iglasta stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiadac
wymaganiom norm.

2.2. Cement

Cement jest najwazniejszym skfadnikiem betonu i powinien posiadac¢ nastepujace wiasciwosci:
- wysokag wytrzymatosé, maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym, wydzielanie matej ilosci
ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego $rodowiska nalezy stosowac wytgcznie cement portlandzki (bez
dodatkdéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-88/B-3000.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach.
Kontrola cementu winna obejmowac:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgniesc
w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.3. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712.
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Powinno sktadac sie z elementdw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw
tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow,
pirytow gliniastych i sktadnikow organicznych.

Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania
mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni
dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac
niezbedne badania laboratoryjne.

2.3.1. Kruszywo grube

Do betonéw C25/30 nalezy stosowac wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartos$¢ pytow mineralnych do 1%
- zawartos$c¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,
- nasigkliwos$¢ do 1.2%
- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1%,
- zawartosc zwigzkow siarki do 0.1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30
w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodpornos¢ zwiru
badang zmodyfikowang metoda bezposrednia. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie
dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna
10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujacym:
oznaczenie skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,
oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-
oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigzac¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.3.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosi¢:
do 0.25 mm 14 do 19%; do 0.5 mm 33 do 48%; do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :
- zawartosc pytéw mineralnych do 1.5%
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1%,
- zwigzkdw siarki do 0.2%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi
by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym :

oznaczenie skifadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac¢ jak zawarto$c zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigzac¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikdéw badan
petnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.3. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny
utworzy¢ statg kompozycje granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych
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wilasciwosci zarowno $wiezego betonu (konsystencja, jednorodnos¢, urabialnos¢, zawartosc
powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymatos$¢, przepuszczalnosé, modut sprezystosci, skurcz).
Krzywa granulometryczna powinna zapewnic¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy
minimalnym zuzyciu cementu i wody. Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na uziarnienie piasku w
celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno skfadac
sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos$¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie
moze by¢ wieksza niz 5%.

Poszczegdlne frakcje nie moga zawierac uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci
przewyzszajgacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10%
catego sktadu frakcji.

Zaleca sie betony klasy C20/25 i wyzej wykonywac z kruszywem o uziarnieniu ustalonym
doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej.

2.4. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zapraw."

2.5. Dodatki i domieszki do betonu

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c
i wysokiej urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz $rodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton.
Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDIiM .
Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw
portlandzkich marki 35 i wyzszych.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego,
przeznaczonego dla realizacji robdt, zgodnie z zatozong technologig. Dokumentacja projektowa
zaleca stosowanie szalunkdéw systemowych i sklejki szalunkowej.

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom
Inspektora. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.

Silosy na cement muszg miec¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.
Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i
rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Objetos$¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia
betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sq dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki.
Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o
konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy, przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych.
Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie s$rodki,
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie.
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Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtosc
nie wiekszg od 10 m.

Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej, jej jednorodnos¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem
Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgacego opisanym wyzej
wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonczenie powierzchni betonowych

Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po
ukonczeniu robot.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu
deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta.

Wykonawca powinien zlikwidowa¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Nie sq dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych
powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez
Inspektora, skitadajacy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt,
natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowa¢ w miejscach przebiegu tych
linii (pionowych lub poziomych).

5.2. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg
konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ uktadu
oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt
ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych
warunkom Pn/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem Swiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc ich uzycia.
Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z
masy betonowej.

Mozna stosowac szalunki systemowe metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane.
Blachy uzyte do tych szalunkow winny miec¢ grubos¢ zapewniajaca im nieodksztatcalnosc. by
$rub i nitow powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taqczace powinny zapewnic¢ potgczenie szalunkow i mozliwos¢ ich
usuniecia bez zniszczen betonu.

Sruby, prety, sciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposob, aby ich czes¢
pozostajaca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory
po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawa cementowq 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji
nalezy usuwac wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od
zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete pod katem 45 stopni za pomocq listwy
trojkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej
konstrukcji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana
w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza
od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $Scisle wediug Rysunkdéw, przed wypetnieniem masq
betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwosc¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.

Prawidtowos$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora.
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Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu
budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktore w zadnym przypadku nie powinno
ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie
zlewane woda.

5.3. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.3.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig. Rozpoczecie robot
betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inspektora
dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé
rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na ten
temat wpisu do dziennika budowy.

5.3.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi,

w ptytach, mieszanke betonowg uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W
ptytach o grubosci >12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac wibratory wgtebne. Do
wyrownywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (faty wibracyjne). Celem
ograniczenia wptywow skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catq jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego.

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.4. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i inng wodga. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po
12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie
bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt
z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sq stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatos$ci manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.5. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.
Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inspektora.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zagtebien w konstrukcjach
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
elementéw obcigzaja catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez
innych wykonawcow).
Usterki wykonania
Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane
1cm otulenia zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:

podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktérej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5%
powierzchni odpowiedniej Sciany.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji SST- 00.00.00.

6.1 Deskowania

Wymagania szczego6towe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami
wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchyiki te podane sg
w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane witasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatow i
mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Inspektorowi:

a) probki materiatow, ktore ma zamiar stosowac¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosg,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
C) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie

dodatkdéw i domieszek, ktére zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki
betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub
metody Ve-Be [s],

d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki probnych badan wytrzymatoséci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na
probkach w ksztatcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

6.2.2. Wytrzymaltosc i trwalo$¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonow ich wytrzymatosci na Sciskanie, powinny
by¢ pobrane 2 serie préobek w ilo$ciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny
by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu, zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu, ptyty.
Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem
protokétu pobrania podpisanego przez obie strony.

Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokdtem pobrania winny byc¢
wyposazone w tabliczki z podpisami Inspektora i kierownika robdt, gwarantujacymi ich
autentycznosé.

Prébki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora przez
jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora w
obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej
roznym okresom twardnienia.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz
wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma
prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow lub
betonéw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-
06250: konsystencja mieszanki betonowej, zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie, nasigkliwos¢ betonu,odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
przepuszczalnos¢ wody przez beton.

6.3.2. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robdt spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez witasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikdw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
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6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robot

polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robédt, jakosci uzywanych

materiatdw i zgodnosci wykonywanych robdt z Rysunkami i obowigzujacymi normami.

Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie

roboty, ktdére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich

wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona.

Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajq przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokdtami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmga, pionem, niwelatorem
i porownanie z Rysunkami. Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne potaczen
i przez kontrole dociggniecia wszystkich srub w konstrukcji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, tatg

i porownanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmag, poziomicag, suwmiarkg
i porownani z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec i rakow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoélne zasady obmiaru robdt podano w SST-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét betonowych
Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- projektowanie mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- transport mieszanki betonowej,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- uktadanie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacja betonu, rozbidrka deskowan i rusztowan, oczyszczenie stanowiska pracy,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy dotyczace betonu
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznacz. zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.
BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie.
BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.
25



SST-04.02.00. BETON NIE-KONSTRUKCYINY CPV 45262350
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania robdét zwigzanych z
wykonaniem "chudego betonu” w ramach Przebudowy strefy wejscia gtéwnego do budynku
Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

Niniejsze Specyfikacje dotyczace betonu, jego sktadnikdéw: cementu, kruszywa, wody oraz
domieszek i dodatkow sg zgodne z norma PN-88/B-06250.

Pozostate uwagi jak w punkcie SST-04.01.00.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Beton podktadowy pod fundamenty i jako podktady pod posadzki klasy C8/10.

2. MATERIALY

Jak w punkcie Specyfikacji SST-04.01.00. z uwagami:

- do pkt Kruszywo grube

Do betonu klasy < B25 mozna stosowac zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betonu” dla marki
minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych (skat osadowych - weglowe, piaskowce,
krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach dopuszcza sie grudki gliny w
ilosci 0.5 %.

Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje sie dodatkéw i domieszek.

3. SPRZET
Jak w punkcie 3 Specyfikacji SST-04.01.00.

4. TRANSPORT
Jak w punkcie 4 Specyfikacji SST-04.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji SST-04.01.00.
Wytwarzanie betonu.
- zawartosc piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%
- minimalna ilo$¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3
- mrozoodpornos$¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50

Zalecenia ogdlne
. dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

Zalecenia dotyczace betonowania elementow.
. nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
- przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne
- rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpi¢ po 3 dniach

Usterki wykonania
. dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm
. dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
- wymiary w planie £ 5 cm
- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm
- ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu £ 2 cm
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 SST-04.01.00. z uwagami:

- do betonu stosowac zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do
0,25 mm.

- Ilo$¢ cementu na 1m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.
- beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalnos¢ wody.

7. OBMIAR ROBOT
Jak w punkcie 7 Specyfikacji SST-04.01.00.

8. PODSTAWA ODBIORU
Jak w punkcie 8 Specyfikacji SST-04.01.00. oraz pkt 6

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Jak w punkcie 9 Specyfikacji SST-04.01.00.

PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w punkcie 10 Specyfikacji SST-04.01.00.
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SST-05.01.00. IZOLACJA CIENKA ELEMENTOW BETONOWYCH CPV 45261410
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wykonywaniem izolacji czesci konstrukcji stykajacych sie z gruntem w ramach Przebudowy strefy
wejscia gtdbwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem izolacji na elementach konstrukcji stykajacych sie z gruntem zasypowym, na
ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

- powioka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania , stosowana jako izolacja
na rozpuszczalnikach wodnych oraz bez rozpuszczalnikdédw organicznych.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot
oraz za ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Izolacja powinna: wykazywac przyczepnos¢ do podtoza.

2. MATERIALY

Dysperbit, Izoplast , Abizol R+P Iub inne materiaty o podobnych wiasciwosciach,
posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Materiaty muszg uzyskac aprobate Inspektora.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do uktadania izolacji musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
Do naktadania poszczegdlnych warstw izolacji stuzg pedzle lub szczotki.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania warstw
ochronnych powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT 5.1 Izolacja bezszwowa

Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco. Powtoke uktadang na
gorgco podgrzewa sie do odpowiedniej temperatury [np. 180° C dla asfaltow i 100°C dla
smoty] w specjalnym kotle i nastepnie pedzlami nanosi sie na przygotowang powierzchnie,
wg pkt 5.2., warstwe grubosci 1-2 mm. Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa - warstwe
gorng mozna uktadac dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolnej.

Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej, ktéra nanosi sie na
powierzchnie twardym pedzlem lub szczotka. W ten sposdb naktada sie jedna warstwe,
jako powtoke gruntujaca lub tez dwie, trzy jako izolacje na szorstkich podtozach .

5.2. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp. Przed
naktfadaniem powtloki izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zosta¢ doktadnie
oczyszczona. Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze by¢ gruntowany.

5.3. Sposob wykonania izolacji

5.3.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadzac na podktadzie wytacznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty
natryskowe do gruntowania nie moga by¢ stosowane. Jezeli producent dopuszcza réwniez
inng metode aplikacji za zgoda Inzyniera mozna jej uzyc.
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Gruntowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5 © C i ponizej 35 OC.

5.3.2. Izolacja wodoochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym
wyschnieciu powierzchni betonowej po gruntowaniu.

Dysperbit, lub poréwnywalny $rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha
w ciggu 48 godz. pozostawiajac na podtozu btone bitumiczna silnie do niego przywarta.W
porze chtodnej Dysperbit lub poréwnywalny srodek, nalezy przed rozpoczeciem ukfadania
izolacji doprowadzi¢ do temp. + 18 OC w ktérej daje sie on tatwo rozprowadzac przy pomocy
gestej szczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji SST-00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z
warunkami okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika
budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych nalezy stwierdzic¢ ich jako$¢ w formie
protokotdéw odbioru robdt lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujqce prace:

. przygotowanie powierzchni do gruntowania
. zagruntowanie powierzchni
. potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
0Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robdt izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatow,
przygotowanie powierzchni do gruntowania,
zagruntowanie powierzchni
potozenie warstwy podktadowej wodoodpornej
potozenie warstwy nawierzchniowej wodoodpornej
wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacjg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania techniczne
PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.
Instrukcja producenta.
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SST-05.02.00. IZOLACJE TERMOZGRZEWALNE CPV 45261420
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych poziomych w ramach Przebudowy strefy
wejscia gtdbwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. 2Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wyko-
naniem izolacji poziomej taw i Scian fundamentowych z papy podktadowej termozgrzewalnej oraz
izolacji poziomej, schoddéw i spocznikéw z dwdch warstw mikrozaprawy uszczelniajacej aplikowa-
nej na uprzednio przygotowane podioze

1.4. Okreslenia podstawowe
Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem Ilub na
konstrukcji obiektu dla niedopuszczenia wody do konstrukcji.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz za
ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

Izolacja pozioma wykonywana pomiedzy nawierzchnig a konstrukcjg obiektu powinna:
zapobiegac¢ przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukcji,

zapobiegac tworzeniu sie znacznych ci$nien pary wodnej pod nawierzchnig,

wykazywac przyczepnos¢ do podioza i kolejnych warstw przewidziang przez zastosowang
technologie.

2. MATERIALY

2.1. Papy termozgrzewalne , papy asfaltowe tradycyjne.

Materiat samoprzylepny dostepny na rynku, posiadajacy aktualne $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania, aprobate techniczna albo certyfikat zgodnosci z Polskg Norma, wydany przez
Instytut Badawczy.

Parametry techniczne:Grubos¢ -4.2/4.0 mm

Wktadka - siatka szklana - opcjonalnie [+ folia aluminiowa], Ciezar wktadki > 200 g/m?
Warstwy nosne- bitum oksydowany, Powierzchnia goérna -lupek naturalny/talk

Zrywalnos¢ - wzdtuz ,w poprzek ,na skos >1000 N

Rozcigagliwos¢ - wzdtuz ,w poprzek ,na skos >2 %, Odpornosc¢ na wysokie temperatury +700 °C
Zachowanie elastycznosci w niskich temperaturach -/+ 0.0 °C, Odpornos¢ na starzenie wg UEAtc
Odpornos$¢ na rozprzestrzeniajacy sie ogien i ciepto wg DIN 4102 i PN -B-02872

Opakowanie -rolki po 5 m 2 =30 rolek na palecie

Aprobata techniczna ITB -AT -15-4574/2000

Certyfikat PCBC Nr B/32/379/2000 -Uprawniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem
bezpieczenstwa ,B”

Dopuszcza sie stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadajacych wymagane certyfikaty
dopuszczajace do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez Inspektora .

3. SPRZET

Watki zgbkowane, noze tapicerskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z miekkim
wtosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na
stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy gorgcego
powietrza, palniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywac sie
tak,aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogoélne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Izolacje mozna uktadac nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania podtoza.
Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w
czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5 °Ci < od 35 °C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos$¢ powietrza,
roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne
dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5+10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez
24 godziny w temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowac
narzedzi i materiatéw.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowac¢ zadnych materiatow sypkich i pylacych.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej
0 3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza
powinna by¢ <85%

Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i
wzmacniajgcego powinna by¢ >0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

5.2. Przygotowanie podioza
Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i
zattuszczen. Zattuszczenia nalezy usungc¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta
materiatu hydroizolacyjnego.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastepujgce zasady :

- nalezy gruntowac podfoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,
Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle
srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchiong¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata
powitoka z warstewki asfaltu, ilos¢ ta zwykle nie przekracza 0.3 I/m?
Nalezy zagruntowac¢ kazdorazowo tylko taka powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu
najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowac powierzchni "na zapas" z uwagi
na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczy¢
zagruntowang powierzchnie aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu.
Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia uktadania izolacji nie powinno uptynac¢ wiecej niz 24 godz.
Srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do érodkéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych)
Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to
sprawdzic¢ przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni sucha, czystg dtonig (nie zattuszczong lub
zakurzong) gdy dton nie przykleja sie i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwdr gruntujacy jest juz
dostatecznie suchy.
Czas schniecia roztwordw gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych
rozpuszczalnikow i warunkow wysychania w wiekszosci przypadkéw wynosi on 15 do 120 minut.
W pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych, przy
wpustach odwodnienia, saczkach, stupkach poreczy oraz dylatacjach.
Do gruntowania podioza na dalszej powierzchni mozna przystgpi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej
wymienionych szczegdlnych miejscach
5.3. Przygotowanie i sprawdzenie materialéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze
Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet
pomocniczy i nastepujace narzedzia :
-noze tapicerskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szerokosci min. 20 cm i
dtugosci min 3,0 m, listwa drewniana, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na
stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje
szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ 1+2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Izolacji nie wolno uktada¢ na mokrej
powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie skontrolowac czy na
powierzchni nie ma zanieczyszczen.
Kalkulujac ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjac¢ co najmniej 15% wiecej izolacji niz
istniejgca powierzchnia.
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Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o
30C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
powinna by¢ <85%

Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i
wzmacniajgcego powinna by¢ > 0°C ,a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot i materiatow

Kontroli jakosci wykonania podlega :

-sprawdzenie potaczen na stykach

-sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacjg, $wiadczace o ztym wykonaniu.
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta -
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci, zamieszczonym na opakowaniu.
Materiaty dostarczone na budowe bez w/w dokumentow nie moga by¢ wbudowane.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robdt izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanych robot obejmuje:
- dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe,
- naprawe, oczyszczenie oraz wtasciwe przygotowanie powierzchni betonowej ,
- zagruntowanie podtoza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji primerem ,
- ufozenie witasciwej izolacji ,
- zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robét
wykonanie badan i testdw zgodnie ze Specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".
Wytyczne producenta
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SST-06.01.00. KONSTRUKCIE STALOWE CPV 45223210
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji ze
stali ksztattowej w ramach Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum
Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji stalowych z belek dwuteowych, profili gorgco-walcowanych HEB,
balustrad skrajnych i posrednich z ptaskownikéw stalowych (przekréj ztozony z ptaskownika
12x100mm i 10x45mm) i obejmujg roboty zwigzane z obrobka elementow i ich potaczeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania
projektowanego obiektu

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjami
oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg
Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-EN-10052:2002.
Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodq
Inspektora, jesli posiadajg Aprobate Techniczng .
Stal dostarczana na budowe powinna:
- miec¢ wybite znaki cechowania na profilach lub na przywieszkach metalowych;
- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
dla walcéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
dla ceownikow PN-86/H-93403,
dla zetownikéw PN-55/H-93405
dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Ksztattowniki i blachy ze stali S235 JR, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe —
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg_Projektowg pod wzgledem gatunkoéw, asortymentow
i witasnosci.

2.3. ktaczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433,

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
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taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposdéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne
asortymenty.

Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i
ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektrowi do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i sktadowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach.

Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie elementoéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementdéw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji
Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich
gatunkow stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla
elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢
oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy
wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi,
ktére podlegac beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyrownywac i stepic¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez
obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastepnych operacjach
spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po
cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla,
grotu, naciekow i rozpryskdéw materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, zgodnie z opisem i zestawieniem w projekcie
konstrukgcji.

5.3. Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura
otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0
OC, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 OC. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos$¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze
niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin
nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegow elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeline i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obréobke spoin mozna
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wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng obréobke mechaniczng pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitdw tj. biatych krysztatow $wiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng
ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewnic¢ utrzymanie
okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas
spawania nie mogg przekraczac¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sq
rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac¢ 15 %
grubosci spawanych elementow.

5.4. Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy

5.4.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej.. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 50C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego jg spawacza jego marka. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na
ogledzinach. Powtoke antykorozyjng nalezy wykonac¢ zgodnie z SST-04.02.00.

5.5. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do
zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki:

w rozstawie szeregow pali lub jarzm £5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej =5 % wysokosci jarzm,lecz nie wiecej
niz 5 cm, w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu 5 cm.

5.6. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakazac¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiardéw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obroébki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 tona wykonanych konstrukcji stalowych i 1 m zamontowanych
balustrad.

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogdlne odbioru roboét podano w Specyfikacji Technicznej SST-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji i 1 m balustrady obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatow

przygotowanie konstrukcji stalowej

pasowanie

montaz i demontaz rusztowan

wstepny montaz

montaz konstrukcji stalowej

naprawa uszkodzen

odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 $ruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. WtasnoSci mechaniczne $rub i wkretéw.
PN-82/M-82054/09 SrL[by, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokgtnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.

PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
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SST-06.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI
MALARSKIMI CPV 45442200

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym stalowych elementdéw konstrukcyjnych w ramach Przebudowy
strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych ze stali
profilowanej (ksztattowej) i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

- kontrole jakosci wykonanych robdt.

Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznej zelaza ze $rodowiskiem korozyjnym

Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed
korozjg wiecej niz jedng warstwag powtoki malarskiej.

Warstwa powtoki - dajaca sie wyrdznic¢ czes¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong
funkcje w ochronie antykorozyjnej.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji SST-00.00.00 "Wymagania
ogolne".

2. MATERIALY

Zgodnie z projektami budowlanym konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie i
przeciwogniowo w postaci zestawu malarskiego z farb peczniejagcych wg wybranego systemu
do zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpozarowego, nanoszonego natryskowo.
Odpornos¢ ogniowa nosnych elementéw stalowych nie moze by¢ mniejsza niz R60.

Grubos$c¢ kazdej warstwy farby antykorozyjnej nie powinna by¢ mniejsza od 80m

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu
termicznego natrysku gazowego, Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich mogg
by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewnic¢ ciggto$¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajnos$c¢ nie nizszg niz 5
m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg byc¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatdow lub wyrobdw przewidzianych do zastosowania podczas
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub
powstania uszkodzen.
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5.1.

5.2,

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdét podano w Specyfikacji SST-00.00.00.
Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego
przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inspektora programu.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco
prowadzi¢ dokumentacje prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane
nastepujace informacje:

- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

- wilgotnos¢ i temperatura podtoza

- masa poszczegolnych sktadnikdw materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni
grubos$¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odtluszczania powierzchni
stosowac benzyne ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna byc¢
wolna od smardw, olejow. Nie wolno pozostawiac ttustych plam na powierzchni konstrukcji,
Z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-s$ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie
musi zapewni¢ catkowite usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac¢ réwnomierne
schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznac¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrdbce nie
bedzie zmieniata odcienia i bedzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych
potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub
miekkg zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie
pokrycia oczyszczonej powierzchni warstwg metalizacyjng w ciqgu 2 godzin, powierzchnie
nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych uktadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmag
samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm od przysziej spoiny.

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym
powietrzem, a nastepnie umy¢ benzyng ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu,
zanieczyszczen.

5.2.2. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metodg natryskowa, Scisle
z wytycznymi opracowanymi przez Producenta wyrobow malarskich.

5.2.3. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po
50 mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w
wytworni nalezy wykonac¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w dokumentacji technicznej, nastepnie wykona¢ odpowiednie powtoki.
Warstwe farby podkiadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie Scisle wg zalecen
producenta-kolejne warstwy

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie
itp. powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu,
naniesieniu powtfoki warstw podktadowych i warstw nawierzchniowych. Wytworca musi
zapewnic Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.
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Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich
warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 OC do +40 ©OC, przy wilgotnosci
nizszej niz 85%, a jednoczes$nie w temperaturze wyzszej o 39C od temperatury punktu rosy

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest
wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i
p6znych popotudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowac¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robdt podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakosci wykonanych robdt i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego.

Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:
- do zmywania i odtltuszczania powierzchni
- do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji
- do metalizowania
- do malowania
Kontrola materiatdw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich
zgodnosci z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i Swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
Kontrole materiatdw uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie
obrébki strumieniowo-Sciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na
sprawdzeniu: rodzaju uzywanego Scierniwa,
pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach
zaokraglonych,
zawartosci pytow i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm uziarnienia.
Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:
- rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z Rysunkami
- parametrow materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi
- atestow na materiaty
- braku osadu nie dajacego sie rozprowadzic¢
- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania
i rodzaju uzywanej farby.

Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich
podanych w p. 5 niniejszej Specyfikacji .
Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

Kontrola sprawdzenia stosowania zalecei producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta
wyrobow malarskich przy wykonywaniu powtok zabezpieczajacych.

Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/
i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajq nastepujace roboty:

- zmycie i odtluszczenie powierzchni

- przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

- nafozenie warstwy metalizacyjnej

- szpachlowanie szczelin

- dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementéw

- natozenie warstwy nawierzchniowej

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepujg zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz
czy ostre krawedzie sgq wyokraglone promieniem 2 mm.
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Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone
Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy swietle
dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

- powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje
widocznych porow, peknie¢, pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

- powtoka ma grubos¢ 150 pm z tolerancjg -10%, +20%. Pomiary nalezy wykonacd
ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyjac srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytow

na badanej powierzchni, z tym Ze poszczegdlne odczyty winny miescic¢ sie w granicach

tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomoca ostro

zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacinajgc kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powifoka

natryskana musi by¢ przecieta do podtfoza.

Przyczepnos¢ uznaje sie za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami

mniejszymi niz 5 mm?2. Powtoke uznaje sie za ztg gdy odrywa sie catymi kawatkami o

powierzchni ok. 10 mm?2. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usung¢

catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zadang grubosc.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukcji stalowych zabezpieczonych powtokami
malarskimi lub 1 m2 powierzchni w rozwinieciu.

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostalty wykonane zgodnie z Specyfikacjq,
Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t / 1m2 konstrukcji stalowych obejmuje:
- prace przygotowawcze powierzchni stalowych

- naktadanie powtok malarskich podktadowych

- wykonanie warstw nawierzchniowych

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

- wykonanie napraw i uzupetnien

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i oznaczenie warunkdw eksploatacji

wyrobow metalowych zabezpieczanych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogodlne.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepkosé
umowna).

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubosci powtok.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosci miedzy warstwowej.

PN-83/C-81545Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.
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SST- 07.00.00. PODLOGI I POSADZKI CPV 45432100
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem poditdég i posadzek - oktadzin stopni i spocznikdw w ramach
Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w
Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z wyko-
naniem oktadzin stopni i spocznikdw z szarego granitu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowa podtogi utozong na konstrukcji podtogowej lub
trwale z nig potaczong za pomoca klejow lub zamocowania mechanicznego.

Podloze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .

Podloga -stanowi wierzchnia warstwe uzytkowg

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za
ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Oktadzin stopni i spocznikdw zaprojektowane sg z szarego granitu o gestosci materiatu min. 2900
kg/m3 w formie monolitycznych, frezowanych blokdw kamiennych. Lico kamienia fakturowane w
celu zapewnienia odpowiedniego stopnia antyposlizgowosci (antyposlizg R11/R10V5).
Nasigkliwos¢ kamienia w stanie suchym ponizej 0,20%. Spoinowanie spoing wodoodporng

w kolorze szarym

3. SPRZET

W zaleznos$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w
pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow
poszczegolnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw pokrycia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez
producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania podlog i posadzek

Konstrukcje podiég na podtozu betonowym:
konstrukcja podtég uktadanych na podtozu betonowym, utozonym na gruncie powinna zapewnic
ochrone przed wilgocig gruntowg oraz wymaganag izolacyjnosc¢ cieplna.
Konstrukcje podiég w pomieszczeniach mokrych
- w konstrukcjach podtdg w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowac¢ materiaty, ktére
zapewniajg odpowiednig szczelnos$¢ ; w szczegolnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na
wode, a posadzka wykonana szczelnie
- W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji
odwadniajacych, powinny by¢ zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje
wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki $ciekowej.
Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej powinien
wynosi¢: a/ w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogélnym = 1%

b/ w obiektach budownictwa przemystowego = 1,5%
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- izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokos$¢ co najmniej 10 cm oraz
potaczona z urzadzeniem odptywowym w taki sposob, aby woda gromadzaca sie na niej sptywata
do kanalizacji.

Dylatacje w konstrukcjach poditég

W konstrukcjach podtdg powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i
przeciwskurczowe.

Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowaé¢ w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w
miejscach, w ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wptywu rozszerzalnosci
cieplnej i pecznienia materiatow

Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi od innych

elementéw konstrukcji budynku ($cian, stupdw, schoddw itp.) lub oddzielenia konstrukcji podtogi
od podtoza albo posadzki od podktadu.

Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjna.

Szczeliny izolacyjne powinny wystepowaé w miejscach zmiany grubosci podktadu

oraz w miejscach styku réznych konstrukcji podtdg

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé w podktadach z zaprawy cementowej lub betonu.
Powinny one dzieli¢ powierzchnig podtogi na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m?, przy
dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m.

Szczeliny przeciwskurczowe w podkiadzie cementowym powinny by¢ wykonane jako naciecia o
gtebokosci rownej 1/3+1/2 grubosci podktadu

5.2. Wykonywanie podkiadéw

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢
wymagang wytrzymatosc i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji
cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.
Podtoze, na ktorym wykonuje sie podkiad zwigzany (np. w postaci warstwy wyréwnawczej lub
odcigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach
Szczeliny przeciwskurczowe powinny byc¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1
Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki $ciekowej, podktad powinien by¢
wykonany ze spadkiem
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilos¢
cementu w podktadach cementowych nie powinien by¢ wieksza niz 400 kg/m?3
Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem powierzchni. Przy
zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub nakfadania drobnoziarnistej
zaprawy.
Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg powierzchnie poziomg lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fata,
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez
naciecie brzeszczotem packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin
skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m, a w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli
w projekcie nie ustalono inaczej.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Posadzki z granitu

Posadzki z granitu nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ konstrukcje
podtogi, wytrzymatos¢ podktadu rodzaj i gatunek ptyt, a w odniesieniu do posadzek o
wiasciwosciach chemoodpornych - wymagane materiaty do taczenia i spoinowania ptytek oraz do
wykonania izolacji chemoodpornej, jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien
tez okresli¢ wielko$¢ spadow posadzki, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin
dylatacyjnych.
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Posadzki z granitu uktada¢ zgodnie z projektem.

Do wykonywania posadzek z ptyt granitowych mozna przystgpi¢ dopiero po zakoriczeniu robét
budowlanych stanu surowego oraz robdt instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji
W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na
linii wododziatu

Spoiny miedzy ptytami granitowymi powinny miec¢ szerokos$¢ umozliwiajgcg doktadne wypetnienie
tj. praktycznie 1-2 mm. Szeroko$¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.
Spoiny powinny przebiegac¢ prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie
powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptyt. Przed
spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona wodga. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz
przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna byc¢ na catej powierzchni $cisle potaczona z podktadem.

Posadzke z ptyt granitowych nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach budynku
okapnikiem z szarego granitu.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usunaé
niezwtocznie w czasie uktadania ptytek

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym
pochyleniu (spadku). Nierownosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowa tatg
a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 5 mm na catej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia
posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz £ 5 mm
na catej dtugosci i szerokosci posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbidér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbidér materiatdow powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych, zgodnie
z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie

6.2. Odbiory miedzyfazowe

6.2.1 Odbioér warstw izolacji przeciwwilgociowych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbioér powinien obejmowac:
a/ sprawdzenie materiatow
b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie spadkdw podtoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych
d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury
wpusty podtogowe itp.
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji

6.2.2. Odbior podkiadu

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatéw

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest
wymagana

c/ sprawdzenie w czasie wykonania podkfadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przekiuwania z dokt. do 1 mm

d/ sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

e/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z dokt. do 1 mm
f/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementow dodatkowych (wpustow
podtogowych, ptaskownikow lub katownikdéw wzmacniajgcych potaczenia posadzek, dzielagcych
je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny

g/ sprawdzenie prawidtowosci wyk. szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych
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Odbior koncowy robét podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg powinno by¢ przeprowadzone przez
porownanie wykonanej podtogi z projektem technicznym na podstawie ogledzin oraz pomiaru
posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotéw odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych)
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie protokotow odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez
posadzke petnych wtasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbiér posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowgq

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek $ciekowych, wktadek dylatacyjnych
itp. badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych oktadzin oraz 1m okapnika.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 oktadzin z ptyt granitowych obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

zagruntowanie podfoza

wykonanie podtdg i posadzek

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

Cena wykonania 1 m okapnika z szarego granitu obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatéw

- wykonanie okapnika

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i
lastrykowych .Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentéw
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SST-08.00.00. STOLARKA/SLUSARKA DRZWIOWA
CPV 45421100-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z osadzeniem S$lusarki drzwiowej w ramach Przebudowy strefy wejscia gtéwnego do
budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.

1.2. 2Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
osadzeniem $lusarki drzwiowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka i $lusarska okienna, drzwiowa.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za
ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie:

$lusarka drzwiowa- projektuje sie $lusarke drzwiowg wykonang z termoizolowanych profili alu-
miniowych. Malowanie RAL wg istniejacej (bordowej) stolarki okiennej PCV. Dla drzwi zewnetrz-
nych Rw>35 dB, Uw<0,9 W/m2K, g=50%, szczelno$¢ na wode opadowag klasa 8A, szczelnos¢ na
infiltracje powietrza a<0,3. Wymagania p-poz jak dla drzwi ewakuacyjnych. Drzwi wyposazy¢

w zamki antywtamaniowe, samozamykacze i pochwyty pionowe. Gtéwne drzwi wejSciowe wspodt-
pracujgce z systemem domofonowym skomunikowanym z sekretariatem szkoty

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta $lusarki i aluminium.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania slusarki drzwiowej aluminiowej

Dokfadnos$¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robét murowych.
Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie
nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz
30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac za pomoca tacznikow zalecanych
przez producenta stolarki drzwiowej.

Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznica nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg
poliuretanowg

W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $cisle stosowac sie do zalecen
producenta, w szczegdlnosci stosowac zalecane kotwy i srodki uszczelniajace.

Slusarke drzwiowg montowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta lub zleci¢ wykonanie
specjalistycznej brygadzie dostawcy Slusarki.

Wykonawca $lusarki zobowigzany bedzie do wykonania projektu warsztatowego $lusarki i
uzgodnienia go z autorem projektu i systemodawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych

Przy odbiorze koncowym montazu Slusarki drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych materiatow
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i
otwieranie skrzydet stolarki i elementéw segmentowych, prawidlowe uszczelnienie miedzy osciezg
i oscieznicqg)

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobow.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne

z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznac za niezgodne z wymogami norm i kontraktu.

W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg

i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanej stolarki/$lusarki

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki /$lusarki drzwiowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze
- zakup i dostawe materiatow
- wykonanie i montaz $lusarki wraz z kompletem oku¢ i zamkdw
- uszczelnienie wraz z obrobka
- testy i pomiary zgodnie z pkt 6 SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”".

PN-ISO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji
budowlanych. Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 , Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji
budowlanych. Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdlne”

PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”

10.2. Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.
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SST-09.00.00. ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY CPV 43325000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem elementéw matej architektury oraz liternictwa - logo w
ramach Przebudowy strefy wejscia gtdwnego do budynku Panstwowego Liceum Sztuk Plastycznych
w Olsztynie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonaniem:

+ donice na zielen w formie stalowych bokséw o dopracowanym detalu w zakresie spoin i kra-
wedzi, catos¢ ocynkowana i malowana natryskowo RAL 7021, mocowanie pretami gwintowa-
nymil2mm (6 szt./donice) z nakretkg osadzanymi w ptycie zelbetowej na kotwy chemiczne.
Whnetrze donicy wyscielone geowldkning w kolorze czarnym i zasypane substratem ogrodo-
wym

« liternictwo - litery (PANSTWOWE LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH) przestrzenne z blachy
aluminiowej gr. 25mm. Wysokos$¢ liter h~25cm, kréj i technologia wykonania analogicznie do
istniejgcego napisu na elewacji Salonu Wystawienniczego

« ekspozytory zewnetrzne (przestawne) ze zbrojonego betonu architektonicznego w kolorze
biatym, oparcie na gruncie na poduszce keramzytowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Elementy matej architektury i liternictwo

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych roboét oraz za
ich zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2, MATERIALY

Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie ponizszych materiatow:
+ beton architektoniczny

+ elementy stalowe ocynkowane

+ blacha aluminiowa

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig wykonania i zaleceniami.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz elementow matej architektury oraz elementéw systemowych wykonac zgodnie z
dokumentacjg projektowgq i zaleceniami producentow systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI

Przy odbiorze koncowym nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru.
- Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdéw do stosowania w budownictwie uzytych materiatéw
- Sprawdzenie stanu technicznego
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Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z
wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznac za niezgodne z wymogami norm i kontraktu.

W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 szt/ 1 kpl dostarczonego i zamontowanego elementu

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 szt/ kpl obejmuje:
- roboty przygotowawcze
- zakup i dostawe materiatow
- montaz elementdw i ich zabezpieczenie
- testy i pomiary zgodnie z pkt 6 SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu
Beton architektoniczny PN-EN 206-1 i PN-B-06265.

10.2. Inne dokumenty
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
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