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SST- 00.00.00. WYMAGANIA OGÓLNE    CPV 45214000-0 

1. WSTĘP   

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania ogólne 
dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych przy realizacji zadania, p.n.: 
„Przebudowa strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych             
w Olsztynie”.  

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej  Specyfikacji Technicznej. 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą Przebudowa strefy wejścia głównego do 
budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 

Państwowego Liceum Plastycznego w Olsztynie, zgodnie z dokumentacją techniczną. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Obiekt budowlany  – budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi  
- obiekty małej architektury 
- budowla stanowiąca całość techniczno-użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami 
1.4.2. Obiekty kubaturowe – budynki  mieszkalne, użyteczności publicznej, szkoły 
1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, przeznaczony do 
ruchu pieszych oraz odpowiednio utwardzony 

1.4.3. Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdów związanych z 
dostępem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga transportowa, usuwana na 
zakończenie robót. 
1.4.4. Dziennik budowy – oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez Wykonawcę 
na placu budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym. 
1.4.5. Książka obmiarów - oznacza dziennik w którym wszystkie obmiary robót są zapisane, 
łącznie z objaśnieniami związanymi danymi. 
1.4.6. Kierownik budowy- osoba wyznaczona przez Wykonawcę robót, upoważniona do kierowania 
robotami, ponosząca ustawową odpowiedzialność za prowadzoną budowę. 
1.4.7. Objazd – celowo i właściwie przygotowana droga zapewniająca płynny ruch drogowy 
podczas wykonywania prac, zlikwidowana po ich zakończeniu. 
1.4.8. Podłoże - grunt rodzimy lub nasypowy, leżący pod nawierzchnią do głębokości 
przemarzania. 
1.4.9. Projektant – osoba lub firma będąca autorem dokumentacji projektowej. 
1.4.10. Wyrób budowlany- wyrób, w rozumieniu przepisów o badaniach i certyfikacji, wytworzony 
w celu wbudowania, wmontowania lub zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym, 
1.4.11. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o 
średnicy do 40 mm. 
1.4.12. Zbrojenie niesprężyste – zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej 
naprężeń w sposób czynny. 
1.4.13. Beton zwykły-beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, 
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków 
mineralnych i domieszek chemicznych. 
1.4.14. Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu 
1.4.15. Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzględniać zgodność    
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora. Wykonawca jest zobowiązany do 
przygotowania i przedstawienia metod przyjętych do wykonania głównych elementów robót. 

1.5.1. Rysunki Wykonawcy 

Wykonawca jest zobowiązany do przygotowania rysunków, które będą zatwierdzone przez Inspek-
tora i inne odpowiednie organy, tj. : 
- Projekt organizacji placu budowy, 
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- Rysunki tymczasowych dróg dojazdowych, 
- Rysunki tymczasowych rusztowań, 
- Rysunki elementów nośnych, 
- Rysunki powykonawcze oraz rysunki dodatkowe – dwie kopie, 
- Mapa w skali 1:500 zawierająca się w granicach budowy 
 
Rysunki powykonawcze: 

Wykonawca jest zobowiązany bezzwłocznie wykonać poprawki dokumentacji i rysunków 
otrzymanych od Inspektora zgodnie z modyfikacjami wykonanymi podczas Robót. Wykonawca 
powinien dostarczyć Inspektorowi Rysunki powykonawcze w czystej zrozumiałej formie w trzech 
kopiach dla każdej zamkniętej sekcji Robót, przekazanej do użytku, specjalistycznej firmie lub 
Inwestorowi, zgodnie z Polskimi Normami, nie później niż 14 dni przed ostatecznym odbiorem. 

1.5.2. Organizacja ruchu. 

Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego, w okresie trwania realizacji robót 
aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób 
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez 
Inspektora, tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice 
informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji 
robót. 
Koszt zabezpieczenia wewnętrznego terenu placu budowy nie podlega odrębnej 
zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. 

1.5.3. Ochrona środowiska 

Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy 
dotyczące ochrony środowiska naturalnego. 
 
Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wzgląd na: 
1) lokalizację baz, warsztatów. magazynów, składowisk ukopów i dróg dojazdowych, 
2) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 
- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 
- zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
- możliwością powstania pożaru. 

1.5.4. Ochrona przeciwpożarowa 

Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie 
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych.. mieszkalnych i 
magazynach oraz w maszynach i pojazdach. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i 
zabezpieczone przed dostępem osób „trzecich". Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie 
straty spowodowane pożarem wywołanym,  jako rezultat realizacji robót albo przez personel 
Wykonawcy. 

1.5.5. Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. 
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały aprobatę techniczną wydaną przez 
uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określającą brak szkodliwego oddziaływania tych 
materiałów na środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, mogą być użyte pod warunkiem 
przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli wymagają tego odpowiednie 
przepisy Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych 
organów administracji państwowej. 

1.5.6. Ochrona własności publicznej i prywatnej 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, 
takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych 
urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich 
lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 
instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 
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Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego 
rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych 
na terenie budowy i powiadomić Inżyniera i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. 
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi 
Inżyniera i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej 
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 
Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie, spowodowane przez jego działania, uszkodzenia 
instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych, wykazanych w dokumentach 
dostarczonych mu przez Zamawiającego. 

1.5.7. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 

Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie 
materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz 
co do przewozu nietypowych wagowo lub gabarytowo ładunków (estakada) i w sposób ciągły 
będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora. Pojazdy i ładunki powodujące 
nadmierne obciążenie osiowe nie będą dopuszczone na świeżo ukończony fragment budowy w 
obrębie terenu budowy i Wykonawca będzie odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób 
uszkodzonych. 

1.5.8. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i lokalne 
oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z Robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia Robót. 
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za 
wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub 
metod i w sposób ciągły będzie informować Inspektora o swoich działaniach, przedstawiając kopie 
zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 

2. MATERIAŁY 

2.1 Źródła uzyskania materiałów 

Na trzy tygodnie przed planowanym użyciem materiałów przeznaczonych do wbudowania, 
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania, zamawiania lub 
wydobywania materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz aprobaty 
techniczne i próbki do zatwierdzenia przez Inspektora. 
Zatwierdzenie partii materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały 
z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 
Wykonawca zobowiązany jest do udokumentowania Inspektorowi, że materiały uzyskane z 
dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji w czasie postępu robót. 

2.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione 
z    terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora. 
Jeśli Inspektor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót. niż te, dla których 
zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inspektora. 
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały. 
Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem za ich 
wykonanie. 

 2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów 

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one   potrzebne 
do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do 
robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora. 
Miejsca czasowego składowania materiałów będą zlokalizowane w obrębie terenu budowy w 
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych 
przez Wykonawcę. 

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów 

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i SST przewidują możliwość wariantowego 
zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora               
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o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli 
będzie to wymagane dla badań prowadzonych przez Inspektora. 
Zatwierdzone materiały alternatywne nie mogą być później zmieniane bez zgody Inspektora. 

3. SPRZĘT WYKONAWCY 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
 niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być 
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom 
zawartym w SST, PB lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robót, zaakceptowanym 
przez Inspektora. W przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być 
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora w terminie 
przewidzianym umową. 
 Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany               
w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska                   
i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
umowy, zostaną przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 

4. TRANSPORT 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu musi zapewniać, że roboty będą wykonane i zakończone zgodnie z 
Kontraktem. 
Pojazdy używane przez Wykonawcę na drogach publicznych muszą spełniać wymagania dotyczące 
przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń osi i innych.  
Wykonawca powinien utrzymywać wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do placu budowy  
w czystości. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową. 
wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w dokumentacji 
projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu 
robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny 
koszt. 
Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora nie zwalnia 
Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność. 
Decyzje Inspektora dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą 
oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w 
SST a także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzględni wyniki 
badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach 
materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające 
na rozważaną kwestię. 
Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich 
otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu 
ponosi Wykonawca. 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1 System Zapewnienia Jakości (SZJ) 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych 
materiałów oraz montowanych urządzeń i sprzętu. Powinien przedstawić, do aprobaty Inspektora, 
System Zapewnienia Jakości szczegółowo opisujący plan wykonania prac, techniczne, personalne i 
organizacyjne możliwości gwarantujące wykonanie prac zgodnie z dokumentacją projektową i 
wymaganiami SST, jak również instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inspektora. 
Program Zapewnienia Jakości powinien zawierać: 
Część główną opisującą: 
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- Organizację prac z uwzględnieniem metod i czasu trwania prac, 
- Zarządzanie ruchem na terenie budowy z uwzględnieniem tymczasowych znaków 
  drogowych, 
- Bezpieczeństwo i higienę pracy, 
- Kwalifikacje i doświadczenie każdego z pracujących zespołów, 
- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakość wykonywanych prac, 
- Metody i procedury przyjęte przez kontrolę jakości, 
 
Część szczegółową opisującą: 

- Właściwości dostarczonych i wbudowanych materiałów, dokumenty stwierdzające ich 
przydatność zgodnie z przeznaczeniem (atesty, świadectwa jakości, aprobaty techniczne, 
certyfikaty bezpieczeństwa itp.), 

- Parametry techniczne montowanego sprzętu i urządzeń oraz sposób kontroli sprawności ich 
działania 

- Metody zabezpieczenia załadunku przed utratą ich właściwości podczas transportu, 
- Metody postępowania z materiałami i robotami nie spełniającymi tych warunków. 

6.2. Zasady kontroli jakości robót 

Celem kontroli jakości jest osiągnięcie wymaganych standardów. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. 
Wykonawca powinien przeprowadzać pomiary i badania materiałów z częstotliwością 
zapewniającą, że roboty będą wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 
projektowej i SST. Wszystkie koszty związane z prowadzeniem testów ponosi Wykonawca. 

6.3. Pobieranie próbek 

Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek. 
opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 
prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Inspektor będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w testach. 

6.4. Badania i pomiary 

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 
W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w  SST, stosować 
można wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez Inspektora. 
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, 
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca 
przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora. 

6.5. Raporty z badań 

Wykonawca powinien przekazywać kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później 
jednak niż w terminach określonych w Systemie Zapewnienia Jakości. 
Wyniki badań będą przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora. 
 
6.6. Certyfikaty i deklaracje 

Inspektor może dopuścić do użycia, wbudowania, instalacji i montowania  tylko te materiały lub 
urządzenia i sprzęt, które posiadają: 
A. certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych 
przepisów i dokumentów technicznych, 
B. deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 
Polską Normą lub aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono 
Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt. l i które spełniają wymogi SST. 
C. dokumenty potwierdzające sprawność techniczną urządzeń i sprzętów. 
W przypadku materiałów które wymagają, zgodnie z Specyfikacją, powyższych dokumentów, 
każda partia dostarczonych materiałów powinna zawierać dokumenty które bezapelacyjnie 
potwierdzają ich pochodzenie. 
 
6.7. Dokumenty budowy 

( 1 ) Dziennik budowy 
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego                      
i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do końca okresu 
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gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi 
przepisami spoczywa na Wykonawcy. 
Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 
- datę przekazania Wykonawcy terenu budowy, 
- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
- przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w 
robotach. 
- uwagi i polecenia Inspektora, 
- daty zarządzenia przez Inspektora wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
- zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych 
  i ostatecznych odbiorów robót 
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Inspektora. 
- zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej. 
- dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie  
   wykonywania robót 
- dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z 
podaniem kto je przeprowadzał, 
- wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem kto je przeprowadzał. 
- inne istotne informacje o przebiegu robót. 
(2) Księga obmiarów 
Oznacza księgę zapisów wszystkich dokonanych obmiarów, wliczając w to wymiary, notatki, 
obliczenia szkice i rysunki niezbędne do określenia ilości i obmiaru tych robót. 
(3) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w punktach (1) - (2) następujące 
dokumenty: 
a). pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
b). protokoły przekazania terenu budowy, 
c). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy , 
d). protokoły odbioru robót, 
e). protokoły z narad i instrukcje Inspektora, 
f). korespondencję na budowie. 
(5) Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje wymóg jego 
natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy 
będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 

     7. OBMIAR ROBÓT 

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją 
projektową i SST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robót. 
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo 
wzdłuż linii osiowej. Jeśli SST właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej. objętości będą 
wyliczone w m3, jako długość pomnożona przez średni przekrój. 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane 
przez Inspektora. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli 
urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadać ważne 
świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w 
dobrym stanie, w całym okresie trwania robót. 
7.4. Czas i częstotliwość przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków robót,                    
a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
a). Przejęcie Robót i Etapów Robót, 
b). Świadectwo Wykonania, 
8.1. Przejęcie Robót i Etapów Robót. 
Roboty będą przejęte przez Zamawiającego kiedy: 
- roboty zostaną ukończone zgodnie z Kontraktem, 
- świadectwo przejęcia dla robót zostanie wystawione lub będzie się uważało, że zostało wystawione. 
Wykonawca będzie mógł wystąpić o Świadectwo Przejęcia za pomocą powiadomienia Inspektora 
nie wcześniej niż 14 dni przed tym, kiedy roboty będą w opinii Wykonawcy ukończone i gotowe do 
przejęcia. Jeżeli roboty podzielone są na etapy, to Wykonawca będzie mógł podobnie wystąpić o 
Świadectwo Przejęcia dla każdego Etapu. 
8.1.1. Dokumenty do Przejęcia Robót i Etapów Robót. 
Zamawiający określa formę Dokumentacji Protokołu Odbioru Ostatecznego. 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
1. dokumentację projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została 
sporządzona w trakcie realizacji umowy, 
2. recepty i ustalenia technologiczne, 
3. dziennik budowy i rejestry obmiarów (oryginały), 
4. deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z SST i PB, 
6. geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu, 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1 Ogólne przepisy 
Podstawą płatności będzie jednostka obmiarowa stosowana przez Wykonawcę opisana w 
Przedmiarze Robót. 
Podstawą płatności dla jednostek obmiarowych podanych jako ich suma, będzie cena lub kwota 
podana przez Wykonawcę w Przedmiarze Robót. 
Jednostka obmiarowa lub cena powinna zawierać wszystkie wymagania zakończenia Robót zgodnie 
ze standardami i normami jakości opisanymi w SST i Dokumentacji i powinna zawierać koszty badań. 
Cena jednostkowa lub ryczałtowa wykonania robót obejmuje: 

Koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym związane, 
Koszt użytych materiałów razem z kosztami kupna, przechowywania i możliwie najkrótszej drogi 
dostawy na miejsce budowy 
Koszt sprzętu razem z kosztami dodatkowymi, 
Koszty pośrednie, kalkulacja zysku i strat 
Podatki obliczone zgodnie z obowiązującym prawem 
Podatek VAT nie powinien być zawarty w cenie 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414). 
2. Zarządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w 
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r, poz. 29). 
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z późniejszymi 
zmianami). 
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SST-01.00.00 ROBOTY  ROZBIÓRKOWE   CPV 45110000 

1.  WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
rozbiórkowych w ramach Przebudowy strefy wejścia  głównego do budynku Państwowego Liceum 
Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie rozbiórki istniejących schodów w zakresie żelbetowej konstrukcji biegów 
schodowych, spocznika i podestu wejściowego oraz wykucie otworu drzwiowego po 
wcześniejszym demontażu istniejącego okna.. 

1.4. Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami 
oraz z definicjami podanymi w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” . 
 Wszystkie roboty rozbiórkowe należy wykonywać w taki sposób, aby zapewnić maksymalny 
odzysk materiałów nadających się do ponownego wbudowania. 

2. MATERIAŁY 

 Nie występują. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do rozbiórki 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką istniejących schodów w zakresie żelbetowej 
konstrukcji biegów schodowych, spocznika i podestu wejściowego mogą być wykorzystane  
tradycyjne narzędzia ręczne i mechaniczne, jak podano poniżej,  lub inne zaakceptowane przez 
Inspektora: 

- kilofy, kliny i młoty, 
- łopaty i szufle, przecinaki stalowe, świdry, 
- elektronarzędzia do cięcia stali, do cięcia betonu, piły tarczowe, 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport materiałów z rozbiórki 

 Materiał z rozbiórki można przewozić dowolnym środkiem transportu. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
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5.2. Wykonanie robót rozbiórkowych 

       Przed przystąpieniem do bezpośrednich robót rozbiórkowych należy wykonać wszystkie 
niezbędne zabezpieczenia, a w szczególności ogrodzenie terenu, daszki zabezpieczające, 
wzmocnienie części budynku zagrażających runięciem itp. 
Roboty rozbiórkowe należy wykonywać z zachowaniem maksimum ostrożności, dokładnie 
przestrzegając bezpieczeństwa pracy. Specjalnie ostrożnie należy prowadzić rozbiórkę elementów 
budynku przeznaczonego do odbudowy oraz nie naruszyć struktury nośnej żeber, tak aby można 
było wykonać na nich nowoprojektowaną płytę żelbetową. 
 Jeśli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiórkowej, 
Inspektor może polecić Wykonawcy sporządzenie takiej dokumentacji, w której zostanie określony 
przewidziany odzysk materiałów. 
 Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w ST lub 
przez Inżyniera. 
 Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez 
powodowania zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy, 
powinien on przewieźć je na miejsce określone przez Inwestora lub wskazane przez Inżyniera. 
Elementy i materiały, nadające się do powtórnego wykorzystania stają się własnością Inwestora, 
pozostałe Wykonawca powinien usunąć z terenu budowy bez względu na odległość transportu. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2  Kontrola jakości robót rozbiórkowych 

 Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót 
rozbiórkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego 
wykorzystania. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową  robót  rozbiórkowych jest 1 m3 rozebranej konstrukcji. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne”  pkt 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 Cena wykonania robót rozbiórkowych bez względu na odległość transportu, obejmuje: 
-   roboty przygotowawcze /daszki zabezpieczające, kryte rynny zsypowe do gruzu/ 
− wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiórki, 
− rozebranie wyznaczonych elementów, przesortowanie materiału uzyskanego z rozbiórki, w celu 

ponownego ewentualnego  wbudowania oraz ułożenie w stosy na placu budowy, 
− załadunek i wywiezienie materiałów nie nadających się do ponownego wbudowania,  
− uporządkowanie terenu rozbiórki 
 

Koszty utylizacji ponosi Wykonawca. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 Nie występują. 
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SST- 02.00.00. WYKOPY I ROBOTY ZIEMNE CPV 45211000 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące  
wykonania i odbioru wykopów  z transportem urobku  lub na odkład, w ramach Przebudowy strefy 
wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót określonych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót ziemnych. 

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST-00.00.00 pkt 1.5. 

2.    Materiały (grunty) 

2.1. Zasady wykorzystania gruntów 

 Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane 
w maksymalnym stopniu do budowy nasypów. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być 
wywiezione poza teren budowy tylko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za 
zezwoleniem Inspektora. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania i ustalenia 

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące sprzętu określono w SST-00.00.00 pkt 3. 

3.2. Sprzęt do robót ziemnych 

Wykonawca przystępujący do wykonania robót ziemnych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu do: 
- odspajania i wydobywania gruntów (narzędzia mechaniczne, młoty pneumatyczne, zrywarki, 
koparki, ładowarki, wiertarki mechaniczne itp.), 
- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntów (spycharki, zgarniarki, równiarki, 
urządzenia do hydromechanizacji itp.), 
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taśmociągi itp.), 
-sprzętu zagęszczającego (walce, ubijaki, płyty wibracyjne itp.), 
- drobny sprzęt do wykonywania ręcznie wykopów. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania i ustalenia 

Ogólne wymagania i ustalenia dotyczące transportu określono w SST-00.00.00. pkt 4. 

4.2. Transport gruntów 

Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do rodzaju 
gruntu (materiału), jego objętości, sposobu odspajania i załadunku oraz do odległości transportu. 
Wydajność środków transportowych powinna być ponadto dostosowana do wydajności sprzętu 
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiału). 
  

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 
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5.2. Dokładność wykonania wykopów i skarp 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy sprawdzić zgodność rzędnych terenu z 
danymi w projekcie. W tym celu należy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. 
W trakcie realizacji  wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych 
w nawiązaniu do badań geologicznych.   
  Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10% jego wartości 
wyrażonej tangensem kąta. Maksymalne nierówności na powierzchni skarp nie powinny przekraczać 
10 cm przy pomiarze łatą 3-metrową. 
Stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych czynników. 

5.3. Odwodnienia pasa robót ziemnych 

Niezależnie od budowy urządzeń, stanowiących elementy systemów odwadniających, ujętych w 
dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagają tego warunki terenowe, wykonać 
urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód gruntowych i opadowych poza obszar robót 
ziemnych tak, aby zabezpieczyć grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST-00.00.00.  pkt 6. 
6.2. Kontrola wykonania wykopów 
Sprawdzenie wykonania wykopów polega na kontrolowaniu zgodności 
z wymaganiami określonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. 
 W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na: 
a) odspajanie gruntów w sposób nie pogarszający ich właściwości, 
b) zapewnienie stateczności skarp, 
c) odwodnienie wykopów w czasie wykonywania robót i po ich zakończeniu, 
d) dokładność wykonania wykopów (usytuowanie i wykończenie), 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00.  pkt 7. 
 Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanego wykopu. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00.  pkt 8. 
Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST-00.00.00.  pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 Cena wykonania 1 m3 wykopów obejmuje: 

− prace pomiarowe, obsługę geodezyjną i roboty przygotowawcze, 
− oznakowanie robót, 
− odspojenie, wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkład, 
− przemieszczenie, załadunek i wyładunek, 
− transport na odległość do 15 km wraz z kosztami utylizacji, 
− odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania, 
− profilowanie dna wykopu, rowów, skarp, 
− zagęszczenie powierzchni wykopu , 
− przeprowadzenie pomiarów i badań geologicznych, 
− rozplantowanie urobku na odkładzie, rekultywację terenu, 
− wykonanie, a następnie rozebranie dróg dojazdowych. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i 
opis gruntów 

 PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntów 
3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarności biernej 
4. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i 

badania 
5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaźnika 

piaskowego 
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu 

odkształcenia nawierzchni podatnych i podłoża 
przez obciążenie płytą 

7. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu 

10.2. Inne dokumenty 

Wykonanie i odbiór robót ziemnych dla dróg szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978. 
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SST-03.00.00.      STAL ZBROJENIOWA CPV 45262310 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące  wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem zbrojenia niesprężającego betonu konstrukcyjnego w ramach 
Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych                        
w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji . 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych  w    punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą robót związanych: 
• przygotowaniem zbrojenia 
• montażem zbrojenia 
• kontrolą jakości robót i materiałów 

1.4. Określenia podstawowe 

Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o średnicy do 
40 mm : A-0 (StOS), A-IIIN (B500SP) 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz  
za ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji SST-00.00.00. ”Wymagania ogólne”. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Stal zbrojeniowa 

Pręty stalowe do zbrojenia betonu winny być zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-
91/S-10042. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna mieć atest hutniczy. 
Do zbrojenia betonu prętami wiotkimi należy stosować następujące klasy 
i gatunki stali : stal A-IIIN (RB500), A-I (St3SX-b), A-0 (St0S), 

3. SPRZĘT 

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urządzeniami stanowiącymi wyposażenie 
zbrojarni. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany przez Inspektora. 

4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny 
odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny. 
Materiały należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i 
zabezpieczyć    przed możliwością przesuwania się podczas transportu. 

 5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne w stosunku do prowadzonych robót zgodnie z SST-00.00.00. 
„ Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Przygotowanie zbrojenia. 

5.2.1. Czyszczenie prętów 
W przypadku skorodowania prętów zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczającym  
wymagania punktu 5.3.1. należy przeprowadzić ich czyszczenie. Rozumie się że zanieczyszczenia 
powstały w okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania. 
Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami należy czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcz. 
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 



16 

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie lub też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone 
odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

 5.2.2. Prostowanie prętów 

Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia pręta od linii prostej nie powinna przekraczać  
4 mm. 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek. 
5.2.3.Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1.0 cm. Cięcia 
przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Należy ucinać pręty krótsze od długości 
podanej w projekcie o wydłużenie zależne od wielkości i ilości odgięć. 
Wydłużenia prętów (cm) powstające podczas ich odginania o dany kąt podaje poniższa tabela 1. 
 
Tabela 1- Wydłużenia prętów ( cm) powstające podczas ich odginania o dany kąt 

 
Średnica pręta 

[mm] 
Kąt odgięcia 

45 90 135 180 

8 - 1.0 1.0 1.0 

10 0.5 1.0 1.0 1.5 

12 0.5 1.0 1.0 1.5 

14 0.5 1.5 1.5 2.0 

16 0.5 1.5 1.5 2.5 

20 1.0 1.5 2.0 3.0 

22 1.0 2.0 3.0 4.0 

25 1.5 2.5 3.5 4.5 

30 2.5 3.5 5.0 6.0 

32 3.0 4.0 6.0 7.0 

 

5.3. Montaż zbrojenia 

5.3.1. Wymagania ogólne 

 Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem 
deskowania  nie może ulec zmianie. 
W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. 
Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, 
zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej. 
Stan powierzchni wkładek zbrojeniowych ma być zadowalający bezpośrednio przed 
betonowaniem. 
Końcówki drutów wiązałkowych muszą być odgięte do środka betonowanego elementu. 
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu   
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

           Cmin>0 jeżeli dg<32 mm;  Cmin>O+5 jeżeli dg>32 mm 
Przed betonowaniem zbrojenie powinno być odebrane przez Inspektora i odbiór wpisany do 
dziennika budowy. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w 
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie 
zbrojeniowym. 

 
5.3.2. Montowanie zbrojenia 

 
5.3.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania 
Dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 

·   czołowe, elektryczne, oporowe, 
·   nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
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·   nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
·   zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
·   zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 

 
5.3.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych. 
5.3.2.3. Skrzyżowania prętów 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. 
Drut wiązałkowy, wyżarzony, o średnicy 1 mm używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 
mm. Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm. 
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze 
strzemionami. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli podano w Specyfikacji SST-00.00.00. 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje 
tabela nr 3. 
Niezależnie od tolerancji podanych w tabeli obowiązują następujące wytyczne: 
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno  
przekraczać 3%, różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać 3mm 
- dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać 25 mm 
- liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach nie powinna przekraczać 
20% w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce. 
- liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby  
 na tym pręcie, 
- różnice w rozstawie między prętami głównymi w siatce nie powinny przekraczać 5 cm , a różnice  
w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać 2 cm. 
 

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczania 
zbrojenia 

 
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchyłka 

Cięcia prętów 
(L – długość pręta wg projektu) 

dla L < 6.0 m 
dla L > 6.0 m 

20 mm 
30 mm 

Odgięcia (odchylenia w stosunku do 
położenia określonego w projekcie) 

dla L < 0.5 m 
dla 0.5 m < L < 1.5 m 

dla L > 1.5 m 

10 mm 
15 mm 
20 mm 

Usytuowanie prętów 
otulenie (zmniejszenie 

wymiaru w stosunku do wymagań 
projektu) 

 < 5 mm 

odchylenie plusowe (h – jest 
całkowitą grubością elementu) 

dla h < 0.5 m 
dla 0.5 m < h < 1.5 m 

dla h > 1.5 m 

10 mm 
15 mm 
20 mm 

odstępy pomiędzy sąsiednimi 
równoległymi prętami (a – jest 
odległością projektowaną pomiędzy 
powierzchniami przyległych prętów) 

a < 0.05 m 
a < 0.20 m 
a < 0.40 m 
a > 0.40 m 

5 mm 
10 mm 
20 mm 
30 mm 

odchylenia w relacji do 
grubości lub szerokości w każdym 
punkcie zbrojenia (b – oznacza 
całkowitą grubość lub szerokość 
elementu) 

b < 0.25 m. 
b < 0.50 m. 
b < 1.5 m. 
b > 1.5 m. 

10 mm 
15 mm 
20 mm 
30 mm 

       7. OBMIAR ROBÓT 

  7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

     Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

  7.2. Obmiar robót 

    Jednostka obmiarową jest tona (t) stali konstrukcyjnej, tj. łączna długość prętów 
poszczególnych średnic pomnożona przez ich ciężar jednostkowy ( t/mb). 
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Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 
wiązałkowego. 

 8. ODBIÓR ROBÓT 

    Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

    Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę stali konstrukcyjnej. 
    Cena obejmuje: 
                   -  roboty przygotowawcze 
                   -  zakup i dostarczenie materiału, 

         -  czyszczenie, przygotowanie  i montaż zbrojenia 
         -  oczyszczenie ternu robót z odpadów 

                   -  testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 SST 
 

                   10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

                           10.1. Normy 

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości 
PN-89/H-84023/01. Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
PN-82/H-93215. Walcówka pręty stalowe do zbrojenia betonu 
PN-84/H-9300 Walcówka pręty i kształtowniki walcowane na gorąco ze stali węglowych 
zwykłej jakości i niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości. Wymagania i badania. 
PN-80.H-04310. Próba statyczna rozciągania metali. 
PN-78/H-04408. Technologiczna próba zginania. 
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 

                          10.2. Inne dokumenty 

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591. 
 Stal zbrojeniowa żebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana 
 z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992. 
[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891. 
 Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o użebrowaniu według normy 
 DIN488. ITB. Warszawa 1992. 
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 SST-04.01.00.   BETON   KONSTRUKCYJNY    CPV  45262310 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem elementów żelbetowych, zbrojonych wiotkimi prętami, w ramach  
Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych                        
w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu elementów 
żelbetowych z betonu C25/30 o wodoszczelności W6. 
Zakres robót objętych przez Specyfikację: 

-   przygotowanie mieszanki betonowej 
-   montaż deskowań 
-   betonowanie i zagęszczanie 
– pielęgnacja betonu. 

1.4. Określenia podstawowe 

Beton zwykły-beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu 

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody 

Beton kompozytowy - zbrojony włóknem stalowym dozowanym bezpośrednio do betonu. Można  
wykorzystać włókna stalowe powlekane (miedziowane, cynowane lub ocynkowane) lub 
niepowlekane. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za 
ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora 

2. MATERIAŁY 

2.1 Drewno 

Drewno tartaczne iglaste i tarcica iglasta stosowane do robót ciesielskich powinno odpowiadać 
wymaganiom norm. 

2.2. Cement 

Cement jest najważniejszym składnikiem betonu i powinien posiadać następujące właściwości: 
· wysoką wytrzymałość, mały skurcz, szczególnie w okresie początkowym, wydzielanie małej ilości 
ciepła przy wiązaniu. 
Celem otrzymania betonu w dużym stopniu nieprzepuszczalnego i trwałego, a więc odpornego na 
działanie agresywnego środowiska należy stosować wyłącznie cement portlandzki (bez 
dodatków), o podwyższonej odporności na wpływy chemiczne. 
 Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w PN-88/B-3000. 
 Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek nie dających się rozgnieść w palcach.    
 Kontrola cementu winna obejmować: 
                     · oznaczenie czasu wiązania wg PN-88/B-04300, 
                     · oznaczenie zmiany objętości wg PN-88/B-04300, 
                     · sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) cementu nie dających się rozgnieść 
                               w palcach i nie rozpadających się w wodzie. 
Cement należy przechowywać w sposób zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08. 

 2.3.   Kruszywo 

Kruszywo powinno spełniać wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712. 
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Powinno składać się z elementów niewrażliwych  na przemarzanie, nie zawierać składników 
łamliwych, pylących czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanów, pirytów, 
pirytów gliniastych i składników organicznych. 
Wykonawca powinien dostarczyć  pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania 
mineralogiczne, o braku obecności form krzemionki   (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni 
dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliów zawartych w cemencie, wykonując  
niezbędne badania laboratoryjne. 
2.3.1.   Kruszywo grube 

Do betonów C25/30 należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym 
wymiarze ziarna do 16 mm.  
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 

· zawartość pyłów mineralnych do 1% 

· zawartość ziaren nieforemnych (wydłużonych i płaskich) do 20%, 
· wskaźnik rozkruszenia: 

 dla grysów granitowych do 16%, 
 dla grysów bazaltowych i innych do 8%, 
· nasiąkliwość do 1.2% 

· mrozoodporność wg metody bezpośredniej do 2%, 
· mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%, 
· reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-78/B-06714/34 nie wywołująca 
zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
· zawartość związków siarki do 0.1%, 

       · zawartość zanieczyszczeń obcych do o.25%, 
       · zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej. 
Żwir powinien spełniać wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 
w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza się do 10% mrozoodporność żwiru 
badaną zmodyfikowaną metodą bezpośrednią. W kruszywie grubym, tj. w grysach i żwirach nie 
dopuszcza się grudek gliny. Zaleca się, aby zawartość podziarna nie przekraczała 5%, a nadziarna 
10%. 
Kruszywo pochodzące z każdej dostawy musi być poddane badaniom niepełnym obejmującym: 
· oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, 
· oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, 
· oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,- 

· oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12 

· oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych). 
Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej partii kruszywa wyników badań pełnych 
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 
2.3.2. Kruszywo drobne 

Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub 
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosić: 
do 0.25 mm 14 do 19%; do 0.5 mm 33 do 48%; do 1 mm 57 do 76% 
Piasek powinien spełniać następujące wymagania : 
· zawartość pyłów mineralnych do 1.5% 
· reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-78/B-06714/34 nie wywołująca 
zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
·  związków siarki do 0.2%, 
· zawartość zanieczyszczeń obcych do 0.25%, 
· zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej. 
W kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. Piasek pochodzący z każdej dostawy musi 
być poddany badaniom niepełnym obejmującym : 
· oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, 
· oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,- 

· oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12 

· oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych). 
Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej dostawy piasku wyników badań 
pełnych oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 
 
2.3.3. Uziarnienie kruszywa 

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny 
utworzyć stałą kompozycję granulometryczną, która pozwoli na uzyskanie wymaganych 
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właściwości zarówno świeżego betonu (konsystencja, jednorodność, urabialność, zawartość 
powietrza) jak i stwardniałego (wytrzymałość, przepuszczalność, moduł sprężystości, skurcz). 
Krzywa granulometryczna powinna zapewnić uzyskanie maksymalnej szczelności betonu przy 
minimalnym zużyciu cementu i wody. Szczególną uwagę należy zwrócić na uziarnienie piasku w 
celu zredukowania do minimum wydzielania mleczka cementowego. Kruszywo powinno składać 
się z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostałość na sicie o boku oczka 4 mm nie 
może być większa niż 5%. 
Poszczególne frakcje nie mogą zawierać uziarnienia przynależnego do frakcji niższej w ilości 
przewyższającej 15% i uziarnienia przynależnego do frakcji wyższej w ilości przekraczającej 10% 
całego składu frakcji. 
Zaleca się betony klasy C20/25 i wyżej wykonywać z kruszywem o uziarnieniu ustalonym 
doświadczalnie, podczas projektowania składu mieszanki betonowej.  

2.4. Woda 
Woda zarobowa do betonu powinna spełniać wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiały 
budowlane. Woda do betonów i zapraw." 
2.5. Dodatki i domieszki do betonu 
W celu uzyskana betonów w dużym stopniu nieprzepuszczalnych i trwałych o niskim stosunku w/c 
i wysokiej urabialności, zaleca się stosować plastyfikatory oraz środki napowietrzające. 
Rodzaj domieszki należy uzgodnić z Inżynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. 
Warunkiem zastosowania określonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM . 
Domieszki należy stosować do mieszanek betonowych wykonywanych przy użyciu cementów 
portlandzkich  marki 35 i wyższych. 

3. SPRZĘT 

3.1. Deskowania 

Roboty ciesielskie należy wykonać przy użyciu sprawnego technicznie sprzętu mechanicznego, 
przeznaczonego dla realizacji robót, zgodnie z założoną technologią. Dokumentacja projektowa 
zaleca stosowanie szalunków systemowych i sklejki szalunkowej. 

3.2. Mieszanka betonowa 

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczęciem produkcji powinny być poddane oględzinom 
Inspektora. Instalacje te powinny być typu automatycznego lub półautomatycznego przy 
wagowym dozowaniu kruszywa,  cementu, wody i dodatków. 
Silosy na cement muszą mieć zapewnioną doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. 
Wagi do dozowania cementu powinny być kontrolowane co najmniej raz na dwa miesiące i 
rektyfikowane  na rozpoczęcie produkcji, a następnie przynajmniej raz na rok. 
Urządzenia dozujące wodę powinny być sprawdzane co najmniej raz na miesiąc. 
Mieszanie składników powinno odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu 
zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Objętość mieszalników betoniarek musi zabezpieczać pomieszczenie wszystkich składników 
ważonych bez wyrzucania na zewnątrz. 

4. TRANSPORT 

4.1. Mieszanka betonowa 

Transport betonu z wytwórni do miejsca wbudowania powinien być wykonywany przy użyciu  
odpowiednich środków w celu uniknięcia segregacji pojedynczych składników i zniszczenia  
betonu. 
 Mieszanka powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),  a czas 
transportu nie powinien być dłuższy niż: 

· 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C, 
· 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C, 
· 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C. 

 Nie są dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. 
 Zaleca się podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocą specjalnych pojemników  o 
konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy, przystosowanej do podawania 
mieszanek plastycznych. 
Użycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, że przedsiębiorstwo  zastosuje odpowiednie środki, 
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie.   
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Dopuszcza się także przenośniki taśmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odległość  
nie większą od 10 m. 
Jeśli transport mieszanki do pojemnika będzie wykonywany przy użyciu betoniarki 
samochodowej, jej jednorodność powinna być kontrolowana w czasie rozładunku. Obowiązkiem 
Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadającego opisanym  wyżej 
wymaganiom. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Wykończenie powierzchni betonowych 

Powierzchnie uformowane 
Powierzchnie niewidoczne: 
Nie ma żadnych dodatkowych wymagań dotyczących powierzchni, które nie będą odkryte po 
ukończeniu robót. 
Powierzchnie widoczne: 
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykończeniu posiadać jednorodną fakturę i 
wygląd. Deskowanie nie powinno pozostawiać żadnych plam na betonie i powinno być tak 
zmontowane i zamocowane, aby nie powstawały w betonie żadne skazy. Dla danego obiektu 
deskowanie powinno  być tego samego typu i pochodzić z jednego źródła. 
Wykonawca powinien zlikwidować jakiekolwiek wady w wykończeniu, zgodnie z poleceniami 
Inspektora. 
Nie są dopuszczalne wewnętrzne wiązania i osadzone elementy metalowe. 
Wykończenie winno być zabezpieczone przed rdzą oraz plamami innego pochodzenia. 
Jeśli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie połączenia deskowania dla widocznych 
powierzchni betonowych po wykończeniu powinny mieć regularny wzór zaakceptowany przez 
Inspektora, składający się z poziomych i pionowych linii ciągłych biegnących przez cały obiekt, 
natomiast wszystkie połączenia konstrukcyjne powinny występować w miejscach przebiegu tych 
linii (pionowych lub poziomych). 

 5.2.  Wykonanie deskowania 

Wykonanie deskowań powinno uwzględnić podniesienie wykonawcze związane ze strzałką 
konstrukcji pod wpływem ciężaru ułożonego betonu. 
Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność układu 
oraz bezpieczeństwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowań projekt 
ich powinien być każdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadających 
warunkom Pn/B-03200. 
Ustalona konstrukcja deskowań powinna być sprawdzona na siły wywołane parciem świeżej 
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemników z uwzględnieniem szybkości 
betonowania, sposobu zagęszczania i obciążania pomostami roboczymi. Konstrukcja 
deskowań powinna umożliwiać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność ich użycia. 
Tarcze deskowań powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały przed wyciekaniem zaprawy z 
masy betonowej. 
Można stosować szalunki systemowe metalowe i podlegają one wymaganiom jak drewniane. 
Blachy użyte do tych szalunków winny mieć grubość zapewniającą im nieodkształcalność. Łby 
śrub i nitów powinny być zagłębione. 
Klamry lub inne urządzenia łączące powinny zapewnić połączenie szalunków i możliwość ich 
usunięcia bez zniszczeń betonu. 
Śruby, pręty, ściągi w szalunkach powinny być wykonane ze stali w ten sposób, aby ich część 
pozostająca w betonie była odległa od zewnętrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory 
po ściągach należy wypełnić zaprawą cementową 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji 
należy usuwać wszelkie rozpórki i zastrzały z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od 
zewnętrznej powierzchni betonu). 
Wszelkie krawędzie betonu powinny być ścięte pod kątem 45 stopni za pomocą listwy 
trójkątnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te następnie muszą być usuwane z wykonanej 
konstrukcji. 
Deskowania o rozpiętości ponad 3 m powinny być wykonane ze strzałką roboczą skierowana 
w odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym wielkość tej strzałki nie może być mniejsza 
od maksymalnego przewidywanego ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym. 
Deskowania powinny być wykonane ściśle według Rysunków, przed wypełnieniem masą 
betonową dokładnie sprawdzone, aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub 
odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji. 
Prawidłowość wykonania deskowania powinna być stwierdzona przez Inspektora. 
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Wnętrze szalunków powinno być pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, który nie 
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Natłuszczenie należy wykonać po zakończeniu 
budowy deskowań lecz przed ułożeniem zbrojenia, które w żadnym przypadku nie powinno 
ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek środkiem. 
Deskowania nie impregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być obficie 
zlewane woda. 

5.3. Układanie mieszanki betonowej (betonowanie) 

5.3.1. Zalecenia ogólne 
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością. Rozpoczęcie robót 
betoniarskich może nastąpić po opracowaniu przez wykonawcę i akceptacji przez Inspektora 
dokumentacji technologicznej, obejmującej także betonowanie. Betonowanie może zostać 
rozpoczęte po sprawdzeniu deskowań i zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na ten 
temat wpisu do dziennika budowy. 
 
5.3.2.Zalecenia dotyczące betonowania elementów 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
·   przy wykonywaniu belek, mieszankę betonową układać warstwami o grubości do 40cm 
bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, lub za pośrednictwem rynny i zagęszczać 
wibratorami wgłębnymi, 
·   w płytach, mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy. W 
płytach o grubości >12cm zbrojonych górą i dołem należy stosować wibratory wgłębne. Do 
wyrównywania powierzchni betonowej należy stosować belki (łaty wibracyjne). Celem 
ograniczenia wpływów skurczu i pełzania, betonowanie płyty winno być prowadzone całą jej 
szerokością, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. 
Przed betonowaniem należy osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione w betonie. 

5.4. Pielęgnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewającego normalnie 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
osłonami wodoszczelnymi, zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 
przed deszczem i inną wodą. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C należy nie później niż po 
12 godzinach od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i 
prowadzić ją przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Nanoszenie 
błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył 
z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne 
wymagania dla jakości pielęgnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu 
powinna spełniać wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy 
powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji może 
nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowywania (konstrukcje 
monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymałości manipulacyjnej (prefabrykaty). 

5.5. Wykonywanie otworów, nisz, zagłębień itp. 

Wykonawca ma obowiązek ścisłego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, 
uwzględniając ewentualne korekty wprowadzane przez nadzór autorski lub Inspektora. 
 Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworów, nisz i zagłębień w konstrukcjach 
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikające z braku lub nieprawidłowości tych 
elementów obciążają całkowicie wykonawcę zarówno jeśli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i 
ewentualne opóźnienia w wykonaniu prac własnych i towarzyszących (wykonywanych przez 
innych wykonawców). 
Usterki wykonania 
Pęknięcia elementów konstrukcyjnych - niedopuszczalne. 
Rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że pozostaje zachowane 
1cm otulenia zbrojenia betonu a długości rys nie przekraczają: 
· podwójnej szerokości belek i 1.0m dla rys podłużnych, 
· połowy szerokości belki i 1.0m dla rys poprzecznych. 
Pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu jest 
nie mniejsze niż 1cm, a powierzchnia, na której występują jest nie większa niż 0.5% 
powierzchni odpowiedniej ściany. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji SST- 00.00.00. 

6.1 Deskowania 

Wymagania szczegółowe dotyczące deskowań należy przyjmować wg PN-63/B-06251 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu dla deskowań są ściśle związane z odchyłkami 
wymiarowymi wykonywanych elementów żelbetowych i betonowych. Odchyłki te podane są 
w rozdziale dotyczącym wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych. 
 
6.2. Wymagane właściwości betonu 
6.2.1. Jakość betonów 
Przed rozpoczęciem betonowania wykonawca jest zobowiązany określić jakość materiałów i 
mieszanek betonowych przedkładając do oceny Inspektorowi: 
a) próbki materiałów, które ma zamiar stosować wskazując ich pochodzenie, typ i jakość, 
b) propozycje odnośnie uziarnienia kruszywa, 
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie 
dodatków i domieszek, które zamierza stosować, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki 
betonowej i przewidywany wskaźnik konsystencji wg metody stożka opadowego [cm], lub 
metody Ve-Be [s], 
d) sposób wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielęgnacji betonu, 
e) wyniki próbnych badań wytrzymałości na ściskanie po 7 dniach wykonanych na 
próbkach w kształcie sześcianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250, 
f) określenie trwałości betonu na podstawie prób opisanych w dalszej części, 
g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych. 

 
6.2.2. Wytrzymałość i trwałość betonów 

 
Celem określenia w trakcie wykonywania betonów ich wytrzymałości na ściskanie, powinny 
być pobrane 2 serie próbek w ilościach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Próbki powinny 
być pobrane oddzielnie dla każdego obiektu, dla każdej klasy betonu, zaznaczonej na 
rysunkach projektu technicznego i dla każdego wykonywanego odrębnie segmentu, płyty.  
Próbki powinny być pobierane komisyjnie z udziałem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem 
protokółu pobrania podpisanego przez obie strony. 
Próbki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokółem pobrania winny być 
wyposażone w tabliczki z podpisami Inspektora i kierownika robót, gwarantującymi ich 
autentyczność. 
Próbki powinny być przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora przez 
jedną dobę w formach, a następnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3. 
Pierwsza seria próbek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora w 
obecności przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymałości odpowiadającej 
różnym okresom twardnienia. 
Wyniki prób zgniatania pierwszej serii próbek mogą być przyjęte jako poprawne pod 
warunkiem, że wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania dla każdego 
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. będzie odpowiadała klasie betonu nie niższej niż 
wskazana w obliczeniach statycznych  i na rysunkach projektu. 
Wszystkie koszty badań laboratoryjnych obciążają wykonawcę. 

6.3. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu 

 6.3.1. Zakres kontroli 
Zachowując w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczące wytrzymałości betonu, Inżynier ma 
prawo pobrania w każdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych próbek materiałów lub 
betonów celem poddania badaniom bądź próbom laboratoryjnym. 
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-
06250: konsystencja mieszanki betonowej, zawartość powietrza w mieszance betonowej, 
wytrzymałość betonu na ściskanie, nasiąkliwość betonu, odporność betonu na działanie mrozu, 
przepuszczalność wody przez beton. 

 
6.3.2. Dokumentacja badań 
Na wykonawcy robót spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
(przez własne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wyników badań 
dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
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6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych 
Badania konstrukcji betonowych i żelbetowych w czasie wykonywania robót 
polegają na sprawdzeniu  na bieżąco, w miarę postępu robót, jakości używanych 
materiałów i   zgodności wykonywanych robót z Rysunkami i obowiązującymi normami. 
Badania powinny objąć wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie 
roboty, które przy ostatecznym odbiorze nie będą widoczne, a jakość ich 
wykonania nie będzie  mogła być sprawdzona. 
Wyniki badań oraz wnioski i zalecenia powinny być wpisane do dziennika budowy. 
1. Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym  
w dokumentacji technicznej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokółami odbiorczymi. 
2. Sprawdzenie rusztowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, pionem, niwelatorem                   
i porównanie  z   Rysunkami. Sprawdzenie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne połączeń             
i przez kontrolę dociągnięcia wszystkich śrub w konstrukcji. 
3. Sprawdzenie deskowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą, łatą  
i porównanie  z Rysunkami oraz PN-63/B-06251. 
4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą, suwmiarką 
 i porównani  z Rysunkami oraz PN-63/B-06251. 
5. Sprawdzenie robót betonowych wykonuje się wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251. 
6. Badania powierzchni betonu pod kątem rys, pęknięć i raków. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Obmiar robót betonowych 

Jednostka obmiarową jest m3 (metr sześcienny) konstrukcji betonowej lub żelbetowej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub żelbetowej obejmuje: 
- roboty  przygotowawcze, 
- dostarczenie niezbędnych czynników produkcji, 
- projektowanie mieszanki betonowej, 
- przygotowanie mieszanki betonowej, 
- transport mieszanki betonowej, 
- wykonanie deskowania z rusztowaniem, 
- układanie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych 
otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni 
- pielęgnacja betonu, rozbiórka deskowań i rusztowań, oczyszczenie stanowiska pracy, 
- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Normy dotyczące betonu 

PN-EN 206-1:2003  Beton. Część 1: Wymagania, właściwości,  produkcja i zgodność. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenia cech fizycznych. 
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie próbek. 
PN-88/B-30000 Cement portlandzki. 
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podział, nazwy i określenie badań. 
PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznacz. zawartości zanieczyszczeń obcych. 
PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie próbek. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
PN-88/B-06250 Beton zwykły. 
BN-73/6736-01 Beton zwykły. Metody badań. Szybka ocena wytrzymałości na ściskanie. 
BN-78/6736-02 Beton zwykły. Beton towarowy. 
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SST-04.02.00. BETON  NIE-KONSTRUKCYJNY   CPV  45262350 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z 
wykonaniem "chudego betonu” w ramach Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku 
Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
Niniejsze Specyfikacje dotyczące betonu, jego składników: cementu, kruszywa, wody oraz 
domieszek i dodatków są zgodne z normą PN-88/B-06250. 
Pozostałe uwagi jak w punkcie SST-04.01.00. 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Beton podkładowy pod fundamenty i jako podkłady pod posadzki klasy C8/10. 

2. MATERIAŁY 

Jak w punkcie Specyfikacji SST-04.01.00.  z uwagami: 
- do pkt  Kruszywo grube 
Do betonu klasy < B25 można stosować żwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 63,0 mm. 
Żwir powinien spełniać wymagania PN-86/B-06712 „Kruszywa mineralne do betonu” dla marki 
minimum 20 w zakresie cech fizycznych i chemicznych (skał osadowych – węglowe, piaskowce, 
krzemionkowe). W kruszywie grubym tj. w grysach i żwirach dopuszcza się grudki gliny w 
ilości 0.5 %. 
  
Do betonu niekonstrukcyjnego nie stosuje się dodatków i domieszek. 

       3. SPRZĘT 

                 Jak w punkcie 3 Specyfikacji SST-04.01.00. 

       4. TRANSPORT 

                 Jak w punkcie 4 Specyfikacji SST-04.01.00. 

       5. WYKONANIE ROBÓT 

                 Jak w punkcie 5 Specyfikacji SST-04.01.00. 
 Wytwarzanie betonu. 
- zawartość piasku w stosie okruchowym nie powinien przekraczać 32% 
- minimalna ilość cementu powinna wynosić 230 kg/m3 
- mrozoodporność betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna być nie mniejsza od F 50 

 
 Zalecenia ogólne 

• dopuszcza się ręczne zagęszczenie betonu 
 

 Zalecenia dotyczące betonowania elementów. 
• nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego 

 
Pielęgnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewającego normalnie. 
- przy pielęgnacji betonu nanoszenie błon nieprzepuszczalnych wodę jest niedopuszczalne 
- rozformowanie konstrukcji – boczne deskowanie może nastąpić po 3 dniach 

 
 Usterki wykonania 

• dopuszcza się rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm 
• dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu wynoszą: 
- wymiary w planie ± 5 cm 
- rzędne wierzchu betonu ± 2 cm 
- płaszczyzny i krawędzie – odchylenie od pionu ± 2 cm 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Jak w punkcie 6 SST-04.01.00. z uwagami: 
- do betonu stosować żwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 możliwie bez frakcji 0 do 
0,25 mm. 
- Ilość cementu na 1m3 betonu nie powinna być większa niż 400 kg. 
- beton nie musi być sprawdzany na przepuszczalność wody. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jak w punkcie 7 Specyfikacji SST-04.01.00. 

8. PODSTAWA ODBIORU 

Jak w punkcie 8 Specyfikacji SST-04.01.00. oraz pkt 6 

9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 

Jak w punkcie 9 Specyfikacji SST-04.01.00. 

PRZEPISY ZWIĄZANE 

          Jak w punkcie 10 Specyfikacji SST-04.01.00. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



28 

SST-05.01.00. IZOLACJA CIENKA ELEMENTÓW BETONOWYCH CPV 45261410                      

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z 
wykonywaniem izolacji części konstrukcji stykających się z gruntem w ramach Przebudowy strefy 
wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem izolacji na elementach konstrukcji stykających się z gruntem zasypowym,  na 
których nie będzie wykonywana izolacja papowa. 
 1.4. Określenia podstawowe 
- powłoka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania , stosowana jako izolacja 
na rozpuszczalnikach wodnych oraz  bez rozpuszczalników organicznych. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót 
oraz za ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
Izolacja powinna: wykazywać przyczepność do podłoża. 

2. MATERIAŁY 

Dysperbit, Izoplast , Abizol R+P lub inne materiały o podobnych właściwościach,   
posiadające wymagane aprobaty techniczne dopuszczające do stosowania w budownictwie. 
Materiały muszą uzyskać aprobatę Inspektora. 

3. SPRZĘT 

Sprzęt używany do układania izolacji musi być zaakceptowany przez Inspektora. 
Do nakładania poszczególnych warstw izolacji służą pędzle lub szczotki. 

4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania warstw 
ochronnych powinny odbywać się tak aby zachować ich dobry stan techniczny. 

5. WYKONANIE ROBÓT 5.1 Izolacja bezszwowa 

Izolacja bezszwowa może być wykonana na zimno lub na gorąco. Powłokę układaną na 
gorąco podgrzewa się do odpowiedniej temperatury [np. 180o C dla asfaltów i 100oC dla 
smoły] w specjalnym kotle  i następnie  pędzlami nanosi się na przygotowaną powierzchnie, 
wg  pkt 5.2., warstwę grubości 1-2 mm. Jeżeli powłoka ma być dwuwarstwowa - warstwę 
górną  można układać dopiero po całkowitym stwardnieniu  warstwy dolnej. 
Powłokę na zimno  wykonuje się z masy o konsystencji  ciastowatej, która nanosi się na 
powierzchnie  twardym pędzlem lub szczotka. W ten sposób nakłada się jedna warstwę,  
jako powłokę gruntująca  lub tez dwie , trzy  jako izolacje na szorstkich podłożach . 

5.2. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolację 

Podłoże pod izolację powinno być suche i czyste, bez luźnych ziaren, kurzu itp. Przed 
nakładaniem powłoki izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zostać dokładnie 
oczyszczona.  Podkład zawilgocony i przemarznięty nie może być gruntowany. 

5.3. Sposób wykonania izolacji 

5.3.1. Gruntowanie 

Preparat rozprowadzać na podkładzie wyłącznie przy pomocy gęstych szczotek. Aparaty 
natryskowe do gruntowania nie mogą być stosowane. Jeżeli producent dopuszcza również 
inną metodę aplikacji za zgodą Inżyniera można jej użyć. 
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Gruntowanie należy przeprowadzać w temperaturze powyżej 5 o C i poniżej 35 oC. 

5.3.2. Izolacja wodoochronna 

Do rozprowadzania właściwej warstwy izolacyjnej można przystąpić dopiero po całkowitym 
wyschnięciu powierzchni betonowej po gruntowaniu. 
Dysperbit, lub porównywalny środek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha 
w ciągu 48 godz. pozostawiając na podłożu błonę bitumiczną silnie do niego przywartą.W 
porze chłodnej Dysperbit lub porównywalny środek,  należy przed rozpoczęciem układania 
izolacji doprowadzić do temp. + 18 oC w której daje się on łatwo rozprowadzać przy pomocy 
gęstej szczotki. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w Specyfikacji SST-00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 

6.1. Zasady kontroli jakości robót 

Należy sprawdzić zgodność rzeczywistych warunków wykonania robót hydroizolacyjnych z 
warunkami określonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika 
budowy. Przy każdym odbiorze robót zanikających należy stwierdzić ich jakość w formie 
protokołów odbioru robót lub wpisów do dziennika budowy. 

6.2. Odbiory międzyoperacyjne 

Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące prace: 
• przygotowanie powierzchni do gruntowania 
• zagruntowanie powierzchni 
• położenie 1-ej warstwy oraz następnej 
Odbiór każdego etapu powinien być potwierdzony wpisem do dziennika budowy. 
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgłoszenia Wykonawcy. 

7. OBMIAR ROBÓT 

       7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

          Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

        7.2. Obmiar robót 

    Jednostka obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robót  izolacyjnych. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

       Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
        

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

       Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

 - zakup i dostarczenie materiałów, 
-  przygotowanie powierzchni do gruntowania, 
-  zagruntowanie powierzchni 
-  położenie warstwy podkładowej wodoodpornej 
-  położenie warstwy nawierzchniowej wodoodpornej 
-  wykonanie badań i testów zgodnie ze Specyfikacją 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-69/B-10260     Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania techniczne 
PN-98/B-24620     Powłoki hydroizolacyjne. 
Instrukcja producenta. 
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SST-05.02.00. IZOLACJE TERMOZGRZEWALNE   CPV 45261420 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych poziomych w ramach  Przebudowy strefy 
wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wyko-
naniem izolacji poziomej ław i ścian  fundamentowych z papy podkładowej termozgrzewalnej oraz 
izolacji poziomej, schodów i spoczników z dwóch warstw mikrozaprawy uszczelniającej aplikowa-
nej na uprzednio przygotowane podłoże 

 
1.4. Określenia podstawowe 
Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiędzy konstrukcją obiektu, a gruntem  lub na 
konstrukcji obiektu  dla niedopuszczenia wody do konstrukcji. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za 
ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
Izolacja pozioma wykonywana pomiędzy nawierzchnią a konstrukcją obiektu powinna: 
zapobiegać przedostawaniu się wody opadowej do konstrukcji, 
zapobiegać tworzeniu się znacznych ciśnień pary wodnej pod nawierzchnią, 
wykazywać przyczepność do podłoża i kolejnych  warstw  przewidzianą przez zastosowaną 
technologię. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Papy termozgrzewalne , papy asfaltowe tradycyjne. 
Materiał samoprzylepny dostępny na rynku, posiadający  aktualne świadectwo dopuszczenia do 
stosowania, aprobatę techniczna  albo certyfikat zgodności z Polską Normą,  wydany przez 
Instytut Badawczy. 
Parametry techniczne:Grubość –4.2/4.0 mm 
Wkładka – siatka szklana – opcjonalnie [+ folia aluminiowa], Ciężar wkładki > 200 g/m2 

Warstwy nośne- bitum  oksydowany, Powierzchnia  górna –lupek naturalny/talk 
Zrywalność – wzdłuż  ,w poprzek ,na skos  >1000 N 
Rozciągliwość – wzdłuż ,w poprzek ,na skos >2 %, Odporność na wysokie temperatury  +700 oC 

Zachowanie elastyczności w niskich temperaturach -/+ 0.0 oC, Odporność na starzenie wg UEAtc 

Odporność  na rozprzestrzeniający się ogień i ciepło wg DIN 4102 i PN –B-02872 
Opakowanie –rolki po 5 m 2  –30 rolek na palecie 

Aprobata techniczna ITB –AT –15-4574/2000 
Certyfikat  PCBC Nr  B/32/379/2000  -Uprawniający do oznaczenia wyrobu znakiem 
bezpieczeństwa  „B” 
Dopuszcza się stosowanie innych  pap termozgrzewalnych  posiadających wymagane certyfikaty  
dopuszczające do stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez Inspektora . 
 
3. SPRZĘT 

Wałki ząbkowane, noże tapicerskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z miękkim 
włosiem (jak do tapet) na długim trzonku, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na 
stelażu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, ręczne   elektryczne dmuchawy gorącego 
powietrza, palniki gazowe i gaz propan-butan w butli. 
 
4. TRANSPORT 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów izolacyjnych powinny odbywać się  
tak,aby zachować  ich dobry stan techniczny. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
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5.1. Ogólne warunki prowadzenia robót izolacyjnych 

Izolację można układać nie wcześniej jak po 21 dniach od ukończenia betonowania podłoża. 
Zaleca się jednak aby beton był co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podłoża w 
czasie układania izolacji  powinna być > od 5 oC i < od 35 oC. 
W przypadku konieczności wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjających 
warunków atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotność powietrza, 
roboty należy prowadzić pod namiotem foliowym lub brezentowym stosując elektryczne 
dmuchawy powietrza. 
W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest układanie izolacji tylko na osłoniętej 
powierzchni. 
Przy układaniu izolacji w temperaturze 5÷10oC materiał izolacyjny należy przechowywać przez 
24 godziny w temperaturze 20oC. 
Do czasu ułożenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzić, jeździć, składować 
narzędzi  i materiałów. 
W pobliżu robót hydroizolacyjnych nie wolno składować żadnych materiałów sypkich i pylących. 
Temperatura podłoża gruntowanego materiałem gruntującym powinna być wyższa co najmniej 
o 3ºC od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5ºC, a wilgotność względna powietrza 
powinna być <85% 

Temperatura podłoża w czasie układania i zgrzewania materiału hydroizolacyjnego i 
wzmacniającego powinna być >0ºC, a wilgotność względna powietrza <90%. 
 
5.2. Przygotowanie  podłoża 
Bezpośrednio przed gruntowaniem powierzchnię izolowaną należy oczyścić z luźnych frakcji, pyłu i 
zatłuszczeń. Zatłuszczenia należy usunąć przez ich wypalenie palnikiem gazowym. 
Podłoże betonowe należy gruntować firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta 
materiału hydroizolacyjnego. 
Przy gruntowaniu podłoża należy stosować następujące zasady : 

- należy gruntować podłoże wyłącznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora, 
- beton w gruntowanym podłożu powinien mieć co najmniej 21 dni, 

Powierzchnię przewidzianą do zaizolowania należy gruntować tylko jednokrotnie, zużywając tyle 
środka gruntującego, ile beton zdoła całkowicie wchłonąć tak, aby na powierzchni nie pozostała 
powłoka z warstewki asfaltu, ilość ta zwykle nie przekracza 0.3 l/m2 

Należy zagruntować każdorazowo tylko taką powierzchnię, na jakiej zamierza się w ciągu 
najbliższych 8 godzin przykleić hydroizolację. Nie należy gruntować powierzchni "na zapas" z uwagi 
na znaczne obniżenie przyczepności izolacji do podłoża. Należy przy tym odpowiednio zabezpieczyć 
zagruntowaną powierzchnię aby nie uległa uszkodzeniu lub zapyleniu. 
Od zagruntowania podłoża do rozpoczęcia układania izolacji nie powinno upłynąć więcej niż 24 godz. 
Środek gruntujący należy nanosić wałkami malarskimi lub szczotkami do środków gruntujących 
(odpornych na działanie agresywnych rozpuszczalników, głównie węglowodorów aromatycznych) 
Przed ułożeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna być całkowicie sucha. Można to 
sprawdzić przez dotknięcie zagruntowanej powierzchni suchą, czystą dłonią (nie zatłuszczoną lub 
zakurzoną) gdy dłoń nie przykleja się i pozostaje czysta oznacza to, że roztwór gruntujący jest już 
dostatecznie suchy. 
Czas schnięcia roztworów gruntujących jest zróżnicowany w zależności od rodzaju zastosowanych 
rozpuszczalników i warunków wysychania w większości przypadków wynosi on 15 do 120 minut. 
W pierwszej kolejności należy zagruntować powierzchnię przy narożach wklęsłych i wypukłych, przy 
wpustach odwodnienia, sączkach, słupkach poręczy oraz dylatacjach. 
Do gruntowania podłoża na dalszej powierzchni można przystąpić po przyklejeniu izolacji w wyżej 
wymienionych szczególnych miejscach 
5.3. Przygotowanie i sprawdzenie materiałów i sprzętu oraz prace przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do izolowania należy sprawdzić czy na placu budowy znajduje się sprzęt 
pomocniczy i następujące narzędzia : 
 -noże tapicerskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gładka szerokości min. 20 cm i 
długości min 3,0 m , listwa drewniana, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na 
stelażu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania. 
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podłożem jest wypływający bitum, który gwarantuje 
szczelne połączenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzić się poza obręb arkusza na 
odległość  1÷2 cm oraz na całej długości podgrzewanej rolki. Izolacji nie wolno układać na mokrej 
powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed ułożeniem izolacji należy dokładnie skontrolować czy na 
powierzchni nie ma zanieczyszczeń. 
Kalkulując ilość potrzebnego materiału należy przyjąć co najmniej 15% więcej izolacji niż 
istniejąca powierzchnia. 
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Temperatura podłoża gruntowanego materiałem gruntującym powinna być wyższa co najmniej o 
3ºC od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5ºC, a wilgotność względna powietrza 
powinna być <85% 

Temperatura podłoża w czasie układania i zgrzewania materiału hydroizolacyjnego i 
wzmacniającego powinna być > 0ºC ,a wilgotność względna powietrza <90%. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Zasady kontroli jakości robót i materiałów 

Kontroli jakości wykonania podlega : 
-sprawdzenie połączeń  na stykach 
-sprawdzenie czy nie powstały  pęcherze pod izolacją,  świadczące o złym wykonaniu. 

Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta - 
zaświadczeniem o jakości lub znakiem kontroli jakości, zamieszczonym na opakowaniu. 
Materiały dostarczone na budowę bez w/w dokumentów nie mogą być wbudowane. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

        Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Obmiar robót 

Jednostka obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robót  izolacyjnych. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST–00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

     Cena jednostkowa za 1 m2 wykonanych robót obejmuje: 

-   dostarczenie i zakup niezbędnych materiałów na budowę, 
-   naprawę, oczyszczenie oraz właściwe przygotowanie powierzchni betonowej , 
-   zagruntowanie podłoża odpowiednim dla danego rodzaju izolacji primerem , 
-   ułożenie właściwej izolacji , 
-   zabezpieczenie ułożonej izolacji i uporządkowanie terenu robót 
-    wykonanie badań i testów zgodnie ze Specyfikacją. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
10.1. Normy 

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych". 
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne" 
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smołowe". 
Wytyczne producenta 
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SST-06.01.00.   KONSTRUKCJE STALOWE    CPV 45223210 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji ze 
stali kształtowej w ramach  Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum 
Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem konstrukcji stalowych  z belek dwuteowych, profili gorąco-walcowanych HEB, 
balustrad skrajnych i pośrednich z płaskowników stalowych (przekrój złożony z płaskownika 
12x100mm i 10x45mm) i obejmują roboty związane z obróbką elementów i ich połączeniem. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1 Rusztowania  – pomocnicze budowle czasowe, służące do wykonania 

                                                  projektowanego obiektu 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i Specyfikacjami  
oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Akceptowanie użytych materiałów 

Do wykonania konstrukcji stosować można wyłącznie materiały, których dostawcy posiadają 
Aprobaty Techniczne. 

2.2. Stal konstrukcyjna 

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej 

Do wytwarzania stalowych konstrukcji należy używać stal zgodnie z PN-EN-10052:2002. 
Inne gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą 
Inspektora,  jeśli posiadają Aprobatę Techniczną . 
Stal dostarczana na budowę powinna: 
 -  mieć wybite znaki cechowania na profilach lub na  przywieszkach metalowych; 
 -  spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203, 
dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 
dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 
dla ceowników PN-86/H-93403, 
dla zetowników PN-55/H-93405 
dla dwuteowników PN-86/H-93407 

 
Kształtowniki i blachy ze stali S235 JR, elementy pomocnicze oraz elementy montażowe – 
powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową pod względem gatunków, asortymentów                         
i własności. 

2.3. Łączniki i materiały spawalnicze 

Spełnione muszą być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych: 
dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433, 
dla drutów spawalniczych wg PN-88/M-69420, 
dla topników do spawania żużlowego wg PN-67/M-69356. 
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Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z 
zapewnieniem ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne 
asortymenty. 
Materiały spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych i 
ogrzewanych pomieszczeniach. 

3. SPRZĘT 

Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia Inspektrowi do akceptacji wykazy zasadniczego 
sprzętu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dźwigi posiadają ważne świadectwa 
wydane przez Urząd Dozoru Technicznego. 

4. TRANSPORT 

4.1. Transport i składowanie stali konstrukcyjnej 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny 
odbywać się tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji 
aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali 
konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na 
odpowiednich podporach. 
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Cięcie elementów i obrabianie brzegów 

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z ustaleniami Dokumentacji 
Projektowej, ale tak by zachowane były wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich 
gatunków stali stosować cięcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne, a dla 
elementów pomocniczych i drugorzędnych również ręczne. Brzegi po cięciu powinny być 
oczyszczone z grotu, naderwań. Przy cięciu nożycami podniesione brzegi powierzchni cięcia należy 
wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią cięcia elementów sąsiednich. 
Arkusze nie obcięte w hucie należy obcinać co najmniej 20 mm z każdego brzegu. Ostre brzegi, 
które podlegać będą zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cięciu należy wyrównywać i stępić przez 
wyokrąglenie promieniem r = 2 mm lub większym. Przy cięciu tlenowym można pozostawić bez 
obróbki mechanicznej te brzegi, które będą poddane przetopieniu w następnych operacjach 
spawania oraz te, które osiągnęły klasę jakości nie gorszą niż 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po 
cięciu tlenowym powierzchnie cięcia i powierzchnie przyległe powinny być oczyszczone z żużla, 
grotu, nacieków i rozprysków materiału. 

5.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, zgodnie z opisem i zestawieniem w projekcie 
konstrukcji. 

5.3. Spawanie 

Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać uprawnienia państwowe uzyskane w 
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace 
spawalnicze można powierzać jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadającym aktualne 
uprawnienia. Niezależnie od posiadanych uprawnień zaleca się sprawdzenie aktualnych 
umiejętności spawaczy poprzez wykonanie próbnych złączy elektrodami stosowanymi do 
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczególnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura 
otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwykłej wytrzymałości powinna być wyższa niż 0 
C, a stali o podwyższonej wytrzymałości wyższa niż +5 C. Niedopuszczalne jest spawanie 
podczas opadów atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i 
złączy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotność względna powietrza 
większa niż 80 %, mżawka, wiatry o prędkości większej niż 5 m/s, temperatury powietrza niższe 
niż podane wyżej) należy opracować i uzgodnić specjalne środki gwarantujące otrzymanie spoin 
należytej jakości. 
Ukosowanie brzegów elementów można wykonywać ręcznie, mechanicznie lub palnikiem 
tlenowym, usuwając zgorzelinę i nierówności. 
Wszystkie spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taką technologią (np. przez 
zastosowanie odpowiednich podkładek), aby grań była jednolita i gładka. Obróbkę spoin można 
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wykonać ręcznie szlifierką lub frezarką albo stosować inną obróbkę mechaniczną pod warunkiem, 
że miejscowe zmniejszenie grubości przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubości. 
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, być zgodne z wymaganiami obowiązujących 
norm i zaleceniami producentów. 
Suszenie elektrod i topników powinno być zgodne z zaleceniami producentów. Wystąpienie na 
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitów tj. białych kryształów świadczy o długotrwałym 
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a także o wejściu wody w reakcję chemiczną 
ze składnikami otuliny. Wykwity te dowodzą starzenia się elektrody. Suszenie elektrod 
przestarzałych jest bezcelowe, a użycie ich zabronione. 
Sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy spawanych zgodnie z technologią 
spawania i dokumentacją konstrukcyjną. Jego stan techniczny powinien zapewnić utrzymanie 
określonych parametrów spawania, przy czym wahania natężenia i napięcia prądu podczas 
spawania nie mogą przekraczać 10 %. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi. Niedopuszczalne są 
rysy lub pęknięcia w spoinie lub materiale w jej sąsiedztwie. 
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieć wtrąceń żużla, pasm żużlowych lub 
zaklęśnięć. W spoinach nie obrabianych nierówność lica spoiny nie powinna przekraczać 15 % 
grubości spawanych elementów. 

5.4. Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy 

5.4.1. Połączenia spawane 

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji 
Projektowej.. Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. 
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić można w temperaturach powyżej 5C. Każda spoina 
konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie 
spoiny po wykonaniu podlegają, ocenie jakości i odbiorowi. Badania spoin polegające na 
oględzinach.  Powłokę antykorozyjną należy wykonać zgodnie z SST-04.02.00. 

5.5. Montaż i rusztowania montażowe 

Wykonawca może zmienić sposób montażu, z tym, iż musi przedstawić projekt zmiany do 
zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora. 
Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku powinny odpowiadać 
wymaganiom BN-70/9080-02. 
W zasadniczych wymiarach rusztowań drewnianych dopuszcza się następujące odchyłki: 
w rozstawie szeregów pali lub jarzm ±5 % rozstawu, 
w wychyleniu jarzm rusztowań z płaszczyzny pionowej ±5 % wysokości jarzm,lecz nie więcej             
niż 5 cm, w rozstawie poprzecznic i podłużnic pomostu ±5 cm. 

5.6. BHiP i ochrona środowiska 

Za przestrzeganie aktualnie obowiązujących państwowych i lokalnych przepisów o BHiP i ochronie 
środowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie może nakazać wykonania czynności, których 
wykonanie naruszyłoby postanowienia tych przepisów. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót, 
niezależnie od działań kontrolnych Inżyniera. 

6.2. Kontrola jakości 

Kontrola jakości robot będzie obejmowała: 
- sprawdzenie czystości krawędzi cięcia po cięciu tlenowym, 
- odchyłki wymiarów liniowych, 
- badania usunięcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów 
stykowanych z zachowaniem wymagań PN-89/S-10050 
- badania obróbki spoin, 
- kontrola rusztowań zgodnie z BN-70/9080-02. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest 1 tona wykonanych konstrukcji stalowych i 1 m zamontowanych 
balustrad. 
 

8. PODSTAWA ODBIORU ROBÓT. 

 
Wymagania ogólne odbioru robót podano w Specyfikacji Technicznej SST-00.00.00 „Wymagania 
ogólne”. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 
Cena wykonania 1 t konstrukcji i 1 m balustrady obejmuje: 
roboty przygotowawcze 
zakup i dostarczenie materiałów 
przygotowanie konstrukcji stalowej 
pasowanie 
montaż i demontaż rusztowań 
wstępny montaż 
montaż konstrukcji stalowej 
naprawa uszkodzeń 
odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. 
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości 
liczbowe parametrów. 
PN-77/M-82002 Podkładki. Wymagania i badania. 
PN-77/M-82003 Podkładki. Dopuszczalne odchyłki wymiarów oraz kształtu i położenia. 
PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne. 
PN-78/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne. 
PN-84/M-82054/01 Śruby, wkręty i nakrętki. Stan powierzchni. 
PN-82/M-82054/02 Śruby, wkręty i nakrętki. Tolerancje. 
PN-82/M-82054/03 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne śrub i wkrętów. 
PN-82/M-82054/09 Śruby, wkręty i nakrętki. Własności mechaniczne nakrętek. 
PN-85/M-82101 Śruby z łbem sześciokątnym. 
PN-86/M-82144 Nakrętki sześciokątne. 
PN-86/M-82153 Nakrętki sześciokątne niskie. 
PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych. 
PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
PN-66/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
PN-66/M-82342 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
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SST-06.02.00.   ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWŁOKAMI   
MALARSKIMI CPV  45442200 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania robót związanych z 
zabezpieczeniem antykorozyjnym stalowych elementów konstrukcyjnych w ramach  Przebudowy 
strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych ze stali 
profilowanej (kształtowej) i  obejmują: 

  - przygotowanie powierzchni stalowych do nakładania powłok malarskich, 
  - wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego, 
  - kontrolę jakości wykonanych robót. 

Określenia podstawowe 

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub 
elektrochemicznej żelaza ze środowiskiem korozyjnym 

Powłoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed 
korozją więcej niż jedną warstwą powłoki malarskiej. 
Warstwa powłoki - dająca się wyróżnić część składowa powłoki spełniająca określoną 
funkcję w ochronie antykorozyjnej. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji SST-00.00.00 "Wymagania 
ogólne". 

2. MATERIAŁY 

Zgodnie z projektami budowlanym konstrukcje stalowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie i 
przeciwogniowo w postaci zestawu malarskiego z farb pęczniejących wg wybranego systemu 
do zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwpożarowego, nanoszonego natryskowo. 
Odporność ogniowa nośnych elementów stalowych nie może być mniejsza niż R60.                 
Grubość każdej warstwy farby antykorozyjnej nie powinna być mniejsza od 80m 

3. SPRZĘT 

Zastosowany sprzęt do metalizacji jest zależny od zastosowanej metody tj.: systemu 
termicznego natrysku gazowego, Roboty związane z wykonaniem powłok malarskich mogą 
być wykonane ręcznie lub przy użyciu sprzętu mechanicznego zaakceptowanego przez 
Inspektora. 
Użyte urządzenia lub narzędzia powinny zapewnić ciągłość wykonywanych prac oraz 
uzyskanie wymaganej jakości robót. 
Sprężarka powietrza użyta do piaskowania powinna posiadać wydajność nie niższą niż 5 
m3/min. 

4. TRANSPORT 

Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Sposób transportu materiałów lub wyrobów przewidzianych do zastosowania podczas 
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego nie może powodować obniżenia ich jakości lub 
powstania uszkodzeń. 
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Materiały chemiczne i łatwopalne powinny być transportowane w oryginalnych, fabrycznych 
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczącymi przewozu takich materiałów. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Specyfikacji SST-00.00.00. 
Roboty związane z przygotowanie powierzchni metalu należy prowadzić wg opracowanego 
przez Wykonawcę i zatwierdzonego przez Inspektora programu. 
Podczas wykonywania powłoki antykorozyjnej Wykonawca obowiązany jest na bieżąco 
prowadzić dokumentację prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny być podane 
następujące informacje: 
-   warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robót 

         -   wilgotność i temperatura podłoża 
         -   masa poszczególnych składników materiałów zużytych na jednostkę powierzchni 
         -   grubość warstw powłok zabezpieczenia antykorozyjnego 
         -  długość przerw pomiędzy układaniem poszczególnych warstw. 

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali 

Powierzchnia powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu i kurzu. Do odtłuszczania powierzchni 
stosować benzynę ekstrakcyjną. Powierzchnia elementów po odtłuszczeniu powinna być 
wolna od smarów, olejów. Nie wolno pozostawiać tłustych plam na powierzchni konstrukcji, 
z zamysłem usunięcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-ściernego. 
Do czyszczenia powierzchni należy stosować metodę strumieniowo-ścierną. Czyszczenie 
musi zapewnić całkowite usunięcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodować równomierne 
schropowacenie powierzchni. 
Powierzchnie należy uznać za prawidłowo przygotowaną, jeżeli przy dalszej obróbce nie 
będzie zmieniała odcienia i będzie równomiernie matowa, bez odcieni i miejsc mających 
połysk. Po czyszczeniu powierzchnię należy odpylić strumieniem sprężonego powietrza lub 
miękką zmiotką. 
Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie może być dotykana. W przypadku nie 
pokrycia oczyszczonej powierzchni warstwą metalizacyjną w ciągu 2 godzin, powierzchnię 
należy ponownie piaskować. 
Powierzchnie na których układane będą spoiny montażowe, należy zakryć taśmą 
samoprzylepną na odległości około 5 cm od przyszłej spoiny. 
Powierzchnię metalizowaną przed nakładaniem farby należy oczyścić sprężonym 
powietrzem, a następnie umyć benzyną ekstrakcyjną. 
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna być sucha, pozbawiona tłuszczu, kurzu, 
zanieczyszczeń. 

5.2.2. Wykonanie warstw nawierzchniowych 

Nakładanie kolejnych warstw powłoki malarskiej wykonywać metodą natryskową, ściśle                 
z wytycznymi opracowanymi przez Producenta wyrobów malarskich. 

5.2.3. Wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w połączeniach 

Przed wykonaniem połączeń spawanych wolne od powłok powinny być paski szerokości po 
50 mm po każdej stronie spoiny. Jeśli spoina ma być wykonana w czasie montażu, w 
wytwórni należy wykonać malarskie zabezpieczenie tymczasowe łatwe do usunięcia. 
Przed wykonaniem spawania powierzchnie te należy dokładnie oczyścić do stopnia czystości 
wymaganego w dokumentacji technicznej, następnie wykonać odpowiednie powłoki. 
Warstwę farby  podkładowej  pozostawić do wyschnięcia następnie ściśle wg  zaleceń 
producenta-kolejne warstwy 

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupełnień 

Naprawy i uzupełnienia zabezpieczeń po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie 
itp. powinny polegać na wykonaniu od nowa wszystkich czynności tj. czyszczeniu, 
naniesieniu powłoki warstw podkładowych i warstw nawierzchniowych. Wytwórca musi 
zapewnić Inżynierowi możliwość odbioru każdej czynności oddzielnie. 
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Wszystkie prace malarskie /także naprawy/ muszą być wykonane w odpowiednich 
warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 oC do +40 oC, przy wilgotności 
niższej niż 85%, a jednocześnie w temperaturze wyższej o 3oC od temperatury punktu rosy 
dla danego ciśnienia i wilgotności. W związku z powyższym niedopuszczalne jest 
wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i 
późnych popołudniowych, gdy na powierzchniach konstrukcji występuje rosa. 
Nie wolno malować w czasie deszczu, mgły i innych opadów atmosferycznych. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Kontroli jakości robót podlegają następujące elementy tego procesu: 
kontrola materiałów 
kontrola warunków wykonania robót 
kontrola jakości wykonanych robót i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczającego. 

6.1. Kontrola materiałów 

Kontrola ta obejmuje następujące materiały: 
-   do zmywania i odtłuszczania powierzchni 
-   do oczyszczania powierzchni z produktów korozji 
-   do metalizowania 
-   do malowania 
Kontrola materiałów do zmywania i odtłuszczania sprowadza się do sprawdzenia ich 
zgodności z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestów i świadectw dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie. 
Kontrolę materiałów używanych przy usuwaniu produktów korozji przez zastosowanie 
obróbki strumieniowo-ściernej. 
Kontrola ścierniwa do oczyszczarek strumieniowo-ściernych o obiegu otwartym polega na 
sprawdzeniu: rodzaju używanego ścierniwa, 
pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawędziowy czy rzeczny o ziarnach 
zaokrąglonych, 
zawartości pyłów i drobnych frakcji poniżej 0,4 mm uziarnienia. 
Kontrola materiałów do malowania polega na sprawdzeniu: 
-   rodzaju używanych materiałów i ich zgodności z Rysunkami 
-   parametrów materiałów zgodnie z normami przedmiotowymi 
-   atestów na materiały 
-   braku osadu nie dającego się rozprowadzić 
-   w przypadku farb: odpowiedniej lepkości dostosowanej do sposobu malowania 
    i rodzaju używanej farby. 

6.2. Kontrola warunków wykonania 

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunków prowadzenia prac malarskich 
podanych w p. 5 niniejszej Specyfikacji . 
Wynik kontroli należy wpisać do Dziennika Budowy. 

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zaleceń producenta  powłok malarskich 

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zaleceń producenta 
wyrobów malarskich przy wykonywaniu powłok  zabezpieczających. 

6.4. Kontrola jakości wykonanych robót i ocena 

Kontrola ta i ocena związane są z odbiorami robót zanikających /odbiory międzyoperacyjne/ 
i odbiorem ostatecznym. 
 
Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące roboty: 
-   zmycie i odtłuszczenie powierzchni 
-   przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia 
-   nałożenie warstwy metalizacyjnej 
-   szpachlowanie szczelin 
-   dodatkowe zabezpieczenie krawędzi elementów 
-   nałożenie warstwy nawierzchniowej 
Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej należy sprawdzić: 
Czy nie występują zadziory, odpryski po spawaniu, ślady żużla spawalniczego oraz 
czy ostre krawędzie są wyokrąglone promieniem 2 mm. 
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Czy na powierzchni nie występują miejsca zatłuszczone 
Ocenę jakości metalizacji należy przeprowadzić okiem nieuzbrojonym, przy świetle 
dziennym lub sztucznym o mocy żarówki 100 W z odległości ok. 30 cm. 
 
Po wykonaniu metalizacji należy sprawdzić czy: 
-  powłoka jest całkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistości i barwie, nie wykazuje 

widocznych porów, pęknięć, pęcherzy, odstawań, przypaleń i miejsc nie przykrytych 
-  powłoka ma grubość 150 µm z tolerancją –10%, +20%. Pomiary należy wykonać 

ultrametrem np. typu A-52. 
Za wynik pomiaru grubości należy przyjąć średnią arytmetyczną z minimum 7-u odczytów 
na badanej powierzchni, z tym że poszczególne odczyty winny mieścić się w granicach 
tolerancji. Wymagana dokładność pomiaru 5%. 
Badanie przyczepności natryskowej warstwy należy wykonać za pomocą ostro 
zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacinając kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powłoka 
natryskana musi być przecięta do podłoża. 
Przyczepność uznaje się za dobrą gdy powłoka odrywa się od podłoża kawałkami 
mniejszymi niż 5 mm2. Powłokę uznaje się za złą gdy odrywa się całymi kawałkami o 
powierzchni ok. 10 mm2. Powłokę o nieodpowiedniej przyczepności należy usunąć 
całkowicie, a element ponownie przygotować i metalizować na żądaną grubość. 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest 1 t (tona)  konstrukcji stalowych zabezpieczonych powłokami  
malarskimi lub 1 m2 powierzchni w rozwinięciu. 

8. PODSTAWA ODBIORU ROBÓT. 

Roboty uznaje się za odebrane jeżeli zostały wykonane zgodnie z Specyfikacją, 
Dokumentacją Projektową i poleceniami Inspektora. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Cena wykonania powłok malarskich dla 1 t / 1m2 konstrukcji stalowych obejmuje: 

-  prace przygotowawcze powierzchni stalowych 
-  nakładanie powłok malarskich podkładowych 
-  wykonanie warstw nawierzchniowych 
-  wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych w połączeniach 
-  wykonanie napraw i uzupełnień 
-  testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie agresywności 
korozyjnej środowisk. 
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozją. Podział i oznaczenie warunków eksploatacji 
wyrobów metalowych zabezpieczanych malarskimi powłokami ochronnymi. 
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do 
malowania. 
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do 
malowania. Ogólne wytyczne 

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i 
żeliwa do malowania. 
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogólne. 
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wpływu kubkami wpływowymi (lepkość 
umowna). 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nie niszczące pomiary grubości powłok. 
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnięcia. 
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz 
przyczepności między warstwowej. 
PN-83/C-81545Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
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SST- 07.00.00.    PODŁOGI  I  POSADZKI   CPV 45432100 

   1.   WSTĘP 

  1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonywaniem podłóg i posadzek – okładzin stopni i spoczników w ramach  
Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w 
Olsztynie.  
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wyko-
naniem okładzin stopni i spoczników  z szarego granitu.  

1.4. Określenia podstawowe 
Posadzka - stanowi wierzchnią warstwę, użytkową podłogi ułożoną na konstrukcji  podłogowej lub 
trwale z nią połączoną za pomocą klejów lub zamocowania mechanicznego. 
Podłoże- stanowi oparcie dla konstrukcji podłogi . 
Podłoga –stanowi wierzchnia warstwę użytkową 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za 
ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją  Techniczną oraz zaleceniami Inspektora. 
 
2.       MATERIAŁY 
Okładzin stopni i spoczników  zaprojektowane są z szarego granitu o gęstości materiału min. 2900 
kg/m3 w formie monolitycznych, frezowanych bloków kamiennych. Lico kamienia fakturowane w 
celu zapewnienia odpowiedniego stopnia antypoślizgowości (antypoślizg R11/R10V5). 
Nasiąkliwość kamienia w stanie suchym poniżej 0,20%. Spoinowanie spoiną wodoodporną                           
w kolorze szarym 

3. SPRZĘT 

W zależności od stosowanego materiału oraz wykonywanych robót zgodnie z w/w 
pozycjami w poszczególnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentów  
poszczególnych materiałów. 

4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów pokrycia powinny odbywać się tak aby 
zachować ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczególnym materiałom  przez 
producentów. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne warunki wykonania podłóg i posadzek 

Konstrukcje podłóg na podłożu betonowym: 
konstrukcja podłóg układanych na podłożu betonowym, ułożonym na gruncie powinna zapewnić 
ochronę przed wilgocią gruntową oraz wymaganą izolacyjność cieplną.                                 
Konstrukcje podłóg w pomieszczeniach mokrych 

- w konstrukcjach podłóg w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosować materiały, które  
zapewniają odpowiednią szczelność ;   w szczególności użyte materiały powinny być odporne na 
wodę,  a posadzka wykonana szczelnie 
- w pomieszczeniach narażonych na zawilgocenie (mokrych), wymagających  instalacji 
odwadniających,  powinny być zainstalowane urządzenia odpływowe  oraz wykonane izolacje 
wodoszczelne, ułożone ze spadkiem w kierunku kratki  ściekowej.    
Spadek warstwy izolacyjnej, podkładu oraz posadzki w kierunku kratki ściekowej powinien 
wynosić: a/   w pomieszczeniach mokrych w budownictwie ogólnym ≥ 1% 
              b/   w obiektach budownictwa przemysłowego  ≥ 1,5% 
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- izolacja wodoszczelna powinna być wywinięta na ściany na wysokość co najmniej 10 cm oraz 
połączona z urządzeniem odpływowym w taki sposób, aby woda gromadząca się na niej spływała 
do kanalizacji. 
Dylatacje w konstrukcjach podłóg 
W konstrukcjach podłóg powinny być uwzględnione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i 
przeciwskurczowe. 
Szczeliny dylatacyjne powinny występować w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w 
miejscach, w których zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wpływu rozszerzalności 
cieplnej i pęcznienia materiałów 
Szczeliny izolacyjne powinny być stosowane dla oddzielenia podłogi od innych     
elementów konstrukcji budynku (ścian, słupów, schodów itp.) lub oddzielenia konstrukcji podłogi 
od podłoża albo posadzki od podkładu. 
Warstwa izolacyjna w konstrukcji podłogi stanowi jednocześnie szczeliną izolacyjną. 
Szczeliny izolacyjne powinny występować w miejscach zmiany grubości podkładu  
oraz w miejscach styku różnych konstrukcji podłóg 
Szczeliny przeciwskurczowe należy wykonywać w podkładach z zaprawy cementowej lub betonu. 
Powinny one dzielić powierzchnią podłogi na pola o powierzchni nie większej niż 36 m2,  przy 
długości boku prostokąta nie przekraczającej 6 m. 
Szczeliny przeciwskurczowe w podkładzie cementowym powinny być wykonane jako nacięcia o 
 głębokości równej 1/3÷1/2 grubości podkładu 

5.2. Wykonywanie podkładów 

Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który powinien określić 
wymaganą wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
Podkład cementowy powinien być wykonany jako samodzielna płyta leżąca na warstwie izolacji 
cieplnej, przeciwdźwiękowej, przeciwwilgociowej lub jako podkład związany z podłożem. 
Podłożę, na którym wykonuje się podkład związany (np. w postaci warstwy wyrównawczej lub 
odciążającej), powinno być wolne od kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 
W podkładzie  cementowym powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne 

a/  w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku 
b/  oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarach 

Szczeliny przeciwskurczowe powinny  być wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1 
Jeżeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki ściekowej, podkład powinien być 
wykonany ze spadkiem 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 
dni po wykonaniu   nie powinna być niższa niż 5oC. 
Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej; ilość 
cementu w podkładach cementowych nie powinien być większa niż 400 kg/m3 

Zaprawę cementową lub mieszankę betonową należy układać niezwłocznie po   przygotowaniu 
między listwami kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego 
lub mechanicznego zagęszczania z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem powierzchni. Przy 
zacieraniu powierzchni nie dopuszcza się nawilżania podkładu lub nakładania drobnoziarnistej 
zaprawy. 
Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą powierzchnię poziomą lub pochyloną, 
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą, 
przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywać prześwitów większych niż 5 mm. 
Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinno 
przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
W świeżym podkładzie cementowym powinny być wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez 
nacięcie brzeszczotem packi stalowej na głębokości 1/3-1/2 grubości podkładu. Rozstaw szczelin 
skurczowych nie powinien przekraczać  6m, a w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokości, jeżeli 
w projekcie nie ustalono inaczej. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez 
pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
 
Posadzki z granitu 
Posadzki z granitu należy wykonywać zgodnie z projektem, który powinien określić konstrukcję 
podłogi, wytrzymałość podkładu rodzaj i gatunek płyt, a w odniesieniu do posadzek o 
właściwościach chemoodpornych – wymagane materiały do łączenia i spoinowania płytek oraz do 
wykonania izolacji chemoodpornej, jeżeli nie stanowi ona rozwiązania typowego. Projekt powinien 
też określić wielkość spadów posadzki,  rozmieszczenie wpustów podłogowych oraz szczelin 
dylatacyjnych. 
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Posadzki z granitu układać zgodnie z projektem. 
Do wykonywania posadzek z płyt granitowych można przystąpić dopiero po zakończeniu robót 
budowlanych stanu surowego oraz robót  instalacyjnych wraz z próbami ciśnieniowymi instalacji 
W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna być wykonana w posadzce 
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna być wykonana na 
linii wododziału 
Spoiny między płytami granitowymi powinny mieć szerokość umożliwiającą dokładne wypełnienie 
tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokość spoin powinna być jednakowa i kontrolowana przy układaniu. 
Spoiny powinny przebiegać prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie 
powinno wynosić więcej niż 2 mm na 1 m i 3 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
Do wypełnienia spoin można przystąpić dopiero po kilku dniach od ułożenia płyt. Przed 
spoinowaniem posadzka powinna być zwilżona wodą. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz 
przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna być dokładnie oczyszczona. 
Posadzka powinna być na całej powierzchni ściśle połączona z podkładem. 
Posadzkę z płyt granitowych należy wykończyć przy ścianach lub innych elementach budynku 
okapnikiem z szarego granitu.  
Posadzka powinna być czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawą lub kitem należy usunąć 
niezwłocznie w czasie układania płytek 
Powierzchnia posadzki powinna być równa i stanowić płaszczyznę poziomą albo o określonym 
pochyleniu (spadku). Nierówności powierzchni mierzone jako prześwity między dwumetrową łatą 
a posadzką nie powinny wynosić więcej niż 5 mm na całej długości łaty. Dopuszczalne odchylenia 
posadzki od płaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno być większe niż ± 5 mm 
na całej długości i szerokości posadzki. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI (ODBIÓR ROBÓT PODŁOGOWYCH)                                             
6.1. Odbiory materiałów 

Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. 
Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych, zgodnie                   
z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania                    
w budownictwie 

6.2. Odbiory międzyfazowe 

6.2.1 Odbiór warstw izolacji przeciwwilgociowych 
     Odbiór powinien być przeprowadzony w następujących fazach robót: 

a/  po przygotowaniu podłoża pod izolację 
b/  po wykonaniu każdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych 

Odbiór powinien  obejmować: 
a/   sprawdzenie materiałów  
b/   sprawdzenie wytrzymałości, równości, czystości i stanu wilgotności podłoża 
c/   sprawdzenie spadków podłoża i rozmieszczenie wpustów podłogowych 
d/   sprawdzenie ciągłości warstwy izolacyjnej i dokładności jej połączenia z podłożem 
e/   sprawdzenie dokładności obrobienia naroży, miejsc przybicia izolacji przez rury 
wpusty podłogowe itp. 
f/   sprawdzenie uszczelnienia izolacji 

 
6.2.2. Odbiór podkładu 

Odbiór powinien obejmować: 
a/   sprawdzenie materiałów 
b/   sprawdzenie prawidłowości ułożenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jeżeli jest 
wymagana 
c/   sprawdzenie w czasie wykonania podkładu jego grubości w dowolnych 3 miejscach w 
pomieszczeniu: badania należy przeprowadzić metodą przekłuwania z dokł. do 1 mm 
d/   sprawdzenie równości podkładu przez przykładanie w dowolnych miejscach i kierunkach 
dwumetrowej łaty kontrolnej odchylenia stanowiące prześwity między łatą i podłożem należy 
mierzyć z dokładnością do 1 mm 
e/   sprawdzenie odchyleń od płaszczyzny poziomej lub wyznaczonej określonym spadkiem za 
pomocą dwumetrowej łaty kontrolnej i poziomicy; odchylenia należy mierzyć z dokł. do 1 mm 
f/   sprawdzenie prawidłowości osadzenia w podkładzie elementów dodatkowych (wpustów 
podłogowych, płaskowników lub kątowników wzmacniających połączenia posadzek, dzielących             
je na pola itp.) badania należy prowadzić przez oględziny 
g/ sprawdzenie prawidłowości wyk. szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych 
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Odbiór końcowy robót podłogowych 
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektową powinno być przeprowadzone przez 
porównanie wykonanej podłogi z projektem technicznym na podstawie oględzin oraz pomiaru 
posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podłogi – na podstawie protokołów  odbiorów 
międzyfazowych i zapisów w dzienniku budowy. 
Sprawdzenie jakości użytych materiałów. 
Sprawdzenie dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych wilgotnościowych) 
należy przeprowadzić na podstawie zapisów w dzienniku budowy. 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania  podkładu i warstw izolacyjnych należy przeprowadzić na 
podstawie protokołów odbioru międzyfazowych lub zapisów w dzienniku budowy. 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania posadzki powinno być dokonane po uzyskaniu przez 
posadzkę pełnych właściwości techniczno-użytkowych 
Odbiór posadzki powinien obejmować: 
a/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową 
b/ sprawdzenie prawidłowości ukształtowania posadzki 
c/ sprawdzenie połączenia posadzki z podkładem (przez oględziny naciskanie lub opukiwanie) 
d/ sprawdzenie prawidłowości osadzenia w posadzce kratek ściekowych, wkładek dylatacyjnych 
itp. badania należy przeprowadzić przez oględziny 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych okładzin oraz 1m okapnika. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Cena wykonania 1 m2 okładzin z płyt granitowych obejmuje: 

- roboty przygotowawcze 
- zakup i dostawę materiałów 
- zagruntowanie podłoża 
- wykonanie podłóg i posadzek 
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST 
 
Cena wykonania 1 m okapnika  z szarego granitu obejmuje: 

- roboty przygotowawcze 
- zakup i dostawę materiałów 
- wykonanie okapnika 
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 SST 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

PN-75/B-10121  Okładziny  z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania 
przy    odbiorze. 

PN-62/B-10144  Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy 
odbiorze. 

PN-63/B-10145   Posadzki z płytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i 
lastrykowych .Wymagania i badania przy odbiorze. 

10.2. Inne dokumenty 

Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania 
Instrukcja producentów 
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SST-08.00.00.      STOLARKA/ŚLUSARKA DRZWIOWA   
                                          CPV  45421100-4 

1.   WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z osadzeniem ślusarki drzwiowej w ramach  Przebudowy strefy wejścia głównego do 
budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
osadzeniem ślusarki drzwiowej. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Gotowa stolarka i ślusarska okienna, drzwiowa. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za 
ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
 
2. MATERIAŁY 
Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie: 

ślusarka drzwiowa-  projektuje się ślusarkę drzwiową wykonaną z termoizolowanych profili alu-
miniowych. Malowanie RAL wg istniejącej (bordowej) stolarki okiennej PCV. Dla drzwi zewnętrz-
nych Rw>35 dB, Uw<0,9 W/m2K, g=50%, szczelność na wodę opadową klasa 8A, szczelność na 
infiltrację powietrza a<0,3. Wymagania p-poż jak dla drzwi ewakuacyjnych. Drzwi wyposażyć             
w zamki antywłamaniowe, samozamykacze i pochwyty pionowe. Główne drzwi wejściowe współ-
pracujące z systemem domofonowym skomunikowanym z sekretariatem szkoły  

3. SPRZĘT 

Specjalistyczny sprzęt zgodny z technologią producenta ślusarki i aluminium. 

4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów pokrycia powinny odbywać się tak,  
aby zachować ich dobry stan techniczny. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Zasady wbudowywania ślusarki drzwiowej aluminiowej 

Dokładność wykonania ościeża powinna być zgodna z wymogami wykonywania robót murowych. 
Odległości między punktami mocowania ościeżnicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocześnie 
nie powinny być większe niż 75 cm, a maksymalne odległości od naroży ościeżnicy nie większe niż 
30 cm. 
Ościeżnicę po ustawieniu do poziomu i pionu należy zamocować za pomocą łączników  zalecanych 
przez producenta  stolarki drzwiowej. 
Szczeliny powstałe pomiędzy ościeżem i ościeżnicą  należy wypełnić na obwodzie pianką 
poliuretanową 
W ścianach działowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej  należy ściśle stosować się do zaleceń 
producenta, w  szczególności stosować zalecane kotwy  i środki uszczelniające. 
Ślusarkę drzwiową montować zgodnie z wytycznymi producenta lub zlecić wykonanie 
specjalistycznej brygadzie dostawcy ślusarki. 
 
Wykonawca ślusarki zobowiązany będzie do wykonania projektu warsztatowego ślusarki i 
uzgodnienia go z autorem projektu i systemodawcą. 
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          6.   KONTROLA JAKOŚCI 

  Odbiór wbudowanych ościeżnic drzwiowych 

Przy odbiorze końcowym montażu ślusarki drzwiowej należy przeprowadzić  następujące badania: 
- Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektową powinno być  przeprowadzone przez 
porównanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności na podstawie oględzin oraz pomiaru. 
- Sprawdzenie atestów dopuszczenia wyrobów do stosowania w budownictwie użytych materiałów 
- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki  (w szczególności oszklenie, okucia, inne akcesoria) 
- Sprawdzenie przygotowanych ościeży w murach 
- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidłowe działanie okuć, prawidłowe zamykanie i 
otwieranie skrzydeł stolarki i elementów segmentowych, prawidłowe uszczelnienie między ościeżą 
i ościeżnicą) 
Podczas odbioru należy sprawdzić wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentów 
wbudowywanych wyrobów. 
Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać za zgodne                         
z wymogami kontraktu. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy 
uznać za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. 
W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą                                       
i przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanej stolarki/ślusarki 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki 
pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena wykonania 1 m2 montażu stolarki /ślusarki drzwiowej  obejmuje: 

- roboty przygotowawcze 
- zakup i dostawę materiałów 
- wykonanie i montaż  ślusarki  wraz z kompletem okuć i zamków 
- uszczelnienie wraz z obróbką 
- testy i pomiary zgodnie z pkt  6 SST 
 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”". 
PN-ISO 8930:1997 „Podstawy projektowania i niezawodności konstrukcji      
 budowlanych.   Terminologia” 
PN-ISO 8930/Ak:1997 „Podstawy projektowania i niezawodności konstrukcji    
 budowlanych. Technologia (Arkusz krajowy) 
PN-B-01040:1994 „Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogólne” 
PN-90/B-03001 „Konstrukcje i podłoża budowli” 
 
10.2. Inne dokumenty   

Aprobata ITB nr AT 153135/98  drzwi zewnętrzne 
Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania 
Instrukcje producentów odnośnie montażu, sposobu użytkowania i warunków gwarancyjnych. 
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SST-09.00.00.   ELEMENTY MAŁEJ ARCHITEKTURY   CPV  43325000-7 

1.   WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem i montażem elementów małej architektury oraz liternictwa - logo w 
ramach  Przebudowy strefy wejścia głównego do budynku Państwowego Liceum Sztuk Plastycznych 
w Olsztynie.  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem: 
• donice na zieleń w formie stalowych boksów o dopracowanym detalu w zakresie spoin i kra-

wędzi, całość ocynkowana i malowana natryskowo RAL 7021, mocowanie prętami gwintowa-
nymi12mm (6 szt./donicę) z nakrętką osadzanymi w płycie żelbetowej na kotwy chemiczne. 
Wnętrze donicy wyścielone geowłókniną w kolorze czarnym i zasypane substratem ogrodo-
wym  

• liternictwo – litery (PAŃSTWOWE LICEUM SZTUK PLASTYCZNYCH) przestrzenne z blachy 
aluminiowej gr. 25mm. Wysokość liter h~25cm, krój i technologia wykonania analogicznie do 
istniejącego napisu na elewacji Salonu Wystawienniczego   

• ekspozytory zewnętrzne (przestawne) ze zbrojonego betonu architektonicznego w kolorze 
białym, oparcie na gruncie na  poduszce keramzytowej 

 
1.4. Określenia podstawowe 
Elementy małej architektury i liternictwo 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za 
ich zgodność z Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora. 
 
2.          MATERIAŁY 
Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie poniższych materiałów: 

• beton architektoniczny 
• elementy stalowe ocynkowane 
• blacha aluminiowa 

3. SPRZĘT 

Specjalistyczny sprzęt zgodny z technologią wykonania i zaleceniami. 

 4. TRANSPORT 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów pokrycia powinny odbywać się tak,  
aby zachować ich dobry stan techniczny. 

  5. WYKONANIE ROBÓT 

Montaż elementów małej architektury oraz elementów systemowych wykonać zgodnie z 
dokumentacją projektową i zaleceniami producentów systemów.  
 
6.   KONTROLA JAKOŚCI 

  Przy odbiorze końcowym należy przeprowadzić  następujące badania: 

- Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektową oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności na 
podstawie oględzin oraz pomiaru. 
- Sprawdzenie atestów dopuszczenia wyrobów do stosowania w budownictwie użytych materiałów 
- Sprawdzenie stanu technicznego  
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Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać za zgodne z 
wymogami kontraktu. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy 
uznać za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. 
W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z normą i 
przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostką obmiaru  jest  1 szt/ 1 kpl dostarczonego i zamontowanego elementu 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Cena wykonania 1 szt/ kpl  obejmuje: 

- roboty przygotowawcze 
- zakup i dostawę materiałów 
- montaż elementów i ich zabezpieczenie 
- testy i pomiary zgodnie z pkt  6 SST 
 
 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
10.1. Normy 

PN-89/H-84023/01. Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
PN-82/H-93215. Walcówka pręty stalowe do zbrojenia betonu 
Beton architektoniczny PN-EN 206-1 i PN-B-06265. 

 
10.2. Inne dokumenty   

Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 


