Zatgcznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajgce zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt widrowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowang z rysunkiem dekoru. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane maszynowo. Wykohczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli oérodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce,
metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA, STOLY - typ A (BP1, ST1):

Blaty biurek i stotow wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodng z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy ztozony z dwdch pionowych kolumn malowanych
proszkowo na kolor antracyt, potaczonych belkg konstrukcyjng, wspartych na poziomych stopach. Stopy
poziome wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej
co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploataciji. Stopy zakonczone
krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sa w $rodku
swojej diugosci do kolumn podporowych stelaza. Kolumny posiadajg mozliwos¢ regulacji wysokosci biurek i
stotow w zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm, zawierajg wewnatrz kanat przelotowy z
mozliwoscig przeprowadzenia pionowo okablowania, zamykany metalowa pokrywg mocowang bez uzycia
narzedzi. Kolumny pionowe stelaza potaczone ze sobg belkg metalowg umieszczong pod blatem,
stanowigcg element konstrukcyjny zapewniajacy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementéw oraz
jednoczesnie szyne do poziomego prowadzenia okablowania. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda
montazowe umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz taczenie ich z innymi blatami za pomoca $rub.
Wskazane w wykazie blaty wyposazone w przepusty kablowe o Srednicy 80mm. Biurka i stoly muszg
posiadac atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli odrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajgcy wytrzymato$¢ powierzchni na uderzenia: stopief zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-1SO 4211-4. Blaty muszg posiadac¢ atest lub Swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osSrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornos$¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (ST2, ST3):

Blaty stotéw wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dagb jasny. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy, malowany proszkowo w kolorze antracyt. Stelaz
skilada sie z ndg rozmieszczonych w naroznikach blatu, wykonanych z ksztattownika stalowego o przekroju
prostokatnym, o wymiarze boku w zakresie 30-40 x 60-70 mm, potaczonych parami w gornej czesci profilem
poziomym o tym samym przekroju. Pod blatem znajduje sie podtuzna belka wzmacniajgca, taczaca
podwodjne zestawy nodg, posiadajgca przekrdj min. 50x25mm. Nogi ze stopkami umozliwiajgcymi
poziomowanie w zakresie min. 10 mm. Miedzy blatem biurka, a podstawg znajdujg si¢ dystanse tworzace
dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce przykrecenie
stelaza oraz tgczenie ich ze sobg w ciggi za pomocg $rub. Stoly muszg posiadaé atest lub Swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli
zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymato$¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmnigj 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty muszg posiada¢ atest lub Swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosc¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy |I0S-TM—0002/5.
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DOSTAWKI - typ A (DT1):

Blaty dostawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego grubo$ci min. 2mm zgodng z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowi noga ztozona z kolumny malowanej proszkowo na kolor antracyt, wsparta
na poziomej stopie. Stopa pozioma wykonana ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego
bez powloki lakierniczej co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzern powioki lakierniczej podczas
eksploatacji. Stopa zakonczona krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min.
10mm, mocowane sg w $rodku swojej diugosci do kolumn podporowych stelaza. Kolumny posiadajg
mozliwos¢ regulacji wysokosci dostawki w zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm, zawierajg
wewnatrz kanat przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia pionowo okablowania, zamykany metalowg
pokrywg mocowang bez uzycia narzedzi. Kolumna mocowana w gornej czesci do blatu poprzez metalowe
wysiegniki wspierajgce blat na diugosci min. 15 cm. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe
umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz tgczenie ich z innymi blatami za pomocg Srub. Dostawki musza
posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli oérodek badawczy, potwierdzajgce zgodnoé¢ oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane muszg posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodek badawczy, potwierdzajgcy wytrzymatosé
powierzchni na uderzenia: stopiet zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg
normy PN-ISO 4211-4. Blaty muszg posiada¢ atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodek badawczy, potwierdzajgcy odpornosc krawedzi
ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

PRZYSTAWKI - typ A (PT1):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm zgodng z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowig nogi metalowe giete o $rednicy 30-35mm, malowane w kolorze antracyt w
ilosci podanej w formularzu wyceny. Nogi zakonczone stopkg stozkowa o Srednicy 70-90 mm mocowang
przegubowo, wykonana ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium. Nogi posiadaja mozliwos¢ regulacji
wysokosci dostawek w zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm. Blaty muszg posiadaé atest
lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek
badawczy, potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ B (KS1, KS2):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu B: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt.
1) fronty i korpus z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodnag z dekorem laminatu ptyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr. min.
2mm zgodng z dekorem laminatu ptyt, posadowienie na 4 plastikowych nézkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm zgodng z dekorem laminatu plyt, posadowione na 4 skretnych koétkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 kétka z blokadg przesuwu,
4) szuflady z wkifadami wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchyiny),
6) Kontenery muszg posiada¢ atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY, WITRYNY, NADSTAWKI - typ A (SN1, SN2, SN3, SN4, SN5, SN6, SN7, SN8 WN1, NA1,
NA2, NA3):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy

jednolite w kolorze antracyt;

» wienice gorne szaf i regatow wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

* korpusy i pétki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

« wszystkie widoczne krawedzie piyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego

gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.
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Szafy i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowag uszczelka, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus faczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescig zaciskowg oraz metalowo-
tworzywowa czescig rozprezna. Polki na akia wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podpoérki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w polce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnos$¢ korpusu.

Szafy musza posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.2. OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne
elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie o strukiurze perlistej,
antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie piyty z potyskiem lub strukturg drewna. Krawedzie ptyt zabezpieczone
poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, mocowane maszynowo. Wykoriczenie listew z zatamaniem
i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu B wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli oérodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej.

LADY -typ B (LR1):

Lada skladajgca sie z elementu: prostego o wym. 165x92x110 cm z dwiema przelotkami oraz elementu
lukowego o wymiarach 150x150x75 cm, wykonanych z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze
dab. Blat roboczy umieszczony na wysokosci 75 cm grubosci 28-32
mm oklejony listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min.
2 mm zgodnie z dekorem laminatu plyty. Blat klienta gtebokosci 30
cm umieszczony na wysokosci 110 cm, wykonany z piyty =
laminowanej gr. 32-38 mm i szkta lacobel gr. min. 4 mmliC
umieszczonego na plycie. Blaty musza posiadaé atest lublf
Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli o0$rodek badawczy,
potwierdzajgcy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5
wg normy |OS-TM—0002/5. Sciany boczne wykonane z ptyty gr. 32-38 mm oklejone listwg ochronng z
tworzywa sztucznego o grubosci min. 2 mm zgodnie z kolorem i dekorem laminatu ptyty. Sciany wsparte na
plastikowych stopkach wysokosci 20-30 mm z mozliwoscig regulacji wysokosci. Sciana frontowa
wykonczona laminatem HPL w dekorze do wyboru z palety producenta na etapie realizacji z ozdobng
wstawkg z metalu lub PVC w kolorze aluminium, umieszczong w poziomie na catej diugosci. Lada
pods$wietlana tasmg LED w kolorze biatlym, umieszczong na catej dlugosci dolnej krawedzi Sciany frontowej
(nad cokotem).

i N

1.3. OPIS MEBLItyp C

Meble wykonane z piyt widrowych fornirowanych okleinami naturalnymi oraz listew drewnianych
profilowanych z drewna debowego, uzytych do wykonczen krawedzi blatéw, nég i korpuséw oraz elementow
ozdobnych. Elementy lakierowane lakierem bezbarwnym, kolorystyka dab naturalny oraz czarny — wg opisu
elementéw. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, uchwyty metalowe z satynowym wykonczeniem
powierzchni.

BIURKA - typ C (BC1):
Meble wykonane z materiatdw wg opisu dla mebli typu C, stojaki biurek na cokole
czarnym, pozostate elementy barwione w kolorze koniak. Blat warstwowy wykonany z
ptyty wiérowej okleinowanej naturalng okleing debowg otwartoporowg z zastosowaniem na
krawedziach doklejek z drewna litego debowego. Catkowita grubos¢ blatu 55-60 mm.
Diuzsze krawedzie w ksztafcie tuku, krotsze krawedzie diugosci 1000 mm umieszczone
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prostopadle do tuku. Stojaki wykonane z plyty wiérowej z wewnetrzng warstwa pogrubiajaca, okleinowane
naturalng okleing debowag. Stojaki na krawedziach pionowych posiadajg profilowane dokliejki z drewna litego
debowego. Stojaki grubosci 75-80 mm, posiadajg cokdt w kolorze czarnym wysokosci 20-30 mm. Elementy
lgczone na metalowe zlgcza mimosrodowe. Blat ze stojakami potgczony za pomocg metalowych ztgczy
trapezowych.

PRZYSTAWKI - typ C (PC1, PC2):

Meble wykonane z materiatléw wg opisu dla mebli typu C. Cokdt szafki i stojaka w
kolorze czarnym, pozostate elementy barwione w kolorze koniak. Blat warstwowy
wykonany z ptyty wiorowej okleinowanej naturalng okleing debowg otwartoporowg z
zastosowaniem na krawedziach doklejek z drewna litego debowego. Grubos¢ blatu 55-
60 mm. Jedna krawedZ w ksztalcie tuku, pozostate krawedzie proste. Blat posiada
wciecie umozliwiajgce zestawienie pomocnika z biurkiem typu C. Stojak wykonany z
ptyty widrowej z wewnetrzng warstwa pogrubiajgcg, okleinowany naturalng okleing
debowg. Stojak oraz krawedzie szafki posiadajg na krawedziach pionowych
profilowane doklejki z drewna litego debowego. Stojak grubosci 75-80 mm, korpus szafki grubosci 18-22
mm. Szafka czesciowo zamykana drzwiczkami uchylnymi.

KONTENERY - typ C (KC1):

Meble wykonane z materiatéw wg opisu dla mebli typu C. Cokdt wysokosci 20-30 mm w kolorze czarnym,
pozostate elementy barwione w kolorze koniak. Blat gérny wykonany z ptyty widrowej okleinowanej
naturalng okleing debowg otwartoporowg z zastosowaniem na krawedziach doklejek z
drewna litego debowego. Korpus wykonany z piyty widrowej okleinowanej naturalng
okleing debowg, Krawedzie korpusu na krawedziach pionowych posiadajg profilowane
doklejki z drewna litego debowego. Czota szuflad posiadajg od frontu na krétszych
krawedziach ozdobne listwy drewniane. Sciana tylna kontenera posiada na krawedziach |
pionowe profilowane listwy ozdobne wykonane z drewna litego. Kontenery posiadajg

szuflady zawieszone na prowadnicach metalowych kulkowych z cichym samodomykiem,

zamykane zamkiem centralnym. Uchwyty metalowe, rozstaw min. 120 mm, wykoriczenie

satyna.

%

STOLY - typ C (SC1):
Stoly wykonane z materiatow wg opisu dla mebli typu C. Cokoty stojakéw w kolorze czarnym, pozostate
elementy barwione w Kkolorze koniak. Blat warstwowy wykonany z plyty wiérowej
okleinowanej naturalng okleing debowg otwartoporowg z =zastosowaniem na
krawedziach doklejek z drewna litego debowego. Catkowita grubos¢ blatu 45-50 mm.
Dwie krawedzie proste, dwie krawedzie w ksztalcie luku. Stojaki umieszczone wg
schematu, wykonane z ptyty widrowej z wewnetrzng warstwa pogrubiajgca,
okleinowane naturalng okleing debowa. Stojaki na krawedziach pionowych posiadajg
profilowane doklejki z drewna litego debowe. Stojaki grubosci 55-60mm posiadajg
cokot ze slizgaczami. Elementy tgczone na metalowe zlgcza mimosrodowe.

&

STOLY - typ C (SC2):

Meble wykonane z materiatébw wg opisu dla mebli typu C, stojaki stoléw na cokole czarnym, pozostate
elementy barwione w kolorze koniak. Blat warstwowy wykonany z ptyty wiorowej okleinowanej naturalng
okleing debowg otwartoporowg z zastosowaniem na krawedziach doklejek z drewna litego debowego.
Catkowita grubos¢ blatu 55-60 mm. Dtuzsze krawedzie proste, krotsze krawedzie w ksztatcie tuku. Stojaki
umieszczone weg schematu, wykonane z ptyty widrowej z wewnetrzng warstwg pogrubiajacg, okleinowane
naturalng okleing debowg. Stojaki na krawedziach pionowych posiadajg profilowane doklejki z drewna litego
debowego. Stojaki grubosci 75-80 mm, posiadajg cokdt w kolorze czarnym wysokosci 20-30 mm. Elementy
taczone na metalowe ztgcza mimosrodowe. Blat ze stojakami potgczony za pomocg metalowych ztgczy
trapezowych.

WITRYNY, GARDEROBY, SZAFY, REGALY, Potki — typ C (WC1, GC1, KC2, KC3,
KC4, WW1, WW2, PL1, RC1, RC3):
Meble wykonane z materiatbw wg opisu dla mebli typu C. Elementy korpuséw witryn, szaf,
regatdbw wykonane z ptyty wiérowej o grubosci min. 18 mm okleinowanej naturalng okleing
debowg z zastosowaniem od frontu doklejek z drewna litego debowego. Cokoly w kolorze
czarnym, pozostale elementy barwione w kolorze koniak. Wierice gérne grubosci 45-50 mm,
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wykonane z ptyty widrowej okleinowanej naturalng okleing debowa posiadajaca na krawedziach profilowane
doklejki z drewna litego. Szafy przykryte sa od géry wiencami z naroznikami Scietymi ukosnie od frontu.
Fronty wykonane z ptyty widérowej o grubosci min. 18 mm, okleinowanej naturalng okleing debowg. Na
ptaszczyznach czotowych fronty posiadajg profilowane elementy ozdobne z drewna litego. Elementy korpusu
potaczone z ptyt HDF gr. min. 3 mm. Drzwi zawieszone na zawiasach puszkowych z samodomykiem,
zamykane zamkiem patentowym. Szafy i regaly posiadajg cokét. Uchwyty metalowe, rozstaw min. 120 mm,
wykonczenie satyna.

1.4 OPIS MEBLI typ D
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pétmatowym poliuretanowym lakierem
bezbarwnym.

STOLY —typ D (SK1, SK2, SK3):
Blaty stotéw grubosci 25-30mm wykonane z drewna debowego klejonego. Posiadajg od spodu wzdtuz
krawedzi listwy drewniane wysokosci 80mm usztywniajgce blat oraz umozliwiajace zespolenie blatu z
nogami. Nogi z drewna debowego klejonego o przekroju kwadratowym, wymiar boku 80mm.

KOMODY - typ D (KO1):
Komody wykonane z drewna debowego. Wnetrze szuflad wykonane ze sklejki. Fronty uchylne na
zawiasach z cichym samodomykiem. Szuflady na prowadnicach z cichym samodomykiem.

1.5 OPIS MEBLI typ E
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pétmatowym poliuretanowym lakierem
bezbarwnym.

STOLY - typ E (SE1):
Stot edukacyjny wykonany litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna. Blat z ptyty
meblowej z nadrukiem UV wysokiej rozdzielczosci zabezpieczonym specjalistycznym lakierem bezbarwnym.
Nadruk do ustalenia z zamawiajgcym na etapie realizaciji.

LAWKI - typ E (LA1):
tawki wykonane z litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna.

BIURKA - typ E (LA1):
Biurko wykonane z litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna. Blat z ptyty meblowej z
nadrukiem UV wysokiej rozdzielczosci zabezpieczonym specjalistycznym lakierem bezbarwnym
wmontowany w rame debowg. Nadruk do ustalenia z zamawiajgcym na etapie realizacji.

SZAFKI - typ E (SM1, SM2):
Szafki wykonane z litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna. Plyciny ze sklejki z
nadrukiem UV wysokiej rozdzielczosci zabezpieczonym specjalistycznym lakierem bezbarwnym. Nadruk do
ustalenia z zamawiajgcym na etapie realizacji.

1.6. OPIS MEBLI typ F

Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkdéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty.

ZABUDOWY KUCHENNE - typ F (ZK1, ZK2)
- szafki dolne wysokos$ci 82 cm i gtebokosci 53 cm, na stopkach plastikowych wys. 10 cm z regulacjg
wysokosci, przykryte blatami postforming gr. min. 36 mm w dekorze do wyboru na etapie realizacji, krawedz
z wyobleniem o promieniu 9 mm,
- szafki gorne wysokoéci 72 cm, giebokosci 30-35 cm, mocowane do $ciany na zawieszkach regulowanych
- korpusy szafek oraz fronty szafek dolnych w dekorze Dab Lancelot, fronty szafek gornych z plyty meblowej
gr.18mm w kolorze biatym, plecy wykonane z ptyt HDF gr. min. 3 mm.
- szuflady z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych z cichym samodomykiem oraz dnem i tytem
wykonanym z ptyty meblowej gr. 12-18 mm,
- zawiasy puszkowe z samodociagiem, uchwyty metalowe o rozstawie min. 90mm w kolorze czarnym do
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ciggow szafek dolnych, szafki gérne bez uchwytéw z wypuszczonym frontem ponizej korpusu szafki.

Cigg szafek gdrnych z drzwiczkami uchylnymi na boki. Ciag szafek dolnych powinien zawiera¢ jedng szafke
pod zlewozmywak oraz przynajmniej jedng szafke 3-szufladowa, pozostate szafki z drzwiczkami uchylnymi
wykonane w ilosci i rozmiarze stanowigcym uzupetnienie wymaganej dtugosci ciggow.

Wykonawca zobowigzany jest dopasowac ciggi kuchenne funkcjonalnie i wymiarowo do dedykowanych
pomieszczen. W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz zlewozmywakdw oraz sprzetu AGD.

Rysunki pogladowe zabudowy kuchennej
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2. FOTELE | KRZESLA

FOTELE - typ FE1

Fotel obrotowy na kotkach z regulowanym tapicerowanym zagtéwkiem, umozliwiajgcym komfortowe
podparcie gtowy. Siedzisko, oparcie i zagtowek, tapicerowane tkaning tapicerska o jednolitym drobnym
wiosku, wykonang z min. 50% poliestru, posiadajgcej odpornos¢ na $cieranie nie mniej niz 200 000 cykli
Martindale oraz posiadajacg trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte piankg wylewanag o gesto$ci min.
60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony widknem szklanym,
obustronnie wys$cietany piankg poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w formach.
Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci podtrzymujacej odcinek krzyzowo-
ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci tg samg tkaning co front. Oparcie posiada zapadkowg
regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci
(min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowg wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach, gesto$¢ pianki siedziska min. 60 kg/m®* Oparcie z siedziskiem polgczone
dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w piynng regulacie gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac¢ piecioramienng podstawe jezdng wykonang z aluminium
polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwos¢ odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysoko$¢ siedziska, regulowana gteboko$¢ siedziska, regulowana wysoko$é
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysoko$¢ catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szeroko$¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymato$ciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy.

FOTELE - typ FE2
Fotel obrotowy na kdétkach z regulowanym zagtéwkiem, umozliwiajgcym komfortowe podparcie gtowy.
Siedzisko i oparcie tapicerowane skoérg licowg niekorygowang o jako$ci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z normg BS EN 13336 oraz posiadajgcej atest na trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-



Zatgcznik nr 1B do SWZ

EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscietane piankg poliuretanowa wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach, pokryte skorg licowa. Gesto$¢ pianki siedziska min. 60 kg/m?®. Oparcie
wykonane jako rama z poliamidu w kolorze czarnym, na kidre naciggnieta jest elastyczna siatka z naktadkg
tapicerowang skérg licowa. Oparcie mocowane do dwuramiennego stelaza wykonanego z polerowanego
aluminium, ktéry przebiega z tylu oparcia na catej jego wysokosci i jest mocowany do mechanizmu
taczacego siedzsko z oparciem. Oparcie wyposazone w regulacje wysokosci podparcia ledzwiowego
kregostupa z ustawieniem w co najmniej siedmiu pozycjach. Fotel posiada zagiéwek wykonany jako rama z
poliamidu w kolorze czarnym, na ktérej naciggnieta jest elastyczna siatka w kolorze czarnym. Zagtowek
posiada regulacje na wysoko$¢ oraz mozliwo$¢ regulacji katowej w stosunku do ptaszczyzny oparcia z
blokada ustawienia. Krzesto musi posiadac pigcioramienng podstawe jezdna wykonang z aluminium
polerowanego, samohamowne miekkie kétka fi 65mm do powierzchni twardych Fotel wyposazony w
podtokietniki z naktadkami z miekkiego poliuretanu z mozliwoscig regulacji w zakresie wysokosci,
szerokosci wzgledem siedziska oraz zmiane kata i glebokosci naktadki. Fotel musi posiada¢ synchronicznie
odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg sity oporu za pomocg korbki umieszczonej z boku siedziska, przy
czym mechanizm posiada dwa zakresy pochylenia oparcia i siedziska (standardowy oraz ujemny — zmiana
zakresu 0 min. 3 stopnie). Mechanizm synchroniczny posiada blokade ruchu w obu zakresach w min.5
pozycjach oraz system zapobiegajgcy uderzeniu oparcia w plecy siedzgcego po zwolnieniu blokady
mechanizmu. Fotel posiada ptynnie regulowang wysoko$¢ siedziska oraz regulowang gtebokos¢ siedziska.

Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 450 — 570 mm

- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1400 mm do 1750 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 450 — 500 mm

- szeroko$¢ catkowita 700 mm

- szeroko$¢ siedziska 500 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 150 — 250 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy.

FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku pneumatycznym. Siedzisko,
oparcie i zagtoéwek tapicerowane skérg licowg niekorygowang o jakosci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z normg BS EN 13336 oraz posiadajgcej atest na trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-
EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wewnatrz siedziska znajduje sie pianka poliuretanowa wylewana, maskownica z tworzywa w kolorze
czarnym. Oparcie w catosci tapicerowane skorg naturalng, wewnatrz plastik zalany pianka poliuretanowa.
Fotel wyposazony w zagidéwek tapicerowany skorg licowa. Zewnetrzna rama oparcia oraz stelaz
podtokietnikéw wykonane z aluminium polerowanego. Podtokietniki z miekkimi naktadkami poliuretanowymi
z regulacjg na wysokos¢ gora-dét w zakresie min. 80 mm, regulacjg przéd-tyt w zakresie +/- 50 mm oraz
regulacjg na boki w zakresie min. +/- 25 mm. Podstawa piecioramienna z aluminium polerowanego, kétka do
powierzchni twardych.

Wymagane funkcje mechanizmow:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
- oparcie z regulacjg sity odchylania siedziska.
- oparcie z regulacjg odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- funkcja wysuwu siedziska
- mechanizm pochylania siedziska i oparcia
- oparcie wyposazone mechanizm podparcia ledzwi regulowane za wysokos$¢ i na gtebokosc.

Wymagane wymiary i parametry requlacji fotela (+/- 25mm):
- regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 450 mm do 570 mm
- wysokos¢ catkowita od podioza od 1150 mm do 1350 mm,
- szeroko$¢ siedziska 490 mm,
- regulacja wysokosci podfokietnikow w zakresie 160 — 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
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Fotel musi posiadac atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, oraz PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy.

KRZESLA - typ KL1

Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwoch ptoz. Plozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane trudnopalng pianka
poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi utatwiajgce jego przemieszczanie — dolna krawedz wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 26mm). Konstrukcja oparcia wyscietana obustronnie trudnopalng piankg poliuretanowa
wykonang w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m® wyprofilowane
ergonomicznie. Krzesto tapicerowane tkaning tapicerska o jednolitym drobnym wiosku, wykonang z min.50%
poliestru, posiadajgcej odporno$¢ na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajacg
trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- szeroko$¢ catkowita 500 mm

- szeroko$¢ siedziska 470 mm

- gtebokos¢ calkowita 550 mm

- glebokos¢ siedziska 440 mm

- wysokos¢ catkowita (liczona do krarica oparcia) 900 mm

- wysokosc siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 oraz
PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta o$rodek
badawczy.

KRZESLO - typ KL2

Krzesto konferencyjne na 4 nogach z oparciem i podtokietnikami. Stelaz wykonany z rur stalowych fi 20-22
mm chromowanych. Siedzisko i oparcie wykonane z jednej gietej formatki sklejki bukowej, grubosci min. 9
mm. Siedzisko i oparcie posiada od frontu nakfadki z gabki grubosci 20-30mm, tapicerowane tkaning
tapicerska tatwozmywalng imitujgca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgcg odpornos¢ na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze. Oparcie od tytu nie tapicerowane — widoczny estetycznie wykonczony kubetek ze
sklejki. Siedzisko tgczone z ramg za pomoca plastikowych dystanséw. Podtokietniki stanowig przedtuzenie
przednich nég krzesta, posiadaja naktadki z litego drewna i nie sg potaczone z oparciem. Pod siedziskiem
poduszka sztaplujaca, zapobiegajaca uszkodzeniu krzesta w czasie sztaplowania do min. 4 szt..

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- szerokos¢ catkowita 600 mm

- szeroko$c¢ siedziska 470 mm

- gtebokosc catkowita 540mm

- gtebokosc siedziska 400mm

- wysoko$¢ catkowita (liczona do kranca oparcia) 880 mm

- wysoko$¢ siedziska 470 mm

- wysokos¢ podtokietnikow w najwyzszym punkcie 200 mm, liczona od poziomu siedziska
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022
z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL3
Krzesta wykonane z litego drewna debowego z wyrazistym rysunkiem stoi, posiadajgce wyprofilowane
oparcie w postaci dwéch szerokich frezowanych listew z litego drewna debowego. Siedzisko tapicerowane
tkaning tapicerskg o jednolitym drobnym wiosku, wykonang z min. 50% poliestru, posiadajgcej odporno$¢ na
$cieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajgca trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1
oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli o$rodki badawcze.
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Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szerokosc oparcia 300 mm

-szerokosSc siedziska 400 mm

-gtebokos¢ catkowita 550 mm

-gtebokos¢ siedziska 400 mm

-wysokos$¢ catkowita 950 mm

-wysokos¢ siedziska 470
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL4
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju fi 20-22mm
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu zabezpieczone
stopkami przegubowymi z tworzywa, zapobiegajgcymi rysowaniu podioza. Oparcie azurowe wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze biatym, montowane do stelazu bez uzycia potaczen $rubowych. Siedzisko
wykonane réwniez z tworzywa sztucznego w kolorze biatym nie przykrecane do stelazu, pozwalajgce na
tatwg wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Siedzisko posiada naktadke wykonang ze sklejki,
pokrytg piankg i tapicerowang tkaning tapicerska tatwozmywalng, posiadajgcg na powierzchni imitacje splotu
tkaniny, posiadajgcg gramature nie mniej niz 600 g/m2, posiadajacg odporno$¢ na Scieranie nie mnigj niz
250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Siedzisko wyposazone od spodu w ostong wykonang z tworzywa sztucznego i wyposazong w
miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania. W
ostonie pod siedziskiem muszg znajdowac sie wysuwane na szerokosc¢ taczniki do tgczenia krzeset w rzedy,
wykonane z preta stalowego. Laczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podtokietniki
wykonane w catosci z tworzywa sztucznego, mocowane w tylnej czesci do stelaza, a w przedniej czesci do
spodu siedziska. Krzesto z mozliwoscia sztaplowania do min. 5 szt.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

- wysokos¢ catkowita: 780 mm

- wysokos¢ siedziska 460 mm

- wysokos¢ oparcia: 400 mm

- szerokos¢ oparcia: 410 mm

- szeroko$¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 570 mm

- wysokos$¢ podtokietnikdw: 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta osrodek badawczy.

FOTEL - typ FO1

Fotel jednoosobowy w ksztatcie prostopadtoscianu. Podtokietniki szerokosci min 100 mm, przykrecane do
korpusu ktory stanowi siedzisko potaczone z oparciem. Podiokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szeroko$ci min. 50 mm, wykonanych z chromowanej stali ze $lizgaczami filcowymi zabezpieczajgcymi
podioze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypetnieniami i wzmocnieniami z pltyt widrowych i
sklejki. Siedzisko z wkiadka bonelowa z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Fotel w catosci
wyscietana owata, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte piankg tapicerskg. Cato$¢ tapicerowana tkaning
tapicerska tatwozmywalng imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgcg odpornosé na
$cieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli o$rodki badawcze.

Fotel musi posiadac atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15373 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli odrodek badawczy.



Zatgcznik nr 1B do SWZ

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysoko$¢ catkowita: 670 mm,
- wysoko$¢ siedziska : 440 mm,
- gtebokos¢ catkowita: 790 mm,
- gtebokos¢ siedziska: 520 mm,
- szerokos¢ catkowita: 870 mm,
- szeroko$¢ siedziska: 570 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.

FOTEL - typ FO2
Fotel okolicznosciowy z oparciem wykonanym w ksztatcie tuku. Korpus wykonany z polistyrenu
ekspandowanego. Wypetnienie wykonane z pianek poliuretanowych i wiéknin. Cato$¢ tapicerowana tkaning
tapicerska tatwozmywalng imitujgca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgcg odpornosé na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta

mebli osrodki badawcze. Od frontu na calej szerokosci fotel wsparty na plozie wykonane] z
wysokogatunkowej stali chromowane;.

Wymagane wymiary (+/- 25mm): /3 \
- szeroko$¢ 830mm [ F N
- gtebokos¢ 730mm ’
- wysoko$¢ 780mm (L
- siedzisko na wysoko$ci 440mm e
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.




