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SPECYFIKACJA TECHNICZNA INS - 01

Roboty montazowe instalacyjne.

Nazwy 1 kody wedlug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV):
45 33 3000-0 — Roboty instalacyjne gazowe.

SPIS ZAWARTOSCI:

I.  Czgsé ogblna.
1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego.
Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.
Wyszczegolnienie 1 opis prac towarzyszacych 1 robdét tymezasowych.

Informacje o terenie budowy.

bR W

Nazwy i kody grup robdt objetych zaméwieniem.
6. Okreglema podstawowe.

II. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych oraz niezbedne wymagania
zwigzane 7 ich przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, sktadowaniem i
kontrolg jakosci.

III. Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania rob6t
budowlanych zgodnie z zatozona jakoscia.

IV. Wymagania dotyczgce Srodkdw transportu.

V. Wpymagania dotyczace wykonania robét budowlanych.

VI Opis dziatai zwiazanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobdw i robdt budow-
lanych.

VII. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

VIII.Opis sposobu odbioru robdt budowlanych.

IX. Dokumenty odniesienia.

L CZESC OGOLNA

1. DANE OGOLNE, NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej ( ST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét zwigzanych z budowa instalacji gazowej wewnetrznej wraz z doborem kotta

gazowego w kotlowni dla budynku lesniczéwki w m. Huta.

Niniejszg ST sporzadzono zgodnie z ustawg Prawo zaméwien publicznych oraz:

1. Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 20 grudnia 2021 roku w sprawie
szczegOlowego zakresu 1 formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych



wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno uzytkowego —
( Dz. U. 2021 poz. 2454 z p6zn. zm.).

2. Kosztorysowano wg Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 ro-
ku w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, ob-
liczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robot
budowlanych okre§lonych w programie funkcjonalno-uzytkowym — (Dz. U. 2021
poz. 2458).

2. PRZEDMIOT I ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH_
Przedmiotem inwestycji jest instalacja gazowa.
Zakres robot:
— wykonanie instalacji gazowe] spawanej wraz z podigczeniem odbiornikéw gazu
i prébami szczelnoscei,

— mocowanie i malowania instalacji gazowej,

— przekucie $cian kotlowni,

— zakrycie przekué w $cianach,

— mocowanie rur na $cianach i podporach
W zakres robot wehodzi réwniez instalacja wentylacyjna
Przedmiotowa instalacja gazowa zaczyna sie od gazomierza z kurkiem gléwnym oraz zaworu
odcinajacego DN 25 umiejscowionego w szafce gazowe] na zewnatrz budynku.
Instalacja sktadad si¢ bedzie z instalacji w budynku ( tzw. wewnetrznej)
Instalacja gazowa zasila¢ bedzie odbiorniki gazem ziemnym wysokometanowym grupa E i

cisnieniu roboczym przed dowolnym odbiornikiem gazowym (MOP) OP=2 ’_'gﬁ kPa.

ODBIORNIKI GAZOWE:

Kotly c.o0. Firmy Wiessmann o mocy 19 kW z palnikiem modulowanym i sciezkg gazowg DN
15 na gaz ziemny GZ-50.

Instalacj¢ gazowa zasilajgca kociol nalezy wykonaé z rur przewodowych, stalowych, czar-
nych, atestowanych, bez szwu D1-CZ-Al I4czonych przez spawanie gazowe z zastosowa-
niem kolan typu hamburskiego wg DIN 2605 oraz zwezek DIN 2615.

Instalacj¢ wykona¢ z rur przewodowych, stalowych, czarnych, atestowanych, bez szwu DN
DN25 1 DN 20 (podejécie do palnika} dla mediéw palnych, speiniajacych wymogi normy PN-
EN 10208-1. Polaczenia poszczegdinych rur nalezy wykonaé przez spawanie. Calos¢ zabez-
pieczy¢ przed korozja.

Instalacje o srednicy DN 100, 50 mocowaé, co 0,5 — 1,0 m do $cian pomieszczenia kotlowni.

Rury zasilajgce palniki gazowe prowadzi¢ z dokumentacja techniczng.

3. WYSZCZEGOLNIENIE I OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH I ROBOT TYMCZASOWYCH,



W zakres prac tymczasowych i towarzyszacych zaliczono:

— trasowanie przebiegu instalacji,

— przebijanie otwordéw w $cianach,

— wykonanie uchwytow,

— malowanie instalacji,

— zakrycie otworow z ich tynkowaniem chudg zaprawa tynkarska,
Jako koszty pozostate i prace towarzyszgce ujete w kosztorysie inwestorskim zaliczono:

— koszty sprawdzenia 1 nagazowania instalacji gazowej przez Dostawcee gazu,

— koszty sprawdzenia instalacji nawiewno - wywiewnej i wentylacji (opinia komi-

niarska),

4. INFORMACIJE O TERENIE BUDOWY
Opracowanie instalacji gazowej nie powoduje koniecznosci odnoszenia si¢ do niniejszego
zakresu i sporzadzenia informacji. Roboty prowadzone beda wewngatrz istniejgcego budynku.
W zwigzku z tym nie naruszaja interesu osob trzecich, szezegdlnych wymogdw pracy (w tym

wydzielonych miejsc czy zapleczy ), szczegdlnej organizacji i zabezpieczenia ruch, itp.

5. NAZWY I KODY GRUP ROBOT OBJETYCH ZAMOWIENIEM:

Robotom budowlanym objetym niniejszym opracowaniem nadano nazwy i kody wg CPV:
- roboty przygotowawcze: CPV 45 45 0000-6 — Roboty budowlane pozostate,
— roboty instalacyjne: CPV 45 33 3000-0 ~ Roboty instalacyjne gazowe,
— roboty elektro - instalacyjne: CPV 45 31 7000-2 — Inne instalacje elektryczne,

6. OKRESLENIA PODSTAWOWE_
Wszelkie okreslenia i definicje s weczeéniej zdefiniowane w dokumentach wskazanych w
pkt. X, szczegblnie w:
— Warunkach Technicznych wykonania i odbioru kottowni na paliwa gazowe i olejowe
—PK.T.San.,Grz.,Gaz.,i Klim., W-wa, 1995,
— Ustawie z 10 kwietnia 1997 roku Prawo energetyczne — ( Dz. U. 2006 nr 89 poz. 625
tj. z pbzn. zm.),
— Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 2 lipca 2010 roku w sprawic szczegoto-
wych warunkéw funkcjonowania systemu gazowego — ( Dz. U. 2010 nr 133, poz.
891),
— Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2007 roku w sprawie wyma-
gafl, ktérym powinny odpowiada¢ gazomierze i przeliczniki do gazomierzy, oraz
szczegdlowego zakresu sprawdzen wykonywanych podezas prawnej kontroli metrolo-

gicznej tych przyrzadéw pomiarowych ( Dz. U. 2008 nr 18, poz. 115),




— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie wa-
runkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie ( Dz. U.
2019, poz. 1065 z pdzn. zm.),

— Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 16 sierpnia
1999 roku w sprawie warunkow technicznych uzytkowania budynkow mieszkalnych -
(Dz. U. 1999 nr 74 poz. 836 z pdzn. zm.),

— Ustawie z 16.kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych — (Dz. U. 2004 nr 92 poz.
881 z p6Zn. zm.)

— Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 26 kwiecien 2013 roku w sprawie warun-
kéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe — (Dz. U. 2013 poz.640)

— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 roku w sprawie szcze-
golowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wy-
konania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno uzytkowego —
( Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072 z pbin. zm.),

— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 roku w sprawie okresle-
nia metod 1 podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych
kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw robdot budowlanych okreslo-
nych w programie funkcjonalno-uzytkowym — (Dz. U. 2004 nr 130 poz. 1389).

— Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 roku w sprawie zasadni-
czych wymagan dla urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem ( Dz. U. 2005 nr 263, poz. 2203)

— PN-EN 1775 Dostawa gazu. Przewody gazowe dla budynkéw. Maksymalne cisnie-
nie robocze < 5 bar. Zalecenia funkcjonalne,.

— PN-M 34507. Instalacja gazowa. Kontrola okresowa,

— PrPN-M 34506. Instalacje gazowe. Proby wytrzymalosci i szczelnodci.

[I. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WY-
MAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM  WARUNKAMI DOSTAWY
SKLADOWANIEM [ KONTROLA JAKOSCIL

Wykonawca instalacji gazowej ma obowigzek uzywania urzadzen, materiatéw, wyrobéw,
osprzetu posiadajacych udokumentowane dopuszczenia wyrobdéw do stosowania w budownic-
twie, zgodnie z ustawa prawo budowlane, ustawg o wyrobach budowlanych, oraz zgodnie z
ustawg o systemie zgodnosci 1 zachowan zgodnych ze sztuka gazownicza.

Rury do wykonawstwa instalacji gazowej powinny odpowiadaé PN-H 74219 gat. R lub R35 —
Rury stalowe bez szwu. Wymagania w stosunku do rur - wg rozdziatu 3 w/w PN. Ksztattki
rurowe: kolana hamburskie wg DIN 2605; zwezki DIN 2615.
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Rury o $rednicy do 25 mm powinny by¢ roztadowywane recznie. Niedopuszezalne jest rzuca-
nie elementéw podczas roztadunki. Armature o duzych $rednicach oraz ksztaltki rurowe nale-
zy zabezpieczy¢ na czas transportu tak, aby nie byla narazona na uderzenia o przedmioty me-
talowe.

Rury stalowe przeznaczone do budowy instalacji gazowej moga by¢ skladowane w war-
stwach o wysokoscl do 2m. Pod kazda warstwe rur nalezy podiozy¢ drewniane przektadki o
grubosci, co najmniej 50mm. Warstwy rur powinny by¢ po obu stronach zabezpieczone do-
brze umocowanymi klinami.

Armature lekka, powinno sie przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych, armature cigz-
kg - pod wiata.

Przed rozpoczgeiem prac montazowych na budowie nalezy sprawdzi¢ dostarczone materiaty i
wyeliminowa¢ elementy wymagajace naprawy lub kwalifikujgce sie na ztom. Podstawowym
dokumentem kontrolnym, z badan przeprowadzonych przez wytworce, jest deklaracja zgod-
nosci z PN-EN 45014 lub aprobata techniczng - dokument, w ktérym wytworca zaswiadcza,
ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamoéwienia i w ktérym podaje wyniki
kontroli wewngtrznej wyrobéw wykonanych wg tej samej technologii, co dostarczane wyro-
by.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno4é zakupionych elementéw instalacji ze wskazanymi w dokumenta-
¢ji projektowej, sprawdzi¢ kompletnosé dokumentéw dopuszczajacych elementy instalacji do
sprzedazy 1 obrotu, dostarczenie gwarancji, zaswiadczenia i certyfikaty oraz kompletnosé
dokumentacji techniczno-ruchowej ( instrukcji obstugi). Elementy instalacji zabezpieczajgcej
powinny by¢ zapakowane fabrycznie w pudelka i skrzynie ( zawér). Materialy na tynki nalezy
zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem, uktadaé na podkladach z desek w warstwach do wysoko-

sci <1,5m.

III. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKO-
NANIA ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Do wykonawstwa otworéw w $cianach uzywac elektronarzedzia i narzedzia reczne. Do wy-
konawstwa robot przy instalacji gazowej nalezy uzywaé palnikéw acetylenowo - tlenowych
zasilanych z butli gazowych..

Spawacze wykonujace prace spawalnicze montazowe powinni posiada¢ wazne uprawnienia
ponadpodstawowe do spawania rur oraz by¢ obeznani ze sztukg gazownicza.

Butle powinny znajdowaé si¢ na zewngtrz budynku. Przy wykonywaniu robét spawalniczych
jest dozwolone uzywanie wytacznie butli do gazéw technicznych posiadajgcych wazng ceche
organu dozoru technicznego. Paluiki o niezidentyfikowanych dyszach i elementach ukladu
mieszanki palnej, o nieznanych cisnieniach zasilania oraz o nieznanych rodzajach gazéw, do

jakich sg przeznaczone, nie powinny by¢ uzytkowane.




Prace na wysokosci ( ponad 1 m nad podtogg ) powinny by¢ organizowane w taki sposéb aby
nie zmuszaty pracownika do wychlania si¢ poza balustrady lub obrys urzadzenia, na ktérym
stoi. Rusztowania przy pracach na wysokosci do 2m nad poziom podiogi powinny zapewnia¢
stabilnoéé i by¢ zabezpieczone przed nieprzewidziang zmiana polozenia oraz odpowiednig
wytrzymatosé.

Maszyny takie jak: rusztowania i drabiny, powinny odpowiada¢ wymogom zawartym w:

— Obwieszczenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpmia
2003 roku w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczefstwa 1 higieny pracy —
(Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpie-
czefistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych — (Dz. U. 2003 nr
47 poz. 401),

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 30 pazdziernika 2002 roku w sprawie mini-
malnych wymagan dotyczacych bezpieczenistwa i higieny pracy w zakresie uzytkowa-
nia maszyn przez pracownikdéw podczas pracy - Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596 z pozn.
Zm. ).

Do wykonawstwa rob6t nalezy uzywac:

— elektronarzedzia,

— Srodek transportu do 0,9t ,

- rusztowania ramowe warszawskie,

—~ betoniarke.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU,

Do niniejszego opracowania nie przewiduje si¢ srodkéw transportu szczeg6lnych lub specjali-
stycznych. Przyjeto, ze wykonawca instalacji gazowej bedzie posiadal whasny srodek trans-
portu, umozliwiajgcy transport materiatow i sprzgtu do wykonawstwa robot oraz ludzi. Uzna-
je si¢ za wystarczajacy $rodek transportu do 0,9t. Jednoczesne przewozenie ludzi i butli w

skrzyni pojazdu jest zabronione.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Rurarz instalacji gazowej nalezy umiescié na Scianie kottowni i na podporach metalowych.
Przed rozpoczeciem prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonego material z
dokumentacja techniczng oraz stan krawedzi lgczonych rur. Odchylki $rednic Igczonych rur
powinny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji dopuszezonych normami . Konce rur rozwar-
stwione ze §ladami peknigé, porowatoéci, zazuzlenia lub przepalenia zwykle odcina si¢. Brze-
7
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gi do spawania powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy smaru itp. Rury o grubosci
scianek od 1-4mm, ktérych kofice sg prostopadle $cigte, spawa si¢ z zachowaniem odleglosci
wzgledem siebie a < g { grubos¢ Scianki ),4. w granicach 1,0 - 2,5mm. Odleglos¢ laczonego
materiatu do wylotu dyszy palnika L= 1,5+2,5 ) x 1, gdzie 1— dtugos¢ jaderka plomienia, tj. w
strefie IT ~ spalania pierwotnego. W razie potrzeby ukosowanie wykonuje si¢ na budowie za
pomoca przyrzadéw do ukosowania i profilowego cigcia rur. Do kontroli whasciwego przygo-
towania koficéw rur do spawania moze shuzyé specjalny szablon. Rury powyzej Smm grubo-
sci §cianki nalezy bezwzglednie ukosowaé pod katem 55°-65°.

W celu prawidtowego ustawienia rur wzgledem siebie nalezy stasowaé centrowniki. Dopusz-
czalne przesuniecie brzegéow 10% x g < 0,5mm.

Brzegi 1aczonych rur i przylegle powierzchni oczyscié przed sczepianiem na dlugosci min
20mm.

Przy sczepianiu rur i elementéw rurowych przesuniecie krawedzi nie powinno przekraczac
poziom jakosci D, tj. h < 0,5 x g = 1,0mm. Spoiny zczepne wykonuje si¢ w 3 miejscach, o
dhugodcei L = (5-10 ) x g = 15-20mm. Spoin sczepnych nie nalezy wykonywaé w pozycji sufi-
towej - od dotu rury. Spoiny sczepne wykonaé naprzemianlegle. Po zczepieniu spoiny zczep-
ne nalezy dokladnie oczysci¢. Spoiny zczepne wadliwe ( peknicte) nalezy wycia, brzegi ze-
szlifowa¢ i ponownie wykonaé. Poczatki i kofice poszezegolnych $ciegéw / warstw nie moga
pokrywac si¢ ze sobg i powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o S = 3,5 x g = min. 20mm.
Polaczenia rurociagéw o réznych grubosciach $cianki ( ponad 30% réznicy grubosci Scianek)
powinno byé wykonane z pocienieniem elementu grubszego pod katem wigkszym niz 15° (<
1:5).

Spoina po jej wykonaniu powinna byé oznakowana znakiem spawacza. Znak nalezy umiesz-
czaé po przeciwnych stronach rury w jej gornej czesci w odlegtosei 30 - 50mm od brzegu lica
spoiny.

Rury nalezy spawaé spoinami obwodowymi czotowymi z osig poziomg (znak CA) ukosnie
(znak DA ) lub pionowo ( znak EA ) - metodg gazowa — acetylenowo-tlenows. Spawanie mo-
ze wykonywa¢ osoba posiadajgca zdane egzaminy spawacza oraz aktualng ksigzke spawacza.
Prace spawalnicze przy budowie instalacji gazowej powinny by¢ prowadzone przez doswiad-
czonego spawacza posiadajacego uprawnienia ponadpodstawowe do spawania oraz obezna-
nego ze sztukg gazowniczg. Spoiny powinny spetniaé wymagania klasy B. Najnizszg tempe-
rature otoczenia w jakiej mozna prowadzié prace spawalnicze ustala si¢ na + pigé stopni Cel-
sjusza (+5°C).

Przy wykonawstwie instalacji gazowej nie przewiduje si¢ przerw i ograniczen, a takze innych

wymagan specjalnych.
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INSTALACIJA UZIEMIAJACA.

Instalacje gazowa nalezy polaczy¢ do przewodu uziemiajacego. Polaczenia ekwipotencjalne
(wyréwnawcze) nalezy wykonaé wg PN-ICE 364. Mozna tez polaczy¢ rury instalacji gazowej
do uziemionych, pozostatych metalicznych rurociggéw budynku, zbrojen lub fundamentow.
Nalezy stosowa¢ tasmy-obejmy metalowe 3-4”, skrecane na $ruby oraz jednozylowy przewod
miedziany YDY 6 mm? x1 w izolacji z6Ho-zielonej z PCW. Stopien ochrony instalacja elek-

tryczna w kottowni [P 65 wg PN-EN 60529. Rezystancja uziemienia - mniej niz 450,

V1. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW IRO-
BOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA,

Przejécia instalacji gazowej przez przeszkody murowe ( przejécia odkryte, nie w bruz-
dach) powinno by¢ wykonane w tulejach stalowych ochronnych ( ocynkowanych } o

rednicy D = dpry t20mm.

ODRBIOR ROBOT PRZY INSTALACJI GAZOWEJ POLEGA NA SPRAWDZENIU:

— aktualnych atestéw na rury, armature, odbiorniki; legalizacji lub uwierzytelnienia uzy-
tego do proby szczelnosci manometru,

— prawidlowosci dzialania przewodéw wentylacyjnych i spalinowych (wymagana jest
opinia kominiarska konicowa o poprawnosci montazu kratek, droznosci, szczelnodcei i
odpowiednich ciagach przewoddow spalinowych i wentylacyinych),

— zgodnosci wykonawstwa z projektem ( akceptowane sg tylko zasadne zmiany, ktére
musi uzgodnié projektant i zaakceptowaé urzad wydajacy pozwolenia na budowe),

— trwaltosci mocowania instalacji i rozstawy uchwytéw ( mocowania co 3 - 4my),

— wykonawstwa przej$é w tulejach ochronnych przez przegrody budowlane,

— odlegtosci od innych instalacji ( tj. 10 cm przy ich rownoleglym prowadzeniu przewo-
dow gazowych i 2 cm przy ich krzyzowaniu z innymi - z tym, Ze instalacja gazowa na
gaz ziemny powinna by¢ prowadzona ponad innymi instalacjami ),

— prébie szezelnosci ( bez odbiornikéw gazu ),

— poprawnosci malowania instalacii ( dopiero po prébach szczelnosci ),

— uruchomienia wezta redukcyjno-pomiarowego.

PROBA SZCZELNOSCI

Wykonawca instalacji gazowej powinien wykona¢, w obecnosci Inwestora, gléwng probe
szczelnosci. Przed préba instalacje przedmuchaé sprezonym powietrzem w strong na zewnatrz
budynku.

Nastepnie nie pomalowang i z odtaczonymi odbiornikami gazu oraz otwartymi i zaslepionymi

kurkami gazu, bez gazomierza - instalacje w budynku poddaé sprawdzeniu na szczelnosé
9



czynnikiem prébnym o nadci$nieniu 100kPa (latm.) w czasie min 0,5godz. Sprawdzié
szczelno$é na manometrze tarczowym wg PN-88/M-42304, doktadnym o duzej tarczy M160,
kiasy 0,6%, zakres 0+160kPa, ze swiadectwem legalizacji.
Przed nagazowaniem instalacji gazem wykona¢ probe szezelno$ci instalacji z zamontowany-
mi urzadzeniami i gazomierzem. Stosowa¢ manometrem wodnym — U-rurka (lub tarczowym
M160 zakres 0-10kPa, klasy 0,6% ) i nadcisnienic powietrza p = 3,75kPa ( co odpowiada
375+500 mm H,O dla U-rurki ) w czasie 30min. Z préb nalezy sporzadzié protokoly.
SPADEK CISNIENIA PODCZAS PROB NIEDOPUSZCZALNY.

KONTROLA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYINEGO

Powloki malarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO 12944 -1+8. Po prébach
szczelnosci przewody nalezy zabezpieczy¢: oczysci¢ do 3. st. czystodci wg. PN-EN ISO
12944-4 oraz PN-ISO 8501-1;1996, tj. bardziej gruntowne czyszczenie rgczne, powierzchnia
pozbawiona stabo przylegajacej zgorzeliny walcowniczej, rdzy i przylegajacej starej powloki
malarskigj. Instalacje malowaé przy wilgotnosci powietrza max 75% 1 temperaturze min +5°C
{ max +40°C ): 1x farbg podkitadows zottg oraz nawierzchniows zotta. Pokrycia malarskie
powinny wykazywac stopien przyczepnosci zgodnie z PN-EN 4624 oraz powinny by¢ odpor-
ne na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska wg PN-EN ISO 12944-2 co najmniej w stopniu U
wg PN-84/H-97080.06. Powloki galwaniczne powinny odpowiadaé¢ wymegom PN-EN ISO
4042, PN-EN 12329 lub PN-EN 12540. Sprawdzenie przylegania powlok malarskich (i meta-
licznych ) nalezy wykonaé¢ wg PN-EN ISO 2409 - po 14 dniowym sezonowaniu pokry¢ - po-
przez naciecie powloki ochronnej wzdluz linii wzajemnie prostopadiych co 1mm, tak aby
powstalo okolo 100pdl kwadratowych. Do tak utworzonej siatki przyklei¢ taSme samoprzy-
lepng, a nastepnie zerwac ja gwattownym pociagnigciem. Wynik sprawdzenia przylegania
powlok uznaje si¢ za pozytywny, jesli na tasmie nie znajduje si¢ zaden z kawatkéw warstwy

malarskiej. Wyniki sprawdzenia nalezy wpisa¢ w dziennik budowy.

KONTROLA UZIEMIENIA INSTALACJI GAZOWEL.

Polgczenia ekwipotencjalne ( wyrdwnawcze) nalezy wykonaé wg PN-ICE 364. Do wykona-
nia uziemienia nalezy stosowac tasmy-obejmy metalowe 3-4”, skrecane na $ruby oraz jedno-
zylowy przewéd miedziany YDY 6 mm®x1 w izolacji z6lto-zielonej z PCW. Stopieri ochrony
instalacja elektryczna w kottowni IP 65 wg PN-EN 60529. Rezystancja uziemienia - mniej niz
4+5Q. Pomiar rezystancji wpisa¢ w dziennik budowy lub sporzadza¢ protokot.

Instalacje GX-1.Z i ekwipotencjalng musi wykona¢ osoba z uprawnieniami elektrycznymi
typu D do T kV.

VIIL OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.
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Odbidr robot przy instalacji gazowej polega na wypehieniu obowigzkéw nalozonych ustawg
Prawo budowlane i polega na sprawdzeniu:
1. zgodnos$ci wykonania z projektem ( w tym wykonawstwa 1 kontroli przewodéw wen-
tylacyjno — spalinowych ),
2. jakosci wykonania instalacji gazowej ( potwierdzone atestami materialdw 1 urza-
dzen),
3. szczelnosci elementéw 1 instalacji gazowej ( wg pkt. VI).
Spehienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej oraz kontrola z wynikiem pozytyw-
nym polaczen spawanych klasyfikuja wykonawstwo jako poprawne.
KONTROLA ROBOT SPAWALNICZYCH POLEGA NA:
1. kontroli wstgpnej,
2. kontroli biezgcej,

3. kontroli ostatecznej.

KONTROLA WSTEPNA POWINNA OBEJMOWAC:

a) kontrolg uprawnien budowlanych i spawaczy w zakresie wykonywanych prac,

b) kontrolg materialow podstawowych ( sprawdzenie gatunku i wymiaréw, gazoéw ),

¢) kontrole materiatéw dodatkowych ( por6wnanie rodzaju, gatunku i wlasnosci materia-
16w z wymaganiami przedstawionymi w dokumentacji technicznej oraz sprawdzenie
stanu technicznego materiatéw dodatkowych, sprawdzenie warunkéw przechowy-
wania, transportu i pakowania spoiw, topnikow 1 gazow ),

d) kontrolg stanowiska spawalniczego ( ogledziny urzadzen spawalniczych, sprawdzenie
prawidtowosci potaczen i wlasciwego zasilania gazami, stan uchwytéw i przewodow
spawalniczych, stan reduktoréw, palnikéw, minibezpiecznikow, zaworéw butlowych,
wezy, okularéw ochronnych, szczotki, odziezy ochronnej itp. ),

e) kontrole przygotowania materiatéw podstawowych do spawania przez sprawdze-
nie:

— konicéwek rur pod wzgledem wystepowania uszkodzen,
~  sposobu ukosowania,
— czystodcl powierzchni ukosowanych i przyleglych brzegéw,

— prawidtowodci zatoZzenia urzadzenia centrujgcego ( jezeli zostafo zastosowane),

|

zachowania tolerancji przesunigcia $cianek.

KONTROLA BIEZACA POWINNA OBEIMOWAC:
Przebieg spawania polegajgcy na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania prac spawalniczych z
wymogami warunkéw technicznych lub karta technologiczna, a w szczegblnoscei:

— uzycie wlasciwego materiatu,
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— wiadciwa regulacja plomienia ,

— wiadciwie uzytych gazow technicznych,

— ciénienia przeptywu,

~ koneoéwki palnika,

— techniki i kolejnosei ukladania $ciegéw, odcinkoéw i warstw spoiny,
— znakowanie spoin,

— spawania w przewidzianej pozycji,

— stosowania zabiegdw dodatkowych.

KONTROLA OSTATECZNA POWINNA OBEJIMOWAC:

a) okreslenie pozioméw jakosci niezgodno$ci spawalniczych na podstawie badan nie-

niszczacych.

Podstawowym badaniem nieniszczgcym jest badanie wizualne , ktdre polega na ogle-
dzinach zewnetrznych i obserwacji wzrokowej, pomiarach spoin celem stwierdzenia
czy ich ksztatt i wymiary sg zgodne z dokumentacjg i czy nie zawieraja niedopusz-
czalnych niezgodnosci spawalniczych. Zigcze prawidiowo wykonane powinno mieé
gladkg, lekko wypukly powierzchni¢ bez widocznych wad. Powierzchniowe wady

(karby), jezeli sa plytsze niz 0,6 mm, moga by¢ usuniete przez szlifowanie.

b) badanie szczelnodel za pomoca czynnika probnego.

WADY SPOIN 1 ZEACZY. WADY ZEWNETRZNE:

wklestodé lica spoiny ( ponad 10% x g; brak dostatecznej ilosci spoiwa — za cienki
drut  do spawania lub zbyt duza predkosci spawania. Moze byé naprawiona natoze-
niem jeszcze jedne] warstwy),

nadmierna nieréwno$¢ lica ( ponad 30% x g ),

nadmierny nadiew lica ( normalny nadlew 50% x g; zbyt duze nakltadanie spoiwa lub
zbyt matla prgdkosci spawania ),

podtopienia lica spoiny ( ponad 10% x g; niewlasciwe pochylenie palnika lub zbyt du-
zy i ,twardy” ptomien ),

uskok ( ponad 20% x g ).

WADY DO WYCIECIA:

brak przetopu ( spowodowany niedostateczng wydajnoscig palnika lub nadmierna
predkoscig spawania czy brakiem odstepu taczonych detali ),

nadmierny przetop { spowodowany nadmierny odstgpu faczonych detali, za duza
moc palnika ),

12



—  kratery ( w miejscach naglego przerwania spawania lub niewlasciwego zakonczenia

spoiny ),

—  peckniecia ( powstaja wskutek szybkiego chlodzenia lub niewlasciwa technologia

spawania - brak cigglosci materialu w zkaczu ),

—  pory ( powstaja wskutek szybkiego chlodzenia uniemozliwiajgce odgazowanie spo-
iny, za duzy podstep plomienia, zanieczyszczenie spawanej powierzchni farbg, sma-
rami lub nadmierna predkos¢ spawania ),

- zuzle ( za silny utleniajgcy ptomien przy spawaniu gazowym lub zanieczyszczenia
takie jak zgorzelina, rdza, resztki topnika ),

—  przyklejenia - brak polgczenia stapianego si¢ spoiwa z metalem spawany ( nadmier-
na predkos¢ spawania lub zimny plomien ),

—  przegrzane zigcza ( zbyt diugie pozostawania w wysokiej temperaturze — za mata
predkos¢ spawania lub za duza nasadka palnika ),

—  utlenienia ( nadmiar tlenu lub za duza odleglos¢ jaderka plomienia od metalu),

—  naweglanie ( nadmiar acetylenu w plomieniu lub ,dotykanie” metalu jaderkiem

plomienia ).

NAPRAWA SPOIN.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci spawalniczych ponizej dopuszczalnego poziomu
jakosci nalezy dokonaé naprawy lub wyciecia spoiny w zaleznosci od dtugosei wadliwego
odcinka. Dopuszcza sie jednorazows naprawe wadliwego odcinka spoiny. Wada ponad
dwdch spoin podczas proby szezelnoscei instalacji gazowej dyskwalifikuje calg instalacjg.
Spoiny wykonane blednie w zaleznosci od rodzaju i nasilenia wad nalezy poprawic przez wy-
cigcie wadliwych odcinkéw i ponowne ich pospawanie. Usuwanie wad moze by¢ dokonane
przez szlifowanie, frezowanie i inne metody obrébki mechanicznej, po ktérych uzyskuje sig
czysta powierzchnie do spawania.

Naprawe tego samego miejsca spoiny mozna wykonac tylko jednokrotnie. Naprawa pgknigé
w zlaczach rurowych cisnieniowych jest niedopuszczalna. Peknigta spoing nalezy wycige.
Trzykrotna negatywna préba szczelnosci instalacji gazowej kwalifikuje ja do rozebrania i
powtornego wykonania. Z przeprowadzonych kontroli nalezy spisa¢ protokoét kontroli.

IX. WYKAZ DOKUMENTOW ODNIESIENIA . DOKUMENTY BEDACE PODSTAWA DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH, W TYM WSZYSTKIE ELEMENTY DOKUMENTACII PROJEKTOWE],
NORMY, APROBATY TECHNICZNE ORAZ INNE DOKUMENTY [ USTALENIA TECHNICZNE,

1. Ustawa z 11.09.2019r. Prawo zaméwien publicznych — Dz. U. 2019 poz.2019 t,j.)
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2. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 lipca 2010 r. w
sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci { Dz. U.
2010 nr 138, poz. 935)

3. Ustawa z 10 kwietnia 1997r. Prawo energetyczne — ( Dz. U. 2006 nr 89 poz. 625 t). z
pézn. zm.)

4. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlane - ( Dz. U. nr 2020 poz.1333).

5. Ustawa z 16.04.2004r. o wyrobach budowlanych — ( Dz. U. 2004 nr 92 poz. 881 z
péZn. zm.)

6. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie szczegdlowych
warunkéw funkcjonowania systemu gazowego — ( Dz. U. 2010 nr 133, poz. 891)

7. Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia
1999 roku w sprawie warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych -
(Dz. U. 1999 nr 74 poz. 836 z pdézn. zm.)

8. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2007 r. w sprawie wymagan,
ktérym powinny odpowiada¢ gazomierze i przeliczniki do gazomierzy, oraz szczegd-
lowego zakresu sprawdzen wykonywanych podczas prawnej kontroli metrologicznej
tych przyrzagdow pomiarowych - ( Dz. U. 2008 nr 18, poz. 115)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie wa-
runkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie - ( Dz.
U. nr 2019, poz. 1065 z p6zn. zm.).

10. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 lipca 2001 roku w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe — ( Dz. U. 2013 poz.640)

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 roku w sprawie szczeg6-
lowego zakresu i formy projektu budowlanego —~ ( Dz. U. 2003 nr 120 poz. 1133 z
poZn. zm.)

12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 2 wrzesnia 2004 roku w sprawic szczegdlowego zakresu 1 formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno uzytkowego — ( Dz. U. 2004 nr 202 poz. 2072 z pdzn. zm.)

13. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 roku w sprawie okresle-
nia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych
kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztéw robot budowlanych okreslo-
nych w programie funkcjonalno-uzytkowym — ( Dz. U. 2004 ar 130 poz. 1389 ).

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 roku w sprawie okresle-

nia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania plano-

14




£,

15.

16.

17.

18.

19.

20

21.

22.
23.
24.

25
26

27.
28.
29.

30.
31.

wanych prac  projektowych oraz planowanych kosztéw robot budowlanych okreslo-
nych w programie  funkcjonalno- uzytkowym ( Dz. U. 2004 nr 18 poz. 172)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 roku w sprawie szcze-
gotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wy-
konania 1 odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 2004 nr 202, poz. 2072 z p6zn. zm.).

Obwieszcezenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia
2003 roku w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy 1
Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy -
Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpie-
czefstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych — (Dz. U. 2003 nr
47 poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej dnia 14 marca 2000 roku w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych - Dz.
U. 2000 nr 26 poz. 313 z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 roku w sprawie bez-
pieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych — ( Dz. U.2000 nr 40 poz.
470 z 2000 ).

. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 30 pazdziernika 2002 roku w sprawie mini-

malnych wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowa-
nia maszyn przez pracownikow podczas pracy - Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596 z p&zn.
zZm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie zasadni-
czych wymagan dla urzgdzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem ( Dz. U. 2005 nr 263, poz. 2203).

PN-C-04750
PN-M 34507
PrPN-M 34506

Paliwa gazowe. Klasyfikacja, oznaczenia i wymagania.

Instalacja gazowa. Kontrola okresowa.

Instalacje gazowe. Proby wytrzymatosci i szczelnosci.

. PN-M 34502 - Gazociagi 1 instalacje gazownicze. Obliczenia.
. PN-M 34503 - Proby rurociggow.
PN-M 54832 - Gazomierze. Ogolne wymagania i badania.
PN-EN 334 - Reduktory cisnienia gazu.
PN-EN 297 - Kotly grzewcze gazowe wodne niskotemperaturowe 1
Sredniotemperaturowe. Wymagania i badania.
PN-M 40305 - Urzadzenia gazowe uzytku domowego.
PN-EN 30-1-1 - Kuchnie i kuchenki gazowe uzytku domowego.
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32.

33

34.

35

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

45.
46,
47.

48

52.

53.

54.

55.
56.

57

58

61.
62.
63.

64.

EN 676
PN-H 74219

PN-EN 1092-1
PN-M 74306
PN-H 74307
PN-EN 1514-1+4
PN-M 74001
PN-M 69008
PN-EN 12345
PN-EN IS0 6947
PN-M 69009
PN-EN 970
PN-EN 1712

PN-E 05125
PN-E 60529
PN-EN 331

.PN-EN 3
49,
50.
51.

PN-EN 45014
PN-B 03430
PN-B 02431-1

PN-EN 26520

PN-EN 729-1+4

PN-EN 12732

PN-EN 287-1
PN-EN 288-1+9

. PN-EN 719

. PN-EN 440
59.
60.

PN-EN 12517
PN-E EN 27963

PN-EN 1775
PN-EN 1515-1+2
PN-75/M-69703

PN-EN 25817

i

]

1

1

Palniki nadmuchowe.
Rury stalowe bez szwu.

Kotnierze i ich polagczenia,

Typy kolierzy.

Kotnierze. Powierzchnie uszczelniajace.

Kolnierze i ich polgczenia. Wymiary uszczelek.
Armatura przemystowa.

Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

Spawanie metali. Nazwy i okreslenia.

Pozycje spawania.

Spawalnictwo. Zaklady stosujgce procesy spawalnicze.
Spawalnictwo. Wadliwosé zlacz spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlagcz spawa-
nych.
Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe.

Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy ( Kod IP ).
Kurki kulowe i kurki stozkowe.

Gasnice przenosne. Sprzet pozarniczy.

Ogoblne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci.
Wentylacja.

Kotlownie budowane na paliwa gazowe o ggstosci
wzglednej mniejszej niz 1.

Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zlaczach
spawanych metali wraz z objaénieniami.
Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie.

Systemy dostawy gazu. Spawanie rurociggow stalowych.

Wymagania funkcjonalne.

Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy.

Wymagania dotyczgce technologii spawania metali 1 jej
uznawanie.

Spawalnictwo. Nadzér spawalniczy. Zadania 1 odpowie-
dzialno$é.

Druty i prety stalowe do spawania.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlacz.

Badania nieniszczgce metodami ultradzwigkowymi.
Wzorzec kontrolny W2.
Dostawy gazu. Przewody gazowe do budynkéw.

Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki.

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i
okreslenia.

Wytyczne do okreslania poziomu jakosci wedhug
niezgodnosci spawalniczych.
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65.

66.

67.
68.

69.

70.

€1,

12,

13.

74.

75.

PN-EN 29692

PN-EN ISO 9692

I

1

PN-N 01270-041 09

PN-N 01256-011 02
PN-EN 10242 -

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie
w oslonie gazéw i spawanie gazowe. Przygotowanie
brzegdéw do spawania.

Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegow
do spawania.

Barwy ostrzegawcze. Znaki ostrzegawcze.

Znaki bezpieczenstwa. Znaki ewakuacyjne.
Laczniki z zeliwa ciggliwego.

Warunki Techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe i olejowe —
P.K.T.San.,Grz.,Gaz.,i Klim., W-wa, 1995 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych — tom II. In-
stalacje sanitarne i przemystowe — ARKADY.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych — tom I Bu-
downictwo ogolne — ARKADY.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych — tom V. In-
stalacje elektryczne — ARKADY.

Poradnik spawacza gazowego. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne. W-wa 1986.

Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, Wydanie Naukowo — Techniczne, W-wa 1983r.

Opracowal: ,
inz. Arkadiugz Pawef tojewski

prejextowania bez ogranic s :f

cyjne| w zakresie sisc,
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