CZAPKA ZIMOWA DO MUNDURU CODZIENNEGO
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1. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI

Przedmiotem dokumentacji jest czapka zimowa do munduru codziennego.

1.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Czapka wykonana z tkaniny Bretex — wodoszczelnej, odpornej na wiatr
i pozwalajgcej na swobodne oddychanie skory, w kolorze khaki (kwatery, spdd
nausznikow i czesci czolowej). Zewnetrzne czesci nausznikdw wykonczone sg
tkaning Polar — majacg zdolnos¢ zatrzymywania ciepta.

W koncu jednego z nausznikdw wszyty jest pasek tkaniny zasadniczej z rzepem,
druga czes$¢ rzepa naszyta jest na drugi nausznik.

Nad daszkiem naszyty jest pasek o szerokosci 2 cm. Krawedzie nausznikéw
czapki zimowej z tkaniny Bretex wykonczone sg lamoéwka z tkaniny zasadniczej.

Czapka wewnatrz wykonczona jest pikowang podszewka.



1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

BIWG — Branzowy Indeks Wyrobéw Gotowych

PN-90/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie

PN-88/P-84669 Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-87/P-06751 Stopnie jakosci

PN-90/P-8101/02 Nici odziezowe. Nici bawetniane i bawetnianopodobne
PN-83/P-84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-83/P-84502 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia



2. RYSUNEK MODELOWY

CZAPKA ZIMOWA DO MUNDURU CODZIENNEGO




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu
1 Tkanina zasadnicza - Bretex
2 Tkanina - Polar
3 Podszewka
4 Pianka odziezowa
5 Sztywnik
6 Watolina
Dodatki
7. Nici bawetnianopodobne
8. Whkiad usztywniajgcy daszek
9. Wszywka firmowa




3.2. SCIEGI MASZYNOWE

Sciegi wg PN-83/P-84502

Szwy wg PN-83/P-84501

- maszyna stebnowka — 35-45 sciegow na 1 dcm,

- maszyna specjalna do stebnowania denka podszewki — 25-35 sciegoéw nal dcm
- maszyna specjalna do stebnowania pasa podszewki — 25-35 $ciegéw na 1 dcm
- maszyna do szycia daszkéw — 30 sciegéw na 1 dcm



4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Lp. Rodzaj materiatu Nr’ ) Wyszczegolnienie ”Oé,é_ Razem
czesci czesci
1. Tkanina
zasadnicza 1 Kwatera 2
2 Denko 1
3 Nauszniki 2
4 Daszek 2
5 Pasek na przod czapki 1
6 Pasek do przyszycia 1
rzepu 9
2. Dzianina polar Nauszniki 2
8 Lamowka 1
3
3. Podszewka 9 Denko 1
10 Pas boczny 1
2
4. Pianka odziezowa 11 Denko 2
12 Pas boczny 2
4
5. Sztywnik 13 Usztywnienie otoku 1 1
6. Inne 14 Daszek usztywniany 2
15 Rzep 1 3
Razem 22




5. OPIS WYKONANIA
Wykonanie gtowki czapki

Kwatere tkaniny zasadniczej potaczy¢ z denkiem szwem o szerokosci 0,7 cm od
brzegu.
Szew przewing¢ w strone kwatery i przestebnowac na szerokos¢ 0,2 cm.

Pasek ze sztywnika wymierzy¢ wedtug obwodu czapki i zeszy¢ szwem naktadanym.

Wykonanie nausznikéw

Dwa wykroje nausznika z tkaniny zasadniczej zeszy¢ szwem o szerokosci 0,7cm
od brzegu. Szew rozstebnowaé¢ na 0,2 cm.
Dwa wykroje nausznika z tkaniny Polar zeszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu.

Na nausznik natozy¢ nausznik z tkaniny Polar prawg strong do prawej i odszyé po
zewnetrznej] krawedzi szwem 0,7 cm od brzegu.
Do gornej zaokraglonej czesci nausznika przyszy¢ pasek z Bretexu z naszytym
rzepem. Nausznik wywroci¢ na prawg strone, doktadnie w\ rowna¢ dotem i zeszyé
razem maszyna stebnéwka w odlegtosci 0,5 cm od dotu.
Przy szyciu czapki z tkaniny Bretex krawedzie nausznikbw nalezy oblamowac

tkaning zasadnicza. Szeroko$¢ lamowki na gotowo winna wynosi¢ 0.7 cm.

Wykonanie daszka

Daszek wierzchni i spodni zeszyé na maszynie stebnéwce. wywrocic¢, wypetnic¢
wkladem usztywniajagcym, a nastepnie wyrownac¢ dotem i przeszy¢ na maszynie

stebnowce

Wykonanie podszewki

Na dwa wykroje denka z pianki odziezowej natozy¢ podszewke. Przepikowac
warstwy po podszewce na maszynie automat wedtug rysunku technicznego.
Na dwa wykroje pasa z pianki odziezowej natozy¢ podszewke i przepikowaé na

maszynie automat w odstepach [,8cm wedtug rysunku technicznego.



Pas podszewki odmierzy¢ na rozmiar czapki plus 6 cm i zeszy¢ szwem 1 cm od
brzegu. Wykonczony pas doszy¢ do denka szwem 1 cm od brzegu. W odlegtosci
5 cm od srodka tytu po lewej stronie wszy¢ wszywke firmowag ,MODUS". Szew

przetozy¢ w strone pasa i przestebnowac na szerokos$é 0,2 cm.

Monta z czapki

Zaznaczy¢ srodek przodu czapki u dotu. Nad daszkiem z przodu naszyty jest
pasek z tkaniny zasadniczej o szerokosci 2cm. Stebnéwki na pasku wykonaé na
0,2cm od krawedzi. Pasek jest diuzszy od daszka po obydwu stronach okoto 2 cm.
Daszek przyszy¢ daszek szwem o szerokosci 0,7 cm.

Nauszniki doszy¢é do gtowki czapki z tkaniny zasadniczej szwem o0 szerokosci
0,7 cm od brzegu. Szew przewingé w strone kwatery i przestebnowac
w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi szwu. Do dolnej krawedzi pasa podszewki
doszy¢ szwem o szerokosci 0,7 cm od brzegu laméwke skrojong po skosie.
Szew przewing¢ w strone laméwki i przestebnowac na 0,2 cm od krawedzi szwu.
Glowke z podszewki wtozy¢ do czapki, podwing¢ lamowke tak, aby na gotowo
miata ona szeroko$¢ 0,7 cm i przestebnowa¢ na szerokos¢ 0,2 cm od brzegu.
Nad daszkiem stebnéwka powinna przebiegaé w krawedzi, natomiast w dalszej
czesci kwatery - po stebnéwce szwu taczacego kwatere z nausznikami. Nad
daszek naszy¢ pasek tkaniny zasadniczej, ktérego szeroko$¢ na gotowo winna

wynosié¢ 2 cm.

Wyko hczenie czapki

Czapke oczysci¢ z nici. Wiozy¢ na drewniang forme wedlug rozmiaru

i uprasowaé gtéwke. Nauszniki wywroci¢ do gory i potgczyé rzepem
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6. RYSUNKI TECHNICZNE
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7. TABELA WYMIAROW

Rozmiary Dop.
Lp. | OP-glowy (cm) 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 | Odn
+/-
1, | Dlugosc 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 0,3
daszka
5. | Szerokos¢ paska 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0,2
na przodzie czapki
3. | Obwod — czapki 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 05
Wewnatrz
Podszewka -
4. | Gerokost pasa 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10| 05
5, | Dugosc 16,5 16,8 171 | 17,4 177 | 180 | 183 18,6 18,9 | 19,2 195 | 05
nausznikéw
6. Szerokosé 6 6.2 6,4 6,6 6,8 7 7.2 7.4 7,6 7,8 8 0,5

nausznikéw z tytu
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8. NORMY ZUZYCIA MATERIALOW

Lp. Nazwa Zuzycie
1. Tkanina zasadnicza Bretex szer. 142 cm 0,21 mb
1.2. Tkanaina Bretex szer. 1,42 m
Rimoldi szer. Pasa 0,03 m di. 90 m
2. Podszewka szer. 1,40 m 0,12 mb
3. Dzianina polar szer. 1,42 (nauszniki) 0,09 mb
4. Pianka odziezowa szer. 1,60 m 0,15 mb
5. Sztywnik, szer. 90 cm 0,015 mb
6. Daszek usztywniajgcy 1 szt.
7. Rzep 0,06 m
Nici — norma ogolna 127 m
120 dtex x 3 34 m
8. 240 dtex x 2 70m
Rasant 120 dtex x 2 20m
Na Rimoldi 3m
9. Wszywka 1 szt
10. Etykieta samoprzylepna na karton 0,05 szt..
11. Papier pakowy 0,09 kg
12. Tasma do oklejania kartonu 0,125 m
13. Tasma transferowa Czarna szer. 0,10 m (do 0,03 m
drukarki)
14. Karton 0,05 szt.
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9. WARUNKI ODBIORU

9.1 Odbidr jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania
odbiorcze. Stopnie jakosci.
9.2 Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.
a) ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,
b) sprawdzenie wymiaréw /poréwnawcze wg tabeli wymiarow/,
c) sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,
d) sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkéw galanteryjnych,
9.3 Pobieranie prébek.
Z partii wyrobow przedstawionych do odbioru nalezy w sposéb losowy

pobra¢ w ilosci podanej w tabeli.

Licznos¢ partii w szt. ) Dopuszczalna liczba sztuk
_ Licznos¢ w szt. w kompl. )
ubr. kpi. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5
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9.4 Ocena wynikéw badan.

Ocena sztuki.
Wyrob nalezy uznac¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1
dadza wynik pozytywny. Wyréb nalezy uznaé¢ za wadliwy o ile chociaz jedno
z badan da wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych, jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci
wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.
Partia wyrobow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez
producenta poprawiona i przedstawiona do ponownych badan.
Ponowne badania uwaza sie za ostateczne.
W przypadku wystepujacych wad konfekcyjnych, ktére nie dadzg sie
usungé, ale nie wptywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby bltedow.

Dopuszczalna liczba bteddéw konfekcyjnych

Tabela 1

grupa | grupa grupa lll

9.5 Stopnie jakosci.
W odziezy ochronnej (czapka stanowi element tej grupy odziezy) stosuje sie
dwa stopnie jakosci: jakos¢ 1 i 2 w zaleznosci od liczby biedow nie
obnizajacych wartosci uzytkowej odziezy.
UWAGA: do bledéw konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢ wadliwie dziatajacych
dodatkow galanteryjnych.

Wadliwie dziatajgce dodatki galanteryjne catkowicie dyskwalifikuja wyréb.
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9.6 Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-88/P-84669. Odziez ochronna.
Znakowanie przed pakowaniem.

- Na srodka denka podszewki rozmiar czapki (stempel wykonany tuszem
niespiralnym)

- Wszywka firmowa wszyta po lewej stronie w odlegto$ci 5 cm od srodka tytu

Czapka powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,
b. nazwe i symbol wyrobu,
c. nrzlecenia,
d. jakosé¢,
e. wielkosc.

Pakowanie
Kazda czapka powinna by¢ zapakowana w osobny worek foliowy. Uktadaé w

kartonie po 20 sztuk w jednym rozmiarze.

Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
w warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem
i uszkodzeniem mechanicznym z dala od zrodet ciepta.

9.7 Transport
Wyroby mogg by¢é przewozone dowolnym Srodkiem transportu.
Zatadowywanie, przewoz i wytadowywanie powinno odby¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

9.8 Konserwacja
Sposoéb konserwacji podany na wszywce wszytej wewnatrz czapki.
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10. OZNAKOWANIE

WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkosé

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

miejsce na logotyp

A

przyktadowy rozmiar

57 spos6b konserwacji

rodzaj tkaniny zasadniczej
»| Pollesterso Bawetnaso

Sposoéb konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobach
konserwacji w postaci symboli graficznych.
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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12. PROBKI TKANIN.
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13. ZAL ACZNIKI (dotgcza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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