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1. WSTEP

Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 54 Dyrektora Generalnego Lasow Parnstwowych z dnia
6.07.2012 r. ulega zmianom rozwigzanie materialowe munduru terenowego letniego.
Nie ulega zmianie fason munduru.

W zwigzku z powyZzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-
technologiczna, ktora pozostaje w formie uproszczonej, lecz zmianom ulegajg tabele

wymagan dla materiatow.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
Przedmiotem dokumentacji jest mundur terenowy letni dla dla pracownikow
le$nictwa.

2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE
Bluza - na podszewce, z jedng kieszenig wewnetrzng, siegajaca za biodra,
zakonczona paskiem w ktérym po bokach wszyte sg dwa odcinki gumy. Przody
zapiete na zamek przykryty polisg zapietg na zatrzaski. Kieszenie dolne z
mieszkiem i wejsciem bocznym. Rekaw dwuczesciowy, wszywany, na tokciach
dwie zaktadki, zakonczony mankietem w czeSci z wszyta guma i patka
regulacyjng zapietg na zatrzask. Na lewym rekawie naszyta kieszen z patka, a 8
cm ponizej linii wszycia rekawa oznaka ,Stuzba Lesna”. Szyja wykonczona
kotnierzem. Z tytu bluzy na wysokosci pasa wszyte po bokach patki regulacyjne,
karczek odciety, wykonane dwie kontrafaldy umozliwiajgce swobode ruchu.

Szwy wykonczone ozdobng stebndwka na dwuigtowce.

Spodnie_— proste, diugie w dole nogawek wszyta guma, zapinane pod stopg do
wysokiego buta. W talii doszyty pasek ze szlufkami, kieszenie boczne odciete. Z
tytu jedna kieszen wykonczona patka zapietg na zatrzask. Na kolanach naszyte
wzomaocnienia z dodatkowej warstwy tkaniny, na prawym udzie naszyta kieszen
zapinana patkg na zatrzask. Szwy wykonczone stebnowka ozdobng na

dwuigtowce.

Kamizelka - na podszewce z jedng kieszenig wewnetrzng, siegajacq za biodra
krétsza o szeroko$¢ paska od kurtki. Pasek i kieszenie z przodu jak w kurtce. Z

przodu i tytu odciety karczek i przepikowany na wiokninie. Z tylu na wysokosci



pasa po bokach dwie patki regualcyjne zapinane na zatrzaski. Szyja bez

kotnierza. Szwy wykonczone stebnéwkg ozdobng na dwuigtéwce.

Mundur terenowy zimowy przeznaczony jest dla pracownikow Strazy i Stuzby
Lesnej w okresie letnim. Ubranie stanowi asortyment przeznaczony do
codzinnego uzytkowania podczas petnienia czynnosci stuzbowych w warunkach

ekstremalnych cieptych i wilgotnych w okresie lata.

2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-81/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Zasady oznaczenia wielkosci.
PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.
PN-84/P-06762 Odziez ochronna. Stopnie jakosci.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.
PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

BN-79/8512-01 Zamki btyskawiczne.

BN-75/7577-02 Tasmy elastyczne do wciggania.

PN-88/P-84669 Odziez robocza i ochronna. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wymagania ogolne.



3. RYSUNKI MODELOWE
3.1. MUNDUR TERENOWY LETNI — KURTKA




3.2. MUNDUR TERENOWY LETNI — SPODNIE




3.3. MUNDUR TERENOWY LETNI - KAMIZELKA.




4. WYMAGANIA TECHNICZNE

4.1. WYKAZ MATERIALOW

Lp. Nazwa materialu | Artykut - okre$lenie Kolor Uwagi
Tkanina wierzchnia . W
1 Wykonczenie bawetna-poliester 9
wodoodporne wzoru
5 7 .
2 Podszewka siatkowa 100% wiokna clemno wg wzoru
syntetyczne zielona
3 Nici poliestrowe dtex 130*3 ciemno
zielone
4 Zatrzaski typu Alfa Ciemno gtadkie
zielone
5 Zamki btyskawiczne spiralne clemno
zielone
6 Tas’mg elastyczna do Szerokosé 0.5 cm ciemno
$cigg. (guma) zielona
4 Tasr’nq elastyczna do Szerokosé 2.5 ciemno
$cigg. (guma) zielony
8 | Wibkna poliestrowe 80 g/m?

4.2. SCIEGI MASZYNOWE

Szwy wg PN-83/P-84501
Sciegi wg PN-83/P-84502

Zalecane gestosci sciegow:

- stebnowe 4-5/1cm

- dziurkarki 10-12/1 cm

- obrzucajgce/overlock 5-6/1cm
- ryglujace 10-12/1 cm

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowa¢ 1 cm

zabezpieczajac przed pruciem.



5. ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNO-UZYTKOWYCH W ODNIESIENIU DO
MATERIALOW
5.1. TKANINA ZASADNICZA:

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Tkanina ubraniowa bawetnopodobna z wykonczeniem

1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z wiokien
odcinkowych bawelnianych i poliestrowych
2 Sktad 85% Wk?kna bawe+niane PN-72/P-04604
sSurowcowy 15% wiokna poliestrowe
skos$ny 2/2 S, nitki rip-stopowe z
3 Splot odcin_kowych W’f_ékien poliestrowych w PN-52/P-01701
splocie tla rozmieszczone w
sekwencjach nie rzadziej niz co 10 mm
4 Kolor (4 kolory) | wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 190 £10
PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa > 900
watek > 500
PN-EN I1SO 13934-1:2002
Wytrzymato$¢ na N
rozdzieranie:
3 | osnhowa > 35
watek > 30
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiarow po % < x2
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
4 praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
2A (60°C), metoda suszenia E —
bebnowe (40°C)
Zmiana wymiarow po % < 13
pieciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
2A (60°C), metoda suszenia E —
bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos$é mm/s > 30
powietrza PN-EN ISO 9237:1998
Sktonnos¢ do stopien >4
7 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania
I pillingu 2h
Odpornos¢ na deszcz, % <30
8 | nasigkliwos¢ PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1

(czas dziatania deszczu 5 min)




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
$wiatto sztuczne stopien >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda
2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3
zmiana barwy PN EN I1SO 105-X12:2005
9 zabrudzenie bieli
na wode stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda
zabrudzenie bieli C1S
na prasowanie na stopien >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien >4

organiczne
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-X05:1999

10




5.2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA):

Zestawienie wymaga n techniczno —u zytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 | Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa)
2 Skiad 100% witokna syntetyczne PN-72/P-04604
surowcowy
Splot wg ustalonego wzorca, (wielko$é PN-EN ISO
oczek 1-3 mm) 8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badani a
Masa powierzchniowa g/m2 80 5
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiarow po % < 13
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 I pieciokrotnym Metody prania i suszenia PN-EN ISO
praniu i suszeniu 6330:2002+A1:2011,
osnowa/watek mundur: procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
3 Wytrzymato$¢ na N > 150
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybawien
na:
na pot kwasny i stopien
alkaliczny >4
Zmiana barwy >3-4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
Zmiana barwy
4 zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3
zmiana barwy PN EN I1SO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien >4

Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-E01:2010
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5.3. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 | Rodzaj wyrobu | Dzianina osnowowa podszewkowa

2 | Skiad 100% wiokna syntetyczne PN-72/P-04604
surowcowy
Splot wg ustalonego wzorca PN-EN I1SO

8388:2005
4 | Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Masa powierzchniowa g/m2 80 5
PN-ISO 3801:1993

Zmiana wymiarow po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011

5 I suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
I kierunek poprzeczny 6A (40°C), metoda suszenia A - na

sznurze

Zmiana wymiarow po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011

3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
| kierunek poprzeczny

4 Wytrzymato$¢ na N > 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybawien
na:
na pot kwasny i stopien
alkaliczny >4
Zmiana barwy >3-4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3

5 | Zmianabarwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie biel
na wode stopien | >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4

organiczne
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-X05:1999
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6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

6.1. Kurtka
Rodzaj materiatu Nurrlle.r Wyszczegolnienie ”Oé:é.
czesci czesci

Tkanina zasadnicza 1. |Przod - dot 2
2. | Przod - géra 2

3. | Karczek przodu 2

4. | Tyt- dét 1

5. | Karczek tytu 1

6. | Rekaw wierzchni 2

7. | Rekaw spodni 2

8. | Mankiet 2

9. | Zapinka mankietu 2

10. | Kieszen rekawa 1

11. | Patka kieszeni rekawa 2

12. | Stojka wierzchnia 1

13. | Stojka spodnia 1

14. | Plisa wierzchnia 2

15. | Plisa spodnia 2

16. | Obtozenie 2

17. | Pasek dotu 1

18. | Kieszen dotu 2

19. | Kieszen dotu - spod 2

20. | Patka kieszeni dolnej 4

21. | Mieszek kieszeni dolnej 2

22. | Kieszenh gérna - prawa 1

23. | Patka kieszeni gornej prawej 1

24. | Kieszeh gorna - lewa 2

25. | Patka kieszeni gornej lewej 6

26. | Zapinka tytu 2

27. | Listewka kieszeni wewnetrznej 1

28. | Obsadzenie kieszeni wewnetrznej 1

Razem

a1
N
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Podszewka 29. |Przdd 2
30. | Tvi 1
31. | Rekaw wierzch 2
32. | Rekaw spod 2
33. | Worek kieszeniowy — kieszenh wew. 1
Razem 8
6.2. Kamizelka
Rodzaj materiatu Nurrlle.r Wyszczegolnienie ”Oé:é.
czesci czesci
Tkanina zasadnicza 1. |Przod 2
2. | Karczek przodu 2
3. |Plisa 2
4. | Kieszen dolna 2
5. | Mieszek kieszeni dolnej 2
6. | Patka kieszeni dolnej 4
7. | Kieszen gorna lewa 1
8. | Patka kieszeni gornej lewej 2
9. |Kieszen gbrna prawa 2
10. | Patka kieszeni gornej prawej 2
11. | Zapinka tytu 2
12. | Pasek 1
13. | Listewka kieszeni wewnetrznej 1
14. | Obsadzenie kieszeni wewnetrzne 1
Razem 28
Podszewka 15. |Przod 2
16. | Tyt 1
17. | Worek kieszeni wewnetrznej 1
Razem 4
Podszewka dzianinowa 18. | Worek kieszeniowy — kieszen boczna 2
dolna
Razem 2
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6.3. Spodnie

Rodzaj materiatu Nurrlle.r Wyszczegolnienie ”Oé:é.
czesci czesci
Tkanina zasadnicza 1. |Przod 2
2. | Twt 2
3. |Pasek 1
4. |katy wzmacniajgce 2
5. [Kieszen boczna 1
6. | Patka kieszeni bocznej 2
7. | Listewka rozporka 1
8. |Kieszen boczna na néz 1
9. | Listewka kieszeni tytu 1
10. | Obsadzenie kieszeni tytu 1
11. | Zapiecie kieszeni tytu 2
12. | Podtrzymywacze 7
Razem 23
Podszewka dzianinowa 13. | Worek kieszeniowy - kieszeni tylna 2
14. | Worek kieszeniowy - kieszeni przed.
Razem 4

15




7. RYSUNKI TECHNICZNE - WYMIARY

o

Ze
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8. TABELA WYMIAROW KONTROLNYCH

Wzrost 164 170 176 182 188
WYSZCZEGOLNIENIE | Obw.kl.piersi. | 88 96 104 | 112 92 100 | 108 | 116 88 96 104 | 112 | 120 92 96 100 | 108 | 116 96 104 | 108 '{f/le\r/\?r;%?
Obw. pasa 78 86 94 106 82 90 98 110 78 86 94 102 118 82 86 90 98 106 86 94 98
BLUZA
Tyt 74 74 74 74 76 76 76 76 78 78 78 78 78 80 80 80 80 80 82 82 82 1
a/dtugo$¢ przez Srodek tytu
Obwody
a/ - ¥2 obwodu pod pachg (po zapigciu) 57 61 65 69 59 63 67 71 57 61 65 69 73 59 61 63 67 71 61 65 67 1
b/ - 2 obwodu w dole (po zapieciu) 48 52 56 60 50 54 58 62 48 52 56 60 64 50 52 54 58 62 |52 56 58 1
Rekaw
a/ diugos¢ od miejsca wszycia do dotu 61,5| 61,5 | 61,5 | 61,5 | 63,5 | 63,5 | 63,5 | 63,5 | 655 | 65,5 65,5 | 65,5 | 655 | 675 | 67,5 | 675 | 67,5 | 67,5 | 69,5 | 69,5 | 69,5 0,5
b/ - ¥2 szeroko$ci pod pachg 29 30 31 325295 | 305 | 32 33 29 30 31 (325 33 | 295 | 30 |305 | 32 33 30 31 |315 0,5
SPODNIE - dtugosci
a/ dugos¢ spodni po boku 96 96 96 96 100 | 100 | 100 | 100 | 104 | 104 | 104 | 104 | 104 | 108 |108 108 | 108 | 108 | 112 | 112 | 112 1
b/ dtugos¢ spodni po szwie wew. 745|735 | 725 | 715 | 775 | 76,5 | 755 | 745 | 815 | 805 | 795 | 785 | 77,5 | 845 | 84 | 835 | 825 | 815 | 87,5 | 86,5 | 86 1
Obwody
a/ - %2 obwodu w pasie (po zapieciu) 78 86 94 102 82 90 98 106 78 86 94 102 | 110 82 86 90 98 106 86 94 98 1
b/ - %2 obwodu nogawki na linii kroku 35 37 39 41 36 38 40 42 35 37 39 41 43 36 37 38 40 42 37 39 40 1
¢/ - %2 obwodu nogawki w dole 215| 225 | 23,5 | 245 22 23 24 25 215 | 225 | 23,5 | 245 | 255 22 22,5 23 24 25 23 235 | 24 1
glAd'\}/luIS(l)Es!_éK[?oéro dku tylu 69 69 69 69 71 71 71 71 73 73 73 73 73 75 75 75 75 75 77 77 77 1
Obwody
a/ na wysokosci pachy 51 55 59 63 53 57 61 65 51 55 59 63 67 53 55 57 61 65 55 59 61 1
b/ obwdd dotem 46 50 54 58 48 52 56 60 46 50 54 58 62 48 50 52 56 60 50 54 56 1
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9. WARUNKI ODBIORU

Odbior jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jakosci.

9.1. Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

a) ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

b) sprawdzenie wymiardéw /poréwnawcze wg tabeli wymiarow/,

c) sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

d) sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkéw galanteryjnych,

9.2. Pobieranie prébek.

Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposob losowy pobraé w

ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt. Liczno$¢é w szt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5
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9.3. Ocena wynikéw badan.

Ocena sztuk.

Wyrob nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadzg
wynik pozytywny. Wyrob nalezy uzna¢ za wadliwy o ile chociaz jedno z badan da

wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych,

jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.

Partia wyrobOow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych badah. Ponowne badania uwaza sie za
ostateczne. W przypadku wystepujgcych wad konfekcyjnych, ktore nie dadza sie
usungé, ale nie wplywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby btedow.

Dopuszczalna liczba bteddw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

9.4. Stopnie jakosci.
W odziezy ochronnej stosuje sie dwa stopnie jakosci: jakosé 1 i 2, w zaleznosci od

liczby blteddw nie obnizajacych wartosci uzytkowej odziezy.

UWAGA: do btedow konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢é wadliwie dziatajgcych
dodatkow galanteryjnych. Wadliwie dziatajgce dodatki galanteryjne

catkowicie dyskwalifikujg wyrob.
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9.5. Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-88/P-84669. Odziez ochronna.

Znakowanie przed pakowaniem.

Ubrania powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,

b. nazwe i symbol wyrobu,

c. nrzlecenia,

d. jakosé¢,

e

. wielkosé.
Pakowanie.

Ubrania jednej wielkosci i jednego rodzaju tkaniny powinny by¢ pakowane w worki
foliowe jednostkowe i zbiorcze.
Opakowanie wysytkowe — worki.

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcg a odbiorca.

9.6. Przechowywanie.
Ubrania nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w
warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od zrédet ciepta.
9.7. Transport.

Ubrania moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu . Zatadowywanie,
przewoz i wytadowywanie powinno odby¢ sie w warunkach zabezpieczajacych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
9.8 Konserwacja.

Ubrania mocno zabrudzone nalezy namoczy¢ na dwie trzy godziny w zimnej wodzie
z dodatkiem proszku do prania tkanin kolorowych. Pranie wiasciwe nalezy
przeprowadzi¢ w kgpieli wodnej w temp. 40°C z uzyciem proszkow do prania tkanin
kolorowych. Suszy¢ w stanie rozwieszonym. Prasowac¢ w temp. 15°C , nie chlorowag.

Dopuszcza sie czyszczenie chemiczne w czterochlorooctanie.
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10. OZNAKOWANIE

WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkosé

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka attasowa: Wiskoza 100%

KAKE QM

Sposoéb konserwaciji
Znaki wg PN-EN I1SO3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych.
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11. KOLORYSTYKA

Wedtug badan laboratorium Instytutu Wiékiennictwa w todzi zmierzono
wspoétrzedne barwy L*a*b* zgodnie normg PN-EN ISO 105-J01:2002 na

spektrofotometrze Datacolor 650 o geometrii pomiarowej d/8.

Wspotrz edne barwy L*a*b*
Wyznaczona wg normy
PN-EN ISO 105-J01:2002

R6znica barw DE
Wyz. wg normy
PN-EN ISO 105-J03:2000

Elementy munduru

L* a* b*

Mundur terenowy letni

Kolor tta oliwka 28,38 -0,44 10,36 DE*< 1,5
Kolor ciemnozielony | 24,14 -1,44 6,27 DE*< 1,5
Kolor brazowy 23,99 1,60 6,05 DE*< 1,5
Kolor czarny 20,18 -0,35 2,10 DE*< 1,5
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12. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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13. PROBKI TKANIN.

TKANINA ZASADNICZA
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MUNDUR TERENOWY LETNI
PODSZEWKA SIATKOWA
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MUNDUR TERENOWY LETNI
DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE (DZIANINA OSNOWOWA)
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14. ZAt ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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