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1. WSTEP

Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 54 Dyrektora Generalnego Lasow Parnstwowych z dnia
6.07.2012 r. ulega zmianie rozwigzanie materiatowe czapki zimowej do munduru
terenowego.

Forma i konstrukcja czapki nie ulegajg zmianie.

W zwigzku z powyZzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-
technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczonej, lecz zmianom ulegajg tabele

wymagan dla materiatow.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
Przedmiotem dokumentacji jest czapka zimowa do munduru terenowgo dla

pracownikow lesnictwa.

2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Czapka — przeznaczona jest dla uprawnionych pracownikéw lesnictwa i stanowi

element munduru terenowego zimowego.

Wierzch czapki uszyty jest z pieciu elementow zeszytych przestebnowanym
szwem centymetrowym. Przednia wierzchnia cze$¢ czapki wzmocniona jest
wktgdem odziezowym. Do przedniej czesSci czapki doszyty jest daszek w tkeninie
zasadnicze]. Na pozostalym obwodzie czapki doszyta jest dzianina futerkowa
typu polar wykonczona wodoodpornie przyszyta na tkaninie. Chroni uszy, twarz i
tyt glowy przed zimnem. Po wywinieciu na wierzch czapki elementy z dzianiny
futerkowej taczone sg ze sobg za pomoca trokdw. Wewnatrz czapki przyszyta

jest podszewka ocieplana witokning puszysta.



2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacje i oznaczenia.
PN-81/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Zasady oznaczenia wielkosci.
PN-91/P-84504 Wryroby konfekcyjne. Wielko$ci.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.
PN-84/P-06762 Odziez ochronna. Stopnie jakosci.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.
PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Skladanie.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-88/P-84669 Odziez robocza i ochronna. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wymagania ogolne.



3. RYSUNKI MODELOWE

CZAPKA ZIMOWA DO MUNDURU TERENOWEGO ZIMOWGO




4. WYMAGANIA TECHNICZNE

4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu ArtyKut - Kolor
okre slenie
bawetna-poliester
Tkanina wierzchnia . | =noa wie )
1| kotezeneSuns | Panera g
wodoodporne | 50% wiokna
poliestrowe
Dzianina futerkowa —
typu polar Masa 350 g +
2 Wykonczenie 20g/m? Wg wzoru
wodoodporne
3 Podszewka wiskoza ciemnozielona
4 Daszek tworzywo
5 Sznurek troki
6 Koncéwki sznurka tworzywo
7 Widknina puszysta 150 g/m?

4.2. SCIEGI MASZYNOWE

Sciegi wg PN-83/P-84502

Szwy wg PN-83/P-84501

- maszyna stebnéwka — 40-50 $ciegéw na 1 dcm,

- maszyna specjalna do stebnowania denka podszewki — 25-35 sciegow nal dcm
- maszyna specjalna do stebnowania pasa podszewki — 25-35 $ciegow na 1 dcm
- maszyna do szycia daszkéw — 30 sciegéw na 1 dcm

- overlock 50-60 na 1 dcm



5. ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNO — UZYTKOWYCH W ODNIESIENIU

DO MATERIALOW

5.1.TKANINA ZASADNICZA

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Tkanina ubraniowa bawetniano-poliestrowa z wykonczeniem
1 Rodzaj wyrobu | wodoodpornym, barwiona z nadrukiem maskujacym z
mieszanki widkien odcinkowych bawetnianych i poliestrowych
2 Sktad 50% Wk?kna bavye’:niane PN-72/P-04604
sSurowcowy 50% witOkna poliestrowe
skos$ny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki
widkien odcinkowych bawetnianych i
3 Splot poliestrowych rozmieszczone w PN-52/P-01701
sekwencjach (po 2) nie rzadziej niz co 10
mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4 | (wystepuja
cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p Parametr Jednostka Wymaganie/metoda bad ania
1 | Masa powierzchniowa g/m? 235 +12 PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 | osnowa >1100
watek > 650
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatos¢ na N
rozdzieranie: > 35
3 osnowa > 30
watek PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiarow po % < #2
jednokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
4 praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
2A (60°C), metoda suszenia E —
bebnowe (40°C)
Zmiana wymiarow po % < 13
pieciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
2A (60°C), metoda suszenia E —
bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ mm/s > 30
powietrza PN-EN ISO 9237:1998
Sktonnos¢ do stopien >4
7 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania
i pillingu 2h
Odpornos¢ na deszcz, % <30
8 | nasigkliwosé PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. | Parametr Jednostka | Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
Swiatto sztuczne stopien |[>5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
Zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011

tarcie suche stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005

9 zabrudzenie bieli
na wode stopien |[>4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien |[>4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na stopien | >4
wilgotno PN-EN ISO 105-X11:2000
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4

organiczne
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-X05:1999




5.2. DZIANINA TYPU POLAR:

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawej
stronie z wykonczeniem hydrofobowym
5 Skfad 100% wiokna poliestrowe PN-72/P-04604
SUrowcowy
3 Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO
8388:2005
4 Kolor (cztery Wz0r panterki na zielonym tle, wg ustalonego wzorca
kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p Jednostk Wymaganie/metoda badania
Parametr a
1 | Masa powierzchniowa g/m* | 350+17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiaréw po % < t4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 | isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
i kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - ha sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Sktonnos¢ do stopien | >4
4 mechacenia Metoda badania PN-EN ISO 12945-
i pillingu 1:2002,
czas badania 4 h
5 Trwato$¢ zamocowania % <1
wiokien w okrywie PN-89/P-04659
6 Wytrzymato$é na N > 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
2 | Opor ciepiny Re m°KW | >0,15
PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
Odpornos¢ wybarwien
na:
$wiatto sztuczne stopien |>5
3 PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

>4
=24
PN EN ISO 105-E04:2011




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jedn;)stk Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
tarcie suche stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
8cd. | zabrudzenie bieli
na wode stopien |>4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4

Zmiana barwy
zabrudzenie biel

PN-EN ISO 105-D01:2010

10




6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Lp. Rodzaj materiatu Nr’ ) WyszczegOlnienie ”Oé,é_ Razem
czesci czesci
1. Tkanina
zasadnicza 1 Kwatery
2 Przéd )
3 Nauszniki !
4 Daszek °
2
9
2. Dzianina polar 5 Nauszniki 2
2
3. Podszewka 6 Denko 1
Pas boczny 1 2
4. Widknina Denko
odziezowa 8 Pas boczny 5
(puszysta
150g/m?), jak w 2 4
wykazie
5. Sztywnik 10 Usztywnienie otoku 1 1
6. Inne 11 Daszek usztywniany 1
12 Sznurki 2
13 Koncowki na sznurki 2 >
Razem 20

11




7. RYSUNEK TECHNICZNY

12



8. TABELA WYMIAROW

Rozmiary Dop.
Ob.glowy 5 5 Odch
LP-| o 51| 52 |53 |54 |55 |2 |57 |2 |59 |60 |61 |
+/-
1, | Dlugosc 7 |7 7 7 7 |7 |7 |7 |7 7 7 103
daszka
Obwadd
2. | czapki 51| 52| 53 | 54 |55 56|57 |58 |59 |61 |61 |05
wew.
Podszewka
4. | — szerokos¢| 10 | 10 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |10 |05
pasa
Szerokosé
5. | nauszniké 60 62| 64 | 66| 68| 70 72|74 76| 7.8 8,0/ 0,5
w Z tylu
6. | Dlugosc 16,5/ 16,8 | 17,1 | 17,4 | 17,7 | 18,0| 18,3 | 18,6| 189| 19,2 | 195/ 0,5
nausznikow

13




9. NORMY ZUZYCIA MATERIALOW

Lp. Nazwa Zuzycie
1. Tkanina zasadnicza szer. 150 cm 0.20 mb
2. Tkanina podszewkowa szer. 140 cm 0,12 mb
3. Dzianina odziezowa polar szer. 155 0,06 mb
4. Wibknina odmezgvya szer. 160_(puszysta 150 0.11 mb
g/m?) jak w wykazie
5. Sztywnik, szer. 90 cm 0.08 mb
6. Daszek usztywniajgcy 1 szt.
7. Sznurek 0,40 m
8. Koncowki na sznurek 2 szt.
Nici — norma ogolna 104 m
9. 120 dtex x 3 34 m
240 dtex x 2 20m
10. Wszywka 1 szt.
11. Etykieta 1 szt.
12. Karton 0,05 szt
13. Papier pakowy 0,09 kg

14




10. WARUNKI ODBIORU

10.1 Odbidr jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania

odbiorcze. Stopnie jakosci.

10.2 Rodzaj badanh zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

a) ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

b) sprawdzenie wymiaréw /poréwnawcze wg tabeli wymiarow/,

c) sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

d) sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkéw galanteryjnych,

10.3 Pobieranie probek.

Z partii wyrobow przedstawionych do odbioru nalezy w sposéb losowy

pobra¢ w ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt.

Liczno$¢ w szt. w kompl.

Dopuszczalna liczba sztuk

ubr. kpi. wadliwych

do - 160 10 1

161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5

15




10.4 Ocena wynikow badan.

Ocena sztuki.
Wyrob nalezy uznac¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1
dadza wynik pozytywny. Wyréb nalezy uznaé¢ za wadliwy o ile chociaz jedno
z badan da wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych, jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci
wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.
Partia wyrobow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez
producenta poprawiona i przedstawiona do ponownych badan.
Ponowne badania uwaza sie za ostateczne.
W przypadku wystepujacych wad konfekcyjnych, ktére nie dadzg sie
usungé, ale nie wptywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby bltedow.

Dopuszczalna liczba bteddw konfekcyjnych

Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

10.5 Stopnie jakosci.
W odziezy ochronnej (czapka stanowi element tej grupy odziezy) stosuje sie
dwa stopnie jakosci: jakos¢ 1 i 2 w zaleznosci od liczby biedow nie
obnizajacych wartosci uzytkowej odziezy.
UWAGA: do bledéw konfekcyjnych nie nalezy zalicza¢ wadliwie dziatajacych
dodatkow galanteryjnych.

Wadliwie dziatajgce dodatki galanteryjne catkowicie dyskwalifikuja wyréb.

16



10.6 Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-88/P-84669. Odziez ochronna.

Znakowanie przed pakowaniem.

Czapka powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace nastepujace dane:
a. nazwe lub znak producenta,
b. nazwe i symbol wyrobu,
c. nrzlecenia,
d. jakosé,

e. wielkosé.

Pakowanie

Kazda czapka powinna by¢ zapakowana w osobny worek foliowy. Wyroby jednej
wielkosci i jednego rodzaju tkaniny powinny byé pakowane w zbiorcze worki
foliowe lub kartony w ilo$ci uzgodnionej z zamawiajgcym. Opakowanie zbiorcze

nalezy zabezpieczy¢ tadma przed otwarciem. Opakowanie wysytkowe powinno

mie¢ etykiete zewnetrzna.
Dopuszcza sie inny sposOb pakowania uzgodniony pomiedzy dostawcyg
a odbiorca.

Przechowywanie
Wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
w warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem
i uszkodzeniem mechanicznym z dala od zrodet ciepta.

Transport
Wyroby mogg by¢é przewozone dowolnym Srodkiem transportu.
Zatadowywanie, przewoz i wytadowywanie powinno odby¢ sie w warunkach
zabezpieczajacych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

10.7 Konserwacja

Sposob konserwacji podany na wszywce wszytej wewnatrz czapki.

17



11. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Oznakowanie

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielko$é

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

miejsce na logotyp

A

przyktadowy rozmiar

57 spos6b konserwacji

rodzaj tkaniny zasadniczej
»| Pollesterso Bawetnaso

Sposoéb konserwacji wg PN-EN 1ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobach
konserwacji w postaci symboli graficznych.
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12. KOLORYSTYKA

Wedtug badan laboratorium Instytutu Wiékiennictwa w todzi zmierzono
wspoétrzedne barwy L*a*b* zgodnie normg PN-EN I1SO 105-J01:2002 na

spektrofotometrze Datacolor 650 o geometrii pomiarowej d/8.

Wspotrz edne barwy L*a*b*

Wyznaczona wg normy

PN-EN ISO 105-J01:2002

R6znica barw DE
Wyz. wg normy
PN-EN ISO 105-J03:2000

Elementy munduru L* a* b*
Czapka do munduru
terenowego zimowego
Kolor tta oliwka 28,71 -1,39 11,52 DE*< 1,5
Kolor ciemnozielony | 22,20 -1,40 5,81 DE*< 1,5
Kolor bragzowy 22,38 2,76 6,82 DE*< 1,5
Kolor czarny 19,15 -0,41 1,75 DE*< 1,5

19




13. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi

20




14. PROBKI TKANIN.
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15. ZAt ACZNIKI (dotacza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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