SWETER DO MUNDURU CODZINNEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA
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1. WSTEP.
Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 54 Dyrektora Generalnego Laséw Parstwowych
z dnia 6.07.2012 r. ulegajg zmianom rozwigzania materialowe swetra do munduru
codziennego lesnika.
Forma i konstrukcja nie ulegajg zmianie.
W zwigzku z powyzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-

technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczonej.

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI.

2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE
Sweter jest elementem munduru codziennego lesnika.
Sweter, wykonany jest z przedzy w kolorze ciemnozielonym o nastepujgcym
sktadzie: 50% witdkna wetniane, 50% widkna poliakrylonitrylowe. Jest to sweter
typu potgolf. Na barkach i rekawach naszyte sg wzmocnienia (taty) z tkaniny
(sktad surowcowy — 55% witokna poliestrowe, 45% widkna bawetniane) w kolorze
ciemnozielonym. Z tego samego materiatlu naszyta jest kieszeh na lewym boku
swetra. Kieszen ma oddzielny tunel na dlugopis. D6t swetra oraz rekawy
wykonczone sg $ciggaczami, przy czym rekawy majg wywijane mankiety.
Poszczegolne elementy swetra zszyto stebnéwka tancuszkowa. Plise przyszyto
za pomoca tgczarki. Kieszen oraz wzmocnienia (taty) przeszyto stebnéwka

dwuigtowa.



2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 8388:2005 Sploty dzianin

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli
graficznych

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-P-84004:2003 Wyroby z dzianin. Zmiana wymiarOw po praniu.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-88/P-84669 Odziez ochronna. Znakowanie przed pakowaniem

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.



3. RYSUNKI MODELOWE - SWETER
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4. WYMAGANIA TECHNICZNE
4.1 SCIEGI
Sciegi stebnéwka tancuszkowa (zszycie elementéw swetra).

Plisa przyszyta za pomoca tgczarki.

Kieszen oraz taty przyszyte stebnéwkg dwuigtowa.



5. ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNO-UZYTKOWYCH W ODNIESIENIU DO

MATERIALOW

5.1. DZIANINA

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Dzianina (zasadnicza i $ciggaczowa)
5 Sktad 50% W’fc:)kna Wei_niane _ PN-72/P-04604
surowcowy 50% witokna poliakrylonitrylowe
3 Splot
31 Sazézg:i?:za pot mediolanski PN-EN I1SO
— 8388:2005
3.2 Pz_lanlna dwuprawy 2x2
$ciggaczowa
Kolor (dzianina | wg ustalonego wzorca
4 zasadnicza
i Sciggaczowa)
WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina zasadnicza)
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 620 = 30
PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek /lcm
5 i rzadkow lub wg ustalonego wzorca
Masa liniowa przedzy tex/dtex
wyprutej z dzianiny/
Zmiana wymiaréw po % < 16
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
3 I suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
i kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C), metoda
suszenia C — w stanie roztozonym
Sktonnos¢ do stopien | >4
4 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 1h
i pillingu
5 Wytrzymatos¢ na N > 350
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybarwien
na:
Swiatto sztuczne stopien | =5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pranie stopien | >4
6 | zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011




WYMAGANIA DLA WYROBU cd. (dzianina zasadnicza)

L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Odpornos¢ wybarwien
na:
tarcie suche stopien >4
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli
6cd. | tarcie mokre stopien >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien >4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
WYMAGANIA DLA WYROBU (dzianina $ciggaczowa)
L.p. Parametr Jednos tka Wymaganie/metoda badania
1 | Masa powierzchniowa g/m? 620 £ 30
PN-P-04613:1997
Liczba kolumienek /cm
2 | rzadkow lub wg ustalonego wzorca
Masa liniowa przedzy tex/dtex

wyprutej z dzianiny/




5.2. TKANINA NA WZMOCNIENIA

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA W YROBU

1 Rodzaj wyrobu | Tkanina na wzmochienia
5 Skfad 55% W’fc:)kna poliestr_owe PN-72/P-04604
surowcowy 45% witokna bawetniane
3 Splot ptécienny PN-52/P-01701
4 Kolor w(g ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badan ia
1 | Masa powierzchniowa g/m? 175 +10
PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
5 osnowa > 400
watek > 300
Metoda badania PN-EN ISO 13934-
1:2002
Zmiana wymiarow po % < 13
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
3 | kierunek wzdtuzny i 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
kierunek poprzeczny symulowane pranie reczne (40°C),
metoda suszenia C — w stanie
roztozonym
Sktonnos¢ do stopien | >4
4 | mechacenia PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania
i pillingu 2h
Ocena wygladu wyrobu stopien | >4
po domowym praniu i PN-EN ISO 15487:2010
suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
5 6330:2002+A1:2011, procedura prania -
symulowane pranie reczne (40°C),
metoda suszenia C — w stanie
roztozonym
Odpornosé wybarwien na:
na Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
6 PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien >3-4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN EN ISO 105-X12:2005




pranie
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

>4
PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S

na wode
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

>4
PN-EN ISO 105-E01:2010
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6. RYSUNKI TECHNICZNE
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7. TABELA ROZMIAROW

1 |WYMIARY CIALA: od-
Obwdd klatki piersiowej chy
88-94 | 96-102 | 104-110| 112-120] ‘K@
Wzrost 165| 175 170180 | 170| 180|175 | 185
2 |WYMIARY WYROBU
a |diugosc¢ catkowita 68 72 70 |74 70 | 74 72 | 76
b |[szerokosé na wysok. 43 45 47 49 1,5
szwow bar.
b; [szerokosé¢ tytu u dotu. tat 40 42 44 46 1,5
b, |szeroko$¢ przodu u dotu 38 40 42 44 1,5
tat
szeroko$¢ pod pacha 48 50 54 58 1,5
C1 |Szeroko$¢ u dotu 24 28 32 34 1
d sze_rokosc §ciggacza 3 3 3 3
(pllsy) r 4 -
d, |szeroko$¢ Sciggacza u 9 9 9 9
dotu sw.
e |diugos¢ szwu barkowego 14.5 15,5 16,5 17,5 0,5
REKAW
f dtugos¢ rekawa 65 | 68 | 67 |70 67 | 70 69 72 15
fi |szeroko$¢ rekawa u dotu 8 9 10 11 0,5
f, |szerokos¢é rekawa u gory 19 21 23 25
t3 |dtugosé sciggacza 192
rekawa
KIESZEN
g |diugos$¢ kieszeni 15 0,5
g1 |szerokos¢ kieszeni 14
LATA BARKOWA
h |szeroko$c¢ taty barkowej 12 13 14 15
h, |diugos$¢ taty barkowej 15 16 17 18 0,5
FATA REKAWA
k |szeroko$c¢ taty rekawa u 10 0,5
dotu
K1 sz,erokosc taty rekawa u 13 13.5 14 14.5
gory
ko, |dtugos$c taty 27 0,5
ks |odlegtosc¢ taty rekawa od 17

dotu
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8. NORMA ZUZYCIA

Na wykonanie swetra zuzywa sie:

- ok. 1 kg przedzy
- 0,25 mb tkaniny

9. WARUNKI ODBIORU

Odbior jakosciowy wg PN-83/P-84506. Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

Stopnie jakosci.

9.1 Rodzaj badan zgodnosci wyrobu ze stawianymi wymogami.

» ogledziny zewnetrzne /metoda organoleptyczna/,

* sprawdzenie wymiaréw /poréwnawcze wg tabeli wymiarow/,

» sprawdzenie tkaniny /zgodnie z PN i warunkami technicznymi/,

» sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania dodatkéw galanteryjnych,

9.2 Pobieranie probek.

Z partii wyrobéw przedstawionych do odbioru nalezy w sposob losowy pobraé w

ilosci podanej w tabeli.

Liczno$¢ partii w szt. Liczno$¢ w szt. w Dopuszczalna liczba sztuk
ubr. kpi. kompl. wadliwych
do - 160 10 1
161 - 630 15 2
631 - 2500 40 3
2500 - 6300 60 5
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9.3. Ocena wynikéw badan

Ocena sztuk.

Wyréb nalezy uzna¢ za dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w pkt. 1 dadzg
wynik pozytywny. Wyrob nalezy uznac¢ za wadliwy o ile chociaz jedno z badan da

wynik ujemny.

Ocena partii.
Partia wyrobow jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych,

jezeli liczba sztuk wadliwych nie przekracza ilosci wymienionych w tabeli 1.

Postepowanie z partig wadliwa.

Partia wyrobow uznana za niezgodng z wymaganiami moze by¢ przez producenta
poprawiona i przedstawiona do ponownych badan. Ponowne badania uwaza sie za
ostateczne. W przypadku wystepujgcych wad konfekcyjnych, ktére nie dadzg sie
usungé, ale nie wplywajg na obnizenie wartosci uzytkowych wyrobu nalezy

zastosowacé stopniowanie jakosci w zaleznosci od liczby bledow.

Dopuszczalna liczba btedéw konfekcyjnych
Tabela 1

grupa | grupa ll grupa lll

0 5 8

9.4. Stopnie jakosci.
Stosuje sie dwa stopnie jakosci: jako$¢ 1 i 2, w zaleznosci od liczby bledéw nie

obnizajacych wartosci uzytkowej wyrobu.

UWAGA: do bledow konfekcyjnych nie nalezy zaliczaé wadliwie dziatajgcych
dodatkéw galanteryjnych. Wadliwie dziatajace dodatki galanteryjne

catkowicie dyskwalifikujg wyrdb.
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9.5. PAKOWANIE
Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-88/P-84669. Odziez ochronna.

Znakowanie przed pakowaniem.

Asortymenty odziezy (kazdy sweter) powinny byé zaopatrzone w przywieszki
jednostkowe zawierajgce nastepujgce dane:
a. nazwe lub znak producenta,
nazwe i symbol wyrobu,
nr zlecenia,
jakos¢,

wielkosé.

-~ ® oo T

sktad surowcowy dzianiny
Pakowanie.

Opakowanie zbiorcze powinny stanowi¢ wieksze worki foliowe lub kartony. Powinny
zawieraé asortyment odziezy (swetry) jednej wielkosci. Wykonane z
jednego typu materiatu. Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uzgodniony

pomiedzy dostawcg a odbiorca.

Przechowywanie.
Wyroby — swetry nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
w warunkach zabezpieczajgcych przed zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem

mechanicznym z dala od zrodet ciepta.
Transport.

Swetry moga byé przewozone dowolnym s$Srodkiem transportu. Zatadowywanie,
przewoz i wyladowywanie powinno odbyé sie w warunkach zabezpieczajgcych przed

zmoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
9.6 Konserwacja.

Nie nalezy dopuszczac¢ do znacznego zabrudzenia. Nalezy stosowac pranie reczne
w temperaturze 30-40° w delikatnych $rodkach piorgcych. Suszyé w stanie

rozwieszonym. Prasowac tylko taty z materiatu.
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10. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Oznakowanie

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkos¢

- jakosé

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka attasowa: Wiskoza 100%

XKAXE QMW

Sposob konserwacii
Wg PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych.
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11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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12. PROBKI TKANIN

TKANINA ZASADNICZA

TKANINA NA WZMOCNIENIA
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13.ZAL ACZNIKI (dotgcza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatow
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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