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ST-00.00.00. Wymagania ogodlne
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdine dotyczace wykonania i odbioru
nastepujgcych robot:

o tytut rob6t: "PRZEBUDOWA CZESCI POMIESZCZEN PIWNICZNYCH W BUDYNKU BIUROWYM NA
POMIESZCZENIA LABORATORIUM DLA LABORATORIUM SPECJALISTYCZNEGO GIJHARS"

e miejsce wykonania robét: 10-504 Olsztyn, ul. Poprzeczna 16
1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegétowych specyfikacji stosowanych jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdine dla robét objetych
szczego6towymi specyfikacjami technicznymi.

1.4.0kreslenia podstawowe

1. Obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla stanowigca
catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami, obiekt matej architektury.

2. Budynek - obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg
przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

3. Roboty budowlane - budowa, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.

4. Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym roboét budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwac;ji.

5. Teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowana
przez zaplecze budowy.

6. Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce do
realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzki obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg
montazu - takze dziennik montazu

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Przekazanie terenu budowy .

e Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i przekaze
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej oraz dwa komplety specyfikacji
technicznych

Dokumentacja projektowa .

e Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodnie z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy



Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i SST.

e Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora Nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegodlnione w chocby
jednym z nich sg obowigzujgce dla wykonawcy tak, jakby byty zawarte w catej dokumentacji.

e W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w Ogélnych warunkach umowy.

e Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

e W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

e Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjag projektows i
specyfikacjami technicznymi.

e W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg lub specyfikacjami technicznymi i majg wplyw na niezadawalajgcg jakosé elementu budowli, to

takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy.

e Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

¢ Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszystkie inne srodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

o Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony e
cene umowna.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

e W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepisdéw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

e Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na $rodki ostroznosci zabezpieczenia przed:
1. zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi
2. zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami
3. mozliwoscig powstania pozaru

Ochrona przeciwpozarowa.

¢ Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony pozarowe;.

¢ Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynowych oraz maszynach i pojazdach.

e Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

¢ Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

e Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzenh zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy.

e O fakcie uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.



¢ Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Ograniczenie obciazen osi pojazdéw.

e Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os$ przy transporcie nai z
terenu robot

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

e Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

e Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie.

e Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

Ochrona i utrzymanie robét.

e Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochroneg roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

2.Materiaty

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami oraz aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

e Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

e Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Wariantowe stosowanie materiatéw.

e Jesli dokumentacja projektowa lub szczegoétowa specyfikacja techniczna przewiduje mozliwos¢
zastosowania réznych rodzajow materiatdw Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.

e Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.

e Miejsce czasowego skfadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

3.Sprzet
e Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot.
e Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilodci wskazaniom zawartym w ST lub ewentualnie opracowanym projekcie organizacji robét.



Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Na zgdanie inspektora nadzoru wykonawca udostepni do wglagdu dokumenty potwierdzajgce
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

5.Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu robot zostang, jezeli
bedzie wymagac tego Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6.Kontrola jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel wykonawcy.

7.0bmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot.

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa
i specyfikacjami technicznymi, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukorhiczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang
poprawione wg ustaleh Inspektora nadzoru na pismie.

8.0dbioér robot

Odbior robét zanikajacych.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét
oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robo6t.

Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy.



Odbior czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robaét.
Odbioru czesciowego dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbior ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Dla robét podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez wykonawce i przyjeta przez zamawiajgcego w
dokumentach umownych ( ofercie).

10.Przepisy zwigzane

1.

10.

11.

12.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 poz. 1126, Nr 109/00 poz. 1157, Nr
120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz. 1190, Nr 115/01 poz. 1229, Nr
129/01 poz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800,Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03 poz. 718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.U. Nr 74/99 poz. 836)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202 poz. 2072)

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 26 wrzesnia 2000 r. w sprawie
kosztorysowych norm naktadéw rzeczowych, cen jednostkowych robo6t budowlanych oraz cen czynnikéw
produkcji dla potrzeb sporzadzenia kosztorysu inwestorskiego (Dz.U. Nr 114/00 poz. 1195)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 63/00
poz. 735)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 5 maja 1999r. w sprawie okreslenia
odlegtosci i warunkow dopuszczajgcych usytuowanie drzew lub krzewow, elementéw ochrony
akustycznej, wykonywania robét ziemnych budynkdéw lub budowli w sgsiedztwie linii kolejowych oraz
sposobu urzagdzania i utrzymywania zaston odsnieznych i paséw przeciwpozarowych ( Dz.U. Nr 47/99
poz. 476)

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 24 stycznia 1986r. w sprawie wykonania niektérych przepisow
ustawy o drogach publicznych (Dz.U. Nr 6/86 pdz. 33, Nr 48/86 p6z. 239, Nr 136/95 pdz. 670)

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97 p6z. 844, Nr 91/02 p6z. 811)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 p6z. 401)

Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001r. w sprawie
geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespotéw uzgadniania dokumentac;ji projektowej
(Dz.U. Nr 38/01 po6z. 455)

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu wydawania dokumentéw
dopuszczajgcych do obrotu wyroby mogace stwarza¢ zagrozenie albo ktére stuzg ochronie lub ratowaniu
zycia, zdrowia i Srodowiska, wyprodukowane w Polsce lub pochodzgce z kraju, z ktérym Polska zawarta
porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodno$ci wystawianej przez
producenta, oraz rodzajéw tych dokumentéw (Dz.U. Nr 5/00 p6z. 58)




ST-0001. Roboty rozbiérkowe i stolarski
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robot:

¢ "Roboty murowe"
e "Uzupetnienie do KNR 4-01, rozdziat 09 - Roboty stolarskie"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

e Woykucie z muru o$cieznic drewnianych

e Rozebranie scianki z cegiet o grubo$ci 1/2 ceg. na zaprawie cementowo-wapiennej

e Obsadzenie o$cieznic w $cianach wewnetrznych (drzwi wejsciowe oraz drzwi do magazynu)
e Wymiana okien zespolonych na okna uchylne jednodzielne z PCV o pow. do 0.6 m2

2.Materiaty
2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

e cement portlandzki 35 bez dodatkéw
e oScieznica stalowa systemowa

e piasek do zapraw

e skrzydta drzwiowe wg. DT

e woda

e gips budowlany szpachlowy

e kotwy stalowe

¢ mineralna szpachléwka do tynkéw zewnetrznych
e okna i drzwi balkonowe z tworzyw

e pianka poliuretanowa

e silikon

3.Sprzet
3.1.Sprzet - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.



3.2.Sprzet - lista

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e betoniarka wolnospadowa elektryczna

e wyciag

¢ Srodek transportowy

4. Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.
5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

7.0bmiar robot

7.1.0bmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7

e - zatozeniach ogdlnych katalogu naktadow rzeczowych KNR 4-01
e - zatozeniach ogdlnych katalogu nakfadow rzeczowych KNR 0-19

7.2.0bmiar robét - szczegétowe zasady
Szczegodtowe zasady przedmiaru podane sg:

e w katalogu KNR 4-01 przy rozdziale "Roboty murowe", zakres tabel: 0301 - 0355

e w katalogu KNR 0-19 przy rozdziale "Uzupetnienie do KNR 4-01, rozdziat 09 - Roboty stolarskie", zakres
tabel: 0928 - 0931

8.0dbioér robot

8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.
9.Podstawa platnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.



10.Przepisy zwigzane
10.1.Przepisy ogolne

Ogdlne przepisy zwigzane z wykonaniem robo6t podano w ST 00.00.00 pkt 10.




ST-0002. Roboty betonowe rozbiérkowe i wywéz gruzu
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robot:

e "Roboty betonowe i zelbetowe"
e "Reczne roboty ziemne,reczne rob. ziemne i wykopy obiekt. z transp.urob”

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

o Rozbidrka elementéow konstrukcji betonowych niezbrojonych o grubosci do 15 cm
e Reczne roboty z transportem urobku samochodami samowytadowczymi na odlegtos¢ 5 km (kat. Gr. II)

2.Materiaty
2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikaciji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

Nie dotyczy.

3.Sprzet

3.1.Sprzet - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystepujgcy do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Nie dotyczy.

e samochdd samowytadowczy 5 t



4. Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.
5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.
6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.
7.0bmiar robét

7.1.0bmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7

e - zatozeniach ogdélnych katalogu naktadow rzeczowych KNR 4-01
e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR 2-01

7.2.0bmiar robét - szczegétowe zasady
Szczegodtowe zasady przedmiaru podane sg:

e w katalogu KNR 4-01 przy rozdziale "Roboty betonowe i Zelbetowe", zakres tabel: 0201 - 0214

e w katalogu KNR 2-01 przy rozdziale "Reczne roboty ziemne,reczne rob. ziemne i wykopy obiekt. z
transp.urob"”, zakres tabel: 0301 - 0307

8.0dbior robot

8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.
9.Podstawa ptatnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.
10.Przepisy zwigzane

10.1.Przepisy ogodlne

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem robo6t podano w ST 00.00.00 pkt 10.




ST-0003. Podtogi i posadzki
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robot:

e "Podtogi i posadzki"
o "Posadzki ptytkowe i cokoliki"
e "Posadzki przemystowe"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST
e Podktady z ubitych materiatéw sypkich na podtozu gruntowym - PODBUDOWA Z POSPOLKI
ZAGESZCZONA DO 1s98 gr. 30 cm
e Podktady betonowe na podtozu gruntowym

e (z.VI) Podkiady betonowe grubosci 7 cm wykonywane przy uzyciu "Miksokreta" w pomieszczeniach o
pow. ponad 8 m2 - (pom. kom.+ mag.)

e (z.VIl) Gruntowanie podtozy preparatami - powierzchnie poziome

e (z.VIl) Gruntowanie podtozy preparatami gruntujgcymi - powierzchnie pionowe

e (z.VIl) Gruntowanie podtozy preparatami - powierzchnie poziome

e Posadzki z ptytek uktadanych metodg zwykig

e Cokoliki z ptytek

e Epoksydowa powtoka ochronna epoksydowa na podtozach gtadkich - gruntowanie

e Epoksydowa powtoka ochronna epoksydowa na podtozach gtadkich - warstwa ochronna

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.4.

Rodzaje materiatow

Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

e PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B lIb.

e PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Ill.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okreslaé dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek
dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i twardo$c.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub




odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

o listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

o srodki ochrony ptytek i spoin,

e srodki do usuwania zanieczyszczen,

e Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badanh laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

e szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

e faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e poziomnice,

e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
e gabki do mycia i czyszczenia,
o wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

2.Materiaty

2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

e Beton zwykly z kruszywa naturalnego C12/15 (B-15)
e pospotka do betondw zwyktych

e cement portlandzki 35 bez dodatkow

e piasek do betondw zwykty

e preparat gruntujgcy

e zwir do betonéw zwyktych

o Ptytka gresowa szkliwiona o wym. 40x40 cm

e plytki z kamieni sztucznych

e zaprawa klejgca



e zaprawa spoinujgca
e zywica epoksydowa
3.Sprzet
3.1.Sprzet - ogoélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystepujgcy do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Nie dotyczy.

¢ "Miksokret" 28 kW
¢ Srodek transportowy

e Wycigg
4. Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport materiatow

Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzgdzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzeh
mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2.Wykonanie poszczegdinych elementéw roboét
5.2. Warunki przystapienia do robot

e Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
o wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtdg,
o roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

o wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

e Przystgpienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.



e Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.

o Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Podloza pod wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubos$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 mz, a
maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane w
dokumentac;ji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podkfadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych wiéknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie
sporzgdzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowacé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory
lub skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycije klejaca nakfada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac
catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow
i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac¢ nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zalezno$ci od wielko$ci ptytek:

—-50 x50 mm -3 mm
—100 x 100 mm —4 mm
—150 x 150 mm — 6 mm
— 200 x 200 mm — 6 mm
— 250 x 250 mm — 8 mm
—300 x 300 mm — 10 mm
—400 x 400 mm — 12 mm.



Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyciji i
docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i
mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejgcej powinna byé pod catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje
sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mogag by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powiok, bez rakéw, pekniec i ubytkéw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrdwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:



— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng
o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dlugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapienne;j i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos$¢ spoin. Na jednej
Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg
niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentaciji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka fate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania taty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg nakfada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klej gca powinna byé¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidtowo dobrane wielkos$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zalezno$ci od rodzaju i rGwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okofo 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny
pocg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie
do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga




by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatéw powinien byé uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.
6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci robét - zasady szczego6towe

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

e sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

e sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadno$cig do 1mm

e sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

e sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélno$ci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidiowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i oktadzin,

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robot
i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien obejmowac:



sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzaé
wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugo$ci 2 m przyktadane;j
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy
mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5
mm

grubosé warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykltadzin i okladzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosé) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm
dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia okladziny powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) {j.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na dtugosci catej okfadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.



7.0bmiar robot

7.1.0bmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7

e - zatozeniach ogdlnych katalogu nakfadow rzeczowych KNR 2-02

e - zatozeniach ogdélnych katalogu nakfadow rzeczowych NNRNKB 202
e - zatozeniach ogdlnych katalogu nakfadow rzeczowych KNR 0-12

e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR BC-02

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady
Szczegodtowe zasady przedmiaru podane sg:

e w katalogu KNR 2-02 przy rozdziale "Podtogi i posadzki", zakres tabel: 1101 - 1122

o w katalogu NNRNKB 202 przy rozdziale "Podtogi i posadzki", zakres tabel: 1100 - 1199

e w katalogu KNR 0-12 przy rozdziale "Posadzki ptytkowe i cokoliki", zakres tabel: 1118 - 1122
e w katalogu KNR BC-02 przy rozdziale "Posadzki przemystowe", zakres tabel: 0401 - 0418

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w
Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow,
fundamentdéw i innych elementow wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8.0dbior robot

8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.

8.2.0dbior robét - szczegotowe zasady

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo fj.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuaciji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich



usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduije.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢é komisji nastepujgce dokumenty:

e projekt budowlany,

e projekty wykonawcze

e dokumentacje powykonawczg,

e szczegotowe specyfikacje techniczne,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
e protokoty odbioru podtoze,

e protokoty odbioréw czesciowych,

e instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnacé je z wymaganiami i wielkoSciami toleranc;ji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub
okfadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kornicowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalern umownych,.

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzgdza sig protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wykfadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawag do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad. Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny robét”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego
jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.



9.Podstawa ptatnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.

9.2.Podstawa platnosci - szczegotowe zasady

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujgcych sposobow:

e rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartosé
wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci
roboét okresdlonych na podstawie dokumentaciji projektowej i umowy,

e rozliczenie w oparciu o wartosé robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru cze$ciowego robaét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

o warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robot z kosztami zakupu,

e warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
e koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeh pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegotowo ustalone w umowie.

10.Przepisy zwigzane
10.1.Przepisy ogoline

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem robo6t podano w ST 00.00.00 pkt 10.

10.2.Normy i instrukcje

Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B Il
PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A lla. Cz. 1.



PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A lla. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwarte;,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw
do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robé6t budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.




ST-0004. Roboty izolacyjne i dociepleniowe
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robot:

o "lzolacje"
¢ "lzolacje przeciwwilgociowe z papy zgrzewalnej"
e Robét zawartych w katalogu: "KNR-W 2-02"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

e l|zolacje cieplne i przeciwdzwiekowe z ptyt styropianowych poziome na wierzchu konstrukcji na sucho -
jedna warstwa - XPS

e |zolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z folii polietylenowej szerokiej poziome podposadzkowe (pom.
kom.+ mag.) x 2

e (z.V) Izolacje przeciwwilgociowe z papy zgrzewalnej w pomieszczeniach o pow.ponad 5 m2
e Docieplenie scian zewnetrznych fundamentowych bloczkami z bet. komérkowego wg. DT o gr. 20cm

(wym. 0,6x0,4m)
2.Materiatly
2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikaciji wykonawca powinien uzy¢ nastepujacych
materiatow podstawowych:

e folia polietylenowa szeroka (6 lub 12m) 0.2 mm

e plyty styropianowe

e gaz propan-butan

e polimerowo-asfaltowa papa zgrzewalna na osnowie z wiékniny poliestrowej

e bloczki
e zaprawa
3.Sprzet

3.1.Sprzet - ogoélne wymagania

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.



3.2.Sprzet - lista

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e Srodek transportowy
e wyciag

Nie dotyczy.
4. Transport
4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.
6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

7.0bmiar robot

7.1.0bmiar robét - ogdlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7

e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR 2-02
e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych NNRNKB 202
e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR-W 2-02

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady
Szczegotowe zasady przedmiaru podane s3:
e w katalogu KNR 2-02 przy rozdziale "lzolacje", zakres tabel: 0601 - 0617
e w katalogu NNRNKB 202 przy rozdziale "lzolacje przeciwwilgociowe z papy zgrzewalnej", zakres tabel:
0600 - 0699
8.0dbior robot

8.1.0dbior robét - ogoélne zasady

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.



9.Podstawa ptatnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.
10.Przepisy zwigzane

10.1.Przepisy ogodlne

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem robét podano w ST 00.00.00 pkt 10.




ST-0005. Roboty tynkowe i gladzie
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robét:

¢ "Roboty tynkowe - roboty przygotowawcze"
¢ "Roboty tynkowe - uzupetnienie i naprawa tynkéw wewnetrznych"
e "Tynki,sztablatury i oktadziny wewnetrzne"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

e Odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej na $cianach, filarach, pilastrach o
powierzchni odbicia ponad 5 m2

e Uzupetnienie tynkow zwyktych wewnetrznych kat. lll z zaprawy cementowo-wapiennej na scianach i
stupach prostokatnych na podtozu z betonu, zagruntowanych siatek, ptyt wibrowo-cementowych (do 5 m2
w 1 miejscu)

e Przecieranie istniejgcych tynkdw wewnetrznych z zeskrobaniem farby lub zdzieraniem tapet na scianach

e Tynki wewnetrzne zwykte kat. Il wykonywane recznie na Scianach i stupach

e Wewnetrzne gtadzie gipsowe dwuwarstwowe na sufitach z elementéw prefabrykowanych i betonowych
wylewanych

1.4.0kreslenia podstawowe

e Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu(uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub
bez kruszywa, widkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni Scian i
sufitow i twardnieje po zastosowaniu

e Zaprawa - mieszanina drobnego kruszywa, wody i cementu lub wapna wzglednie potgczenia obu tych
skfadnikéw, ktéra po zastosowaniu twardnieje. Jest uzywana do spajania.

e Strop - wewnetrzna przegroda pozioma w budynku

e Marka zaprawy - symbol literowo-liczbowy (np.M4) klasyfikujgcy zaprawe pod wzgledem jej
wytrzymatosci na sciskanie wg PN-85/-04500; liczba po literze M oznacza $rednig wytrzymato$¢ na
Sciskanie zaprawy po 28 dniach

e Podtoze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, stali), na kiérej ma by¢ wykonany podktad lub
powtoka malarska

2.Materiaty

2.1.Materialy - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

Nie dotyczy.



e cement portlandzki 35 bez dodatkow
e ciasto wapienne (wapno gaszone)

e gips budowlany szpachlowy

e piasek do zapraw

e woda

e gips budowlany zwykty

e zaprawa wapienna m. 4

3.Sprzet
3.1.Sprzet - ogélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdine" pkt 3.

3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Nie dotyczy.

¢ betoniarka wolnospadowa elektryczna

e wycigg
¢ Srodek transportowy

4. Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2.Wykonanie poszczegdinych elementéw robot

e Tynki bedg wykonywane jako dwuwarstwowe, czyli sktadajace sie z obrzutki i narzutu, kategoria tynku Il
wg PN-70/B-10100.

e Do przygotowania zapraw tynkarskich przewiduje sie wykorzystanie narzedzi i urzgdzen mechanicznych.

e Uzyskany gruz, bezuzyteczne elementy i materiaty nalezy przewiez¢ na miejsce wskazane przez
Inzyniera.

e Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone recznie zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Przed
rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane
roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone os$cieznice
okienne i drzwiowe, jesli nie nalezg one do tzw. stolarki konfekcjonowanej. Podtoze powinno by¢
przygotowane w sposéb zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnosé tynku. Marka zaprawy do wykonania
tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podtoza oraz jego charakteru uzytkowego
(mozliwo$¢ narazania na wptywy mechaniczne i chemiczne, wilgoc itp.), a w zaleznosci od rodzaju
zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wtasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkéw dwu i
tréjwarstwowych marka zaprawy uzytej na kolejne zaprawy, tj. narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz
marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajgca. Tynk powinien by¢ wykonany na catej powierzchni



Scisle powigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy tynku
powinny $cisle do siebie przylegac¢ na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C; dopuszcza sie wykonanie robét tynkowych w
temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkdéw zabezpieczajgcych przewidzianych
w Tymczasowych wytycznych wykonywania robét budowlanych w okresie obnizonych temperatur. Swieze
tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem; w przypadku
prowadzenia robét w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowe-wapienne i wapienne
powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy (tj. w ciggu okoto 1 tygodnia) zwilzane wod3.

Przygotowanie podiozy

Podtoza z elementow ceramicznych i z ceglty wapienno-piaskowej i mur ceglany przeznaczony do
otynkowania powinien by¢ wykonany na niepeine (puste) spoiny, tzn. niezapetnione zaprawa na
gtebokos¢ 10+15 mm od lica muru. W przypadku muru wykonanego na petne spoiny nalezy przed
przystgpieniem do tynkowania wyskrobac je na te gtebokos¢ albo zastosowacé inne $rodki zapewniajgce
trwatg przyczepnosé tynku do podtoza.

Podtoze z betondéw kruszywowych powinno byé rowne, ale szorstkie. W przypadku koniecznosci
tynkowania gtadkiego podtoza betonowego nalezy jego powierzchnie nacigé dtutami recznymi lub
pneumatycznymi i po nacieciu doktadnie oczyscic¢. Nie dotyczy to tynkowania wielkowymiarowych
elementoéw prefabrykowanych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i
substancji ttustych oraz zmy¢ woda.

Przyczepnos¢ tynku

Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem
powinna zapewnia¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu z zaprawy nie
wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

Wzajemna przyczepnos$¢ poszczegdlnych warstw w tynkach dwu i tréjwarstwowych nie powinna byé
mniejsza niz przyczepnosc¢ catego tynku do podtoza.

Minimalne wartosci sity przyczepnosci tynku do podtoza w zaleznosci od rodzaju tynku

Rodzaj Minimalna przyczepnos¢
tynku tynku do podtoza w kG/cm2
1 2
w 0,10
CwW, Gw, CGl 0,25
C 0,40
G 0,50

Grubos¢ tynkow kategorii ll

Podtoze lub podktad Grubosé tynku Dopuszczalne odchytki
1 2 3
cegta, beton 15 mm -5 mm
drobnowymiarowe elementy ceramiczne i betonowe 20 mm +3 mm

Wady i uszkodzenia powierzchni tynkéw

Nieréwnosci - widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki
wykonania tynku (np. sladu wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkow



doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz diugosci do
5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;,

e Woypryski i specznienia - powstajgce na powierzchni tynku z powodu obecnoéci w zaprawie czgstek
wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne.
e Dla tynkéw surowych dopuszcza sie je w liczbie do 5 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;.

e Pekniecia na powierzchni tynku sg niedopuszczalne - z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktérych dopuszcza
sie wloskowate rysy skurczowe,

o Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych do
podtoza sg niedopuszczalne,

e Zacieki majgce postac trwatych sladéw na powierzchni tynku sg niedopuszczalne.
Prawidtlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéow

e Powierzchnie tynkéw powinny byc¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome albo
tez tworzyly powierzchnie krzywe - zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przeciecia sie
ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Kagty dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentaciji.

e W przypadku tynkéw wewnetrznych kategorii Il dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan nie
mogg dla poszczegdlnych kategorii tynkow przekraczac¢ wielkosci

o odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze
niz 4 mm na catej dtugosci taty kontrolnej

o odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz4 mmna 1 m

o odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego - nie wigksze niz4 mmna 1 mii
ogdbtem nie wiecej niz 10 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany,
belki itp.)

o odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie wigksze
niz4mmnaim

Wykonczenie tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

e Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oécieznicach i podokiennikach oraz
piecach itp. powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie
bruzdy o szerokos$ci 2 do 4 mm, przechodzgcej przez catg grubos¢ tynku. W miejscach zdylatowania
podtoza powinny by¢ ostoniete paskiem juty, a w tynku pozostawione szczeliny dylatacyjne, ktére nalezy
wypetnic kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci robét - zasady szczego6towe
Kontrola, pomiary i testy

Wymagania w zakresie terminéw.

e Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie badanie na
przyczepnosé do podtoza tynkéw rodzaju C, CW i CGI nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 28
dniach od chwili wykonania. Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany nie pozniej niz przed uptywem
roku od ukonczenia robot tynkowych.

e Przed rozpoczeciem robot wykonawca powinien przeprowadzi¢ testy materiatéw - zapraw, podktadow
oraz opracowac laboratoryjnie wymagany sktad zaprawy.
o Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac. W
szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac
o sprawdzenie podiozy,



sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,

sprawdzenie grubosci tynku,

sprawdzenie wyglagdu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

O O O O O

7.0bmiar robot

7.1.0bmiar roboét - ogdlne zasady

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 7

- zatozeniach ogodlnych katalogu naktadow rzeczowych KNR 4-01
- zatozeniach ogélnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR 2-02

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady

Szczegotowe zasady przedmiaru podane s3:

w katalogu KNR 4-01 przy rozdziale "Roboty tynkowe - roboty przygotowawcze", zakres tabel: 0701 -
0704

w katalogu KNR 4-01 przy rozdziale "Roboty tynkowe - uzupetnienie i naprawa tynkéw wewnetrznych",
zakres tabel: 0705 - 0721

w katalogu KNR 2-02 przy rozdziale "Tynki,sztablatury i oktadziny wewnetrzne", zakres tabel: 0801 - 0830

8.0dbior robot

8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.

8.2.0dbior robét - szczegotowe zasady

Odbiér robot zanikajacych.

Odbiér robét zanikajgcych powinien odby¢ sie w czasie umozliwiajgcym dokonanie poprawek bez
opdzniania ogdlinego postepu robaot.
Przedmiotem odbioru rob6t zanikajgcych w przypadku tynkow sg:

o podtoze przy robotach tynkarskich,

o stan zamocowania oscieznic drzwiowych i okiennych przy robotach tynkarskich.

9.Podstawa ptatnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.

10.Przepisy zwigzane

10.1.Przepisy ogolne

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem robo6t podano w ST 00.00.00 pkt 10.



10.2.Normy i instrukcje

e PN-ISO 6707-11994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdine.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
e PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane cementowo-gliniane.

e PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne.

e PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

e PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

e PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.

e PN-69/6721-04 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw i wypraw budowlanych.

e PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

e PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

e PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.




ST-0006. Roboty montazowe - montaz scianek gipsowo kartonowych na
konstrukcji stalowej oraz obudowy

1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robét:

e Robét zawartych w katalogu: "KNR-W 2-02"
o "Wszystkie rozdziaty"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

e Scianki dziatowe GR z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach metalowych pojedynczych z pokryciem
obustronnym dwuwarstwowo 100-02

e Obudowa elementéw konstrukcji ptytami gipsowo - kartonowymi na rusztach metalowych pojedynczych
stupéw, jednowarstwowa 50 - 01

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

e roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

e Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

e procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujaey ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

e ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

Materiaty
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 — wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych



Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
. GKB GKB GKBI GKFI wodo- i
Lp. LLATIECELTE] zwykla ognioodporna | wodoodporna @ ognioodporna
01 02 03 04 05 06

Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia |karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby

2. gipsowego przy odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
grubosé 9,510,5; 12,50,5; 15+0,5; >18+0,5
o . szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm]
dtugosc [2000+3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ réznica w diugosci przekatnych <5
9,5 <9,5 - - _
Masa 1m2 ptyty o
4 grubosci [kg] 12,5 <125 11,0+13,0 <12,5 11+13,0
' 15,0 <150 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5. Wilgotnosc [%] <10,0
6. Tr\{vaiosc struktury przy opalaniu ) >20 ) >20
[min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN ..................... ; data
stronie  |produkcji
ptyty
8. Oznakowanie kolor
kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa s o
. niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Grubosé Odleglosé Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm)]

nominalna ptyty | podpér | [mm]
gipsowej [mm]

prostopadle do
kierunku widkien

réwnolegle do
kierunku wiokien

prostopadle do
kierunku wiékien

réwnolegle do
kierunku wiokien

kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o0 nazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ — 6,5+£0,5 mm

2. szerokosé — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m2 — 5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczgce (rozstaw podpoér — 350 mm) — prostopadle do kierunku wtékien — min. 280N
—réwnolegle do kierunku wtékien — min. 110N



Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

2.Materiaty

2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

e blachowkrety

e gips budowlany szpachlowy

o kofki do wstrzeliwania z nabojami

o ksztaltowniki stalowe profilowane C

e ksztaltowniki stalowe profilowane U

e plyty gipsowo-kartonowe

e plyty z wetny mineralnej

e tasma

e woda

e kotki do wstrzeliwania

e ksztaltowniki stalowe profilowane C-50x0,60
e ksztaltowniki stalowe profilowane U-50x0,60
e tasma spoinowa



3.Sprzet
3.1.Sprzet - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

¢ Srodek transportowy
e wycigg

4.Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport materiatéw

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmga stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport pltyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubos$ci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5
mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogdélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2.Wykonanie poszczegdinych elementéw robot
5.2. Warunki przystapienia do robét

o Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

e Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

e Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpaddw.

e Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.

e Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.



5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych
5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B- 10122
.Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego.
Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze sciang a réwnoczesnie zapewniajgcy jej sztywnosé, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza:

e podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
e stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

e przed przystgpieniem do montazu ptyt, podioze skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko odcigga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

e dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchyiki
do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie
przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci
zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i
powtdérnym sprawdzeniu lica Sciany mozna przystgpi¢ do wladciwego przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej
tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac gesciej. Grubos¢
naniesionych plackéw powinna byé nieznacznie wieksza, niz grubos$¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do Sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli
dosungc jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate (najlepiej
aluminiowg, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowaé metode naktadania plackéw gipsowych na sciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich
(np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone ptyty
powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi diuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie
dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdlne regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchyice do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na
utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg
stalowg pacg z zebami. Klej powinien byé roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt.

Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne
rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podfoza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane
otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-
kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy
zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie
co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczaé réwng ptaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane Sciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine piyty.

e Dlapiytogr. 9,5 mm —500 mm
e Dlapiytogr. 12,5 mm — 650 mm

Piyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wkiada sie wetne



mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubos$¢ wetny). Mozna to
osiggnac¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie faty o przekroju
30x50 mm. Mocuije sie je do sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikéw. Rozstaw miedzy listwami — 600
mm. Elementami fgczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego
rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez
poditozenie pod strzemiona podkfadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci thumigce przegrody w sposdb zdecydowany
podnosi tez obecnosé wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnos$¢ wolnej
przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobéw:

e przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
e z uzyciem Sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
e przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami fgczacymi typu ES.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci robét - zasady szczego6towe

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdlnosci powinna byé oceniana:

e réwnos¢ powierzchni piyt,

e narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

e wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

e wilgotnosc¢ i nasigkliwos$g,

e obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Warunki badanh ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0bmiar robot

7.1.0bmiar roboét - ogdlne zasady
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 7

e - zatozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR-W 2-02
e - zatozeniach ogdlnych katalogu nakfadow rzeczowych KNR 0-14

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady
Szczegotowe zasady przedmiaru podane sa:

e w katalogu KNR 0-14 przy rozdziale "Wszystkie rozdziaty", zakres tabel: 0101 - 9999



7.2.0bmiar robét - szczegétowe zasady

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji.
Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzgdzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza niz 0,5 ma.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe
okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze.

8.0dbior robot

8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.

8.2.0dbior robét - szczegotowe zasady

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych z ptyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i
umy¢ woda

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$c¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykofAczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowatosé powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi
lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozeh zawartych w dokumentaciji.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylepie '
przecinajgcych sie

suchego tynku od taszczyzn od kata
ptaszczyzny i odchylenia i i P Zyz a
. e X pionowego poziomego przewidzianego w
krawedzi od linii prostej .
dokumentac;ji

nie wieksza niz2 mmiw |nie wieksze niz 1,5 mm na |nie wieksze niz 2 mm na 1
liczbie nie wiekszej niz 2 1 mb i ogétem nie wiecej |mb i ogétem nie wiecej niz 3
na catej dtugosci taty niz 3 mm w mm na catej powierzchni

nie wieksze niz 2 mm



kontrolnej o dtugo$ci 2 mb |pomieszczeniach do 3,5 ograniczonej $cianami,
mm wysoko$ci oraz nie belkami itp.
wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

9.Podstawa platnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.

9.2.Podstawa platnosci - szczegotowe zasady

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajagcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilosé m2 powierzchni suchego
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

e dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podfoza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

e dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na scianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskéw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,
c) na rusztach z ksztattownikéw metalowych
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycigeciem i dopasowaniem,

e dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10.Przepisy zwigzane
10.1.Przepisy ogolne

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem robo6t podano w ST 00.00.00 pkt 10.

10.2.Normy i instrukcje

Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.



Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dziatowych, oktadzin sciennych i sufitéw podwieszanych
oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczow.
Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakéw 1996 r.




ST-0007. Roboty malarskie
1.Wstep
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nastepujgcych
robét:

e "Malowanie"
¢ "Roboty malarskie - malowanie tynkéw wew.farbami oraz tapetowanie scian"

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

e Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych - tynkow gtadkich bez
gruntowania

e Dwukrotne malowanie farbami powierzchni wewnetrznych - tynkéw gtadkich bez gruntowania
e Zeskrobanie i zmycie starej farby w pomieszczeniach o powierzchni podtogi ponad 5 m2

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe

e Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

e Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

e Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

e Lakier — niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

o Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powioke.

e Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

e Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
Srodkéw pomocniczych.

e Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).

e Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozciehczalne woda.

e Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania
mieszanki.

e Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

Rodzaje materiatow
Materiaty do malowania wnetrz obiektdw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:




o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:
o zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
o zywicznych rozcienczalnych woda,

o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciekitej lub suchych mieszanek do
zarobienia wodg,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e lakiery wodorozciehczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:
o rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
o mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

e farbyi emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

e farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadac¢
wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

e rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

¢ Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczenh podtoza,
e Srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow,
e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty musza mieé wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowaé¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,



e pedzle i walki,

e mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,

e agregaty malarskie ze sprezarkami,
e drabiny i rusztowania.

2.Materiaty

2.1.Materialy - og6élne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.Materialy - lista

Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastepujgcych
materiatéw podstawowych:

o farba emulsyjna

e Mydta techniczne

e piasek do zapraw
wapno suchogaszone

.
3.Sprzet
3.1.Sprzet - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet - lista

Wykonawca przystepujgcy do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

¢ Srodek transportowy
Nie dotyczy.
4. Transport

4.1.Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport materiatéw

Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen i srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzerh mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C- 81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.



5.Wykonanie robét

5.1.Wykonanie robét - ogdélne zasady

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2.Wykonanie poszczegdinych elementéw robot
5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki
itp.),

e wykonaniu poditozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnos$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, réwno z licem muru. Przed malowaniem
wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$é podiozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotnosé podioza,

w % masy

1 |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg 4

2  |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci 6

suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciekiej
4  |Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate
miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.



Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie
moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladow starej farby ani pytu po
starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zapraws.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.

Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwkg, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masg szpachlowg, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen.

Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgg, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej
niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru. Elementy, ktére w
czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robo6t malarskich zewnetrznych.

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

e informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

e sposob przygotowania farby do malowania,

e sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
e krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,

e czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

e zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

e zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a



warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje wymienione w
pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:

e niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

e aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

e jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

e bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,
e bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczeh i poprawek,
e bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag

Powloki te powinny by¢:

e odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
e bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sSladéw pedzla,
e zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

e spekan,
e luszczenia sie powltok,
e odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

e réwnomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

e nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

e nie mie¢ sladéw pedzla,

e w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

e nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

e na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cmz,

e chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
e odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
e Slady pedzla na powiokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powloka z lakierow powinna:



e miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
e nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzeh, pecherzy i zmarszczen,

e dobrze przylega¢ do podtoza,

e mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci robét - zasady szczego6towe

Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujgcych terminach:

e dla podioza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e murdéw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé wykonania
zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypehienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢
powierzchni, wilgotnos¢é muru,

e podiozy betonowych — zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wilgotnosc¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkdéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementoéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

e podtozy z drewna — wilgotnosé, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

o ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnieh, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretéw,

e elementéw metalowych — czystosc¢ powierzchni.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy badaé metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym
lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwo$ci nalezy
pobraé probke podfoza i okresli¢ wilgotnosé metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materiatéw

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ hormom wymienionym w pkt. 2.2.2.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

e czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.



Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

e w przypadku farb ciektych:
o skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtrgcenia,
o zapach gnilny,
e w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
o Slady plesni,
o Zzbrylenie,
o obce wirgcenia,
o zapach gnilny.

O O O 0O O O O

6.7. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacijg
projektowg, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczagce wykonanych robot malarskich, w szczegdélnosci w zakresie:

o zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
o prawidtowosci przygotowania podtozy,
o jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy w ilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci ha wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

O O O O O

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

o na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadiych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem



nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,
o na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7.0bmiar robot

7.1.0bmiar robét - ogélne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w: - specyfikacji technicznej ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7

e - zalozeniach ogdlnych katalogu nakfadéw rzeczowych KNR 2-02
e - zalozeniach ogdlnych katalogu naktadéw rzeczowych KNR 4-01

7.2.0bmiar robét - szczegétowe zasady
Szczegodtowe zasady przedmiaru podane sg:

e w katalogu KNR 2-02 przy rozdziale "Malowanie", zakres tabel: 1501 - 1514

e w katalogu KNR 4-01 przy rozdziale "Roboty malarskie - malowanie tynkéw wew.farbami oraz
tapetowanie $cian", zakres tabel: 1201 - 1205

7.2.0bmiar robét - szczegbétowe zasady

Szczegobdtowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla $cian i sufitdéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow i rur
nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitdéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspoétczynnikéw podanych w
tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdéb do catej powierzchni sciany lub

Lp. sufitu Wspétczynnik
a b c

01 do 10% 1,10

02 |do20% 1,20

03 |do40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z
¢wiercwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w swietle wykonczonych otworéw (osciezy),
stosujgc do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.



Tablica 3. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspoétczynniki

a b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
o$cieznicami (tgcznie z Ewiercwatkami)

— bez szczeblin 130
01 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 ’
. . . Lo 2,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 190
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 ’
, : . Lo 1,70
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 150
05 ’
Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami
— bez szczeblin
06 |— ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 ggg

09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 230
10 ’

Drzwi z oscieznicami (fgcznie ¢wiercwatkami) i skrzydtami
— petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m2

11 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,10
12 |- pelnymi z obramowaniem profilowanym 2,50
13 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m2 kazdej szyby 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m2 kazdej 2,50
15 |szyby f;g

16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwojng powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowacé potrdjng
powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o wigkszych
srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

W SST mozna ustali¢ inne szczegétowe zasady obmiaru robét malarskich

W szczegdlnosci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe nakfady
rzeczowe dla robét malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegétowych do rozdz. 15 KNR 2-02 lub
do rozdz. 14KNNR 2.

8.0dbiér robot
8.1.0dbior robét - ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2.0dbior robét - szczegotowe zasady

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy



ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigecia nieprawidtowosci podfoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg
forme przewiduje.

Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:

e dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
e szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robaét,

e dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioru podtozy,

e protokoty odbioréw czesciowych,

e instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwato$ci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonacé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robo6t malarskich z zamoéwieniem.

Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.



Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych
z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.

9.Podstawa platnosci

9.1.Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.00.00 pkt 9.

9.2.Podstawa platnosci - szczegotowe zasady

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robaét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robo6t malarskich stanowi warto$¢ tych
robét obliczona na podstawie:

e okredlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

e ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres roboét.
Ceny jednostkowe wykonania robo6t malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty malarskie uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,
e dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot
na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

e zabezpieczenie podtdg i elementdéw nie przeznaczonych do malowania,

e przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

e przygotowanie podtozy,

e proby koloréw,

e demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

e wykonanie prac malarskich,

e usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robaét,

e oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementow nie przeznaczonych do malowania,

e likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robét malarskich na wysokoséci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogag byc¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robo6t na wysokosci powyzej 5 m, nalezy ustalic w
postanowieniach pkt. 9 SST.



10.Przepisy zwigzane
10.1.Przepisy ogolne

Ogodlne przepisy zwigzane z wykonaniem roboét podano w ST 00.00.00 pkt 10.

10.2.Normy i instrukcje

Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciernczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4.
Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.




