SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1.1 Nazwa zamowienia

Szczegodtowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robot adaptacyjnych pomieszczen nowej siedziby
Delegatury Podlaskiego Urzedu Wojewddzkiego w Biatymstoku w parterze budynku
zlokalizowanego przy ul. Putaskiego 73 w Suwatkach.

1.2 Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét remontowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.3 Zakres stosowania SST..

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizaciji
robot wymienionych powyzej.

1.4 Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie prac remontowych.

- roboty rozbiorkowe i demontazowe

- roboty tynkarskie

- wymiana stolarki drzwiowej

- oktadziny Scian i posadzek

- malowanie sufitéw i Scian

- wymiana armatury sanitarnej

1.5 Ogélne warunki wykonywania roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy wykonac:

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenie stref bezpieczenstwa

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc na materiaty rozbidrkowe i demontazowe



2. Roboty rozbiorkowe

2.1 Zakres robét rozbiérkowych

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegolnosci:

- demontaz stolarki drzwiowej i naswietli;

- demontaz oktadzin podtogowych i Sciennych;

- rozebranie Scianek dziatowych;

- demontaz paneli kasetonowych do malowania

- demontaz armatury sanitarnej; umywalki, sedesy

- demontaz zlewozmywakow

- likwidacja grzejnika Sciennego

2.2 Materialy pochodzace z rozbidrki

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy
metalowe (ztom) do utylizacji zgodnie z ustawg

2.3 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

2.4 Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiorkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg
kosztorysowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob
okreslony w SST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien
on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez
Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig
Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

2.5 Obmiar roboét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zatgczony przedmiar robot.



3. Roboty tynkarskie i oktadzinowe

3.1 Zakres robét tynkarskich i oktadzinowych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkow i oktadzin wewnetrznych ktore zostang wykonane w
ramach planowanej inwestyciji.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii 1l $cian

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. Il i IV na osciezach otworow,
- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny scienne,

- obtozenie scian ptytkami ceramicznymi

3.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami
polskimi i europejskimi.

3.3. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.

3.4. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3.5. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

3.6.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.



- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.7. Gladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw
powierzchni scian i sufitdw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na
podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany
betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwréci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i
wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac na elementy ze stali, a pozostajgce w
kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

3.8 Piyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3;scieranosc IlI-IV

3.9 Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

3.10 Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢c wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

3.11 Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng.

3.12 Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z
dodatkiem srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.



3.13 Ogodlne warunki wykonania roboét

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach,
w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna byc¢
nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu scianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona,
zatozeniu instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

3.14 Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania roboét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

3.15 Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowsa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

3.16 Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na scianach murowanych. Tynki
wykonywaé po wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z
obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu,
lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

3.17 Ogodlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg
by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢



przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone,
pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i
ubytkdw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byc¢ ptaskie i
réwne. W przypadku wystgpienia nierbwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki
wyrownac zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku
Scian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku
podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcja producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wigkszej niz 3mm na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na
Im.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokos$¢
spoin.

- Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate
drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycije klejgca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
- Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna byc¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2
lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢

warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
i wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, ukfadanie nalezy zaczac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i



»,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢
miotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos$¢.
- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki

(tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngc
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna ggbka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt
spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkag
gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna ggbka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien byé
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Ponadto :

- Piytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej
zgbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadzac po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia
narozy wykonac silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgca
lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych
oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.



- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic

co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

3.18 Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie scian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub
akrylowych.

Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podtoze.
Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych
prac. Podtoze kruche, pylgce nalezy zagruntowac¢ odpowiednim mleczkiem
gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie
wtapiajgc siatke z wtdkna szklanego zaprawg gipsowg. Tak przygotowane podtoze
mozemy szpachlowac wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej
powierzchni sciany uzywamy siatek sciernych lub specjalnego papieru sciernego o
numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni sciany mozna
zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,

ktore naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

3.19 Ogolne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST .
llo§¢ wykonanych Robo6t okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej

4. Posadzki, oktadziny podiogowe

4.1Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 cm uktadane na klej
- posadzki z wyktadziny dywanowe;j.

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien
przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji
wymienionych prac podstawowych.

4.2 Wymagania ogolne

Ptytki — gresy
Nalezy stosowac ptytki ceramiczne piatej klasy twardosci

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosé i szerokosc¢ £ 1,5 mm,

- grubosc¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm



Klej do ptyt i ptytek

Stosowac zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnagtrz
klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi
mrozoodporne, elastyczne.

Wyktadziny dywanowe, kolor zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze
Zleceniodawca.

4.3 Ogolne warunki wykonania roboét

Wyktadziny dywanowe

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
-wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jedne;j
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mieC jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego
rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory
lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozycji
klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje
klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata
powierzchnie podtoza.

Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢
zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac
nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm — 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm — 6 mm



- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1

m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢
warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej
uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zgdanej pozycji i docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i odsungc¢ na szerokosc spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W
przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod
cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe
kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujgce
szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc¢
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek
nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci
na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki

powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny

poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym
miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci faty,

10



- spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szerokos¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej
nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mmna 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3 mmna 1 mi5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej
powierzchni,

- po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin
miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowac wktadki dystansowe,

- zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0d 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

- po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny
zaprawg do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce
wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac
specjalne wktadki.

5. Powloki malarskie

5.1 Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robat:
- przygotowanie podtoza — Sciany i stropy

- malowanie sufitéw i Scian farbg emulsyjng

- malowanie farbg emulsyjng kasetonéw sufitu podwieszonego

- malowanie powierzchni metalowych- oscieznice

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

5.2 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnoéé z

umowa, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
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5.3 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

5.4 Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnosc¢ — 6-8 m2/dms3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybdéw plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania Scian w
pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwdj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie
na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie
charakteryzowac¢ nastepujgcymi parametrami:

- klasa I'i 1l lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zotknie,

- wysoka sita krycia,
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- dobra przyczepnos¢ do podtoza,
- nie kapigca.

5.5 Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

5.6 Ogodlne zasady prowadzenia obmiarow robét
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegoblnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar
robot.

Opracowata : mgr inz. arch. Jowita Pietraszkiewicz
upr. bud. 2/2006/WM
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