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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Szczegétowy opis przedmiotu zamowienia

UWAGI OGOLNE

WYDRUKI NA FOLII

Folia z naniesionym wydrukiem, zalaminowana, po aplikacji na nosnik (fabrycznie nowa
odtluszczona blacha stalowa ocynkowana, fabrycznie nowe PCV) bedzie eksponowana
w warunkach zewnetrznych, w narazeniu na petne oswietlenie stoneczne, zmienng wilgotnosc
i temperature. Tablice eksponowane bedg gtéwnie na terenach lesnych (charakterystyka: mata
ilos¢ agresywnych zanieczyszczen powietrza, w szczegoélnosci NOx i SOx, podwyzszone
stezenie ozonu ($rednio 0,015 mg/m?3) (jednak znacznie ponizej normy [tj. 120 mg/m3]),
zwiekszona wilgotnosc).

Zamawiajgcy wymaga trwatosci folii (odpornosé na odklejanie, kruszenie, brak deformaciji pod
wptywem temperatury, zachowanie sity przyklejenia do nosnika) przez okres nie krotszy niz 3
lata. W celu zapewnienia najwyzszej jakosci wydrukéw i oferowanych tablic, wymogiem
Zamawiajgcego jest zlecanie wykonawstwa wydrukéw na foliach dobrej jakosci. W interesie
zamawiajgcego oraz klientow docelowych nie lezy uzyskanie wprawdzie tanich, ale mierne;j
jakosci i niewielkiej zywotnosci produktow.

IDENTYFIKATORY

Zamowienie obejmuje wykonanie nadruku na tworzywie HIPS (tj. polistyren wysokoudarowy
High Impact Polistyrene) o grubosci 2,00 mm, w technologii utwardzenia wydruku swiattem UV
na materiale wykonawcy, odpowiednim wycieciu i przekazaniu do Zamawiajgcego gotowych
plakietek identyfikatoréw.

Wykonawcy zostanie przekazany wzorzec identyfikatora i opisane wymogi (tj. zatacznik nr 3
do Zarzadzenia 21 DGLP z 13.04.2021). Wizualizacja identyfikatora zostata przedstawiona
narys. 1.
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Rys.1. Wizualizacja identyfikatora

FOLIA

do zastosowan zewnetrznych, samoprzylepna, bez koniecznosci stosowania
dodatkowych substancji chemicznych w celu aplikacji na nosnik,

przeznaczona do zadruku technikg solwentowg,

grubos¢ folii (bez warstwy kleju i papieru ochronnego): 100 pm,

monomeryczna, wykonana z PCV (PVC), biata, — opcja: btysk,

sita sklejania (po 24 h na stali nierdzewnej): min. 15N/25 mm,

temperatura aplikacji folii na nosnik przez zamawiajgcego (nosniki: blacha stalowa
ocynkowana i spienione PCV): powyzej 10° C,

minimalna odpornos$¢ na temperature: naklejona na aluminium w temp. od -40 do
+80°C nie wykazuje zmian,

zastosowanie i warunki uzytkowania: zewnetrzne, w narazeniu na zmienne warunki
atmosferyczne,

wymiary przewidywanych wydrukow: o szerokosciach do 125 cm i dlugosciach do 200
cm.

ODBLASKOWA

folia wylewana PCV (PVC) o strukturze wielowarstwowej, z mikrokulkami jako
elementem zatamujgcym i odbijajgcym $wiatto,

przeznaczona do produkcji znakéw drogowych i informacyjnych technikg druku
solwentowego, do wycinania na ploterze, typu 1 (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakdéw
i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw
ich umieszczania na drogach z dnia 3 lipca 2003 r. [Dz.U. z 2019 r. poz. 2311])

do aplikacji na blache ocynkowana,

samoprzylepna,

grubos¢ folii (bez warstwy klejgcej oraz papieru ochronnego): nie mniej niz 100 um,
sita sklejania (po 24 h na stali nierdzewnej): min. 15N/25 mm,

minimalna odporno$¢ na temperature: naklejona na aluminium w temp. od -40 do
+80°C nie wykazuje zmian,



temperatura aplikacji folii na nosnik przez zamawiajgcego: powyzej 10°C,

warto$¢ wspédtczynnika odbicia $wiatta R’ = 70 [Cd/Ix/m?] dla folii biatej (010), dla kata
obserwaciji 0,2° i kgta padania swiatta 5° — mierzone dla standardowego zrodta Swiatta
CIE typu A,

warto$¢ wspotczynnika luminacji 8 = 0,35,

= wymiary przewidywanych wydrukow: o szerokosciach do 125 cm i dtugosciach do 200 cm.

FOLIA LAMINUJACA

monomeryczna folia transparentna wykonana z PCV (PVC) z filtrem UV,
przeznaczona do zabezpieczenia wydrukow wielkoformatowych solwentowych oraz
UV przed wptywem warunkéw atmosferycznych,

laminat: opcja: btysk,

sita sklejania (po 24 h): min. 12N/25 mm

aplikacja na zadrukowanej folii — termiczna (nie dopuszcza sie laminatu aplikowanego
na zimno);

minimalna odpornos$¢ na temperature: naklejona na aluminium w temp. od -40 do
+80°C nie wykazuje zmian;

laminat zapewnia trwatos¢ koloréw oraz powoduje zmywalnosé powierzchni
Z zanieczyszczen, a takze chroni przed Scieraniem i zarysowaniami.

FOLIA LAMINUJACA ANTYGRAFFITTI

przezroczysta folia wykonana z poliestru z filtrem UV,

o opcja: btysk antygraffitti,
przeznaczona do zabezpieczenia wydrukow wielkoformatowych solwentowych oraz
UV przed wpltywem warunkow atmosferycznych oraz zabrudzeniami powstatymi
w wyniku wandalizmu (mozliwo$¢ zmywania przy pomocy rozpuszczalnikéw
wskazanych przez Oferenta);
duza odpornosc¢ na $cieranie;
sita sklejania (po 24 h): min. 12N/25 mm;
odporna na oleje, ttuszcze, paliwa, rozpuszczalniki, stabe kwasy, zasady i sole;
minimalna odpornos¢ na temperature: naklejona na aluminium w temp. od -40 do
+80°C nie wykazuje zmian;
aplikacja na zadrukowanej folii — termiczna (nie dopuszcza sie laminatu aplikowanego
na zimno);
laminat zapewnia trwatos¢ koloréw oraz powoduje zmywalno$¢ powierzchni
Z zanieczyszczen, a takze chroni przed Scieraniem i zarysowaniami.

TWORZYWO HIPS

arkusze tworzywa HIPS (polistyren wysokoudarowy) w kolorze biatym, o grubosci 2,0
mm;

przeznaczenie: nadruk technikg UV oraz ciecie ploterem;

wiasciwosci tworzywa wg tabeli 1.

Tabela 1. Wtasciwosci tworzywa HIPS

Wiasciwosé Wartos¢ Jednostka Norma

Temperatura miekniecia wg Vicata VST | 82-92 °C ISO 306: 1994




9garnosc z karbem wg Charpy przy 23 5-10 KJ/m? 1SO 179: 2000
Modut sprezystosci 1500 - 1800 | MPa ISO 527-2: 1993
Twardos¢ mierzona wgtebnikiem H 80 N/mm? 5232039_1:
Gestos¢ 1030-1060 | kg/m?® ISO 1183: 1987
Chtonnos¢ wody (po 24 godzinach) <0,1 % ISO 62: 1999
Sredni wspoh’:z_yn_mk I|n!owej 0,8-10 K1 DIN 53 752
rozszerzalnosci cieplnej

Skurcz podczas obrébki 0,3-0,7 % ISO 294-4: 1997
Klasg qgmoonornosm przy grubosci 1,4 94HB Klasa Norma UL-94
mm i wiekszej

JAKOSC | WELASCIWOSCI WYDRUKOW SOLWENTOWYCH

wydruk wykonywany z zastosowaniem atramentéw solwentowych na bazie
rozpuszczalnikow (zamawiajgcy dopuszcza jedynie wydruki atramentem hard-
solwentowym - twardym). Nie dopuszcza sie stosowania atramentéw typu eko-
solwent, mild-solwent oraz wszelkich atramentéw na bazie wody,

jakos¢ wydruku : precyzyjne odwzorowanie koloréw, ptynnos¢ przejsc¢ tonalnych,
wykluczone efekty ,paskowania”,

druk atramentami CMYK z maksymalng rozdzielczo$cig 1440 dpi oraz ze zmienng
wielkoscig kropli,

druk jako$cig fotograficzng ploterami generujgcymi wielko$¢ kropli ponizej 5 pl,
barwy zywe, nasycone, wyraziste, trwato$¢ wysycenia barw przez okres nie krotszy
niz 36 miesiecy.

JAKOSC | WEASCIWOSCI WYDRUKOW UV

wyruki UV wykonywane przez napylenie na powierzchnie nosnika (tworzywa HIPS)
tuszu polimerowego, ktdry zostaje nastepnie utwardzony i utrwalony przy pomocy
lamp LED emitujgcych $wiatto ultrafioletowe, ktére sg integralng czescig gtowic
drukujgcych,

realizowane w technice CMYK + biel;

odporne na warunki atmosferyczne, w szczegolnosci szybkie zmiany temperatury,
duze nastonecznienie i wilgotnos¢;

odporne na $cieranie i zarysowania,

zastosowanie kropli atramentu o zmiennych wielkosciach;

zadruk precyzyjny, umozliwiajgcy doktadne odwzorowanie koloréw grafik;

barwy zywe, nasycone, wyraziste, trwato$¢ wysycenia barw przez okres nie krotszy
niz 36 miesiecy.

WYCINANIE PLOTEREM TNACYM

w przypadku wydrukéw na folii, Zamawiajgcy deklaruje, ze 95% wydrukéw nie bedzie
wycinanych przez Wykonawce, wycinanie wydrukdéw nastgpi tylko w wyjatkowych
sytuacjach i bedg to ciecia proste — po obwodzie (kwadrat, prostokat);

w przypadku identyfikatorow z tworzywa HIPS — kazdy identyfikator zostanie wyciety
wg specyfikacji dostarczonej wykonawcy, tj. po obwodzie, z zaokragglonymi rogami
oraz po dwa otwory przeznaczone na montaz uchwytéw (przyssawek);



= jakos¢: ciecie precyzyjne, brzegi gtadkie, proste, bez zadr i pofalowanych krawedzi,
slad ciecia jednolity, nie dopuszcza sie przebarwien, zespojonych pozostatosci
skrawanego materiatu, peknieé oraz zarysowan, a takze widocznych nadrukowanych
linii ciecia.

2. Realizacja przedmiotu zaméwienia

REALIZACJA ZAMOWIEN CZASTKOWYCH

Zamawiajgcy przewiduje, ze zamdwienia czastkowe bedg sktadane nieregularnie — zaleznie
od zapotrzebowania zamawiajgcego, przy czym dla kalkulacji ceny oferty nalezy przyjac, ze
przecietnie zamowienia bedg sktadane nie czesciej niz 4 razy w miesigcu. Zamawiajgcy
przewiduje maksymalnie 2 zamowienia tygodniowo.

JEDNOSTKI ROZLICZENIOWE

WYDRUKI NA FOLII

Powierzchnia rozliczeniowa jest rownoznaczna z powierzchnig zadrukowana.

Powierzchnia zadrukowana obejmuje powierzchnie wydruku plikbw (sume powierzchni)
w zleconym formacie bez wzgledu na ilo§¢ zamawianych m? wydrukédw w danej ses;ji
(zamowieniu czgstkowym).

IDENTYFIKATORY
Rozliczenie bedzie dokonywane za 1 gotowg sztuke tj. zadrukowang i wycietg plakietke
identyfikatora.

JAKOSC PLIKOW

Standard plikéw przekazywanych wykonawcy: w wiekszosci przypadkow do wykonawcy bedg
przekazywane pliki w formacie JPG, PDF, TIFF w rozdzielczosci 150 dpi; paleta w trybie
CMYK.

W nielicznych przypadkach moze sie zdarzy¢ inny format i parametry plikéw do wydruku —
w uzgodnieniu z wykonawcag.

Zamawiajgcy bedzie przesyta¢ wykonawcy plik (pliki) okre$lajac w nazwie pliku wszelkie
niezbedne informacje wg formatu:
nazwa zamawiajacego_ ilos¢ sztuk_rodzaj medium_rodzaj laminatu_format_ NAZWA
PLIKU
np.:
ZSLP_25szt_folia_laminat_btysk_0,75mx1m_NAZWAPLIKU
ZSLP_50szt_folia_odblaskowa_laminat_antygraffitti_0,25mx0,50m_NAZWAPLIKU

Uwaga: w przypadku duzej ilosci plikéw lub ich znacznej objetosci, ZSLP przekaze pliki na
wskazany serwer ftp wykonawcy.

PAKOWANIE | OZNAKOWANIE
Sposdb pakowania ma zapewni¢ zabezpieczenie dostarczanych wyrobow przed deformacja,

zarysowaniami, uszkodzeniami mechanicznymi, a takze wptywem czynnikéw zewnetrznych,
(tj. warunki atmosferyczne, mikroklimat pomieszczeh przeznaczonych na magazynowanie



oraz srodkéw transportu), a takze przed wstrzgsami i przemieszczaniem sie opakowan
podczas transportu i przetadunku. Zamawiajgcy preferuje aby wydruki wielkoformatowe
dostarczane byly w tubach, natomiast mniejsze formaty oraz identyfikatory — w opakowaniach
kartonowych o odpowiedniej sztywnosci, zapobiegajgcej zginaniu. Opakowania nalezy opisaé
w sposob widoczny, trwaty, umozliwiajacy identyfikacje zawartosci, co najmniej:
numer/numery zlecen.



