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135
Wykaz zbrojenia - stopa Sla
Liczba [szt.] Dtugosc¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dlugosc pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta | [mm] [em] 1 elemencie pretéw 6 ®10
wykonac 1 szt.
1 10 135 8 1 8 10,8
2 10 135 8 1 8 10,8
3 10 87 8 1 8 7,0
4 6 89 16 1 16 14,4
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 14,4 28,6
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,617
Masa pretéw wg Srednic [ka]l 3,2 17,6
Masa pretéw wg gatunkow stali [ka]l 3,2 17,6
Masa catkowita [ka] 21

UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoécig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta

(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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75
Wykaz zbrojenia - stopa S4
Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica Dtugos¢ pretéw w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta [ [mm] [em] 1 elemencie pretow 6 ®10
wykonac 5 szt.
8 10 75 5 5 25 18,75
8 10 75 5 5 25 18,75
3 10 87 4 5 20 17,40
4 6 89 8 5 40 35,60
Dtugosc catkowita wg $rednic [m] 35,6 54,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,617
Masa pretéw wg Srednic [ka]l 7,9 33,8
Masa pretéw wg gatunkdw stali [kag] 7,9 33,8
Masa catkowita [ka] 42

UWAGA: Diugosc¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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Wykaz zbrojenia - stopa S3
120 Liczba [szt.] Diugosé catkowita [m]
Nr | $rednica Diugos¢ pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta [ [mm] [em] 1 elemencie pretéw 6 ®10
wykonac 3 szt.
6 10 120 5 3 15 18,00
7 10 75 7 3 21 15,75
3 10 87 4 3 12 10,44
4 6 89 8 3 24 21,36
Diugos¢ catkowita wg $rednic [m] 21,4 44,2
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,617
Masa pretdw wg Srednic [kal 4,8 27,3
Masa pretéw wg gatunkdw stali [ka]l 4,8 27,3
Masa catkowita [ka] 33

UWAGA: Dugosc¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta

(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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155 Wykaz zbrojenia - stopa S2
Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | $rednica Diugos¢ pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta [ [mm] [em] 1 elemencie pretéw 6 ®10
wykonac 1 szt.
5 10 155 8 1 8 12,40
2 10 135 9 1 9 12,15
3 10 87 8 1 8 7,0
4 6 89 16 1 16 14,4
Dtugosc catkowita wg Srednic [m] 14,4 31,55
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kal 3,2 19,5
Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka]l 3,2 19,5
Masa catkowita [kg] 3
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140 Liczba [szt.] Dlugos¢ catkowita [m]
Nri 8910 co 19 1=135 Nr | Srednica Dtugos¢ pretéw w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta | [mm] [cm] 1 elemencie pretow %6 ®10
135 wykonac 3 szt.
1 10 135 8 3 24 32,40
2 10 135 8 3 24 32,40
3 10 87 4 3 12 10,44
4 6 89 8 3 24 21,36
Diugosc catkowita wg $rednic [m] 21,4 75,3
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,617
Masa pretéw wg $rednic [kg] 4,8 46,5
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 4,8 46,5
Masa catkowita [kq] 52

UWAGA: Dlugos$¢ preta jest dlugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)

UWAGA: Diugosc¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta

(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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Niniejsze opracowanie jest wspoffinansowane przez Unie Europejskq ze Srodkow Funduszu Spéjnosci w ramach
Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko 2014-2020 w ramach projektu nr POIS.02.04.00-00-0022/18 pn.
"Chelonia - Program ochrony z6twia btotnego w Wielkopolsce"
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Stal BSt500, St0S
Beton C20/25 (B-25) W6
XC2
otulina dolna cnom=85mm
otulina boczna cnom=25mm

posadowienie: -0,80m p.p.t.

W kominach stép fundamentowych
osadzi¢ nalezy kotwy do stupéw
drewnianyh typu H 180, wykonane z
ptaskownika o min. grubosci 5mm,
zabezpieczone ocynkiem ogniowym
(np. kotwa regulowana H180 Tribecco)

Agencja Budowlana KALDO Pawet Jedras
siedziba: 64-100 Leszno, ul. Antonifiska 6
biuro: 64-100 Leszno, ul. Misnieriska 1
tel/fax: 65/3222244
e-mail: kaldo@kaldo.net.pl
www.kaldo.net.pl
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