Bezpieczna praca
przy obrobce drewna




Operator obrabiarki — stanowisko pracy

Na stanowisku pracy operatora obrabiarki do drewna
nalezy zapewnié co najmniej 2 m2 wolnej powierzchni
podtogi niezajetej przez sprzet i inne urzadzenia
techniczne.

Materiaty i wyroby gotowe majg $cisle okre$lone miejsce
sktadowania, w poblizu stanowisk podawania i odbierania
materiatu, usytuowane w miare mozliwosci tak, aby nie
byto koniecznosci przechodzenia przez strefe zagrozenia
odrzutem obrabianego materiatu.

Przejscia pomiedzy maszynami a innymi
urzadzeniami lub Scianami przeznaczone tylko do
obstugi tych urzadzen powinny mie¢ szerokosc¢ co

najmniej 0,75m; jezeli odbywa sie tam ruch
dwukierunkowy, ich szeroko$¢é powinna wynosi¢ co
najmniej 1 m.




Operator obrabiarki — stanowisko pracy

Posadzka wokét maszyny powinna by¢ réwna i
zapewniac dobrg przyczepnos¢é. Nalezy regularnie jg
sprzatac — zalecane jest usuwanie pytu i wioréw z
powierzchni maszyn, podtdg i $cian odkurzaczami
przemystowymi, gdyz ze wzgledu na pyt stosowanie
sprezonego powietrza nie jest wskazane.




Bezpieczne stanowisko pracy — obrébka drewna

Oswietlenie stanowiska pracy powinno byc¢ tak
zaprojektowane i usytuowane, aby zapewnic
odpowiednie natezenie, rownomierne sSwiatto i
zapobiec olsnieniu oraz efektowi stroboskopowemu.
Efekt stroboskopowy powoduje ztudzenie, ze narzedzie
jest nieruchome, chociaz w rzeczywisto$ci wiruje.
Natezenie oswietlenia w stolarniach powinno wynosi¢ co
najmniej:

e 200 Ix — przy pracach recznych przecinaniu,
e 300 Ix — przy obstudze obrabiarek,
e 500 Ix — przy polerowaniu.

Pyt drzewny i trociny powinny by¢ wychwytywane w
miejscu ich powstania (stref skrawania) i skutecznie
odprowadzane przez odciggi miejscowe.




Bezpieczne stanowisko pracy — obrobka drewna

Wszystkie materiaty przeznaczone do obrébki powinny by¢ utozone zgodnie z kierunkiem posuwu, nie wolno uktadac
materiatu na obrabiarce.

Elementy sterownicze wszystkich obrabiarek powinny byc¢ tatwe do zidentyfikowania poprzez zastosowanie
odpowiednich barw:

- zielone lub biate (dopuszczalne szare lub czarne)— wtgczanie,
- czerwone lub czarne (dopuszczalne biate lub szare) — wytgczanie,

- czerwony na zo6ttym tle — przycisk awaryjny.



Instrukcja bezpiecznej pracy

Zgodnie z instrukcjg DTR — jesli ona to przewiduje — obrabiarki powinny zosta¢ wyposazone w urzadzenia do
hamowania, zapewniajgce bezpieczne zatrzymanie w czasie nieprzekraczajacym 10 s.

Nie wolno trzymaé obrabianego materiatu w dtoniach, ani podpiera¢ go podczas pchanial
Nie wolno uzywac narzedzi uszkodzonych ani przekraczac ich dopuszczalnej predkosci!

Narzedzia nalezy regularnie ostrzy¢ i czyscic.

Kontakt z ruchomymi elementami napedowymi (waty, sprzegta, przektadnie pasowe, tancuchowe, zebate itp.) powinien
by¢ uniemozliwiony poprzez ostony state, catkowicie odgradzajace dostep do czesci ruchomych.



Instruktaz stanowiskowy na przyktadzie operatora strugarki wyréwniarki

Zagrozenia zawodowe przy obstudze obrabiarek do
drewna

Przy obrébce drewna z uzyciem maszyn dochodzi do
znacznej ilosci wypadkéw przy pracy i to zwtaszcza tych
ze skutkiem ciezkim.




Gtownymi wydarzeniami prowadzacymi do wypadkow przy obrabiarkach do drewna sa:

- bezposredni kontakt rgk operatora z wirujgcym narzedziem, wynikajacy z koniecznoéci czestego stosowania recznego
posuwu obrabianego materiatu, co grozi zetknieciem sie reki pracownika z wirujgcym narzedziem, a takze z duzej
predkosci obrotowej narzedzia (duza szybko$¢ skrawania),

ponadto duzy wptyw na warunki obrobki majg seki, twardosci réznych gatunkow drewna, jego wilgotnosc oraz
wystepowanie naprezen wewnetrznych,

- pochwycenie i wciggniecie lub wplatanie czesci ciata w ruchome elementy maszyn,

- powstawaniem duzej iloéci wiordow, trocin i pytu drzewnego, a w zwigzku z tym mozliwo$¢ wystgpienia zagrozenia
pozarem i wybuchem pytu drzewnego.

Zagrozenia zdrowia pracownikow wynikajg rowniez z narazenia na dziatlanie pytu drzewnego i hatasu
powstajacych przy pracy na obrabiarkach.



Wymagania w zakresie bezpiecznej pracy strugarek wyrowniarek

Wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna i urzadzen technicznych do obrobki
drewna, zawarto w rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki z dnia 14 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy obstudze obrabiarek do drewna (Dz. U. nr 36, poz. 409).

Wymagania w zakresie bezpiecznej pracy strugarek wyréwniarek okreslone zostaty w normie: PN-EN 859 + A2:2012
.Bezpieczenstwo obrabiarek do drewna. Strugarki wyréwniarki z recznym posuwem.”

Najwiecej wypadkdw przy pracy na wyréwniarkach spowodowanych jest przez narzedzie tngce, czyli noze strugarskie.



Ostony watu nozowego

Wat nozowy powinien by¢ ostoniety ostong nastawng lub samonastawng zamocowang na obrabiarce.
Ostona powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
- powinna by¢é mozliwosc¢ regulacji ostony bez pomocy narzedzi,

- ostona powinna zakrywaé wat nozowy na catej jego dtugosci, niezaleznie od potozenia stotu i prowadnicy (szczelina
odkrywajgca wat miedzy prowadnicg a ostong nie moze by¢ wieksza niz6 mm),

- ostona powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w trakcie obrabiania materiatu dtornpracownika przektadana byta nad
ostona,

- powierzchnia gorna ostony powinna by¢ gtadka i bez czesci wystajagcych,

- powierzchnia dolna ostony powinna byc¢ tak zaprojektowana, aby nie stykata sie z watem nozowym, gdy ostona jest
dociskana do stotu,

- ostona powinna by¢ tak zaprojektowana, aby mozliwa byta wymiana nozy bez jej demontazu.



Typy oston

Ostona watu nozowego za prowadnicg powinna poruszac sie wraz z prowadnica, zakrywajac catkowicie niepracujaca
czes$¢ watu nozowego (na catej dtugosci i Srednicy) i nie stykajac sie z nozami watu.

W strugarkach wyrowniarkach o uzytkowej szerokos$ci roboczej do 100 mm wiacznie, stosuje sie ostony typu
mostkowego lub uchylnego.

W strugarkach wyrowniarkach o uzytkowej szerokosci roboczej wiekszej niz 100 mm powinna by¢ uzyta ostona typu
mostkowego.



Brak ostony

Przykiad 1.

Brak ostony pracujgcej czesci watu nozowego, tj. czesci
watu znajdujacego sie przed prowadnicg strugarki
wyréwniarki. Brak ostony niepracujacej czesci watu
nozowego, tj. cze$ci watu znajdujgcego sie za prowadnicg
strugarki wyréwniarki.




Wymagania szczegotowe dotyczace oston uchylnych

Ostona uchylna powinna odchylac sie rownolegle do blatu stotu pod wptywemnacisku struganego przedmiotu i odstaniaé
tylko te cze$¢ watu, ktdéra bierze udziat w struganiu.Ostona powinna by¢ wykonana z takiego materiatu, aby w przypadku
kontaktu ostony z watem nozowym (np. drewno, aluminium) nie nastgpito jego uszkodzenie. Po ustaniu nacisku ostona
powinna powracac¢ automatycznie do potozenia wyjsciowego. Przednia krawedz ostony powinna by¢ tak wyprofilowana,
by nie powodowata odkrywania watu zarowno w poczatkowej fazie skrawania przyzetknieciu sie z obrabianym
materiatem, jak i w koncowej fazie skrawania przy maksymalnym wychyleniu ostony (kat natarcia ostony powinien by¢
wiekszy niz 15°).



Ostony mostkowe

Ostona mostkowa powinna zakrywac wat nozowy przez caty cykl pracy, unoszac sie tylko pod wptywem naporu
obrabianego materiatu i samoczynnie powracajac do potozenia wyjsciowego po skonczeniu skrawania (np. pod
dziataniem sprezyny lub wtasnego ciezaru). W trakcie obrabiania materiatu dton jest przektadana nad ostong. Ostona
powinna posiadac

mozliwos¢ zablokowania nastawy ostony w kazdym potozeniu roboczym, bez pomocy narzedzia. Krawedz ostony
mostkowej po stronie stotu podawczego powinna sie znajdowacé najwyzej 2 mm, a po stronie stotu odbiorczego3 mm od
gornej powierzchni przedmiotu obrabianego. Dolna powierzchnia ostony oraz przednia krawedz po stronie podawczej
powinny by¢ tak wykonane i uksztattowane, aby nie utrudniaty przesuwu przedmiotupo stole strugarki.



Ostony ruchome wachlarzowe

W wielu eksploatowanych strugarkach uzywane sg ruchome ostony wachlarzowe watu roboczego. Ostony wachlarzowe
sktadajg sie z ramienia przymocowanego jednym koncem obrotowo za pomocg sworznia do kadtuba strugarki. Do
drugiego konca tego ramienia przymocowana jest segmentowa konstrukcja w ksztatcie wachlarza, ktéra ostania wat
obrotowy.

Sposdb dziatania opisywanego typu przestawia sie nastepujaco: ostona za pomoca sprezyny - znajdujacej sie na
sworzniu obrotowym ramienia - dociskana jest do prowadnicy materiatu. Obrabiany element odchyla ostone w kierunku
przeciwnym, co powoduje odstoniecie watu nozowego w celu wykonania strugania. Po przejsciu obrabianego elementu

nad watem nozowym sprezyna natychmiast powoduje powr6t ostony w pierwotne potozenie i zastoniecie watu nozowego.



Ostony ruchome wachlarzowe

Ostony wachlarzowe charakteryzujg sie prostg budowa, samoczynnie ostaniajg nie wykorzystywang czes$¢ watu
nozowego, nie utrudniajgc pracy na strugarce. Natomiast wadg tych oston jest to, ze nie zabezpieczajg w dostatecznym
stopniu przed ewentualnym odrzutem obrabianego materiatu. Przy takich ostonach nalezy szczegolnie zadbaé o stan i
napiecie sprezyny dociskowej, od tego bowiem zalezy czy ostona bedzie catkowicie spetniata swa funkcje.



Niesprawna ostona

Przykiad 2.

Niesprawna ruchoma ostona watu nozowego przy
strugarce wyrowniarce, uszkodzona funkcjasamopowrotu
ww. ostony, co umozliwia obstuge wyrdwniarki przy
nadmiernie odchylonej ostonie.




Ostona niepracujacej czesci watu nozowego

Dostep do watu nozowego powinna uniemozliwia¢ ostona przymocowana do prowadnicy lub do podpory prowadnicy.

Ostona ta powinna by¢ tak skonstruowana, aby:

- poruszata sie wraz z prowadnica,

- ostaniata wat nozowy na catej dtugosci i $rednicy,
- nie stykata sie z nozami.

Strugarki wyrowniarki powinny by¢ wyposazone w urzadzenie do hamowania napedusterowane samoczynnie lub
dzwignig nozng (§ 15 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy obstudze obrabiarki do drewna, Dz. U. nr 36, poz. 409).

Ponadto w przypadku ponownego pojawienia sie zasilania (po chwilowym jego zaniku) powinno by¢ niemozliwe
samoczynne uruchomienie obrabiarki.



Przygotowanie narzedzi obrabiarek

Strugarka powinna by¢ wyposazona w prowadnice i umozliwia¢ prowadzenie obrabianego materiatu bez przeszkdd.
Mechanizm posuwowy ustawia sie nad watem nozowym strugarki na odpowiedniej wysokoéci, dostosowanej do grubosci
obrabianego materiatu.

W obrabiarkach nalezy zapewni¢ bezpieczne zamocowywanie i zdejmowanie narzedzi obrabiajgcych. Przy wykonywaniu
tych czynnosci nalezy stosowaé odpowiednie urzadzenia blokujace, uniemozliwiajgce wtaczenie watu roboczego
obrabiarki w czasie wymiany. Powazny wptyw na bezpieczenstwo pracy obrabiarki do drewna ma wtasciwe
przygotowanie narzedzi.

Ze wzgledu na duzg predkos$é obrotowa, narzedzia narazone sg na dziatanie sit odérodkowych. Dlatego tez wrzeciona i
waty robocze, wraz z zamocowanymi na nich czesciami, powinny by¢ dobrze wywazone. Bardzo wazng czynnoscig w
przygotowaniu narzedzi do pracy jest ich ostrzenie. Tepe narzedzia mogg by¢ przyczynag wielu wypadkdw.



Zasady bezpiecznej pracy przy obstudze strugarki-wyrowniarki

- Przy obstudze strugarki-wyréwniarki nalezy stosowac nakrycie gtowy catkowicie zakrywajgce wtosy oraz odziez
roboczg bez odstajgcych i luzno zwisajacych czesci,

- Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwaciji lub naprawy obrabiarki nalezy wytgczy¢ naped i zasilanie oraz
zabezpieczyC je przed przypadkowym uruchomieniem,

- Pracownik obstugujacy obrabiarke, w ktérej moze nastgpié odrzucenie lub wyrzucenie obrabianego materiatu powinien
wykonywac prace poza strefg zagrozong odrzutem lub wyrzutem, czyli nie sta¢ naprzeciwko obrabianego materiatu.



Zasady bezpiecznej pracy przy obstudze strugarki-wyrowniarki

- Pracownik przed rozpoczeciem pracy przy obstudze obrabiarki powinien sprawdzic, czy jej uruchomienie nie grozi
wypadkiem oraz czy urzgdzenia ochronne sg sprawne technicznie i znajdujg sie na wyznaczonych miejscach,

- Obrabiany materiat nalezy zamocowac w sposob uniemozliwiajacy jego wyrwanie sie lub zmiane potozenia w czasie
obrobki pod wptywem sit skrawania,

- Wymiana narzedzi stosowanych do obrébki materiatu moze by¢é dokonywana po uprzednim wytgczeniu napedu i
unieruchomieniu wrzeciona.



Obstuga strugarki — wyrdéwniarki

Przy obstudze strugarki-wyrowniarki nalezy zwréci¢ uwage na obowigzujace zakazy, a w szczegolnosci:

1. uzywania maszyny do wykonywania prac niezgodnych z jej przeznaczeniem, okreslonym w dokumentacji techniczno
— ruchowej;

uzywania niewtasciwych, niesprawnych lub uszkodzonych narzedzi;

eksploatacji maszyn bez sprawnych urzadzen zabezpieczajacych i ostrzegawczych;

pozostawiania pracujgcej maszyny bez obstugi;

sprawdzania jako$ci obrébki w sposdb nieprzewidziany w instrukciji;

dokonywania czynnosci konserwacyjnych, naprawczych lub regulujacych maszyny podczas jej ruchu;

usuwania wiordéw i czyszczenia maszyny podczas jej ruchu oraz rekami.
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Pilarki tarczowe stotowe - przeznaczone sg zwtaszcza do ciecia wzdtuznego drewna lub ptyt.

Zagrozenia podczas pracy na pitach tarczowych:

1. zaprészenie oczu trocinami — aby zapobiec tego typu zdarzeniom nalezy wtasciwie ustawi¢ ostone gérng oraz
wiasciwie podtaczyé maszyne do skutecznej instalacji odciagowej, a takze stosowaé SOl w postaci okularéw
ochronnych,

2. odrzut pitowanego elementu lub jego odcietych czesci - zapobiega temu stosowanie wtasciwie ustawionego klina
rozszczepiajacego, o wymiarach i ksztatcie dostosowanych do srednicy i grubosci pity tarczowej; zbyt dtuga lub
niewtasciwie ustawiona prowadnica materiatu,

3. bezposredni kontakt reki z pitg - przed bezposrednim kontaktem reki obstugujgacego pilarke z uzebieniem pity chroni
witasciwie ustawiona ostona gérna (w przypadku oston mocowanych na klinie, rowniez klin rozszczepiajacy).

Na pilarce wolno uzywac jedynie pit tarczowych ostrych bedacych w dobrym stanie technicznym i majacych uzebienie
dostosowane do pitowanego materiatu.



Pilarki tarczowe stotowe — urzgdzenia ochronne

Do podstawowych urzadzen ochronnych pilarek tarczowych stotowych zalicza sie:

—

. ostone gbrng pity tarczowej,

ostone dolng pity,

3. hamulec - pilarki tarczowe powinny umozliwiaé szybkie zatrzymanie pity, czas ten nie powinien przekracza¢ 10
sekund. Jezeli przekracza, maszyne wyposaza sie w hamulec, aby spetni¢ to wymaganie,

klin rozszczepiajacy,

5. popychacze i przesuwadta — stosowanie tychze narzedzi pomocniczych umozliwia zwiekszenie odlegtosci rak
pracownika od pity, zwtaszcza przy obrébce matych, krétkich lub waskich przedmiotdw, a takze przyjecie pozycji z
boku maszyny, poza ptaszczyzng pitowania, co chroni przed uderzeniem odrzuconym przedmiotem.
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Pilarki tarczowe formatowe

Pilarki tarczowe formatowe sg obrabiarkami przeznaczonymi do doktadnego obrzynania z czterech stron lub do dzielenia
na mniejsze formaty ptyt oraz do doktadnego przecinania na dtugosc.

Zagrozenia podczas pracy stwarzaja:

e pity —w zwigzku z czym nalezy stosowac ostony gorne, ktdre umozliwiajg catkowite ostoniecie obu pit tarczowych —
gtoéwnej i podcinajacej i majg w przedniej cze$ci naprowadzenie w postaci ptozy lub rolki, umozliwiajgce uniesienie
ostony przez wsuwany pod nig obrabiany materiat,

e mechanizm przesuwny stotu - aby unikngé wkrecenia lub zmiazdzenia palcéw rolki prowadzace powinny byé
ostonigte, a zderzaki ostoniete gumowymi obojami.



Pilarki tarczowe poprzeczne

Pilarki tarczowe poprzeczne z recznym lub mechanicznym posuwem stuzg do pitowania drewna w poprzek wtokien.
Stosowane sg najczesciej do przecinania desek lub bali na krotsze odcinki o okreslonej dtugosci.

Wyrézniamy nastepujace typy tych pilarek:

¢ Pilarki gérnowrzecionowe
e Pilarki dolnowrzecionowe

Zagrozenia stwarzane przez pilarki tarczowe poprzeczne:

e urazy rgk w wyniku bezposredniego kontaktu z narzedziem lub w trakcie manipulacji obrabianym drewnem.

Zasady bezpiecznej pracy:

1. Czas hamowania pilarek powinien wynosi¢ mniej, niz 10 sekund. W przeciwnym razie nalezy stosowac¢ hamulec.

2. Pilarki poprzeczne nalezy obstugiwa¢ w okularach ochronnych.

3. Na pilarkach poprzecznych zabronione jest pitowanie drewna okragtego bez oprzyrzadowania gwarantujgcego pewne
ustawienie elementu na stole.



Pilarki gérnowrzecionowe — urzgdzenia ochronne

Do urzadzen ochronnych pilarek géornowrzecionowych naleza:

e dwuczesciowa ostona pity, sktadajagca sie ze statej czesci gornej - ostaniajacej niepracujaca cze$¢ pity oraz z
samozamykajgcej sie dolnej czesci, ktéra w gérnym, spoczynkowym potozeniu catkowicie ostania pite od dotu a
odstania jg podczas ruchu gtowicy w dét, w celu umozliwienia pitowania,

e mechaniczny rygiel zapobiegajacy przypadkowemu opuszczeniu sie gtowicy

e urzadzenie powodujace, po zwolnieniu gtowicy, jej samoczynny ruch powrotny do gory.

UWAGA!

Podczas pracy nie wolno obrabia¢ zbyt matych, krétkich przedmiotow, wymagajacych przytrzymania bardzo blisko
ptaszczyzny ciecia.



Traki - pilarki tasmowe do ktod

Traki - pilarki tasmowe do ktdd - przeznaczone do pitowania wzdtuznego drewna okragtego.

Zagrozenia podczas obstugi:

¢ pekniecie pity w czasie pracy — dzieje sie to na opasanym na kole tasmowym odcinku pity, nalezy stosowac np. siatki,
aby ukruszony kawatek pity nie zranit operatora,

e bezposredni kontakt z pracujaca pitg tadmowa, znajdujaca sie w zasiegu rgk operatora.



Traki — urzgdzenia zabezpieczajgce

Do urzadzen zabezpieczajacych zalicza sie:

e ostony két tadmowych,

¢ ostone nastawng niepracujgcego odcinka pity w strefie pitowania,

¢ specjalne szczotki zgarniajgce trociny, zabezpieczajgce wience két tasmowych przed gromadzgcymi sie na nich
zanieczyszczeniami mechanicznymi,

e szczotki przed kotami ruchomej gtowicy lub wézka zgarniajace trociny z szyn torowiska oraz chronigce przed
dostaniem sie pod kota reki obstugujacego,

e hamulec kota ta§mowego, niezbedny w przypadku wystgpienia jakiejkolwiek awarii

o prowadniki pit zapobiegajgce zerwaniu pity, ktére zmniejszajg swobodng dtugosé pracujacego odcinka pity, a wiec
zwiekszajq jej sztywnosgé,

e zbiornik i instalacja ptynu adhezyjnego do nawilzania pity podczas pracy, zwiekszajacy znacznie jej zywotnosc.



Traki - pilarki tasmowe do ktod

Podczas wykonywania pracy z wykorzystaniem trakow zabrania sie:

e wprawiania w ruch két tasmowych przez pociagniecie rekg za pite tadmowa,

e gwattownego zwiekszania predkosci posuwu podczas pitowania drewna, gdyz grozi to zsunigciem pity z kot
tadmowych, a nawet jej zerwaniem,

e wiaczania urzadzen do poprzecznego przesuwania ktody na wozku, w czasie gdy wozek z ktodg wykonuje ruch
posuwowy na odcinku, na ktérym ktoda znajduje sie w zasiegu pity,

e przecierania drewna pochodzacego z rozbiodrki, poniewaz moga w nim tkwic ciata obce, jak gwozdzie, haki, itp.

Stanowisko robocze obstugi traka nalezy odgrodzi¢, aby utrudni¢ osobom nieupowaznionym dostep do

ruchomych czesci maszyny. Przed uzyciem pita tasmowa musi by¢ poddana szczeg6towym ogledzinom
zewnetrznym.

UWAGA!
Pita nie moze by¢ uzyta do pracy, jesli ma:

e <prakujgce zeby,
e <Slady pekniec,
e ezatamania brzeszczotu.



Nowy slajd - Géra

Strugarki grubiarki przeznaczone sg do strugania elementéw drewnianych celem nadania im okreslonej grubosci lub
szerokosci oraz gtadkosci obrobionej powierzchni. Strugarki wielostronne stuzg do rownoczesnego strugania ptaskiego
lub profilowego czterech stron elementéw drewnianych.

Zagrozenie podczas pracy wystepuja gtéwnie w wyniku odrzutu materiatu struganego oraz podczas wymiany nozy.
Urzadzenia przeciwodrzutowe

e Strugarki grubiarki wyposaza sie obowigzkowo w zapadki przeciwodrzutowe. Zapadki te powinny by¢ sprawne, tzn.
rowne, ostre, swobodnie opadajagce pod swoim ciezarem.

o W strugarkach wielostronnych po stronie odbiorczej powinna by¢ zainstalowana ostona tunelowa z ogranicznikiem
koncowym oraz bocznym wytadowaniem.

o W strugarkach wielostronnych wyposazonych w gtowice wielopitowe lub do zwielokrotnionego profilowania, powinny
by¢ po stronie podawania zainstalowane urzgdzenia do zapobiegania wyrzutowi.

Zasady bezpiecznej pracy:

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sie upewnic, ze wszystkie zapadki przeciwodrzutowe luzno obracajg sie w watku.



Strugarki — urzadzenia przeciwodrzutowe

UWAGA!

Nie wolno pracowac przy zdemontowanym urzgdzeniu przeciwodrzutowym.

walce posuwowe oraz wszystkie urzadzenia dociskowe strugarek musza byc¢ tak ustawione, aby prze$wit miedzy
stotem obrabiarki a walcami posuwowymi, czy tez rolkami lub stopkami dociskowymi, byt mniejszy niz grubosé
struganego elementu,

podnoszenie walcow posuwowych (lub opuszczanie stotu) w trakcie obrobki jest zabronione,

nie wolno wpychaé obrabianego przedmiotu sitg do zespotu posuwowego strugarki,

W czasie pracy na strugarce obstugujacy ja pracownik powinien zajaé pozycje z boku podawanego elementu, a nie w
linii prostej,

noze powinny by¢ naostrzone i powinny jak najmniej wystawac poza korpus watu,

podczas wymiany nozy wat nozowy powinien by¢ unieruchomiony,

zabrania sie wytgczac urzadzenia blokujgcego uniemozliwiajgcego uruchomienie napedu, bez uprzedniego
osiggniecia bezpiecznego stanu urzadzen sprzezonych z blokadg, np. zamkniecia ostony.



Frezarki dolnowrzecionowe

Frezarki dolnowrzecionowe sg przeznaczone do ptaskiego lub profilowego frezowania prostoliniowych lub
krzywoliniowych elementéw z drewna litego.

Frezarki dolnowrzecionowe stwarzaja niebezpieczenstwo powstawania urazéw u pracownikéw w wyniku:

kontaktu rgk z obrabiajgcym sie narzedziem,

wyrwania z zacisku lub odrzutu obrabianego elementu przez narzedzie,
rozerwania sie narzedzia,

uszkodzenia trzpienia frezarskiego,

odtupania sie frezowanego drewna.



Frezarki dolnowrzecionowe — zasady bezpiecznej pracy

Zasady bezpiecznej pracy:

e zabrania sie pracy na frezarce bez stosowania oston narzedzia obrabiajgcego,

¢ nalezy stosowac przesuwadto w koncowej fazie frezowania, zwtaszcza elementéw o matym przekroju,

¢ nalezy kontrolowac sprawnos$ci dziatania urzadzen mocujgcych i dociskowych,

e przed zamocowaniem narzedzia nalezy sprawdzic jego stan oraz czy nie zostato zatozone odwrotnie,

e podczas wymiany narzedzia wrzeciono frezarki dolnowrzecionowej powinno by¢ unieruchamiane wbudowanym
trzpieniem ryglujgcym,

® mocujac narzedzie nalezy tak dobierac tuleje wrzeciona, aby nakretka mocujgca nie wystawata ponad wrzeciono,

e szczeline miedzy stotem, a narzedziem lub wrzecionem nalezy zmniejszy¢ do niezbednego minimum przy uzyciu
pierscieni redukcyjnych stotu,

¢ nie wolno stosowac narzedzi o predkosciach dopuszczalnych mniejszych, niz predko$¢ obrotowa wrzeciona.



Frezarki pionowe gérnowrzecionowe

Frezarka pionowa gérnowrzecionowa - przeznaczona jest do odwzorowywania ptaskiego oraz miedzy innymi do
wykonywania rowkow, otworow, gniazd i wgtebien.

Zasady bezpiecznej pracy z uzyciem frezarko-wiertarek gérnowrzecionowych:

¢ nalezy stosowaé ostone narzedzia zapobiegajgca bezposredniemu zetknieciu reki z narzedziem,
do obrébki elementéw prostoliniowych nalezy uzywac prowadnicy,

przy obrébce elementdw krzywoliniowych nalezy zawsze stosowaé wzorniki i trzpien prowadzacy,
nalezy pewnie zamocowac materiat we wzorniku, aby w czasie obrobki nie zostat on wyrwany,
stosowac nalezy tylko narzedzia nieuszkodzone, ostre i doktadnie wywazone.

UWAGA!

Nie nalezy usuwaé wiérow ze stotu rekoma !!!



Szlifierki taSmowe

Szlifierki tasmowe - przeznaczone sg do szlifowania duzych powierzchni ptaskich elementéw z drewna lub ptyt.

Zagrozenia:

e podczas szlifowania na szlifierkach tasmowych pracownik obstugujacy narazony jest na bezposredni kontakt rak z
tadmg Scierng

e w obrabiarkach z recznym dociskaniem materiatu do tadmy, moze istnie¢ niebezpieczenstwo wciggniecia przez tadme
reki lub np. rekawa pomiedzy brzeg ostony a koto napedowe lub miedzy koto a tasme

e wydzielanie sie duzej ilosci pytu podczas szlifowania

Zasady bezpiecznej pracy:

e tasmy Scierne nie mogg mie¢ peknie¢ ani naderwan,

e ograniczenie dostepu do tych stref niebezpiecznych poprzez stosowanie oston,

¢ stosowanie sprawnie dziatajgcej instalacji odpylajacej oraz srodkéw ochrony indywidualnej drég oddechowych oraz
oCzu.



Podczas pracy obrabiarek niedopuszczalne jest:

a) otwieranie lub zdejmowanie oston albo innych urzadzen
chronigcych pracownikdéw przed urazami,

b) czyszczenie mechanizmdw roboczych lub ich
konserwowanie,

Cc) sprawdzanie doktadnosci obrabianego materiatu lub
dokonywanie innych podobnych czynnosci.

d) usuwanie widérow i odpaddw powstajacych w toku
procesu produkcyjnego.




Podczas pracy obrabiarek:

- Trociny, widry i odpady nalezy usuwaé z obrabiarek po uprzednim wytaczeniu napedu za pomocg narzedzi lubinnego
sprzetu, stuzacego do ich oczyszczania,

- Niedopuszczalna jest obstuga obrabiarek z recznym posuwem materiatu w rekawicach albo z obandazowanymi dtornmi,

- Naprawy obrabiarek powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez pracownikow posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i
upowaznionych przez pracodawce.



Podczas pracy obrabiarek:

UWAGA!

Jezeli przy jednej obrabiarce pracuje wiecej niz jedna osoba, o zamiarze jej uruchomienia powinny by¢ uprzedzone przez
pracownika dokonujgcego uruchomienia pozostate osoby przy niej pracujace, przy czym kazda z tych oséb w swoim
zakresie powinna stwierdzic, ze obrabiarka moze by¢ uruchomiona bez ryzyka spowodowania wypadku.

Niedopuszczalne jest:
1) uzywanie przenosnych obrabiarek o napedzie spalinowym w pomieszczeniach zamknietych,
2) pozostawianie bez nadzoru przenosnych obrabiarek podtgczonych do instalacji elektrycznej lub z

uruchomionym silnikiem napedowym.



Demontaz, naprawa i konserwacja obrabiarek

Przed przystgpieniem do demontazu, napraw lub konserwacji obrabiarek nalezy upewnic sie, czy:

a) naped obrabiarek jest wytgczony i odtgczone jest zasilanie elekiryczne,
b) niemozliwe jest przypadkowe ich uruchomienie,
c) we wiasciwych miejscach rozmieszczono tablice ostrzegawcze ,Naprawa — nie uruchamiac”,

d) obrabiarki zostaty oczyszczone z zanieczyszczenh powstatych w toku procesu produkcyjnego.

Jezeli przy jednej obrabiarce pracuje wiecej niz jedna osoba, o zamiarze jej uruchomienia powinny by¢ uprzedzone przez
pracownika dokonujacego uruchomienia pozostate osoby przy niej pracujace, przy czym kazda z tych osdéb w swoim
zakresie powinna stwierdzic, ze obrabiarka moze by¢ uruchomiona bez ryzyka spowodowania wypadku.



Obstuga strugarki — wyréwniarki

Przy obstudze strugarki-wyrowniarki nalezy zwréci¢ uwage na obowigzujace zakazy, a w szczegolnosci:

a) uzywania maszyny do wykonywania prac niezgodnych z jej przeznaczeniem, okre$lonym w dokumentacji techniczno —
ruchowej;

b) uzywania niewtasciwych, niesprawnych lub uszkodzonych narzedzi;

c) eksploatacji maszyn bez sprawnych urzadzen zabezpieczajacych i ostrzegawczych;

d) pozostawiania pracujgcej maszyny bez obstugi;

e) sprawdzania jakosci obrébki w sposdb nieprzewidziany w instrukciji;

f) dokonywania czynnoéci konserwacyjnych, naprawczych lub regulujacych maszyne podczas jej ruchu;

g) usuwania wioréw i czyszczenia maszyny podczas jej ruchu oraz rekami.



Najwazniejsze zagrozenia na stanowisku pracy zwigzanym z obrdbka drewna

ZAPYLENIE

o Pyt drzewny powstajacy podczas mechanicznej obrébki drewna stanowi jeden z gtéwnych czynnikdéw szkodliwych

przy obrobce drewna.
e Do najbardziej zapylonych nalezg stanowiska pracy przy szlifierkach, pilarkach tarczowych i formatowych oraz

tokarkach.

PAMIETAJ:

Pyly drewna twardego (debu i buku) maja dziatanie rakotwoércze !!!

Zasady bezpiecznej pracy:

e zawsze wiaczaj instalacje odciggowe, odciggi miejscowe aby zmniejszac stezenie pytu na stanowiskach roboczych,
e stosuj przerwy w ciggu dnia pracy, myj rece i przemywaj twarz,
¢ stosuj kgpiel po zakonczeniu pracy,



POZAR, WYBUCH

Zapylenie moze by¢ nie tylko przyczyng dolegliwosci zdrowotnych i choréb zawodowych lecz stwarza réwniez warunki
zagrozenia pozarem i wybuchem.

Im wiecej drobnych frakcji w pyle drzewnym tym wolniej one opadajg lub pozostajg stale zawieszone w powietrzu.

Zrédta zaptonu:

e otwarty ogien,

e zaiskrzenie mechaniczne,

e iskra elektryczna,

e prady elektrostatyczne,

e rozgrzane do temperatury zaptonu elementy maszyn,
e niedopatki papieroséw



PAMIETAJ!

Nalezy regularnie sprzata¢ — zalecane jest usuwanie pytu i widréw z powierzchni maszyn, podtdg i Scian. Ztoza pytu
stanowig niebezpieczenstwo, jezeli zostang wzburzone, poniewaz powstajg wowczas obtoki pytu o duzej koncentraciji
drobnych ziaren, ktore sg przyczyng eksploz;ji.

UWAGA!

Niedopuszczalne jest stosowanie otwartego ognia w pomieszczeniach, gdzie wystepuje zapylenie.



Najwazniejsze zagrozenia na stanowisku pracy zwigzanym z obrébkg drewna — hatas

Dtugie oddziatywanie hatasu w konsekwencji prowadzi do czesciowej utraty stuchu, a nawet do zupetnej gtuchoty.

Hatas wptywa na szybsze powstawanie zmeczenia, zaktdécenie uwagi i orientacji, obnizenie wydajnosci pracy.

Zasady bezpiecznej pracy:

utrzymanie maszyn w sprawnosci np.: usuniecie lub ograniczenie pierwotnych przyczyn hatasu, jakimi sg drgania
powstajgce podczas pracy ich pracy,

dobieranie narzedzi skrawajgcych emitujacych jak najmniejszy hatas,

regularne kontrole maszyn do obrébki oraz ich rzetelna konserwacja,

ustawiane maszyn emitujgcych duzy hatas na amortyzatorach lub osobnych fundamentach,

zwiekszenie odlegtoéci miedzy maszynami,

zastosowanie ekranow dzwiekochtonnych miedzy stanowiskami roboczymi,

rotacja pracownikéw ze stanowisk hatasliwych do cichych,

stosowanie przez pracownikdw ochronnikéw stuchu.



