M-33.01.10. OCZYSZCZENIE 1 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH.

1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania
Wymiana wkladek neoprenowych dylatacji modutlowych na moscie MA-197 w km 240+880 autostrady
A-1

1.2 Przedmiot i zakres stosowania SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
wykonywanych w ramach zadania pkt. 1. 1

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot dla
przedmiotowego zadania.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem 1
odbiorem oczyszczenia powierzchni przyczotkow z zanieczyszczen powstalych w wyniku nieszczelnosci
dylatacji modutowych.

Zakres robot obejmuje wykonanie:

— Oczyszczenie powierzchni przyczotka poprzez piaskowanie lub hydropiaskowanie,

— Zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni powlokami z minimalna zdolnoscig do przenoszenia
zarysowan

14 Ogolne wymagania dotyczace robét oraz terenu budowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, SST, Polskimi Normami oraz zaleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Za sprawdzenie przydatno$ci materiatow oraz jako§¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

Nalezy stosowaé materiaty, ktore s oznakowane CE lub B, dla ktéorych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowang, aprobata techniczng wydang przez
IBDiM lub europejska aprobatg techniczng.

Powloki 7 minimalng zdolnoscig pokrywania zarysowan - na odkryte powierzchnie betonowe podpor i
przesel Zelbetowych:

Nalezy stosowac elastyczne powtoki wykonane barwnymi powlokami w postaci dyspersji wodnej na bazie
zywicy akrylowej. Wymagania dla powtoki:

e powinna pokrywac rysy o rozwartosci do 0,15 mm wg Procedury ITB nr 211 ,
wytrzymalo$¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3 :

wartos$¢ Srednia > 1,0 MPa
warto$¢ minimalna 0,6 MPa
przyczepno$¢ do betonu po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg Procedury IBDiM PB-TM- X3:

e warto$¢ srednia > 0,8 MPa

3.SPRZET
Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania robodt podlega akceptacji Inspektora nadzoru.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robdt, zgodnie z
przyjeta technologiag 1 Kartami Technicznymi materiatbw oraz konieczny, podstawowy sprzet
laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego i wykonanych prac.



Do przygotowania podtoza betonowego Wykonawca powinien dysponowac sprzetem do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego.

Do naktadania powtok mozna stosowac sprzet:

-naczynia 1 wiadra blaszane do przygotowania materiatu

- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikéw w przypadku preparatéw kilkusktadnikowych
-pedzle

-walki

- sprzet do natrysku pneumatycznego

- sprzet do natrysku hydrodynamicznego

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas robot
posiada¢ do dyspozycji:

- wilgotnosciomierz,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowaé sprzgtem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci
podioza oraz jakosci powlok (przyczepnosci, grubosci) wg odpowiednich Norm przedmiotowych.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materialow

Materialy do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca dane:
-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu,

- oznaczenie,

- date produkcji,

-masg netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

-Znak CE lub B,

- informacj¢ o proporcji mieszania,

- sposob przechowywania i stosowania materiatoéw i zachowania przy tym niezbednych srodkow
ostroznosci, BHP i

ochrony srodowiska,

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, zabezpieczonych przed
dziataniem mrozu, w temperaturach od +5°C do +25°C w oryginalnych, szczelnie zamknigtych
opakowaniach, z dala od zrédet ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
nastonecznieniem i1 wptywami atmosferycznymi.

Materialy nalezy transportowaé krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Okres przydatnosci do stosowania materiatow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych
nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ochrona powierzchniowa betonu powinna by¢ wykonana zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, zwanym dalej Rozporzadzeniem ,
z ,,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych", IBDiM, Zmigrod, 1998



Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podloza betonowego

3. wykonanie powtoki ochronnej,
4. roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy:

- ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiodrka rusztowan,
pomostow roboczych i innych urzagdzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia robot.

5.3. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spelnione nastepujace warunki:

* Jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, to prace antykorozyjne powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C (dla wyrobow epoksydowych +8°C) i wyzszej o min. 3°C od
temperatury punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele podajaca temperature
punktu rosy dla podtoza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza zamieszczono w Zataczniku Nr
6). Maksymalna temperatura podtoza i powietrza nie powinna przekracza¢ +35°C. Nie wolno malowac
powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materialow stosowanych w
ujemnych temperaturach).

Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$¢ podloza oraz
temperature powietrza i podtoza. Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w Kartach
Technicznych, Polskich Normach lub aprobatach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych
nalezy wykonywac¢ co 3-4 godziny 1 przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

5.4. Przygotowanie podloza

5.4.1. Warunki ogélne

Podtoze betonowe, na ktorym stosuje si¢ ochrone powierzchniowa, powinno by¢ jednorodne, czyste,
wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i thuszczow, a takze oczyszczone z odstajacych
grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, i innych elementow pogarszajacych
przyczepnos$¢. Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosc.

5.4.2. Sposoby przygotowania podloza

Prace przygotowawcze polegajace na oczyszczeniu betonu z zanieczyszczen 1 naciekdw nalezy
wykonywa¢ metodami, ktore nie naruszajg materialu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajacej
ochronie nalezy usuna¢ zanieczyszczenia oraz mleczko cementowe. Niezwigzane czg¢sci betonu mozna
odbi¢ mtotkami, a cale powierzchnie oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie,
srutowanie, hydropiaskowanie). Nastgpnie oczyszczong powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca
zatluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi lub detergentami.

5.5. Nakladanie powlok

5.5.1. Warunki ogolne



Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze 1 bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te =zawarte sg w Kartach
Technicznych materialéw 1 opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatow przeznaczony
do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swoja specyfike¢ stosowania i dla kazdego materialu mozna
okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkow pogodowych, warunkow przygotowania i
wilgotnoséci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen
technologicznych producenta materiatu ma decydujacy wplyw na trwato§¢ wykonywanych powtok.

5.5.2. Metody naktadania powtok

W zalezno$ci od rodzaju materiatéw i1 wielko$ci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowa¢ metody
naktadania:

-malowanie pgdzlem,

-malowanie watkiem,

-malowanie natryskiem pneumatycznym,

-natryskiem hydrodynamicznym,

5.6 Pielegnacja powloki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym naslonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej
25°C przez czas okreslony przez producenta materialu w Kartach Technicznych.

5.7. Bezpieczenstwo robot i ochrona Srodowiska

Materialy do antykorozyjnego =zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i wyzszych niz +25°C.

Transport 1 skladowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiada¢ ogdlnym
wymaganiom, jak dla materiatoéw toksycznych i tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia srodowiska.

Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzadow roboczych nie wolno wylewaé
do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac
utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegOlnie w przypadku materiatdéw nanoszonych metoda natryskows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakos$ci materialéw
Kontrole wytwarzania materiatdéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie
przydatno$ci materiatdéw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materialow nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat
technicznych 1 sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Na zadanie
Inspektora Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materialdow wykonanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materialdow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:
nr produktu,

stan opakowan materiatu,

warunki przechowywania materiatu,

date produkcji i dat¢ przydatnosci do stosowania.

6.2 Kontrola przygotowania podloza



Kontrola przygotowania podtoza polega na wizualnej ocenie usunigcia zanieczyszczen oraz zapylenia
powierzchni

6.3. Kontrola przygotowania materialéow i nakladania warstwy wyréwnawczej i powlok

Podczas przygotowywania materialdw do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporcji mieszania
sktadnikow, zachowania czasu mieszania sktadnikéw. Nalezy tez kontrolowaé zachowanie czasu
nakladania materiatow i odstgpy czasowe pomi¢dzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.4. Badanie wykonanej powloki lub wyprawy

Cala powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m* (metr kwadratowy) powierzchni betonu oczyszczonej i zabezpieczonej
antykorozyjnie materialem impregnujacym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
- Przygotowanie podtoza do utozenia powtoki impregnacyjnej,
- Utozenie powtoki impregnacyjnej,

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- dostarczenie materialow oraz wszelkich innych srodkéw produkeji potrzebnych do wykonania robaét,
- oczyszczenie podtoza do wykonania powtoki impreganacyjnej,

- nalozenie powloki malarskiej,

- pielegnacj¢ powtoki,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbgdnych do
wykonania robot,

- zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

- uporzadkowanie miejsca robot.

- ubytki i odpady.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje rowniez:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajagcemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

- opracowanie i wdrozenie projektu tymczasowej organizacji ruchu w przypadku konieczno$ci zajecia
jezdni autostrady lub pasa rozdziatu w celu: wykonania robét, transportu sprzetu lub materiatow.

10. PRZEPISY ZWIA ZANE Normy

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie,



»Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych", IBDiM, Zmigrod, 1998



