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Prowadnice Szandory Krata 5 e : 2 gm z ™
ZESTWIENIE MATERIALOW ZESTWIENIE MATERIALOW ZESTWIENIE MATERIALOW - - - —-
— — N
Ciezar [kg| - .. | Ciezar [kg] o .. | Ciezar [kg] zg £
Poz. Wyszczegélnienie Iosé todn. | Razern Poz. Wyszczegdlnienie Tlosé Jedn. |Razem Poz. Wyszczegdlnienie Tlosé Jodn. |Razem S | 3
; : 1.1 |Deska 46x210, 1I=1150 mm 1szt. | 8,33* | 8,33 1 |Plaskownik 10x40, 1=1150 mm | 2 szt. | 3,61 | 7,22
1 | Ceownik 65, 1=2500 mm | 2szt. | 17,73 | 35,46 - .
c K 65, 1=1250 586 586 1.2 |Deska 46x220, 1=1150 mm 7szt. | 8,73* | 61,11 2 |Plaskownik 10x40, =380 mm | 2szt. | 1,19 | 2,38 ]
eownik 65, 1=1250 mm , , , X
2 1 szt 1.3 |Deska 46x210, 1=1150 mm | 1szt. | 8,33* | 8,33 3 |Plaskownik 5x40, 1=380 mm |14 szt.| 0,60 | 8,40 - — N N . <
- 212 8
3 | Pret 06, 17270 mm 165zt | 006 | 096 2 |Plaskownik 5x30, =120 mm |36zt 0,14 | 504 | . =z |. |5 S
: B Nfes g ) = 2
Uwagi: _ 3 [Sruba M12, I=70 mm 36.szt.| 0,103 | 3,71 1. Elementy cia¢ na /2 =§ 'é % ; g g_: é
1. Spawanie tukowe : P e 1S :| = | R £
2. Czyszczenie 2° 4 |Nakretka M12 36 szt.| 0,015 | 0,54 2. Ostre krawedzie ptaskownikow stepié sl= S | E ¢ a
: - . . . iy . 3. Elementy spawaé ramka M\ 4 N B s |x £ =
% 3 . L 2
3. Malowanie powierzchni stalowych Przyjgto gestos¢ drewna rowng 750 kg/m 4. Czyszezenie 2° E’ AER E 2 =
Wykonaé: 2 szt. Uwagi 5. Malowanie powierzchni stalowych S| g | ;
1. Deska z drewna modrzewiowego, impregnowana Wvk < 1 szt N 5| B | By =
2. Elementy metalowe (poz. 2, 3, 4) ze stali nierdzewnegj yxonac: % Szt ol En EE?J =
3. Ostre krawedzie ptaskownikow stepic © ° E

Wykona¢: 1 komplet (poz 1.1+1.3)

Projektowat:

Opracowal(a):

Sprawdzit:

Stadium:




