Zakacznik nr 1
do decyzji Nr 13 /2024 Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Szczecinie
z dnia 26 wrzesnia 2024 r. znak: WONS.420.11.2024.MF.34

Charakterystyka przedsiewzigcia pn. Budowa zakladu produkcji topat do turbin wiatrowych firmy Vestas
wraz z infrastruktura towarzyszaca w Szczecinie Skolwinie, zgodnie z art. 84 ust. 2 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112).

Planowana inwestycja polega¢ bedzie na budowie zaktadu produkcji topat do turbin wiatrowych V236
omocy I5SMW wraz z niezbedng infrastrukturg. Inwestycja zlokalizowana bedzie w wojewodztwie
zachodniopomorskim, na terenie powiatu Szczecin, w poinocnej czeSci gminy miasta Szczecin, przy ulicy
Stotczynskiej, na dziatkach ewidencyjnych nr: 1, 20/1, 25/8 obreb Nad Odra 21, 8/16, 8/26, 8/29, 8/30, 8/37, 8/38,
8/45, 8/46, 8/47, 8/48, 8/49, 8/50, 8/51, 8/52, 8/53, 8/54, 8/55, 24/1, 24/2, 24/3, 24/4 obreb Nad Odrg 5, 40, 42
obrgb Nad Odra 50, 1/12, 1/32, 2/2, 3, 4/10, 4/14, 4/15, 4/16, 4/17 obr¢b Nad Odra 52. Powierzchnia terenu
zainwestowania wyniesie ok. 640 tys. m?.

Zakres przedsiewzigecia obejmuje wykonanie nastgpujacych elementéw infrastruktury: budynek
administracyjny; budynek formowania (hale: 1, 2, 3, hala prefabrykacji elementéw topat); budynek prac
wykonczeniowych (hale: 1, 2, malarnia); budynek socjalny (gospodarczy); magazyn materiatdow (konstrukcja
stalowa obtozona plytami warstwowymi); budynek odpadéw; budynek magazynowy; budynek obstugi;
portiernia; budynek pomp ciepta; nabrzeze do przeladunku i transportu topat o dtugosci 200 m; powierzchnie
magazynowe (zewngtrzne); zbiorniki paliwowe dwuptaszczowe 2x2500 1; drogi wewnetrzne 88 213 m? (asfalt,
kostka brukowa, kruszywo) + 62 533 m? (asfalt, kostka brukowa, zwir); parkingi - ok. 4 000 m? (asfalt,
wzmocniona nawierzchnia trawiasta); tereny zielone/biologicznie czynne (ok. 215 000 m? - zielen niska
i wysoka) oraz pozostatej niezbednej infrastruktury technicznej (w tym linie kablowe, systemy chtodzenia
1 ogrzewania, sieci wodociggowe i kanalizacyjne).

W pierwszym etapie planowana jest budowa magazynu, pierwszej hali budynku formowania poszycia
lopat oraz pierwszej hali budynku do wykanczania topat. Umozliwi to Inwestorowi zatrudnienie i rozpoczecie
szkolenia personelu, przy jednoczesnym stopniowym zwigkszaniu mocy produkcyjnych i rozbudowie obiektu
o nowe budynki. Surowce do produkcji topat beda dowozone do zaktadu samochodami ci¢zarowymi, natomiast
gotowe topaty beda transportowane statkami.

W ramach przedmiotowej inwestycji, przewiduje si¢ wykonanie prac ziemnych obejmujacych:

- rozbiorki lub przebudowy istniejacej infrastruktury;

- przygotowanie terenu wraz z dowozem kruszywa budowlanego;

- wzmocnienie gruntu poprzez wykonanie pali lub innym sposobem;

- roboty ziemne zwigzane z podniesieniem terenu do projektowanej rzednej;

- budowa sieci podziemnej tj. zasilania, wodociagow, kanalizacji sanitarnej i deszczowej,
- budowa nawierzchni drég i placow sktadowych z kruszywa;

- budowa nawierzchni utwardzonej tj. kostka brukowa, asfalt;

- pozostale instalacje — stupy oswietleniowe, hydranty przeciwpozarowe.

Wszystkie fundamenty budynkéw zaplanowano jako plyty zelbetowe na palach betonowych. Liczba pali
szacowana jest na ok. 10 000 sztuk i ma by¢ dostarczona przez transport drogowy lub wodny. Zakltada si¢, ze
proces palowania bedzie trwal ok. 2-3 miesigce. Zelbetowe plyty terenowe wykonywane beda na miejscu z
betonu (dostarczonego przez betonowozy) oraz stalowego zbrojenia. Budynki wykonane beda w konstrukcji
stalowej. Fasady beda wykonane glownie z lekkich ptyt warstwowych (paneli). Dolna krawedz elewacji
wykonana bedzie z prefabrykatow.

W ramach realizacji prac zwigzanych z budowa nabrzeza zalozono pogtebianie dna od ok. - 10 m do ok.
-11 m (80 750 m?). Szacuje si¢, ze w przypadku przedmiotowej inwestycji ilo$¢ urobku z poglebiania wyniesie
ok. 485 tys. m®. Urobek z prac poglebiarskich zostanie zbadany pod katem ilosci i poziomu zanieczyszczenia.
Obudowe brzegu stanowi¢ bedzie nabrzeze di. ok. 200 m o konstrukcji oczepowej z przednig $cianka szczelng
kotwiong np. mikropalami kotwigcymi oraz lokalnie stezong. Konstrukcja nabrzeza zostanie zbudowana w
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nastepujacych etapach: budowa platformy roboczej (ok. 0,5 - 1,0 m grubosci, ale nie mniej niz 1 m nad lustrem
wody) poprzez rozmieszczenie i zageszczenie materiatu gruboziarnistego (np. piasku lub zwiru) od strony ladu
w kierunku przysztej linii nabrzeza (przednia krawedz nabrzeza). Najwyzszy poziom platformy znajdzie si¢ w
przyblizeniu na poziomie +0,5 m n.m.p.; wzmocnienie gruntu w formie pali oraz grodzic (Scianki stalowej);
pokrycie pali ptytami i warstwg zwiru; budowa $ciany nabrzeza przez wykonanie paloscianki/grodzic stalowych
lub poprzez zastosowanie innej technologii; zainstalowanie systemu kotwienia nabrzeza za pomoca mocowan
i/lub nawiercanych kotew pochytych. Dno przed $ciang nabrzeza (i $cianami skrzydlowymi/przybrzeznymi)
poglebione bgdzie za pomoca koparki. W znacznej odleglosci od brzegu poglebienie zostanie wykonane z
pomoca plywajacej barki. Przed $ciang nabrzeza zaplanowano umocnienie dna poprzez zastosowanie
geowlokniny i pokrywanie jej materacami kamiennymi. Przewiduje si¢, ze wigkszos¢ materialow budowlanych
bedzie dostarczana droga ladowa — samochodami ci¢zarowymi. Spowoduje to zwigkszenie ruchu na placu
budowy, jednak z uwagi na to, ze teren bedzie miat wlasny wjazd, nie powinno to powodowac niedogodnosci
dla sgsiadow.

Realizowany na etapie eksploatacji proces produkcji topat do turbin wiatrowych V236 o mocy 15 MW
mozna podzieli¢ na sze$¢ gtdéwnych procesow:
1) Prefabrykacja elementéw lopat — proces ten odbywa sie w budynku prefabrykacji elementow topat w postaci
rdzenia (RWP, tj. root web prefab). Elementy topat wykonywane sg z witdkna szklanego, pianki PET i plynnej
zywicy epoksydowej. Materiaty sa recznie uktadane w formach (kazda topata sktada si¢ z dwoch czesei, ktore sg
tworzone w dwodch formach begdacych do siebie wzajemnie lustrzanym odbiciem). Nastepnie elementy nasycane
sg plynng zywica epoksydow3 i utwardzane przy uzyciu ogrzewania elektrycznego.
2) Budowa i montaz poszycia fopat — proces ten odbywa si¢ w formach. Jest to proces polegajacy na recznym
utozeniu w formie arkuszy wtokna szklanego, pultruzji weglowych i paneli pianki PET, po ktérym nast¢puje
wtrysk (infuzja) zywicy epoksydowej. Czgsci sg utwardzane w formie przy uzyciu ogrzewania elektrycznego.
Na koniec obie czgséci topaty sa taczone ze soba za pomoca kleju epoksydowego. Klej utwardzany jest w
formach podgrzewanych elektrycznie.
3) Wykonczenie — lopaty sg transportowane do budynku wykanczania, gdzie topaty sg szlifowane i usuwane sg
drobne wady powstate w procesie budowy poszycia. Na etapie tym przeprowadzany jest szereg kontroli jakosci
produktu.
4) Naktadanie powtoki malarskiej — topaty sa transportowane do malarni/lakierni w celu ich ostatecznego
wykonczenia i pomalowania. Stosowane sg farby poliuretanowe wodorozcienczalne naktadane za pomoca
watkow. Farba utwardza si¢ w temperaturze pokojowej. Koficowym procesem jest nalozenie zabezpieczenia
krawedzi natarcia — przyklejenie do topaty klejem poliuretanowym.
5) Sktadowanie — w oczekiwaniu na wysytke topaty sa tymczasowo sktadowane na terenie zaktadu (miejsca
okreslone jako powierzchnie magazynowe).
6) Wysylka — topaty transportowane sg z miejsc skladowania na nabrzeze, gdzie za pomocag dzwigow
prowadzony jest ich zaladunek na statek. Statki bg¢dg miaty pojemno$¢ umozliwiajaca transport ok. 16 lopat.

Projektowany zaktad bedzie pracowat przez catg dobg (tryb trzyzmianowy). Zaktad bedzie zatrudniaé
ok. 1 130 pracownikow. W budynkach produkcyjnych na trzech zmianach pracowa¢ bedzie tacznie ok. 1 000
0s6b (budynek formowania topat - 730 os6b, budynek wykonczeniowy - ok. 270 oséb), w czesci biurowej na
jednej zmianie dziennej - ok. 70 osOb, a personel zewnetrzny liczacy ok. 60 0sob bedzie zajmowal si¢ obstuga
kuchni, logistykg zewnetrzng i zarzadzaniem obiektem. Lacznie w calym zakladzie na dziennej zmianie bedzie
pracowac ok. 430 oséb.

Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
w Szczecinie

Sylwia Jurzyk-Nordlow
/podpisano kwalifikowanym podpisem elektronicznym/
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