Nazwa inwestyciji:

WYMIANA KOTEA W LE SNICZOWCE LE SNICTWA KRAJKOWO —
technologia kottowni na paliwo state opalanej drewem (zgazowanie)

SPERIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Inwestor / Zamawiagy

Nadlenictwo Konstantynowo
Konstantynowol, 62-053 Konstantynowo

Lokalizacja

Jaszkowo 17; 63-111 Manieczki; powiat pozsid,
wojewddztwo wielkopolskie.

Czerwidd?22 r.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOT@WCZE | ROZBIORKOWE — CPV 45110000-1 STRB -6

2. ST 01.02 - ROBOTY MUROWERY 45262500-6 STR 7-13
3. ST 01.03 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4 SIR-19
4. ST 01.04 - ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8 STR 20 - 23
5. ST 01.05 - ROBOTY IZOLACYJNE — CPV 4532066 STR 24 - 28
6. ST 01.06 — POSADZKI — CPV 45432110-8 SIR- 32
7. STS 01.01 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3 STR 33-37
8. STS 01.02 — INSTALACJE GRZEWCZE — CPV 35300-7 STR 38 — 43
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ST-01.01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

CPV 45100000-8
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikaefitinicznej s wymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych i
rozbidrkowych dla zadania ,Wymiana kotta winé&czowce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwat
opalanej drewnem (zgazowanie)”. Adres inwestyggzkowo 17; 63-111 Manieczki; powiat poaski, wojewddztwo
wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczpe

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleice realizaciji
robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot ob¢tych Specyfikacja Techniczn.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu wykonanie robét
przygotowawczych i rozbiorkowych.

2. Materialy.

2.1.

Dla rob6t wg. 01.01 materiaty nie wygpu;ja.

3. Sprzt.

3.1

3.2

Ogolne wymagania dotyare sprztu
Ogodlne wymagania spiz zawarte w ST ,Wymagania Ogolne”.

Szczego6towe wymagania dotygze sprztu
Do rozbiérek nie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotygze transportu.

Ogoblne zasady transportu podano wV8f§magania ogolne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.

Transport materiatdw z rozbidskbdkami transportu. Przevrony tadunek zabezpieczprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.

5.2.

Ogole zasady wykonania robét podartaiTw,Wymagania ogoélne”.
Szczegoblne zasady wykonania robot.

Roboty przygotowawcze:

Przed przygiieniem do robét rozbiérkowych nalezgtosi zamiar prowadzenia robét w pasie drogowym w odpdiaim
urgdzie celem uzyskania zgody na ich prowadzeniglHgst wymagane.

Przed przygtieniem do robdt rozbiérkowych naleteren ogrod#ii oznakowé zgodnie z wymogami BHP, przepisami
ustawy Prawo budowlane , wszelkieipostanowienia, ktdre Wykonawca uzna za przydatug, podejmowane w
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Dokon&odckcia wszystkich przylczy i instalacji w sposéb okfleny w projekcie rozbiorki.

Miejsce prac oznakotvagodnie z wymogami BHP.

Zapozriapracownikow z programem rozhiérki i poinstru@nmbezpiecznym sposobie jej wykonania.

Odpady sktadowav konteneréw dostosowanych do rodzaju przechowggamateriatu.

Roboty rozbiérkowe:

Roboty prowadzi zgodnie z rozpoggdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008rsprawie bezpiecastwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob4t budowlanych.

Elementy betonowetelbetowe rozebrargcznie lub mechanicznie zgodnie z programem techgimzwykonania robat.
Rozbidrle elementéw ceglanycitian naley wykonywa: odcinkami rownolegle przyayciu sprztu ze szcgka krusaca i
miotem wyburzeniowym.

Elementy konstrukcji stalowych nalerozbiera przez cgcie aparatami acetylenowymi.

Robotnicy wykonujcy prace rozbiérkowe na wysadam powyzej 2,00m powinni by zabezpieczeni pasami, przy czym
tancuch lub lina od pasa mushy¢ przymocowane do ezci trwatych budowli nie rozbieranych w tym momencie
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Doprowadzenie placu budowy do porgdku.

Po zakaczeniu robét rozbidrkowych, Wykonawca winien o&zy cah stref objeta robotami oraz tereny okoliczne, teren
splantowé i oczysci¢ z resztek materiatow

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstadgya iny w budynkach i na okolicznych terenach.

Z tego tytutu, Wykonawca ma obayzek dokona natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkitod znanych w
momencie odbioru robét.

Drogi dojazdowe dla pojazdéw samochodowych w celwiezienia ze strefy wokét obiektu gruzu materiatdryskanych z
rozbiorki, rusztowa, stemplowa itp., nalery utrzyma w stanie przejezdnym.

Utrzymywa w porzzdku stanowiska robocze oraz wdavie wykona czynndci zwigzane z likwidagj stanowiska roboczego.
Wykona niezlgdne zabezpieczenia bhp na stanowisku roboczymveskat bezpéredniej strefy przy obiektowej, upitnaé
strefy rozbiorki.

Wywo0z gruzu i innych elementéw pochodgcych z rozbidrki.

Gruz i inne elementy pochagtze z rozbiodrek éda wywozone w miag postpowania robot rozbiérkowych. Gruz i inne
elementy pochodge z rozbiérek &da tadowane na samochodyizarowe dojedzajagce do obiektu na terenie budowy i
wywozone na autoryzowane wysypiska.

Rozbiérka urgdzen i instalacji

Do rozbidrki uggdze i instalacji, mana przysipi¢ dopiero po stwierdzeniug wszystkie te instalacje zostaly gaitone od
sieci miejskich przez pracownikéw wtawych instytucji orazze dokonano wikxiwego wpisu do dziennika rozbidrki.
Demonta instalacji powinni wykonywarobotnicy odpowiednich specjalém. Rozbidrk nalezy rozpocaé¢ od demontau
armatury, aparatow, grzejnikow, umywalek, misekzklowych itp., a nagbnie przej¢ do demontau przewodow.
Rozbieranie instalacji elektrycznych rozpoczyraréivniez od demontau oprawek, wydcznikow itp., uradzei instalacji
elektrycznych, a nagbnie zdejmuje przewody

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogodlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.
Kontroli podlega zgodétoz dokumentagjtechniczi, wyglad zewretrzny i doktadné¢ wykonania.

Polega na sprawdzeniu kompletoiodokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagfona miejscu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakosci robot i stosowanych materiatéw ¢drie przeprowadzat pomiary i
badania zwjzane z usuwaniem azbestélijevystepuje.

Kontrola (w zaleénosci od potrzeb) &dzie obejmowé

- Zgodnaci wykonania robot rozbidrkowych z dokumentgpjojektows,

- Zgodndci wykonania rob6t rozbidrkowych z obay@ujacymi przepisami i normami,

- Zgodndci wykonania rob6t z przedmiarem robét i specyfjgdechniczig wykonania i obmiaru rob6t budowlanych,

- Zachowanie warunkéw bhp i ochrony pp@&rotokoty zwjzane z usuwaniem azbestu mglerzeprowadzazgodnie z
wymaganiami norm przez firgnposiadajcg koncess w tym zakresie. Kopie wynikéw pomiaréw najeprzekazéa
Inspektorowi Nadzoru Inwentarskiego. Wszystkie kpgavigzane z prowadzeniem pomiaréw ponosi Wykonawca

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot podar&iwWymagania ogoélne”.

Obmiar robét okréa ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowyzedmiarem rob6t z uwzginieniem
wymaga technicznych zawartych w niniejszej szczegétowejcyfikacji technicznej i projekcie wykonawczym.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje¢sta zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,zeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
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Do odbioru kacowego wykonawca upagdkuje plac budowy i usunie zawinione przez sielgigatywne skutki realizaciji
zamierzenia w olgbie terenu.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptateosy zawarte w ST ,Wymagania ogoine”.

10. Przepisy zwazane.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwc®20w sprawie warunkoéw trybu pepbwania dotycgcego
rozbiérek oraz zmiany sposolimytilfowania obiektu budowlanego.
Rozporgizenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z d@&wrzeénia 1997r — w sprawie ogdlnych przepiséw bezpiésea
i higieny pracy.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2083wv sprawie bezpiec#stwa higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.
Rozporgzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 dnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu iyorm
dokumentacji projektowej, specyfikaechnicznych wykonania i odbioru rob6t budowlangcaz programu
funkcjonalno-tytkowego.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwc®20 w sprawie dziennika budowy, moita rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawigcago dane dotygze bezpieczestwa pracy i ochrony zdrowia.
Rozporgzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008 sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania
robé6t budowlanych.
Ustawy:
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawad®ulane z péniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r - Pr@amowier Publicznych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r - O @bach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. - @Gronie przeciwpgarowej 13.
Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. - Oadpa technicznym.
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Rva®chronySrodowiska.
Ustawa o odpadach na dzi£5.03.2020 Dz.U.2019.0.701 t.j. - Ustawa z deiafudnia 2012 r. o odpadach.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek @zlziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wygkavcy od obowgzku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdre
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ST -01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

CPV 45262500-6
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyee wykonania i odbioru robét murowych dla zadania

~Wymiana kotta w léniczowce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwalt opalanej drewnem (zgazowanie)”.
Adres inwestycji: Jaszkowo 17; 63-111 Manieczkiviai poznaski, wojewddztwo wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
murowych.

2. Materialy.

2.1.0g6Ine wymagania dotycgce materiatow.
Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw ich pozyskiwania i skladowania podarn®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t mmych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- bloczki betonowe M-2 25x12x14, C12/15,
- bloczki betonowe M-4 25x25x14, C12/15,
- bloczkiscienne 60x10x20 PP4/06, (wytrzymamasciskanie 4 N/mmz2),
- hadprage L-150cm,
- zaprawa cementowo-wapienna M7,
- zaprawy budowlane zwykie,
- piasek do zapraw.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyaxe sprztu.
Ogblne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoéine”.

4. Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyze transportu.
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrydajvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, gitsttecznéci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot.

5.1.0gdIne zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania robét zawas w ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robot.

Elementy murowe i zaprawy.

Mur jest konstrukej powstad z pohczenia elementéw murowych, wemych w okrélony sposéb i patczonych ze sab
zapravg. Ze wzgkdu na materiat elementy murowe dzieli sa: ceramiczne, silikatowe, betonowe, z autokiawanego
betonu i z kamienia naturalnego. Elementy te mosipowiadd wymaganiom odpowiednich Polskich Norm.

Elementy murowe klasyfikowang svg PN-B--03002:1999 w trzech grupach (tab. 71312), wedtug procentowego
udziatu otwordéw (tzw. zwartei otwordw) w catkowitej olgtosci (brutto) i zasipczej grubéci (udziat materiatu w szeroka
brutto).

Do faczenia elementéw murowych stosowane giog nastpujace zaprawy:
1/ zwykta - do spoin o gruloi wickszej nz 3 mm (zwykle od 8 do 15 mm), o strukturze zwartej,
zawierajca wyhcznie kruszywa mineralne, @gjcsci objetosciowej w stanie suchym po stwardnieniu nie mnigjsze
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niz | 500 kg/n¥,
2/ lekka - do spoin o gruBoi wigkszej nz 3 mm, zawierajca: lekkie kruszywa naturalne,
produkowane specjalnie lulgdiyce materiatem odpadowym (tj. granulowatyel wielkopiecowy, keramzyt, perlit i in.),
0 gestoéci objetosciowej w stanie suchym po stwardnieniu mniejszejls00 kg/nd;
3/ do spoin cienkich - do spoin o grudmd nie mniejszej ni | mm i nie wikszej ni 3 mm, wytwarzana fabrycznie,
dostarczana na budewv postaci gotowej mieszanki i zmieszana z yyprzed bezp&ednim jej wyciem.
W zaleznosci od wymagé odnoszcych sg do tolerancji wymiaréw rozedia sk elementy murowe przewidziane dgzenia
na zaprawy:

a/ zwykte i lekkie, przy spoinie o grébodo 15 mm;

b/ cienkie, przy spoinie o grusbdo 3 mm.
Ze wzgkdu na sktad mieszanki oraz tawosci do wykonania muréw stosowane mdmy¢ zaprawy:
cementowa, cementowo-wapienna, gipsowa, gipsowdemap oraz zaprawa modyfikowana domieszkami
poprawiagcymi np. ich wtdciwosci izolacyjne (tzw. zaprawa cieptochronna).

Zaprawy murarskie dzieli siréwniez ze wzgédu na sposéb przygotowania na:
1/ projektowane - zaprojektowane i wytwarzantaki sposob, aby mogly agina¢ zaktadagn
wytrzymaté¢ nasciskanie, kontrolowanprzez badanie probek;
2/ przygotowane wedtug przepiséw — wytworz@nzez wymieszanie sktadnikéw w ollaych
proporcjach, wedtug norm lub innych wezpych, zapewniagych zaktadagpwytrzymatlac;
3/ produkowane fabrycznie - mieszane na igla wody, ktérych wytrzymaitéé gwarantowana jest w deklaracji
producenta.

Zaprawy przygotowywane wedtug przepisow stosujaygko w tych konstrukcjach, w ktorych wymagana

wytrzymatasi¢ nasciskanie nie przekracza 5MPa.Przy projektowaniuGwuzaktada si zaréwno odpowiednikategorg
produkcji elementéw murowych, jak i kategowykonania robot. W zwzku z tym wymagane jest przestrzeganie ich przez
wykonawe, podczas realizacji prac budowlanych. Kategorapkcji elementow oznaczong syframi | i Il, a wykonania
robot literami A i B.

Kategorie produkcji elementéw murowych wg PN-B-0302:1999:

| - producent deklaruje okéng wytrzymatai¢ nasciskanie wyrobéw; a podczas ich produkcji stosowestekontrola jakei, z
ktérej wynika, £ prawdopodobigstwo wysipieniasredniej wytrzymaiéci na sciskanie mniejszej od wytrzymatn zadeklarowanej
nie jest mniejsze ni5%;

Il - producent deklaruje okébng wytrzymatai¢ nasciskanie, a pozostate wymagania kategorii | gispetnione.

Kategorie wykonania rob6t murarskich wg PN-B-030021999:

A - roboty wykonuje nakgcie wyszkolony zesp6t pod nadzorem majstra muragsk stosujc zaprawy wytwarzane
fabrycznie, a w przypadku przygotowania zaprawypudowie kontrolowane jest dozowanie sktadnikdvytrzymatai¢
zaprawy, a jak& robét kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikaxtja niezalena od wykonawcy;

B- nie g spetnione warunki wykonania rob6t wedtug kategAriwdwczas nadzor nad jakoa rob6t mae wykonywa
osoba odpowiednio wykwalifikowana upoiméona przez wykonavec

W obydwu kategoriach rob6t nale bezwzgédnie przestrzegaustalé projektowych, wymaga okreslonych w Polskich
Normach i odpowiednich przepiséw dotgcgch wykonania robét budowlanych. Konstrukcje mueowykonywane $ z
przeznaczeniem ich funkcjonowania wemgch warunkachsrodowiskowych, podzielonych na klasy (tab. 7.5.2)1/W
zaleznosci od klasy srodowiska nalgy stosowa odpowiednie rodzaje elementéw murowych (tab. 71842 oraz klasy
zapraw (tab. 7.5.2.1/5). Dla klésodowiska | i 2 zaktada sirdwniez zapewnienie odpowiednich warunkéw podczas reglizac
konstrukcji murowej, poprzez zabezpieczenie jeggdraiekorzystnym oddziatywaniem czynnikémdowiska zewegtrznego.
Przy braku mdiwosci zastosowania takich zabezpiaczealery przyjp¢ odpowiednio nisze klasysrodowiska. Spetnienie
powyzszych wymaga ma decydujcy wplyw na trwaté¢ wykonywanej konstrukcji murowe;j.
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Tabela 7.5.2.1/3. Klas§rodowiska wg PN-B-03002:1999

Nr klasy . .

srodowiska Charakterystyk&rodowiska

1 suche - wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych oraz wewmnne warstwy $cian
szczelinowych (niepodleggie zawilgoceniu; mur lub koponenty nie powinny kynareone né
niekorzystne warunkrodowiskowe)

2 wilgotne - wnetrza pomieszcze (np. pralnia) lubsrodowisko zewretrzne, bez dziatan
mrozu; elementy znajdage s¢ w nieagresy-wnym gruncie lub wodzie

3 wilgotne z wysgpujacym mrozem grodkami przeciwoblodzeniowymi

4 wody morskiej- elementy pogyzone catkowicie lub egciowo w wodziemorskiej, potaone w
strefie bryzgow lub w powietrzu ngzonym sqoj

5 agresywne chemicznie (gazowe, ptynne, stale)

Tabela 7.5.2.1/4. Przyporgdkowanie do klasysrodowiska grup i rodzajéw elementéw murowych
wg PN-B-03002:1999

Elementy Klasasrodowiska

murowe 1 > 3 2 3
Ceramiczne 1,2,3 1,2,3 1,2, 32 1,2, 32 1,2, 32
Silikatowe 1,2 1,209 1,22 -9 )
Betony zwykle, 1 " 2 2
kruszywo lekkie 1.2,3 1.2, 1,2, 1.2, 1.2,
Autoklawizowat

y betor| 1, 1,03 1,9 _ 9 _ 9
komarkowy

D Przy naleytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

2) Elementy licowe - zgodnie z deklarapjoducenta, dotyaza przydatnéci elementu w okrgonych
warunkach lub elementy zwykle - przy rgtgm zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

8) Z wylaczeniem pomieszcae znacznej wilgotriei.

4 Nie stosuje si

Konstrukcje murowe nazane na diugotrwate zawilgocenie, tj. mury oporo¥etany ponkej poziomu terenu czy zevolno
stojgce, naley wykonywa z materiatéw (elementéw i zapraw) mrozoodporny@dz@dpornych na dziatanie soli (chlorkéw,
siarczandw), dciany piwniczne naley zabezpieczaprzed przenikaniem wody gruntowe;.

Spoiny w konstrukcjach murowych.

Wiasciwe pobczenie elementéw murowych spoinami ma decydujvptyw na wytrzymatéé konstrukcji i inne cechy
fizyczne ustroju. Zgodnie z wytycznymi normy PN-BE8D2:1999 elementy murowe powinny nachédm siebie na
dhugas¢ rowmg co najmniej 0,4 wysolk&i elementu lub 40 mm. Przy czym zalegapmzyjmowa wartas¢ wieksz. Ten
warunek udaje gispeint w tradycyjnie stosowanych wianiach z cegly, tj. kowadetkowe, blokowe, kiglgowe i in., gdzie
obowigzuje zasada przesuoia spoiny co najmniej o 1/4 diugm cegly. Zaleca gj aby w nar@ach i poczeniachscian
przewizanie elementdw nie byto mniejsze od grdielementu. W tym celu nioa stosowéprzyckte elementy.
Pokczenia elementéw murowych zapeamalery wykonywa: tak, aby powstage spoiny wsporne (poziome) i pionowe,
osiggaly grubdci d, w przedziale:

-8 mm< d< 15 mm, z zapraw zwyktych i lekkich;

- Imm< d< 3 mm, z zapraw do spoin cienkich.

Wymiana kotta w le§niczéwce Lénictwa Krajkowo
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Spoina pozioma musi bywypetniona zaprawna catej grub@i i szerokdci spoiny. Natomiast spoina pionowa redy¢
wypetniona co najmniej na 0,4 diugo spoiny. Jeeli wykonywana jest konstrukcja, w ktorej elemeniy s tagczone
zapravg W spoinie pionowej, to elementy te maszisle przyleg& do siebie.

Minimalna grubé¢ i odchytki konstrukcji murowych.

Minimalna grubé¢ sciany konstrukcyjnej uzakmiona jest od wytrzymakai charakterystycznej néciskanie muru fk i réwna
sig:

- 100 mm, przy fk= 5 MPa;

- 150 mm, przyé< 5 MPa

przy czym warunek ten mina uzna za spetniony tylko w przypadku zapewnienia w trakeznoszenia konstrukcji odchytek
wymiarowych mniejszych od dopuszczalnych.

Maksymalne odchyiki wykonania muru nie powinny przeza:

- w pionie 20 mm na wysakb kondygnacji lub 50 mm na wysod@ budynku;

- poziome przesugcie 20 mm w osiackcian nad i pod stropem;

- odchylenie od linii prostej (wybrzuszenie) 5 mmié wigcej niz 20 mm na 10 m

W przypadku gdyby okazatogsiiz nie mog by¢ spetnione powssze wymagania, nalg przeprowadzi dodatkovg analiz
wytrzymaldiciowg konstrukcji, z uwzgidnieniem rzeczywistych odchytek wymiarowych.

Nadpraza nowoprojektowanych otworéw drzwiowych §gianach wzmacnia sistosujc nadpraa
stunobetonowe. Sposéb wykonania tych wzmatcnie odbiega od wzmacnianiaian. Trzeba tylko przed rozpagiem
jakichkolwiek robot przy nadpem odchzy¢ je, stosuic odpowiednie podstemplowanie. Ogienie nadpria, jako
sposOGb wzmocnienia konstrukcji polega na wprowalzead nim dodatkowych elementéw konstrukcyjnydidré keda
przejmowd obchzenia przypadage na nowoprojektowane nadpao

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakai zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Materiaty:
Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgod#da klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zarediwm i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
- proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiaréw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknieg,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegllnej uwagi na gawamargla.
W przypadku niemznoici okreslenia jakaci cegly i bloczkéw przez préldorazng nalezy j3 poddd@ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdaoima dziatanie mrozu).

Zaprawy:

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placlotvy, naley kontrolowa jej marke i konsysteng w sposéb podany
w obowgzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéwpimny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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Dopuszczalne odchyiki dla murow przyjmowaé wg ponizsze] tabeli. TABELA Nr 1
Lp. Rodzaj odchylek dopuszczalne on:ln:h*,rﬂ-;.i murq
mury spoinowane  |mury nie spoinowane
1 2 3 4
Zwichrowania i skrzywienia
1. na jednym metrze diugosci 3 [i]
na catej powierzchni 10 20
Odchylki pionu
2 |pa wysokosci 1m 3 6
na wysokosci kondyanacji 6 10
na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
3 ham dtugosci 1 2
na catej diugosci 10 20
odchylenia wymiarow otwordw w Swietle o wymiarach
do 100cm szerokosé +6,-3 +6.-3
4 wysokosé +15.-1 +15-10
ponad 100cm szerokost +10.-4 +10,-4
wysokost +15-10 +15-10

Dopuszczalne odchytki wymiarowe 1 usytuowania Scian jedne] kondygnacji — TABELA Nr 2.

Klasa tolerancji

Odchylka (mm) NI N2
Wysokosé 1| diugosé dla kazdego pomieszczenia +20 +10
Usytuowanie sciany w planie w stosunku do osi +10 15
pomiarowe]
Odlegtost sgsiednich Scian w swietle +15 +10
Odchylenie od pionu Sciany o wysokosci h h
300 400
10 lub 5lub "

Wygieci b & 10 lu 5 lub ——

ygiecie z ptaszczyzny Sciany 230 1000

7. Obmiar robét.

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robot zawartensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.

Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentaciji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.

Odbiér rob6t murowych powinien odlse przed wykonaniem tynkéw i innych robét wylazeniowych. Podstagpdo

12

odbioru rob6t murowych powinny standwastpujgce dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennilotygl

zéwiadczenie, o jak&ei materiatéw i wyrobow dostarczonych na budomrotokotu odbioru poszczegdlnych etapdw robét

zanikagych, protokotu . Wszystkie roboty ebg w/w podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.
Wymiana kotta w le§niczéwce Lénictwa Krajkowo
- technologia kottowni na paliwo state opalanej drenem (zgazowanie)



13
9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglymagania i badania przy odbiorze,
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane o@ra

PN-EN 197-1:2002 Cement, Sktad, wyamag i kryteria zgodniei dot. Cementu,
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprBiN:86/B-30020 Wapno.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowiizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgywymagania dotycge wykonania i odbioru tynkow zewtnznych i

wewretrznych dla zadania ,Wymiana kotta wéheczéwce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwaist
opalanej drewnem (zgazowanie)”. Adres inwestylgszkowo 17; 63-111 Manieczki; powiat pazsid, wojewddztwo
wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajes dokument przetargowy oraz kontraktowy prigcaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnii wykonania tynkow wewgtrznych.

2. Materialy.

2.1.

2.2.

Wymagania ogoélne dotyare materiatéw i urzadzen.

Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéw\aetrznych i wewmtrznych wg zasad niniejszej S7: s
- wewretrzne wykond jako cementowo-wapienne gruéied1,5 cm, Il kategorii.

Tynki wewnetrzne:

a/ zaprawy zwykte c-w - do wykonywania tynkéw mypyowywane na placu budowy; powinny odpowéadgmaganiom PN-
90/B-14501.

Do rob6t tynkowych nalg stosowa wyroby budowlane dopuszczone do powszechnegonsiog (zgodnie z art.10 ustawy Prawo
budowlane), suche mieszanki tynkarskie przygotoan@fabrycznie, mineralne tynki elewacyjnegdajpowtok otwary na
dyfuzja pary wodnej, masy tynkarskie do wypraw pocienidnywytwarzane z fabrycznie przygotowanych mieskane
tynkarskich, Suche mieszanki tynkarskie przygot@véabrycznie powinny odpowiatiaymaganiom normy PN-B- 10109:1998
lub aprobat technicznych. Masy tynkarskie do wyygpacienionych, z reguty wytwarzane z fabrycznigygotowanych mieszanek
tynkarskich, powinny odpowiatlerymaganiom PN-B-101 06: 1997 lub aprobat techgitanMarka i sktad zaprawy powinny
by¢ zgodne z wymaganiami normysawowej. Przygotowanie zapraw do robét murowych ipovw bye

wykonywane mechanicznie. Zaprawalezy przygotowa w takiej iloéci, aby mogta b§ wbudowana midiwie wczenie

po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosatummozna kada wodg zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easjicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spetriiavymagania obowzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdgilcio

- nie zawieré domieszek organicznych,

- miet frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3®5-0,5 mm,

piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis8+2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku naie stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicfrednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by drobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normysawowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowd cement portlandzki z dodatkietnzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiepe, temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie d¢xlzie nizsza nk
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiiemnego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinoazié jednolitg i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad okjosciowy zapraw natey dobierg doswiadczalnie, w zalnoéci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawan&wa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszynakcji do
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1mm oraz cementu.
Skiad poszczegoinych sktadnikéw zaprawy wg. wymagjd- 90B/-14501.

Gips szpachlowydo wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadgymaganiom aktualnepjormy pastwowej i
spetia w szczegdInéci nastpujace wymagania:

- wytrzymatad¢ nasciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszaniatdiegmasy) nie mniej ni5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2niawiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
- pocatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazyévadchylé: od wymaga normy.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materialy naley przewozt w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdow. Przy przewozie nalerzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g6Ine zasady wykonywania robaét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogoéline”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robét.
Ogolne zasady wykonywania tynkow.
Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢taakaiczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzogsgeinice drzwiowe i okienne. Tynki naie wykonywa: w temperaturze nie
nizszej nz +5°C pod warunkiermye w chgu doby nie nagpi spadek poriej 0°C. W niszych temperaturach rica
wykonywat tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednécbdkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montavych w okresie obaonych temperatur”. Zalecagsthroni $wiezo wykonane tynki
zewretrzne w cigu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniemsdlym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiay.

Przed rozpoazxiem prac tynkarskich wykonawca musi zbhagdezydatné¢ podtaza pod tynkowanie.

Badanie podiza nasipuje na podstawie norm oraz beggainio na podstawie aglzin, prébyscierania, drapania (skrobania)
oraz zwikania, a take aktualnych zaleéeproducenta.

Wadliwe wykonanie podia podczas prac budowlanych meanie wpltyw na jakdé i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Natg pamttac przede wszystkim o wymaganiach, dogmzh rownej powierzchni pod tynk. Podi
pod tynk musi b¥:

- réwne,

- ngéne i mocne,

- wystarczajco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcz

- wolne od wykwitéw,

- nie zamarznrite, 0 temperaturze powsgj + 5°C.

Wykonawca powinien przedstainwestorowi wszelkie wtpliwosci dotyczce wykonania prac tynkarskich, wskaza
mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedétaisemnie propozyejrozwigzania tych problemow.
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Sprawdzenie podiga pod tynk.
Aby ocené wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piasmigz czy tez whiwosci powierzchni wierzchniej natg postuy¢
sie proky scierania, drapania lub zudnia. Probdcierania przeprowadzana jest przez przetarcie gifmmivierzchni pod tynk.

Proba drapania polega na wyrywkowym badaniu prazgqmy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonna¢ poditaza i jego wilgotnéé okreslana jest przy pomocy préby zwdnia. Préba zwiania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystwods. Mur musi by wykonany zgodnie z toleramajvymiarowg uwzgkdniorg przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania mpesiadé wymiary mieszcgce st w tolerancji, aby nie powodowaty zbytiich
réznic w grubdci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mdxy¢ ani zbyt gébokie, ani zbyt wystage przed lico muru
- przed nat@eniem tynku naley je ewentualnie wyréwrga
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarsgiggte szczeliny nie mgdpy¢ wieksze nk 5 mm.

Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzealezy wypeinic najp&niej 3 dni przed rozpoeziem tynkowania (nie
stosowa w tym celu obrzutki wspnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizgra na powierzchni), naruszeg przyczepnig tynku do podtaa, musz zostd
bezwzgédnie usunjte. Nalery to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczpthkie da odpowiednich rezultatow, naleustalt doktadnie przyczygmpowstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastosawskuteczn metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtapwode podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymagadpowiedniego przygotowania.
Ocena wiéciwosci muru musi nagpi¢ przed przysipieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaniegtnosci zawodowe, aby prawidtowo océmodtaze pod tynk. Podane
wymagania dotyece podiga pod tynk musgby¢ spetnione. Wszystkie odgistwa od wyszczegolnionych warunkow
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu paiszczegolnych etapdw robot) mapacacy wpltyw na jakéc prac
tynkarskich. Mog wymaga przeprowadzenia prac dodatkowych, zaaozutrudné prace tynkarskie lub tez étaic przyczyn
pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jal przewidziano wierzchaiwarstve tynku, aby
odpowiednio dostosowgowierzchng obrzutki (lub jej szorstlkéei) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wptyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguty, dotyexce wykonywania prac budowlanych nie odrosz do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegolnéci w okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, begmalnie nastonecznienie itp. Majecydugcy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewgtrz. Konieczne mize by¢ wstpne nawitenie poditaa, utrzymywanie wilgotnéei, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siath tynkdw zewgtrznych redukuje niekorzystny wpltyw ztych warunkpagodowych i tym samym znago
poprawia jaké¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie navimukni mae przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mr8zkody
wywotane mrozem powstaja skutek zvgkszenia oljtosci przez zamarzaga wode. Szkody te przybierajposté tluszczcej
si¢ ptytkowo struktury tynku, powodgg jego niedostatecziwytrzymatac.

Reakcje chemiczne, prowagte do twardnienia zaprawy ust@ijiz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tegmobnizenie wytrzymatéci, przyczepnéci tynku i inne.

Prace tynkarskie magby¢ wykonywane bez specjalnych zabezpiédstko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiaaz
podiaza tynku jest wysza nk +5° C. Narzucogpwarstwe tynku naley zabezpieczyprzed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschngicia.

Nalezy pamktac, ze w przypadku okéonych tynkéw konieczne nie byt zachowanie wiszych temperatur minimalnych.
Przestrzegawskazowek producenta dlaziego rodzaju tynku.

- Srodki zwickszajce przyczepni dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych egmentowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapieorggz cementowego stosawapecjalne zaprawy oraz szlamy
zwigkszajce przyczepni.

Zaprawy zwgkszapce przyczepni (rzadkie zaprawy do podig).

Zaprawy poprawiage przyczeprit 3 zaprawami cementowymi o specjalnym skiadziestczz dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabiasie jedynie z wod i rozprowadza po powierzchnitzay szpachi. Dalsze instrukcje, dotygze pracy
metod; ,,mokre na mokre" lub tez dtugm przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobkdatkowej itp., podane sv opisie
produktu.

- Szlamy zwgkszajce przyczepni.

Szlamy zwgkszajce przyczepn@ sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowujdesiz zawiesiny(dyspersjgywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktfydaje si cement a do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlaméw nalgy je odpowiednio agsto mieszé&w naczyniu, co zapobiega osadzaniucgmentu. Nabey nanig¢ tylko taka
ilos¢ szlamu, by maiwa byta praca metad,,mokre na mokre". Przestrzégaskazéwek producenta.
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Wykonywanie tynkow zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktadaesi nasgpujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu fiywa st pionu, sznura i gwalzi, ktére wbija si, co 1,5m wzdha dlugdéci i wysokaci sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje s placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéydwozdzi. Nast¢pnie medzy plackami narzucagpasy z
zaprawy iscigga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spgim@e prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzych mana wywaé prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutle wykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grébonieprzekraczafgej 3-4 mm ndcianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementalgjutki powinna wynogil0 — 12 cm zanurzenia st@.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugwarstw tynku wykonywag po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jepds. Grubg¢ narzutu
powinna wynosi 8 — 15 mm, a gstas¢ zaprawy nie powinna przekrac¢zé cm zanurzenia stka. Po naniesieniu narzutu
nastpuje réwnanie go za pomptaty. Narzut w narzach wykonuje gi za pomog pac w ksztalcie dtownika.

-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje st z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianyneprsito o przé@vicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by bardziej ttusta rido narzutu i mi€grubcé¢ 1 — 3 mm. Zapragnarzuca sirgcznie i rozprowadza spaa. Po
stezeniu gtadzi zacierasja pack drewnian, stalow lub z filcem, zalénie od rodzaju wykiaczenia tynku. W czasie
zacierania naley zwilzy¢ tynk, skraplajc go wod za pomog pedzla.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Mas: szpachlow naktada si na powierzchri réwnomiernie, najlepiej za pomgpgtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miar
postpu prac nanoszarmag nalezy sukcesywnie wygtadZaZaleca si, aby przed wykonaniem gtadzi wypehauze ubytki
w podiazu. Mag nasciany naklada sipasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykaswjuch pag od dotu ku gérze. W
przypadku sufitow masszpachlow naktada s pasami w kierunku od okna watt pomieszczenia, ggingc pag ,do siebie”.
Po wyschnjciu masy drobne nier6wsad nalezy usuraé papieremsciernym lub siatk do szlifowania. Powstate
niedokfadnéci nalezy ponownie cienko zaszpachlofviaprzeszlifowa. Czas otwarty pracy masy zajeod chtonnéci
podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawylcRas wysychania gtadzi najeunikat bezpgredniego
nastonecznienia i przegjow oraz zapewniwtasciwg wentylacg i przewietrzenie pomieszazeDalsze prace wyk@zeniowe,
np. tapetowanie lub malowanie, pma rozpoczé po wyschngciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodoroacEalnymi,
wykonary gtadz nalezy zagruntowd preparatem zalecanym przez producenta farby. Ridadaniem okladzin zalecesi
powierzchng gtadzi zagruntow@emulsi.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakci zawarte sw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchyldamaedzi od linii prostej nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej
niz 3 na catej diuggei taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie powierz¢hkrawedzi od kierunku pionowego nie gkisze ni 2
mm na 1 m i nie wksze nk 4 mm na wysokéti pomieszczenia do 3,5 m.

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegodtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogollne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznajegsta zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzoru,§jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Bagl@ech fizycznych i Wytrzymasgiowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do hgton

PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw,

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiekegkdziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wgkwcy od obowgizku
stosowania wymogow oklenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostahaerbzowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejsre
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngywmagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t malarskich dla zadania
~Wymiana kotta w léniczoéwce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwaf opalanej drewnem (zgazowanie)”.
Adres inwestycji: Jaszkowo 17; 63-111 Manieczkiwvat poznaski, wojewddztwo wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajgce i magce na celu wykonanie robét
malarskich.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotygre materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot erakich wg zasad niniejszej S7 migdzy innymi:
- farby emulsyjne nawierzchniowe weytrene,
- farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania,
- farby olejne nawierzchniowe ogdélnego stosowania,
- emulsja gruntowa.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiati&wymaganiom norm pestwowych lubswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiaédaere higieniczry PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabryczniezmastosowa
zgodnie z zasadami podanymi w normaéiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametfyrticzne dla farb,
wydajnd¢ i czas schricia zgodnie z kagttechniczm producenta. Wskazowki BHP i pjaa@godnie z kagttechniczi
producenta.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢hrty lekkie lub wiaderka siitowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozciaiczalniki.

Rozcigiczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinyg przygotowane zgodnie z instrukgroducenta farby i
odpowiada normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@gadczeniem o jakiei wydanym przez producenta
oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych mialeca si gruntowania, o iléwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podi@ch naley stosowa do gruntowania fagemulsyjm rozcieaiczorp woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wiykonanie powtoki malarskie;.

Materiaty powinny posiadawszelkie atesty zgodnie z rozpgazeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r.
sprawie wymaga jakim powinny odpowiadapod wzgédem fachowym i sanitarnym pomieszczenia pdeenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogodlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogdéine”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét.
0Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robot.
Przed przysipieniem do malowania nate wyréwna i wygtadzic powierzchng przeznaczondo malowania. Naprawi
uszkodzenia, wykoraszpachlowanie i szlifowanie,jeli jest wymagana dia gtadka¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mana wykona po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkitdmentow konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotow wicianach.

Podktady pod powtakmalarsly powinny by dostosowane do:

- rodzaju podiaa,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobd&ianskich),
- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny lbywykonywane w temperaturze niezsiej, & +5°C ( z zastrzesniem, aby w aigu doby nie
nastpowat spadek temperatury paej 0°C) i nie wyszej nk +22°C. Przed rozpoeziem

rob6t malarskich naky sprawdzé zalecenia technologiczne producenta farb. Robatiarskie na zewgirz nie powinny by
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowyeblbetowych powinny b

- oczyszczone z odsiaych grudek zwjzanego betonu, a nadlewki i chropowédtbetonu usumrte przez skucie, a ngphie
przeszlifowanie,

- gwazdzie oraz wystage druty lub pgty zbrojeniowe usugte, a elementy stalowe wysteg¢ z powierzchni betonu, ktére nie
mogg by¢ usungte, powinny by zabezpieczone przed gdfarba antykorozyjg

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdygiczia prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otworgayalvypeinié
zaprawa cementayyco najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zadriak, aby réwné&t powierzchni i jej szorstkd w
naprawianych miejscach odpowiadata rowai@taczajcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwmalezy usura¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wadlodatkiem
detergentow i nagpnie sptukanie czystwods.

Podtaza tynkowe powinny:

- pod wzgtdem doktadnéci wykonania odpowiadawymogom normy dla tynkéw zwyklych lub pocienionych
powierzchnie tynkéw powinny liyodpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkgimwinny by wyreperowane przez wypetnienie zapgawatarte do lica:
w przypadku podiay gipsowych — zapragvgipsows, dla pozostatych podiy — zapraw cementow lub cementowo-
wapienm,

- powierzchnie tynku ocZgi¢ od zanieczyszchemechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) chemyicz (wykwity
sktadnikow podtaa lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) opugcych s ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powioytyzagruntowane zataie od zastosowanych farb i zaléce
producenta materiatéw malarskich.

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokryvwediaze, bez przéwitow, plam i odpryskéw. Nie powinn§ciera
sig ani obsypywa przy potarciu mikka tkanirg bawetnian lub wetnian. Przy malowaniu uproszczonym dopuszczalsidy
pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywamug, plam, prasvitow podiaza, Slady pedzla i odpryskéw. Dopuszczaesi
chropowaté¢ powtoki odpowiadajcej rodzajowi faktury pokrywagego podiaa. Powtoki nie powinny giscierat przy
potarciu tkanig. Barwa powtoki powinna kiyjednolita bez widocznych poprawek lub gmaer 0 innym odcieniu i natzeniu.
Nie dopuszcza siwidocznych plam lub zaghien w miejscach wbicia gwalzi. Przy zastosowanej powtoce malarskiej w
zaleznosci od producenta natg Scisle przestrzegawytycznych technologii wykonywania rob6t malarskiopracowanych
przez producenta.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jalkcdzawarte s w ST ,Wymagania ogoélne”.
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6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotesyalo malowania powinna obejmotva

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschggia podiaa,

- sprawdzenie czysioi,

Sprawdzenie wygtlu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogddziny zewrtrzne.

Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej paaawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwidnej powierzchni powinna nagii¢ nie wczéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach najeprzeprowaddi po zakaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcésiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgaiej niz po 14 dniach

Badania przeprowadzasgirzy temperaturze powietrza nieseej od +5°C przy wilgotrigi powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgoddoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzendevfpki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenigydasdci i twardaci
oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamigswowymi.

Jeli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzna& za wykonane prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, nalsy usura¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykona
powtornie.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogoélne zasady obmiaru rob6t zawartensST ,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru robét.
Wielkdci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Iyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawagte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot.
Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach lub
Swiadectwach. Sprawdzenie wydu zewrtrznego powtok malarskich na stwierdzeniu réwnomego roztaenia farb,
jednolitej barwy, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmebraku plam, smug, zaciekéwggherzy,
sladéw gdzla. Sprawdzenie odporém powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpationa zarysowanie, sprawdzenie
przyczepnéci podtaza i odpornéci powtoki na zmywanie.
Wyniki odbioru materiatéw i rob6t powinny bywpisane kadorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe nigtbada,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,

PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolvikialziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalWgkonawcy od obowizku
stosowania wymogow o¥anych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zogtabwelizowany obliguje wykonawao stosowania jego aktualnejsce
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycece wykonania i odbioru robét izolacyjnych dla zadan
~Wymiana kotta w léniczoéwce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwaf opalanej drewnem (zgazowanie)”.
Adres inwestycji: Jaszkowo 17; 63-111 Manieczkiwvat poznaski, wojewddztwo wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy przycateu i realizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
izolacyjnych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.
Ogélne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét eojjnych wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- papa zgrzewalna.

Papa termozgrzewalna podktadowd PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowamesmawie z widkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchniarggrzna pokryta jest drobnoziarnista posypka mineradtrona
spodnia zabezpieczona tatwotopliwa folia z tworzypaicznego. Parametry techniczne: osnowa: welaldkna szklanego
80 g/m2; masa powlokowa: asfalt modyfikowany SSB{etniacz; sita zrywaga wzdhi : min. 300 N; sita zrywaga w
poprzek : min. 200 N; wydkenie wzgédne wzdhi : do 2 %; wydhienie wzgédne w poprzek : do 2 %; odporima
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpigrna wysoka temperattr+ 100 stopni Celsjusza. Rapalery klei¢ do
podiaza metoda zgrzewania.

Pag nalezy chronit przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieonstznych.

Pag przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stgej, zabezpieczonej przed przewracaniegm sszkodzeniem.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycig PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produk@nawysokiej jakéci asfaltow modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowe stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymigiona rozerwanie. Powierzchnia zesnzna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdjadnego brzegu wali papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pgkppsypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona spojest zabezpieczona tatwopafolia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana 240@;gnasa powtokowa: asfalt modyfikowany SSBS, Wyiaez; sita
zrywajca wzdhi: min. 900 N; sita zrywaga w poprze: min. 900 N; wyditenie wzgédne wzdhi: do 2 %; wydhienie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odporgma zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusdapondé na wysoka temperaigir
+ 100 stopni Celsjusza.

Pag nalery klei¢ do podiaa metoda zgrzewania lub gma mocowa takze mechanicznie. Pamalezy chront przed
zawilgoceniem i przed dziataniem promieni stonecimyPap przechowuje giw jednej warstwie w pozycji stagej,
zabezpieczonej przed przewracaniegn siszkodzeniem

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu.
Ogo6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyge sprztu.
Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi i sprztu, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na jaké
materiatow i wykonywanych robét orazdy przyjazne dldgrodowiska, a take bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujcych hydroizolagj.
Przy doborze nagdlzi i sprztu naley uwzgkdni¢ rowniez wymagania producenta wyrobdw hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych najestosowd nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podita — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysiouradzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumienioggiernego, termometry elektroniczne, wilgotoiomierze elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymadoi podiaza,
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b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarkiizszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

c¢) do nakladania izolacji z mas powlokowychedne, szczotki, watki, pace, kielnie, mechanicza&ryskiwacze materiatow
izolacyjnych,

d) do ckcia ta&m, wkladek zbrajcych, materiatow rolowych i blach — agzki, naryce, nae,

e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatéw rolowych — ydzenia stagce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Wyroby do robo6t hydroizolacyjnych mady¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoywegdnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach zoloych na paletach naleprowadzt sprztem mechanicznym.
Zaladunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfaa luzem wykonuje sirecznie. Rczny zatadunek zalecasi
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wgniki, wozki.
Materialy hydroizolacyjne w opakowaniach oraz matgmrolowe naley ustawi& réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowejrodka transportu i zabezpieczarzed maliwoscig przesuwania giw trakcie przewozu.

5. Wykonanie robot.

5.1. OgdIne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonania robét.
Wymagania ogolne dotycgce wykonania i przygotowania podtay.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronnegézi podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sia podtagach:
- betonowych lukzelbetowych monolitycznych,
- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budoejlaeinej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéwtbnowych,
- z gtadzj cementow lub otynkowanych tynkiem cementowym.
Podtaza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i preya budynkéw powinny spetnianastpujgce wymagania
ogolne:
- powinny by noéne i nieodksztatcalne,
- powierzchnia powinna ldyczysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna cetmia cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypukiosci, peknigé (luzne czsci nalery usuraé, wypukitcsci powyzej 2 mm zlikwidowa przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zatpienia o gtbokasci powyzej 2 mm i rysy o szerokoi wigkszej nz 2 mm wypeiné zapravy
naprawcg zalecag przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),
— pohczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowymmwinny mi€ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym
niz 3 cm lub powinny b§ sfazowane poddtem 45°na szerokoi i wysokaici co najmniej 5 cm od kragzi (sposéb ich
wykonania powinien b§zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprieltechnicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolaggin),
- podtaze powinno by suche (wilgotné&t nie przekraczaga 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagaroducenta
wyrobow hydroizolacyjnych podanych w aprobacie tecinej lub karcie technicznej (katalogowej),
— odpowiednio do wymagaproducenta wyrobdw hydroizolacyjnych oflenych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podize naley zagruntowé roztworem do gruntowania wieiwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej.
Powierzchnia zagruntowana przedagdoiem izolacji powinna kiycatkowicie wyschnita, a powtoka gruntgga powinna by
réwnomiernie rozteona (cagta) i wykazywd dobr przyczepné& do podtda.

Przygotowanie podktadu.
Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny i przenésivszystkie dziatajce na obchzenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna bydwna, czysta, odtluszczona i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izotazjpapy asfaltowej powinien bygagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsp asfaltowg. Przy gruntowaniu podktad powiniendguchy, a jego wilgotrigé nie powinna przekracz®%. Powtoki
gruntupce powinny by naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z fgdruga warstwa nie by¢ naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnjciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie givahia podktadu powinna byie nisza nk 5°C.

Izolacje papowe
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyelaiobiektu przed wilgoaiz gruntu powinny sktadasi¢ z jednej lub
dwéch warstw papy asfaltowe] sklejonych lepikiengazly sola w sposob eigly na catej powierzchni. 1zolacje
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przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstiemejacych przed wog zarobovy z zaprawy na niej uktadanej mpg
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoloej na sucho i sklejonej wadznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych naley stosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadagy wymaganiom norm gatwowych.

Grubai¢ warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwgzwarstwg izolacji oraz mgdzy poszczegd6lnymi warstwami izolacji
powinno wynost 1,0-1,5 mm. Szeroké zaktadéw papy zaréwno podiwch jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby¢ przesunite wzgkdem siebie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogollne zasady kontroli jako zawarte s w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jaka.
Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przegndadczenie o jakéi lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwrndrgm dokumentem.
Materiaty hydroizolacyjne zyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wlochronnej powinny odpowiada
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikachniczne;j.
Bezpdarednio przed gyciem naley sprawdzt:
- w protokole przyjcia materiatéw na budayyczy dostawca dostarczyt dokumestyiadczce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrdiyaloizolacyjnych,
- stan opakow (oryginalng¢ opakowa i ich szczelnéc) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnéci podane na opakowaniach.

Niezaleznie od rodzaju podi@ kontroli ponadto podleggj

- styki r&@nych plaszczyzn (kragdzie, naraa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchragety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotyr®e przygotowania podhy deklarowane przez producenta materiatéw hydra@ghych, w
tym dotycace gruntowania podia.

Wyglad powierzchni podiza naley ocené wizualnie, z odlegkci 0,5-1 m, w rozproszonyswietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni padtmaley przeprowadzi za pomog faty o dtugdci 2,0 m, przytaonej w 3
dowolnie wybranych miejscach nazkig 20 m2 podia i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadip

do 1 mm.

Wypukiosci i wgkebienia na powierzchni podktadu powinnychyie wicksze nk 2 mm.

Peknigcia na powierzchni o szerod@ powyzej 2 mm powinny b§ wypetnione.

Zapylenie powierzchni natg ocent przez przetarcie powierzchni suglezyst reka.

Sprawdzenie wytrzymaieoi podtaza na odrywanie powinno Byvykonane zgodnie z wymaganiami szczegotowej sileagjf
technicznej.

Wilgotnoi¢ i temperatug podiaza naley ocent przy wyciu odpowiednich przyggdow (wilgotngciomierz, termometr).
Sprawdzenie wielkii promienia zaokiglenia lub wielkdci skosow stykow rinych ptaszczyzn podiy nalezy
przeprowaddi za pomog szablonu.

Pozostate badania naleprzeprowadi metodami opisanymi w odpowiednich szczegdtowyattgfikacjach technicznych.
Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. sgékmvej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisanediennika budowy i akceptowane przez inspektoraoad

7. Obmiar robat.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogdélne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. OgbIne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagter ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagjrojektowa, ST i wymaganiami nadzoru,$jewszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daly pozytywne wyniki. Odbidr przepradzic przed zakryciem robot.
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9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatcos; zawarte w ST ,Wymagania ogéine”.

10. Przepisy zwazane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badarzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovwesewane na zimno
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajlan

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniakbigawcy od obowizku
stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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3C
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefihnicznej $ wymagania dotycgce wykonania i odbioru posadzek dla zadania
~Wymiana kotta w léniczoéwce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwaf opalanej drewnem (zgazowanie)”.
Adres inwestycji: Jaszkowo 17; 63-111 Manieczkiwvat poznaski, wojewddztwo wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji

robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie posadzek.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadzekaasad niniejszej S sniedzy innymi:
Ptytki gresowe 30x30 o V klaskgieralngci ktorych wzor w zakresie.
a/ kolorystyki,
b/ technologii wykonania,
do uzgodnienia z inwestorem przed rozpeézm montau
Zaprawa klejca elastyczna,

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp [Parametry normowe Norma Wartaici parametréw
1 [Nashkliwos¢ wodna PN-EN ISO 10545-3: 1999 |E<3

2 |Wytrzymaltdi¢ na zginanie (N/mp) PN-EN ISO 1054-4: 199¢ min. 3¢

3 |Twarda¢ (w skali Mohsg PN-EN 101: 199 min. £

4 |Mrozoodpornéé PN-EN ISO 1054-1 2; 199! odporn

5 ﬁ)zc:,;t)lgl:néé na dziataniérodkow chemicznych domowegd o\ =N 1SO 10545-13:1999 | min. ki, B

6 |Odporng¢ na plamieni PN-EN ISO 1054-14: 199¢  |min.Kkl. 2

7 |Odpornad¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9: 1998 |odporar

8 |Odpornd¢ nascieranie PEI PN-EN ISO 10545-7:2000 |wg. skali producenta
9 |Wymiary i jakg¢ powierzchni (% PN-EN ISO 1054-2: 199¢ wymagan

10 [Wspotczynnik liniowej rozszerzaléci cieplnej PN-EBISO 10545-8:1998 |max 9xIO®K-'

11 |Odpornd¢ szkliwa na pkniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-1 1:1998 |odporne

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musgpetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlak¢oda do betondéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych

moze by¢ stosowana wodogjowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycxce transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
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4.2. Szczegbtowe wymagania dotyece transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogo6lne warunki wykonania rob6t zawatw ST "Wymagania ogoéline”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

- okladziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstws wyréwnupgca lub bezpérednio do réwnego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadgzitalery mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

- poditaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dowbymiarowych
orazsciany betonowe.

- bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robét natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zmy¢ z kurzu.

- elementy ceramiczne powinnybyosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i oddiamivy, a przed przygbieniem do
ich mocowania — moczone wggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

- temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukladania ptytek powinna wyaoso najmniej +5°C.

- dopuszczalne odchylenie kredi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego pigvinno by wicksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diugéci faty dwumetrowe;.

- powierzchnie podiay pod wyktadziny powinny byrowne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny b§wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wykiadziny.

Na przygotowane i zagruntowane padioaley nanigé¢ zaprave klejowa pag zebat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w gjgu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy zyateaniacé ptytke i
docisny¢ jg do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie maze zawiera pustych miejsc. Czas korygowania pania ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezpdarednio po utéeniu ptytek naley przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mina
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorepofwo plytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni nglevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wikszych porach lub pacy zlgka. W koacowym etapie prac natg stosowa odpowiednieciereczki lub
drobnoporowate gpki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewntrznych oraz przy zakmzeniach okfadziny stosowarofile naranikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubwi ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nafzaikach stosowaelementy
narazne systemowe.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaksci.
Ogodlne zasady kontroli jgkozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Nalezy przeprowadzi nastpujace badania:
- gruba¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- gruba¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewretrzny i wykaiczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inacagfoficzonymi,
- przygotowanie podi@ pod okfadziny,
- polyczenie oktadziny z podiem,
- jednolitaés¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w naaxch i miejscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogdélne”.
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7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w nhaturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Odbiér posadzki powinien obejmowaprawdzenie:
- wygladu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej,
- rownaci za pomog taty kontrolnej,
- odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomtaty kontrolnej i poziomnicy,
- polczenia posadzki z podkiadem na podstawieduxih,
- prawidtowdaci (przez ogtdziny) osadzenia w posadzce kragelekowych, dylatacji,
- prawidtowdci (przez pomiar) wykonania stykdw materialéw padamvych, tj. pomiar
- odchylé od prostoliniowéci, pomiar szerok&i spoin.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptaficoss zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

10.Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek..

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementéw powszechnegoytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalmdziat, nazwy i okrédenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemicgne i heterogeniczne Pokrycia podiogowe z (gbliorku
winylu).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowzku
stosowania wymogow oklanych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonawgcdo stosowania jego aktualnejdre
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. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmejvymagania dotyce robét zwazanych z wykonaniem wewtrznej
instalacji wod-kan dla zadania ,Rozbudowa budymnkeszkalnego ,L&iczéwki Czempi” o kancelarg lesnictwa”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doklipezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacjp6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéei umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

Materialy.

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow.
Ogoblne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatdw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaefid-kan wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- wpusticiekowy PCV podtogowe DN 75 z rusztem nierdzewnym
- rurocig kanalizacyjny PCV érednicy 75 mm,
- rurockg kanalizacyjny PCV érednicy 110 mm,
- przejcie szczelne p-poEI-60 dla rury PCV dgrednicy 75mm
- studnia chtonna z &g6w betonowych érednicy 0,60 m ghbokasci 1,0 m,
- wiaz kanatowyzeliwny typu lekkiego grednicy 600 mm.

Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotygeze sprztu.
Ogdblne wymagania dotygee sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moateinstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

Transport.

4.1. Ogolne wymagania doty@ze transportu.
Ogoélne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementdw instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformacj

Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki natg wykon& o scianach pionowych obudowanych lub ze skarpagoizmie lub sprgtem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bi68/B-06050.

Wykopy pod rury naley rozpoca¢ od najniszego punktu i prowadziv gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Zapewnia to maiwos¢ grawitacyjnego odptywu wéd z wykopu w czasie opaadaz odwodnienia wykopow nawodnionych.

Montaz przewodow kanalizacyjnych.

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewddgvalizacji sanitarnej w zaleosci od srednicy przewodu wynogz
- dla przewodurednicy 100 mm — 2 %

- dla przewoddrednicy 150 mm — 1,5 %,

Wymiana kotta w le§niczéwce Lénictwa Krajkowo
- technologia kottowni na paliwo state opalanej drenem (zgazowanie)



35

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pozibirzataonych w projekcie technicznym mggynost +10 %.
Spadki podéy kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zasadsiowego montau elementéw przewoddw.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do prgep sciekOw.
Przewody naley prowadz¢ przez pomieszczenia o temperaturze payQ °C.

Nalezy pamktat, aby przewodow nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centralmegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych od przewodow cieplnyolwimna wynosi 0,1 m, a w przypadku, gdy
odleglai¢ ta jest mniejsza, natg zastosowaizolacje termicza.

Odgatzienia przewodow odptywowych (pozioméw) powinnychyykonane za pomadréjnikéw o kycie rozwarcia nie
wigkszym ni 45°.

Przewody naley mocowa do elementéw konstrukcji budynkéw za pomochwytéw stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapeaérodizolowanie przewoddw od przegrdod budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania drga1 i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Elementy mocujce zawsze powinny obejmoweurg pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytéw na przewodach poziomyghosi 1 m. W przewodach pionowych nadej kondygnaciji
nalezy stosowd, co najmniej jedno mocowanie state i jedno ruchome

Pomkidzy przewodem a obepmalezy stosowa podkiadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne madpy¢ prowadzone pécianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowanigigzania
zapewniajcego swobodne wydhgnia rurocigow.

Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinng bgbezpieczone przez tarciem przez oyciie papierem, a odlegié
pomiedzy $cianky bruzdy a powierzchgirury nie powinna by mniejsza ni 0,1 m.

Bruzdy powinny by zakryte po przeprowadzeniu proby szczétno

Przewody kanalizacyjne utone w ziemi pod ptyta posadzkgwalezy uktad& na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowasi¢ w gruncie rodzimym lub powinno Byystane warstw odpowiedniego materiatu zabezpiegzapo
przed osiadaniem trasy kanalizacyjne;.

Przewody poziome na odcinku paizy pionami a studzienkami (znajdoymi sk na sieci kanalizacyjnej) naig prowadzé
ze stalym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia pozioméw ponad przewayypoziom ,0” w budynku naky bardzo doktadnie zabezpieézy
wszystkie otwory tak, aby nie byto mavosci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentoluy

Montaz studzienek rewizyjnych z kregéw betonowych.

Studzienki kanalizacyjne @ednicy 0,6 m naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektows i wymaganiami normy PN-B
10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zafée od cézaru, mana uktada rgcznie lub przy #yciu lekkiego sprgtu montaowego.

Przy montau elementéw naley zwrdcié uwag; na widciwe ustawienia kigow i ptyt, wykorzystujc oznaczenia montawe
(linie) znajdujice sé na wyzej wymienionych elementach. Studzienki rglarykona réwnolegle z budowkanatow
sanitarnych.

Przy zagtbieniu mniejszym i 3 m studzienka na catej wysakdpowinna mié srednice komory roboczej.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedyebbkas¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie pozyaapewnt
odpowiedniej wysoki) dopuszcza siwysokaé komory roboczej mniej ni2,0 m.

Przegcie rur PVC przeZciare komory naley wykona poprzez tuleje PVC. W e&ci monolitycznej nalgy pozostawd
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powipaposté nadprae o min. Wysoké¢ 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregbw musza b§ zatarte na gtadko z obu stron zapgaementow marki ,80". Wigczenie projektowanych kanatéw do
istniefgcych studzienek kanalizacyjnych w przypadku, gdnida razdnych dna kanatu doptywowego i odptywowego
przekracza 0,50 nalg dokon& poprzez spad w postaci rury pionowej usytuowanegjewntrz studzienki, z zastosowaniem
elementow (ksztattek) PVC.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysjpienie do kucia nalg wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrocié szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwdr lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd najevyrysowa& nascianie ling, po ktorej naley wykuwad bruza:. Do kucia bruzd
uzywaé wytacznie narzdzi recznych.

Dopuszcza siuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworow, rgi@rzy tym pamgtac 0 zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia aalerowadzt tak by nie powodowaly one niepotrzebnych znisaaze
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka konieczgdto w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczyfolia malarsly wszystkie miejsca
mogce St zniszczy przy powyszych robotach.

Zabezpieczenia p.po.
W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele paz. nalery zastosowéelementy biernej ochrony p.po
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W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych p&zgp.pa. Przejcia wykonywa zgodnie z instrukajproducenta
i aproba4 techniczi. Klasa odpornéci ogniowej przepustow instalacyjnych musi tnidas; odporndci ogniowej El
elementéw oddzielenia przeciwgarowego.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rug przez przegroglbudowlan (np. przewodem poziomym przéadare, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie m@ znajdowa sie zadne paczenie rury.

Tuleja ochronna powinna byurg o srednicy wewtrznej wiekszej odsrednicy zewatrznej rury przewodu :

a) co najmniej 0 2 cm, przy preju przez przegragpionowy

b) co najmniej o 1 cm, przy praeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza nk gruba¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zZdej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2cm powyej posadzki.

Przestrzé pomigdzy rug przewodu a tulgjochronm powinna by wypetniona materialem trwale plastycznym nie
dziatapcym korozyjnie na rut, umazliwiajgcym jej wzdhizne przemieszczanieesi utrudniapcym powstanie w niej nagren
scinajcych.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwparowego powinien hywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiednklas: odporndci ogniowej (szczelniei ogniowej E, izolacyjnéci ogniowej 1)
wymagan dla tych elementéw, zgodnie z roaganiem szczegdtowym znajdaym sk w projekcie technicznym.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonangewretrznejscianie budynku poiej poziomu terenu, powinien by
wykonany w sposéb zapewniay przepustowi uzyskanie gazoszczébio wodoszczelngxi.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakexi.
Ogdlne zasady kontroli jad@ zawarte s w ST ,Wymagania og6lne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakai.
Kontrot nalezy prowadzé w kolejnych fazach robét, poczynajod sprawdzenia materiatéw i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidtosegowykonania kéczac na prébach dziatania przyboréw sanitarnych. kaatmusi obejmowa
sprawdzenie diugoi pode§é¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewodow odptywowych.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréa sk na podstawie dokumentacji projektowej z uvgdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegdblowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektows, ST i wymaganiami nadzorusjewszystkie pomiary i badania wg pkt.
6 daty pozytywne wyniki.

Odbioru robét, polegagych na wykonaniu instalacji naledokon& zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montawych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowedowytycznymi producentéw
poszczegolinych grup wdzei i materiatéw.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danedeaju robot naley dokon& koncowego odbioru technicznego
instalaciji.

Przy odbiorze kacowym powinny by dostarczone nagiujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niejazrami i uzupetniania w trakcie wykonywania robét,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotycxce jakdci wbudowanych materiatdvéiadectwa jakéci wydane przez dostawcow materiatow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznychegziowych,

- protokét przeprowadzenia proby szczdlricatej instalacii,

Przy odbiorze kacowym naley sprawdzd:
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- zgodna¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewengualrzapisami Dzienniku budowy dotygzymi zmian i
odstpstw od Dokumentaciji projektowej,

- protokoty z odbiorow agciowych i realizacje postanowiglotyczica usunjcia usterek,

- aktualn@¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono widgszmiany i uzupetnienia),

- protokoty badan szczelbd instalacii.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogolne zasady dotygze podstawy ptatndci.
Ogodlne zasady ptatdoi 53 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

Podstaw ptatngci stanowi dostawa i wykonanie 1m rurggi instalacji.

Platnag¢ za wykonanie 1m rurogiu instalacji zawiera rownie, koszt przeprowadzgné szczelndi.
Podstaw ptatngci stanowi dostawa i montalkpl. lub sztuki armatury.

Podstaw ptatngci stanowi dostawa i montalkpl. lub sztuki urzdzen.

Podstaw ptatngci stanowi dostawa i montalm. izolaciji.

10. Przepisy zwhzane.

PN-81/B10700.00 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odtd. Wspélne
wymagania i badania.

PN-81/B10700.01 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odts. Instalacje
kanalizacyjne.

PN-81/B-10700.02 — Instalacje wegtrzne wodocigowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odig. Przewody
wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurgdw z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korpmard@chniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji ; \&zawa — 1994

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiakziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalniaktigawcy od obowzku
stosowania wymogow oklianych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostabaelizowany obliguje wykonaweodo stosowania jego aktualnejdre
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1. Wstep.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacpitricznej § wymagania dotycge robot zwgzanych z wykonaniem instalacji
grzewczych dla zadania ,Wymiana kettesniczéwce Lénictwa Krajkowo - technologia kottowni na paliwal
opalanej drewnem (zgazowanie)”. Adnegestycji: Jaszkowo 17; 63-111 Manieczki; powiagzpaiski, wojewddztwo
wielkopolskie.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowgal@ dokument przetargowy i umowny przy zlecamealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
grzewczych.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow.
Ogélne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,Wymagania ogéine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzgdzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacg@wczej wg zasad niniejszej Sg miedzy innymi:
- rurochgi miedziane,
- kociot na paliwo state, zgazowey na drewno, o mocy 49 kW, powierzchnia grzewc8an32, min. cig kominowy 25 Pa,
max robocze éhienie wody 2,5 bara, giar 433 kgsrednica czopucha 150/152 mm, wymiary kotta hxs860x678x1160
mm,
- automatyka kotta,
- czopuch ze stali czarnegoednicy 160 mm, grul¥é blachy nie mniej i 3 mm _+ regulator ggu DN150,
- wymiennik ptaszczowy z nitiwosciag montau grzaiki elektrycznej o pojemsa 140 dm3, moc grzatki 2000W/230V,
- zbiornik akumulacyjny o poj. 750 dm3 z izolgcj
- haczynie wzbiorcze o poj. 8 dm3 + bezpieczna turaadcinajca i opr&niajagca do naczf,
- haczynie wzbiorcze o poj. 400 dm3 4c#e odcinajce 1',
- zawor bezpieczestwa membranowy fi 1/2", émienie otwarcia 4,0 bar,
- zawor bezpieczestwa membranowy fi 3/4", @iienie otwarcia 2,5 bar,
- zawOr bezpieczsstwa - termiczny, przytze: gwint wewntrzny 1/2" temperatura otwarcia: 97°C, maksymalraeptyw:
6.5 m3/h,
- zawor termoregulacyjny DN32 (wewtnzny 1"), cénienie pracy: PN 10, zakres temperatur: 35°C — 6@2@peratura max:
95°C,
- pompa obiegu kotla,
- pompa obiegowa c.o,.
- pompa tadujca podrzewacz c.w.u.,
- pompa cyrkulacyjna,
- zawory mosjzne zwrotne gwintowane,
- filtry mosiezne siatkowe gwintowane,
- termometry techniczne proste,
- manometry tarczowe,
- otulina z poliuretanu otwartokomoérkowego z ptasra PCV grubgci 20 mm,
- otulina z poliuretanu otwartokomoérkowego z ptasra PCV grubgci 25 mm,
- otulina z poliuretanu otwartokomoérkowego z ptasra PCV grubéci 30 mm,
- otulina z poliuretanu otwartokomoérkowego z ptasra PCV grubéci 40 mm,
- gaénica proszkowa GP-6 - 6kg,
- koc gdniczy z niepalp tkanimg wykonary z widékna szklanego do zamocowaniaso@nie.

3. Sprzt.
3.1. Ogodlne wymagania dotyeze sprztu.

Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotygze sprztu.

Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moantastalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.
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4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotygee transportu.
Ogolne zasady transportg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6lowe wymagania dotyce transportu.
Transport elementdw instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpiecaaych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia, armatgri grzejniki naley transportowé&w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktaddwasposéb
zabezpieczapy uszkodzeniem powtok wykozeniowych.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarte sa w ST "Vdgamnia ogolne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robot.
Montaz przewodow.
Przewody poziome powinny byrowadzone ze spadkiem takby w najnkszych miejscach zatamarzewoddw zapewai
mozliwo$¢ odwadniania instalacji, a w najigzych miejscach zatamagrzewoddéw mealiwos¢ odpowietrzenia instalacji.
Dopuszcza simozliwos$¢ uktadania odcinkow przewoddéw bez spadkieliepredkosé przeptywu wody zapewni ich samo
odpowietrzenie, a op#ianie wody jest mdiwe prze przedmuchanie ggonym powietrzem.
Przewody poziome powinny spoczyémaa podporach statych (w uchwytach) i ruchomychuolwytach, na wspornikach,
zawieszeniach itp.) usytuowanych w agstch nie mniejszych ni wynika to z wymagdla materiatu, z ktérego wykonane s
rury.
Przewody naly prowadzt w sposdb umdiwiajacy wykonanie izolacji antykorozyjnej (przewody zalsweglowej zwyklej)
i cieplne;.
Rurockgi na odcinkach mngdzy kottem a rozdzielaczami wykaha rur miedzianychaczonych przez lutowanie, alternatywnie
ze stali czarnej bez szwu wg PN-7428€rbnej przez spawanie; rury stalowezone metoda zaciskaw
Poziome przewody w kottowni nalg prowadzé ze spadkiem 3 %w kierunku przeciwnym do odpowietrzenia.

Montaz kotta.

Kociot umiesci¢ w istniepcej kottowni po uprzednim demontastarego kotta. Montekotta wykon& zgodnie z wytycznymi
producenta zachowag odlegtaci od przegréd umdiwiajace dostp do wszystkich a&ci kotta wymagajcych obstugi
konserwacji i czyszczenia, zachogaminimalne odlegi od przodu kotta do przegrody nie mnigjsez 1m.

Projektowany kociot nalgy podhczy¢ do istniejcej instalacji centralnego ogrzewania w budynkua&enia gwintowane
wykonywat z uszczelnieniem na gwincie. Rurggii stalowe instalacji naly mocowa do konstrukcji nénych np. w formie
podwieszenia lub podparcia. Mocowanie przewodéwwych musi by zgodne z uznanymi zasadami, a mianowicie rury
musz by¢ tak mocowane, aby: mogtyesivydiuzac, nie wpadaly w drgania, przebiegaly rownolegleptiszczyzny podparcia
(dostateczna liczba mocowa Proponuje si stosowa rozwigzania systemowe.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest staowana.

Przed zainstalowaniem armatury ngl@isury¢ z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidtoyed dziatania, powinna kiyzainstalowana takeby byta dosfpona do obstugi i
konserwacji.

Armatur na przewodach nalg tak zainstalowg zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinnattsamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporcgyly wzyciu odpowiednich
wspornikéw, uchwytow lub innych trwatych podpagodnie z projektem technicznym.

Zbiorniki.

Wszystkie zbiorniki dinieniowe (zasobniki, naczynia wzbiorcze), zaworgdieczéstwa .ect. powinny kywykonane
zgodnie z wymaganiami przepisow Dozoru Technicznego

Przed przysipieniem do ich montau nalery sprawdzé ich stan techniczny, stan miejsca przygotowanego d

ich ustawienia lub zamocowania.

Przy montau zbiornikow nalgy :

- zachowa odlegta¢ od scian kottowni i pozostatych ugdzen,

- zachowa staly tatwy dosfp.

Wytyczne wykonawcze:

Wszystkie urzdzenia nalgy montowa zgodnie z instrukcjami monta producentow.

Przewody naliy prowadz¢ w taki sposob, aby w miejscach p&gekomunikacyjnych byt zapewniony wolny péxét miedzy
posadzl a przewodami co najmniej 2 m.
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Nalezy zapewné swobodny dosp do uradzer i armatury.

Pompy i armatur nalezy montowa na takiej wysokgci, aby byta dospna z poziomu posadzki.

Przecia rurocigdw przezciany kottowni naley wykona w rurach ostonowych. Przgja naley wykona jako
gazoszczelne iatvickoszczelne.

W najwyzszych punktach instalacji, gdzie istniejeaiiwos$¢ gromadzenia sipowietrza, naley bezwzgédnie montowa
odpowietrzniki automatyczne. Pod odpowietrznikaatoanatycznymi naley montowa zawory odcinajce kulowe @15.
W najnizszych punktach instalacji nalemontowa kré¢ce spustowe z zaworami odcigajmi, umaliwiajgce oprénienie
instalacji z wody.

Miejsca montau manometréw, termometréw i czujnikbéw pokazanoatemacie montawym kottowni.

Przewody w kottowni naley uktad& ze spadkiem 0,3 % w kierunku odwodniev kierunku od odpowietrzerurociggow.
Po zak@&czeniu montau instalacji grzewczej gzta cieplnego przeprowadzproke szczelnéci na gogco wody o
temperaturze ok. 90°C isriieniu 0,6 MPa.

Wszelkie prace zwizane z wykonaniem instalacji kottowni prowatlzgodnie z "Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Rob6t Budowlano Montawych" Tom Il - Instalacje sanitarne i przemystowe.

Wykonanie izolacji cieptochronne;j.

Roboty izolacyjne nalgy rozpoca¢ po zakéczeniu montau rurochgdw, przeprowadzeniu proby szczeloid wykonaniu
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przezwvaah do zaizolowania oraz po potwierdzeniu préwdsci
wykonania powyszych rob6t protokotem odbioru. Otuliny Termoizolme powinny by nalazone na styk i powinnycisle
przylega@ do powierzchni izolowanej.

W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowelyld poprzeczne i wzdine elementéw naginej

Warstwy nie powinny pokrywiaodpowiednich stykéw elementéw warstwy dolnej. Wikie prace izolacyjne, jak Np.
przycinanie, mog by¢ prowadzone przyayciu konwencjonalnych nagdzi.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele paz. nalery zastosowéelementy biernej ochrony
p.paz. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych pé&2gp.paz. Przejcia wykonywa zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechnicza. Klasa odporngi ogniowej przepustdw instalacyjnych musi tie
klass odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przecivpmwego.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rug przez przegroglbudowlan (np. przewodem poziomym przéaare, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne.

W tulei ochronnej nie ma znajdowa sie zadne paczenie rury.

Tuleja ochronna powinna Byura o §rednicy wewgtrznej wickszej odsrednicy zewgtrznej rury przewodu :

a) co najmniej 0 2 cm, przy preju przez przegragpionowy

b) co najmniej o 1 cm, przy praeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza nk gruba¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zZdej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2cm powyej posadzki.

Przestrzé pomigdzy rug przewodu a tulgjochronn powinna by wypetniona materialem trwale plastycznym nie
dziatapcym korozyjnie na rur, umazliwiajgcym jej wzdhizne przemieszczanieesi utrudniagcym powstanie w niej nagren
scinajcych.

Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwparowego powinien hywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiednklas: odporndci ogniowej (szczelniei ogniowej E, izolacyjné&ci ogniowej 1)
wymagan dla tych elementéw, zgodnie z roaaaniem szczegdtowym znajdaym sk w projekcie technicznym.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonangewretrznejscianie budynku potej poziomu terenu, powinien by
wykonany w sposéb zapewniay przepustowi uzyskanie gazoszczébio wodoszczelngi

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogoélne zasady kontroli jakoi zawarte sw ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli, jagm.
W szczegdlnéci kontrola powinna obejmowa
- Sprawdzenie zamontowanej armatury igdeza,
- Sprawdzenie jakai wybranych robét i ich zgodiké z STWIORB,
- Kontrola wykonania robét spawalniczych,
- Badania odbiorcze popraw§ud dziatania i szczelrioi na gogco instalacji ogrzewczej,
- Badania efektéw regulacji instalacji ogrzewczej,
- Badania odbiorcze zabezpieczenia przed kemdjstrony wody instalacyjnej,
- Kontrola zabezpiecAeantykorozyjnych,
- Kontrola wykonania izolacji termicznych.
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7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagevsST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymagannadzoru, j@i wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegajwszystkie technologiczne czyniwd zwigzane z budow
instalacji ogrzewczej: montgprzewoddéw w bruzdach , izolacja termiczna.

Odbiér robét zanikagych powinien by dokonany w czasie umliwiajagcym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania
0g6Iinego posgpu robot.

Odbidr robét zanikagych obejmuje sprawdzenie:

- montau rurocggow zgodnie z Dokumentacprojektovg oraz STWiIORB,

- jakasci wbudowanych materiatéw oraz ich zgodciz wymaganiami Dokumentacji projektowej, STWiOREz atestami
producenta i normami przedmiotowymi,

- szczelnéci rurockgow,

- izolacji termicznej.

Odbioru robét, polegagych na wykonaniu instalacji naledokon& zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montawych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowedowytycznymi producentéw
poszczegolinych grup wdzei i materiatéw.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danedeaju robot naley dokon& koncowego odbioru technicznego
instalaciji.

Przy odbiorze kacowym powinny by dostarczone nagiujace dokumenty:

- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niejazrami i uzupetniania w trakcie wykonywania robét,

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotycxce jakdci wbudowanych materiatdvéiadectwa jakéci wydane przez dostawcow materiatow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznychegziowych,

- protokot przeprowadzenia proby szczékiaalte] instalacii,

Przy odbiorze kacowym naley sprawdzé:

- zgodnd¢ wykonania z Dokumentacja projektowa oraz ewenguralrzapisami Dzienniku budowy dotygzymi zmian i
odstpstw od Dokumentaciji projektowej,

- protokoty z odbioréw agciowych i realizacje postanowialotyczica usurgcia usterek,

- aktualndg¢ dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono widgszmiany i uzupetnienia),

- protokoty badan szczelbd instalacii.

9. Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotygee podstawy ptatndci.
Ogolne zasady pfatdoi s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

Roboty instalacyjne dla rur centralnego ogrzewatasne § wg ceny obmiaru, ktére zawiera:

- wykonanie robét przygotowawczych,

- zakup i dostawmateriatow,

- czyszczenie i malowanie rur,

- wykonanie prac przygotowawczych: tyczenie trasykucie bruzd, wykonanie przgéjprzez przegrody,
- utozenie i hczenie rur,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w ST.

Roboty instalacyjne dla moria armatury ptatnegswg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, kténaiera:
- zakup i dostawmateriatow,
- wykonanie robét przygotowawczych,

Wymiana kotta w le§niczéwce Lénictwa Krajkowo
- technologia kottowni na paliwo state opalanej drenem (zgazowanie)



43

- monta armatury,
- przeprowadzenie bafla pomiarow wymaganych w ST.

10. Przepisy zwizane.

PN-B-02421 — Ogrzewnictwo i cieptownictwo. I1zolacjeplna przewoddw, armatury i ydzeh.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo — Zapieczenie instalacji ogrzewavodnych systemu
zamkngtego z naczyniami wybiorczymi przeponowymi. Wymagan

PN-91/B-02420 — Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie iretplogrzewa wodnych. Wymagania.
PN-C-04607:1993 — Woda w instalacjach ogrzewanigm@fania i badania, jako wody.

Wymagania techniczne COBRTI Instal Zeszyt 6. ,W&idachniczne wykonania i odbioru instalacji grzewech”.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, goy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od wh@ku
stosowania wymogow okslenych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowaniigae wykonawe do stosowania jego aktualnej docie
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