
ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA 
KOMPLETNYCH OBIEKTÓW BUDOWLANYCH LUB ICH CZĘŚCI 
ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INŻYNIERII LĄDOWEJ I WODNEJ 

 
ST. 03 ROBOTY KONSTRUKCYJNE 

 
1. Wstęp 
1.1 Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót konstrukcyjnych, 
betoniarskich i przygotowania zapraw związanych z przebudową i remontem, z częściową rozbiórką oraz zmianą 
sposobu użytkowania budynku na kancelarię leśną i zapleczem socjalno – gospodarczym szkółki leśnej wraz z 
niezbędną infrastrukturą techniczną, zlokalizowanej na działcenr 3121 obręb ew. Łęguty gmina Gietrzwałd 
 
 
1.2 Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3 Zakres robót objętych ST wchodzą: 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
betonu i zapraw dla fundamentów oraz betonowych nawierzchni. 
 
1.4 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz z określeniami 
podanymi w ST.00. 
 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny, za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, 
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST.00.00. Wymagania 
ogólne. 
 
2. Materiały 
2.1 Składniki mieszanki betonowej 

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego recepturę betonu.  
Przy realizacji inwestycji należy stosować klasy betonu zgodnie z dokumentacją projektową. 

 
2.2 Wymagane właściwości betonu 

Określenie jakości i typu betonu wyrażone symbolem Cxx/yy, gdzie: 
xx - wytrzymałość charakterystyczna w MPa przy ściskaniu próbki walcowej o średnicy 15 cm i wysokości 30 cm 
yy - wytrzymałość charakterystyczna w MPa przy ściskaniu próbki sześciennej o wymiarach boków 15×15×15 cm 
 
Konsystencja mieszanek betonowych: 
 

KONSYSTENCJA 
 

SPOSÓB ZAGĘSZCZENIA I WARUNKI FORMOWANIA 
 

WSK. Vebe       
[sek] 

 

WSK. stożka 
opadowego 

[cm] 

Wilgotna K-1 
Mieszanki wibrowane (powyżej 100 Hz) i wibroprasowane; 

przekroje proste, rzadko zbrojone 
>=28 - 

Gęstoplastyczna K-2 
Mieszanki wibrowane lub ubijane ręcznie; przekroje proste, rzadko 

zbrojone 
27 - 14 - 

Plastyczna K-3 

Mieszanki wibrowane i ręcznie sztychowane, przekroje proste, 

normalnie zbrojone (około 1÷2,5%) lub mieszanki wibrowane; 

przekroje złożone, rzadko zbrojone 

13 - 7 (metoda 

zalecana) 
2 - 5 

Półciekła K-4 

Mieszanki wibrowane lub ręcznie sztychowane; przekroje złożone, 

gęsto zbrojone lub ręcznie sztychowane; proste przekroje, 

normalnie zbrojone 

<=6 

6 - 11 

(metoda 

zalecana) 

Ciekła K-5 Mieszanki ręcznie sztychowane - 

12 - 15 

(metoda 

zalecana) 

 
 
 



 
 

2.3 Zaprawy 

Wykonawca zapewni dostarczenie na budowę zapraw cementowych i cementowo - wapiennych zgodnie z normą 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. Zaprawy dostarczane będą na budowę jako produkt gotowy 
przeznaczony do natychmiastowego ułożenia. W sytuacjach uzasadnionych Wykonawca może wyprodukować 
zaprawę na Placu Budowy, np. korzystając z gotowych suchych mieszanek zapraw, po uzyskaniu zgody 
Inspektora Nadzoru.  
Maksymalny czas przechowywania na Placu Budowy worków z gotowymi zaprawami wynosi 14 dni. Worki należy 
przechowywać w pomieszczeniach zadaszonych, zamkniętych, wentylowanych z podłogą suchą i wyniesioną 
ponad poziom terenu. Wykonawca użyje do wyrobu zapraw na Placu Budowy wody z ogólnie dostępnego 
przyłącza wody. W ramach robót betonowych przewidziano następujące marki zapraw: M10. 

 
3. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Do podawania 
mieszanek należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza się przenośniki taśmowe jednosekcyjne do 
podawania mieszanki na odległość nie większą niż 10m. Stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 
drgań/min. i buławami o średnicy nie większej od  0,65 odległości między prętami zbrojenia. 
Belki i łaty wibracyjne stosowane do wyrównywania powierzchni betonu płyt pomostów powinny charakteryzować 
się jednakowymi drganiami na całej długości. 
 
4. Transport 
4.1 Ogólne zasady transportu masy betonowej 

Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi: 

 naruszenia jednorodności masy, 

 zmian w składzie masy w stosunku do stanu początkowego (bezpośrednio po wymieszaniu). 
 

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania masy 
betonowej o takim stopniu ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczania i rodzaju konstrukcji. 
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do założonego w Dokumentacji 
Projektowej może wynosić 1cm przy stosowaniu stożka opadowego. Dla betonów gęstych badanych metodą "Ve-
Be" różnice nie powinny przekraczać: 

 dla betonów gęstoplastycznych 4 do 6°, 

 dla betonów wilgotnych 10 do 15°. 
 

4.2 Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). Ilość 
"gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 
dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Czas transportu i 
wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

 90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C 

 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C 

 30 minut przy temperaturze otoczenia +30° C 
 
5. Wykonanie robót 
5.1 Zalecenia ogólne 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1. Recepturę betonu, 
krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologię betonowania pielęgnacji zatwierdza Inspektor Nadzoru, po 
otrzymaniu niezbędnych informacji od Wykonawcy nie później niż 14 dni przed planowanym betonowaniem. 
Informacje te będą zawierać w szczególności harmonogram dostaw betonu, rodzaje i ilości użytych dodatków i 
domieszek, sposób pielęgnacji i rozformowania oraz opis działań zaradczych na wypadek niskich i bardzo 
wysokich temperatur, opadów atmosferycznych, a także jednoznacznie określony zakres planowanych prac 
betonowych. Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Projektu 
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy. 
 
5.1.1 Dozowanie składników 

Wszystkie składniki mieszanki betonowej będą dozowane w wytwórni betonu. Podawanie składników mieszanki 
w inny sposób może odbyć się tylko za zgodą Inspektora Nadzoru Projektu. 
 
5.1.2 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy 

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy może odbywać się tylko zgodnie z planem betonowania i 
harmonogramem dostaw, zawsze w obecności Inspektora Nadzoru. Każdy ładunek mieszanki betonowej będzie 
posiadał atest dostawy zawierający: 

 numer kolejny dostawy danego dnia, 

 nazwę wytwórni betonu, 

 numer seryjny atestu, 



 datę i godzinę załadunku wraz z godziną pierwszego kontaktu cementu i wody 

 numer rejestracyjny samochodu, 

 nazwę i lokalizację miejsca dostawy, 

 numer receptury i numer zamówienia, 

 rodzaj i ilość dodatków i domieszek, 

 ilość mieszanki betonowej, 

 deklarację zgodności z niniejszą Specyfikacją i normą PN-EN 206.1, 

 godzinę dostawy betonu na miejsce, 

 godzinę rozpoczęcia rozładunku, 

 godzinę zakończenia rozładunku. 
 
Najpóźniej do końca następnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaże Inspektorowi Nadzoru Projektu 
komplet atestów z betonowania do zatwierdzenia. 
 
5.1.3 Wykonanie podbetonu 

Przed przystąpieniem do układania podbetonu Wykonawca sprawdzi podłoże pod względem nośności założonej 
w Projekcie. Podłoże będzie równe, czyste i odwodnione. Beton będzie rozkładany w konsystencji wilgotnej w 
sposób ciągły z zachowaniem kontroli grubości oraz rzędnych wg Projektu. Zagęszczenie podkładów odbywać 
się będzie za pomocą zagęszczarek płytowych. 
 
5.1.4 Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Układanie mieszanki betonowej na Placu Budowy może odbywać się tylko zgodnie z planem betonowania, 
bezpośrednio z pojemników zsypowych lub za pomocą pompy. Zagęszczanie mieszanki może odbywać się tylko 
w sposób mechaniczny przy użyciu wibratorów wgłębnych. Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości 
min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia 
leżącymi w płaszczyźnie poziomej. Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać buławą 
wibratora zbrojenia oraz deskowania. 
 
5.1.5 Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować jedynie w miejscach przewidzianych w planie betonowania. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej będzie zgodnie z Projektem. Jeżeli Projekt nie określa 
tego szczegółowo, Wykonawca przedstawi odpowiednie wytyczne uprzednio w planie betonowania. Powierzchnia 
betonu w miejscu przerwania betonowania będzie starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego 
ze świeżym przez: 

 wyrównanie powierzchni betonu w przypadku wykonywania przerw roboczych w konstrukcji poniżej 
poziomu terenu usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
pozostałego szkliwa cementowego 

 obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbliżonym 
do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. 
Powyższe zabiegi należy wykonywać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania, 

 ułożenie materiałów uszczelniających w przypadku wykonywania przerw roboczych w konstrukcji poniżej 
poziomu terenu. Wykonawca wykorzysta w tym celu technologie na bazie węży PCV wypełnianych 
iniekcją cementową lub taśm ze sprasowanego bentonitu sodowego zgodnie z Projektem. 
 

Przerwy robocze w betonowaniu należy konstruować wszędzie tam gdzie przerwa w dostawie betonu trwa dłużej 
niż później niż 3 godziny. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. 
 
5.1.6 Pobranie próbek i badanie 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych normą PN-
EN 206.1, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wyników badań 
dotyczących, jakości beton i stosowanych materiałów. W szczególności Wykonawca zadba o gromadzenie 
wystarczającej ilości próbek, wymaganą jakość ich formowania, przechowywanie próbek w warunkach 
identycznych z tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz należyte opracowanie statystyczne wyników.  
Wykonawca zadba także o gromadzenie próbek na potrzeby badań wcześniejszych, związanych z decyzjami o 
obciążaniu konstrukcji przed upływem 28 dni od betonowania. 
 
5.1.7 Użycie zapraw  

Wykonawca użyje zapraw cementowych bezpośrednio po ich dostarczeniu lub przygotowaniu. 
 
5.2 Warunki pogodowe betonowania 

Niezależnie od wpisu do Dziennika Budowy Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru Projektu ponownie 
planowane działania w dniu betonowania, jeżeli temperatura otoczenia będzie poniżej +5°C. Przed 
przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia ulewnego 
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych 
powierzchni świeżego betonu. 



 
 
5.3 Pielęgnacja betonu 
5.3.1 Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

Pielęgnacja stwardniałego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania. Bezpośrednio po 
zakończeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu lekkimi osłonami wodoszczelnymi 
zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy 
temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia betonowania 
rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu. W temperaturach niższych od +5°C pielęgnację wilgotnościową 
należy rozpocząć po 24 godzinach. Okres pielęgnacji należy rozpocząć odpowiednio wcześniej dla betonów z 
domieszkami przyśpieszającymi wiązanie. Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko 
wtedy, gdy beton nie będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane 
specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Wykonawca użyje do pielęgnacji betonu wody z ogólnie dostępnego przyłącza wody. 
W czasie dojrzewania betonu elementy będą chronione przed uderzeniami i drganiami. 
 
5.3.2 Pielęgnacja betonu przy niskich temperaturach otoczenia 

Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem przez okres 
pozwalający na uzyskanie wytrzymałości, co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymałości 15MPa powinno być 
zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie 
zimowym Wykonawca zawsze zapewni środki pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 
zabetonowanej konstrukcji. 
 
5.3.3 Zabezpieczenie przed nadmiernym nasłonecznieniem 

Wykonawca dołoży wszelkich starań, aby nie dopuścić do uchybień w procesie pielęgnacji betonu 
spowodowanych ekspozycją świeżo ułożonego betonu na bezpośrednie działanie promieni słonecznych podczas 
dużych upałów. 
 
5.3.4 Okres pielęgnacji i rozformowanie konstrukcji 

Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni od rozpoczęcia pielęgnacji, 
przez polewanie betonu co najmniej 3 razy dziennie w równych odstępach czasu. Rozformowanie konstrukcji 
może nastąpić po osiągnięciu przez beton odpowiedniej wytrzymałości związanej ze składem mieszanki 
betonowej oraz warunkami dojrzewania. Wytrzymałość ta będzie odpowiednio zbadana metodą nieniszczącą. 
Zasady rozformowania stanowią zawsze przedmiot planu betonowania. 
 
5.4 Wykończenie powierzchni betonu 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 

 wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, 
przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię 

 krawędzie wypukłe elementów muszą posiadać sfazowanie szerokości 2cm 

 pęknięcia są niedopuszczalne 

 rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia 

 pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a 
powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej ściany lub stropu 

 równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje po¬winna odpowiadać 
wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2mm 

 
5.5 Rusztowania, szalunki i deskowania 
5.5.1 Postanowienia ogólne 

Wykonanie rusztowań, szalunków i deskowań powinno zapewnić prawidłowość kształtu i wymiarów formowanego 
elementu konstrukcji. Wykonanie rusztowań powinno uwzględnić podniesienie wykonawcze związane ze strzałką 
konstrukcji, ugięciem i osiadaniem rusztowań pod wpływem ciężaru ułożonego betonu. 
 
5.5.2 Projekt Techniczny rusztowań i jego zatwierdzenie 

Wykonawca musi przygotować i przedłożyć Inspektorowi Nadzoru projekty deskowań,  rusztowań roboczych, 
niosących i montażowych. Projekty te powinny być zatwierdzone przed przystąpieniem do realizacji. 
 
5.5.3 Warunki wykonania rusztowań 

Rusztowania niosące dla konstrukcji monolitycznych powinny być tak  wykonane, aby zapewnić dostateczną 
sztywność i niezmienność kształtu podczas betonowania. Do rusztowań należy używać drewna w dobrym stanie, 
bez uszkodzeń mogących mieć wpływ na jego wytrzymałość. Drewno powinno odpowiadać wymaganiom normy  
PN-75/D-96000 i PN-72/D-96002.  
We wszystkich konstrukcjach rusztowań należy stosować kliny z drewna twardego lub inne rozwiązania, które 
umożliwią właściwą regulację rusztowań.  
Inspektor Nadzoru może odmówić zezwolenia na prowadzenie robót betonowych, jeżeli uzna rusztowanie za 
niebezpieczne pod wzglądem BHP i nie gwarantujące przeniesienia obciążeń. Zezwolenie na prowadzenie robót 
nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialności za jakość i ostateczny efekt robót.  



Rusztowania stalowe powinny być wykonywane z kształtowników, blach grubych i blach uniwersalnych ze stali 
St3SX, St3SY lub St3S dla elementów spawanych wg PN-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg 
PN-81/H-84023. Można również stosować stal o podwyższonej wytrzymałości 18G2A wg PN-86/H-84018. 
Elementy z innych gatunków stali mogą być stosowane pod warunkiem ustalenia naprężeń dopuszczalnych i 
stwierdzenia spawalności stali przez odpowiednie placówki naukowo - badawcze. 
Do łączenia elementów rusztowań należy stosować śruby z łbem sześciokątnym, które powinny odpowiadać 
wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakrętkami wg PN-86/M-82144. 
Ściągi do usztywnienia rusztowań należy wykonywać ze stali okrągłej ST3SX, ST3SY zgodnie z PN-75/H-
93200/00, a nakrętki rzymskie napinające wg PN-57/M-82269 
Materiały do zabezpieczenia przed korozją powinny być zgodne z instrukcją KOR-3A. 
Dostęp do rusztowań. Należy przewidzieć na każdym rusztowaniu drabiny dla pracowników. Nie jest dozwolone 
takie wykonywanie rusztowań, że dostęp do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie się po konstrukcji 
rusztowania. 
Pomosty rusztowań. Na wierzchu rusztowań powinny być pomosty z desek z obustronnymi poręczami o 
wysokości co najmniej 1,10 m i z krawężnikami wysokości 0,15m. Szerokość swobodnego przejścia dla 
robotników nie powinna być mniejsza od 0,60m. 
Praca na rusztowaniach powinna się odbywać w hełmach ochronnych, również pracownicy znajdujący się pod 
rusztowaniami powinni mieć hełmy. Podczas pracy należy ustawić widoczne tablice ostrzegawcze. 
 
5.6 Deskowania 
5.6.1 Cechy konstrukcji deskowania  

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność oraz bezpieczeństwo konstrukcji. 
W przypadkach stosowania nietypowych deskowań ich projekt techniczny powinien być każdorazowo oparty na 
obliczeniach statycznych, odpowiadających warunkom PN-92/S-10082. Ustalona konstrukcja deskowań powinna 
być sprawdzona na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemników 
z uwzględnieniem szybkości betonowania, sposobu zagęszczania i obciążania pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowań powinna umożliwić łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność ich użycia. Tarcze 
deskowań dla betonów ciekłych powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały przed wyciekaniem zaprawy z 
masy betonowej. 
Deskowania belek o rozpiętości ponad 3,0m powinny być wykonane ze strzałką roboczą skierowaną w 
odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym wielkość tej strzałki nie może być mniejsza od maksymalnego 
przewidywanego ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym. Deskowania przed wypełnieniem masą beto-
nową dokładnie sprawdzone, aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub odchyleń w wymiarach 
betonowanej konstrukcji. Prawidłowość wykonania deskowań i związanych z nimi rusztowań powinna być 
stwierdzona przez kontrolę techniczną. Deskowania nieimpregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową 
powinny być obficie zlewane wodą 
 
5.7 Dylatacje konstrukcji żelbetowych 

Na styku nowoprojektowanych fundamentów z istniejącymi należy zapewnić dylatację, którą należy wykonać ze 
styropianu grubości 2cm.  
 
6. Kontrola jakości robót 
6.1 Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonowania 
6.1.1 Zakres kontroli 

Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250: 

 konsystencja mieszanki betonowej, 

 zawartość powietrza w mieszance betonowej, 

 wytrzymałość betonu na ściskanie, 

 nasiąkliwość betonu, 

 odporność betonu na działanie mrozu, 

 -przepuszczalność wody przez beton. 
Należy opracować plan kontroli jakości betonu, zawierający m.in. podział obiektu (konstrukcji) na części 
podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie liczności i terminów pobierania próbek do kontroli 
jakości mieszanki i betonu. 
 
6.1.2 Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej 

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się podczas projektowania składu mieszanki betonowej i następnie przy 
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Różnice pomiędzy przyjętą 
konsystencją mieszanki a kontrolowaną nie powinny przekroczyć: 

 0% ustalonej wartości wskaźnika Ve-Be, 

 1 cm - wg metody stożka opadowego, przy konsystencji plastycznej. Dopuszcza się korygowanie 
konsystencji mieszanki betonowej wyłącznie poprzez zmianę zawartości zaczynu w mieszance, przy 
zachowaniu stałego stosunku wodno-cementowego W/C, ewentualnie przez zastosowanie domieszek 
chemicznych, zgodnie z 2.2.4. 

 
 
 



6.1.3 Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) 

W celu sprawdzenia wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) należy pobrać próbki w ilości określonej w 
planie kontroli jakości, lecz nie mniej niż: 1 próbkę na 50m

3
, 1 próbkę na zmianę roboczą oraz 3 próbki na partię 

betonu. 
Próbki pobiera się przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a 
następnie przechowuje się i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegają wszystkie wyniki badania próbek 
pobranych z partii. 
Partia betonu może być zakwalifikowana do danej klasy, jeśli wytrzymałość określona na próbkach kontrolnych 
150x150x150mm spełnia następujące warunki: 
 a) przy liczbie kontrolowanych próbek - n, mniejszej niż 15 

 Ri min>Rb
G 

 
gdzie: 

Ri min - najmniejsza wartość wytrzymałości w badanej serii złożone z n   próbek 
a - współczynnik zależny od liczby próbek n (wg tabeli), 

 R
G

b        - wytrzymałość gwarantowana. 
 

Liczba próbek n α 
 

od 3 do 4  
od 5 do 8  
od 9 do14 

1,15 1,10 1,05 

 
W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spełniony, beton może być uznany za odpowiadający danej klasie, jeśli 
spełnione są następujące warunki 
 Ri min RbG  
 R 1,2RbG  
gdzie: 
R - średnia wartość wytrzymałości badanej serii próbek, b) przy liczbie kontrolowanych próbek n równej lub 
większej niż 15 zamiast warunku [1] lub połączonych warunków [2] i [3] obowiązuje następujący warunek 
 R - 1,64s   RbG  
gdzie: s - odchylenie standardowe wytrzymałości obliczone dla serii próbek n 
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W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymałości s jest większe od wartości 0,2R , zaleca się ustalenie i 
usunięcie przyczyn powodujących zbyt duży rozrzut wytrzymałości. 
W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie są spełnione, kontrolowaną partię betonu należy zakwalifikować do 
odpowiednio niższej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzić można dodatkowe badania 
wytrzymałości betonu na próbkach wyciętych z konstrukcji albo badania nieniszczące wytrzymałości betonu wg 
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jeżeli wyniki tych badań dodatkowych będą pozytywne, to beton można 
uznać za odpowiadający wymaganej klasie 
 
6.2 Tolerancje wykonania konstrukcji żelbetowych 

Następujące parametry geometryczne będą przedmiotem kontroli: 
 

Odchylenia Dopuszczalne 
odchyłki [mm] 

Przesunięcie punktów charakterystycznych płyty fundamentowej w poziomie ±10 

Odchylenie płaszczyzn i krawędzi betonu od pionu, poziomu i dowolnie 
poprowadzonej linii prostej: na odcinku 2m na długości lub powierzchni 
elementu pomiędzy kondygnacjami lub odcinku 4m w poziomie 

±5 ±10 

Całkowita wysokość konstrukcji ±50 

Całkowite odchylenie konstrukcji od pionu ±30 

Wysokość kondygnacji ±20 

Wysokość spocznika względem stropu ±10 

Przekrój elementów (słupy, belki, ściany, płyty, stopnie schodowe) +8;-3 

Długość i rozpiętość elementów ±20 

Otwory okienne i drzwiowe wymiar otworu położenie parapetu w pionie 
położenie otworu w poziomie 

±20 ±10 ±20 



Inne otwory: wymiar otworu w rozmiarze do 50cm wymiar otworu w rozmiarze 
50cm i większym położenie otworu 

±10 ±20 ±20 

 
6.3 Kontrola deskowań: 

Kontrola deskowań obejmuje: 

 sprawdzenie zgodności wykonania z projektem roboczym deskowania lub z instrukcją użytkowania 
deskowań wielokrotnego użycia, 

 sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiarów szalowanych elementów zgodnych z dokumentacją 
Projektową z dopuszczalną tolerancją), 

 sprawdzenie materiału użytego na deskowanie, 

 sprawdzenie szczelności szalowań w płaszczyznach i narożach wklęsłych. 
 
7. Obmiar robót 
7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót 

Do obliczania należności przyjmuje się faktyczną ilość wbudowanych m3 betonu i zaprawy. 
 
7.2 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1m
3
 wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentacji Projektowej. 

 
8. Odbiór robót 
8.1 Ogólne zasady odbioru robót 

Wszystkie roboty ujęte w pkt. 1 podlegają odbiorowi wg zasad ujętych w specyfikacji technicznej ST.00.00 
Wymagania ogólne. 
 
8.2 Rodzaje odbiorów 

Odbiorom podlegają: 

 receptura mieszanki przedstawiona przez dostawcę betonu, 

 dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa, 

 odbiór rusztowań deskowań- przed rozpoczęciem betonowania, 

 jakość i pozycja zbrojenia, 

 odbiór wykonanych konstrukcji betonowych, 

 pielęgnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu. 
 
9. Podstawa płatności 
9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
9.2 Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa uwzględnia zakup, zapewnienie niezbędnych czynników produkcji, oczyszczenie podłoża, 
przygotowanie, transport i ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją, zgodnie z Dokumentacją 
Projektową i niniejszą Specyfikacją Techniczną, W cenę jednostkową wliczone jest również wszystkie badania 
oraz wykonanie i rozbiórka potrzebnych deskowań, rusztowań i podpór tymczasowych oraz wykonanie 
potrzebnych otworów jak również wbetonowanie potrzebnych zakotwień, marek itp. 
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót oblicza się na podstawie ustalonej 
w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót. 
 
 
10. Przepisy związane 

 PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne.  Kruszywa skalne.  Podział,  nazw i określenia 

 PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenie cech fizycznych 

 PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości 

 PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badań efektów oddziaływania domieszek na beton 

 PN-88/B-06250 Beton zwykły 

 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne  

 PN-74/B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie 

 PN-74/B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 
wytrzymałości na ściskanie  za pomocą młotka Schmidta typu N 

 PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 

 PN-88/B- 30000 Cement portlandzki. 

 PN-88/B- 30001 Cement portlandzki z dodatkami. 

 PN-88/B- 30002 Cementy specjalne. 

 PN-88/B- 32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw. 

 PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe. 



11. ROBOTY MUROWE. 
Rodzaj robót: 
- Mury fundamentowe z bloczków betonowych typ M.-6. 
- Mury z bloczków z cegły silikatowej. 
- Ścianki działowe z gazobetonu 
- Nadproża prefabrykowane typu L19. 
Używane materiały i wykonywane czynności: 
Używane materiały: 

- Bloczki betonowe M6 38*25*14 cm- ŚCIANY FUNDAMENTOWE 
- Bloczki z cegły silikatowowej- ŚCIANY ZEWNĘTRZNE I WEWNĘTRZNE. 
- Zaprawa cementowa marki 5,0 Mpa. 
- Zaprawa cementowo-wapienna marki. 
- Nadproża prefabrykowane żelbetowe typu L19. 
Wykonywane czynności: 

- sprawdzenie wymiarów i kątów ścian fundamentowych 
- sprawdzenie poprawności wykonania izolacji poziomej na ścianach fundamentowych 
- przygotowanie podłoża przez dokładne wypoziomowanie pierwszej warstwy 
- murowanie ścian bloczkami betonowymi M6, bloczkami z gazobetonu, 
- murowanie ścianek działowych z bloczków z betonu komórkowego, 
- osadzanie belek nadprożowych 
- usunięcie resztek zaprawy z podłoży i stropów 
11. 1 Zasady wykonywania robót 

Przed przystąpieniem do murowania ścian należy odebrać roboty ziemne i fundamentowe. Przed przystąpieniem 
do wznoszenia murów należy sprawdzić wymiary oraz kąty skrzyżowań ścian fundamentowych. Bloczki 
betonowe M6 należy murować na zaprawie cementowej marki (zgodnie z dokumentacja projektową). Mury 
należy wykonywać warstwami z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin. W pierwszej kolejności 
należy wykonywać mury nośne i słupy. Ścianki działowe należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu 
ścian głównych danej kondygnacji. Bloczki betonowe M4/ /bloczki z betonu komórkowego układane na 
zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. Podczas murowania w okresie letnim, w wysokich 
temperaturach przed ułożeniem w murze bloczki z betonu komórkowego należy obficie zraszać wodą. W 
przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo-wapiennych dopuszcza się wykonywanie konstrukcji 
murowych w temp. poniżej 0 C pod warunkiem zastosowania odp. środków zapobiegających zamarzaniu 
zapraw. W murach wykonywanych na tradycyjnych zaprawach jeśli nie ma szczególnych wymagań należy 
przyjmować grubość normową spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubość maksymalna nie 
powinna przekraczać 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny być dokładnie wypełnione 
zaprawą, spoiny pionowe pozostają niewypełnione. W murach wykonywanych na zaprawach cienkospoinowych 
grubość zaprawy należy przyjmować od 2 do 3 mm. 
11.2 Rodzaj robót: 

Osadzanie belek nadprożowych prefabrykowanych typu L –19, 
11.3 Używane materiały i wykonywane czynności: 

używane materiały: 
Belki należy prefabrykowane typu L należy stosować w zależności od rodzaju otworu i sposobu obciążenia 
nadproża stropami przyjmując jeden z wymieniowych typów: 
a) D – nadproże drzwiowe (wnękowe) 
b) N – nadproże okienne w ścianie zewnętrznej obciążone stropami 
c) S – nadproże okienne w ścianie zewnętrznej nie obciążone stropami 
Belki nadprożowe żelbetowe typu L powinny być wykonane z betonu klasy B20 zbrojonego stalą znaku 34GS i 
Stos ( zbrojenia montażowe). 
Wykonywane czynności: 
- wytyczenie poziomu osadzania nadproży 
- sprawdzenie miejsc oparcia nadproży – podmurowanie cegłą pełną lub zaprawą cementową 
- osadzenie belek nadprożowych i wypełnienie zaprawą cementową 
11.4 Zasady wykonywania robót 

Minimalna długość oparcia prefabrykowanych belek nadprożowych powinna wynosić 9 cm z każdej strony. 
Przy opieraniu belek na murach zewnętrznych z bloczków gazobetonowych w poziomie nie wynikającym z 
modułu wysokości 25cm belki opierać na 3 warstwach cegły pełnej ułożonej na zaprawie cementowej lub 
cementowo-wapiennej marki co najmniej 3 Mpa. Przy osadzaniu belek nadprożowych w murach zewnętrznych z 
bloczków gazobetonowych belki nadprożowe należy od strony zewnętrznej osłonić styropianem i osiatkować. 
Koryto między belkami nadprożowymi nie przewidzianymi do ocieplenia wypełnić zaprawą cementową. 
11.5 Metody i zakres kontroli: 

Stosować zasady kontroli wg zasad ogólnych ST. Dostarczane na plac budowy materiały i zaprawy należy 
kontrolować pod względem ich jakości. Kontrola jakości polega na sprawdzeniu czy dostarczone materia ły 
posiadają wymagane atesty. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nale ży kontrolować jej 
markę i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbioru materiałów i wyrobów 
powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Podstawę odbioru robót powinny stanowić 
następujące dokumenty: Dokumentacja techniczna, dziennik budowy, protokoły odbioru poszczególnych etapów 
robót, protokoły obioru materiałów i wyrobów, wyniki badań laboratoryjnych, ekspertyzy. Odbiór robót 



murowych i osadzenia belek nadprożowych powinien się odbywać przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych ale po osadzeniu stolarki i ościeżnic. 
Największe dopuszczalne odchyłki wymiarów murów powinny odpowiadać wymaganiom: 
Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni ścian: 4 mm/m Odchylenie krawędzi od linii prostej: 3mm/m i nie 
więcej niż jedno na 2,0 m Odchylenie górnej powierzchni każdej warstwy pustaków od kierunku poziomego: 
3mm/m i nie więcej niż 40 mm na całej długości ściany. Odchylenie przecinających się powierzchni od kąta 
prostego: 10mm/m Odchylenie od projektowanych wymiarów otworów okiennych i drzwiowych: +/- 10 mm 
11.6 Przepisy związane i obowiązujące : 

Wymagania nie uregulowane powyższym opisem obowiązują wg : 
BN-80/B-10021 – Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badań cech geometrycznych 
BN-80/6744-11 – Półfabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy ścienne. Pustaki 
PN-B-12066 – Wyroby budowlane silikatowe. Cegły, bloki, elementy 
PN-65/B – 14503 – Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
PN-65/B – 14504 – Zaprawy budowlane cementowe 
PN-88/B-30000 – Cement portlandzki 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami 
PN-88/B-04300 Cement. Metody badań. Oznaczenia cech fizycznych 
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie 
PN-86/B-30020 – Wapno 
PN-79/B-06711 – Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. 
Świadectwa ITB dla stosowanych materiałów. 
11.7 Inne wymagania 

Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. 
Przechowywanie w magazynach półotwartych lub zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych 
przed opadami atmosferycznymi. Transport i przechowywanie cementu powinno być zgodne z postanowieniami 
normy BN-88/673-08 i PN-88/B-3000. 

 


