ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA
KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI
ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWEJ | WODNEJ

ST.02. ROBOTY FUNDAMENTOWE | ZBROJARSKIE

1. Wstep

1.1  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt fundamentowych i
zbrojarskich zwigzanych z przebudowg i remontem, z cze$ciowg rozbidrkg oraz zmiang sposobu uzytkowania
budynku na kancelarie lesng i zapleczem socjalno — gospodarczym szkofki leSnej wraz z niezbedng infrastrukturg
techniczna, zlokalizowanej na dziatcenr 3121 obreb ew. teguty gmina Gietrzwatd

1.2  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robot objetych ST wchodza:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
przygotowaniem i montazem zbrojenia fundamentéw oraz innych elementow zelbetowych zbrojonych.

1.4  Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w ST.00.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST.00 Wymagania ogodlne.

2. Materiaty
2.1  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej zastosowane w projekcie
Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych ze stali B500SP, strzemiona ze stali S235.
W trakcie wykonywania prac budowlanych nalezy stosowa¢ wytgcznie materiaty posiadajgce certyfikaty Polskiego
Centrum Badan i Certyfikacji w Warszawie lub odpowiednie deklaracje zgodnosci.
Dostawa stali:
Inspektor Nadzoru, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru stali
zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz siatkach na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:
—  znak wytworcy,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
—  znak obrdébki cieplnej,
— cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu,
— Srednice nominalng.
Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek zawiera nastepujgce kryteria:
— na powierzchni pretdow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miesci¢ sie w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na 1
m dtugosci preta.

2.2  Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. Sprzet

Roboty zbrojarskie mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Dopuszcza sie stosowanie prefabrykatéw zbrojarskich.

4, Transport



Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecie
trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1 Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac¢, np. lampami lutowniczymi az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczeh. Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku stwierdzenia
krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Haki, odgiecia pretéw, ztgcza i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac¢ z zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.2 Montaz

Dla zachowania wfasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1mm dla pretéw do 12mm $rednicy, i 1.5mm dla pretéw ponad 12mm.
Mozna je tez zgrzewac¢ lub spawac.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega na
sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi.

7. Obmiar robét

7.1  Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczng dtugosé
pretéw poszczegolnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy (kg/m). Nie dolicza sie stali
uzytej na zaktady przy tagczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wigkszych od wymaganych w Dokumentaciji. llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robét.

7.2  Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 kg stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. Odbiér robot

8.1  Ogodlne zasady odbioru roboét

Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg odbiorowi wg zasad ujetych w specyfikacji technicznej ST.00.00
Wymagania ogolne.

8.2 Rodzaje odbiorow
8.2.1 Odbior dostawy stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdére powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac¢:
—  znak wytworcy,
— $rednice nominalng,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
—  znak obrodbki cieplne;j,
— cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej wigzki
pretow.

8.2.2 Odbiér zamontowanego zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz
wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z
rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnosc ksztattu pretéw,

- zgodnosc¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatnosci



9.1  Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.2  Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie,
taczenie spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robo6t z odpadow
zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza plac budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbednych do
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbidrka.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét oblicza sie na podstawie ustalonej
w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

10. Przepisy zwigzane
— PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
— PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.
— PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. - Gatunki.
— PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
— PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.



