MINISTERSTWO INFRASTRUKTURY
Panstwowa Komisja Badania Wypadkéw Lotniczych

Dot. zdarzenia nr: 689/11

UCHWALA

Panstwowej Komisji Badania Wypadkéw Lotniczych, w sktadzie:

Przewodniczacy Komisji: dr inz. Maciej Lasek
Sekretarz Komisji: mgr Agata Kaczynska
Cztonek Komisji: dr inz. Michatl Cichon
Cztonek Komisji: mgr inz. Bogdan Fydrych

Cztonek Komisji: mgr Tomasz Kuchcinski
Cztonek Komisji: inz. Tomasz Makowski
Cztonek Komisji: mgr inz. Ryszard Rutkowski
Cztonek Komisji: dr inz. Stanistaw Zurkowski

Po rozpatrzeniu na posiedzeniu w dniu 20 marca 2013 r., przedstawionych przez producenta
wynikow przeprowadzonego badania incydentu lotniczego $miglowca PZL W-3A Sokoét, ktory
wydarzylt sie w dniu 21 czerwca 2011 r. we Wtoszech po locie, dziatajac w oparciu 0 art. 5 ust. 3
Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 996/2010 w sprawie badania
wypadkow i incydentow w lotnictwie cywilnym oraz zapobiegania im oraz uchylajgce dyrektywe
94/56/WE (Dz. U. UE. L. z 2010 r., Nr 295, poz. 35), Panstwowa Komisja Badania Wypadkow
Lotniczych podjeta decyzje o zakonczeniu badania.

Przebieg i okolicznosci incydentu:

W czasie przegladu polotowego stwierdzono obfity wyciek oleju z rurki sptywu oleju z zespotu
turbiny napedowej lewego silnika. Niesprawno$¢ uniemozliwiala dalszg eksploatacje tego
silnika.

Przyczyna incydentu lotniczego:

Przyczyna niesprawnosci bylo pekni¢cie zmeczeniowe korpusu w zespole rurki splywu
oleju z lozysk turbiny napedowej. Pekniecie moglo by¢ wynikiem jednoczesnego
wystapienia nastepujacych zjawisk: powierzchniowej wady w poblizu pe¢kni¢cia korpusu
splywu oleju, napre¢zen montazowych, oddzialywania mechanicznego ostony termicznej na
korpus splywu oleju oraz wysokich drgan w zespole turbiny napedowej. Na podwyzszenie
poziomu drgan w zespole turbiny napedowej mialy wplyw: bledy ksztaltu gniazda lozyska
rolkowego zespole turbiny napedowej, zwi¢ekszone bicie elementéw w wale transmisyjnym
silnika oraz znieksztalcenie pakietow w tym wale.

Zastosowane Srodki profilaktyczne:

1. Wprowadzono dodatkowe sprawdzenia metodg FPI (Fluorescent Penetrant Inspection) i RTG
(kontrola rentgenowska) w zespole rurki sptywu oleju z tozysk turbiny napgdowej oraz innych
podobnych odlewanych czesci, ktore nie miaty tych badan w procesie produkcji.
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2. Przeprowadzono szkolenia personelu w zakresie dopasowywania 1 montazu rurek sptywu oleju
w celu wykluczenia powstawania naprezen montazowych.

3. Wykonano remont obrabiarki, na ktérej wykonuje si¢ szlifowanie gniazd tozysk dla poprawienia
jakosci obrobki tych gniazd.

Nadzorujacy badanie

dr inz. Stanistaw Zurkowski, Eur Ing podpis na oryginale
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